DROTENE KABLOVE ZUABY STRADER F’;ﬁ

Pouzitie systému KLIK znamena az patkrat rychlejSiu intalaciu kablovych tras.

(1) kpsikpso.. (3) KDSZ.. (@) Kksz.. (6) TKsz.. (6)  KKRPs... (@) Pkksz..  (8) PTKszZ. (9 Pkis.. LSR... (i1 PGL.. (12 wetwpTo.. (13) wpcwwpco... WSKS...
Dréteny zlab Dréteny zlab KLIK Koleno 90° T-kus Koleno regulovatelné 90° Kryt kolena 90° Kryt T-kusa Kryt dréteného zrabu gfé’(lgﬁy‘é sﬁ’éﬁ'e Priehradka Vyloznik Nosnik stropny Vesiak stropny
KDS/KDSOB0H60/3 KDSZ60H60/3 KKSZ60H60 TKSZ60H60 KKRPSJ100H60 PKKSZ50 PTKSZ50 PKJS60/3 LSR60H60/1 PGL50/3N WPT/WPTO100 WPCW/WPC0200 WSKS60
KDS/KDSO100H60/3 KDSZ100H60/3 KKSZ100H60 TKSZ100H60 KKRPSJ200H60 PKKSZ60 PTKSZ60 PKJS100/3 LSR100H60/1 PGL100/3N WPT150 WPCW/WPCO300 WSKS100
KDS/KDSO150H60/3 KDSZ150H60/3 KKSZ150H60 TKSZ150H60 KKRPSJ300H60 PKKSZ100 PTKSZ100 PKJS150/3 LSR200H60/1 PGJ100/3N WPT200 WPCW/WPCO0400 mat: G, FP, E, L
KDS/KDSO200H60/3 KDSZ200H60/3 KKSZ200H60 TKSZ200H60 KKRPSD400H60 PKKSZ150 PTKSZ150 PKJS200/3 LSR300H60/1 mat: S, E, L, MC WPT300 WPCW/WPCO500
KDS/KDSO300H60/3 KDSZ300H60/3 KKSZ300H60 TKSZ300H60 KKRPSD500H60 PKKSZ200 PTKSZ200 PKJS300/3 LSR60H60/2 WPT400 WPCW/WPCO600 @ WSKOD...
KDS/KDSO400H60/3 KDSZ400H60/3 KKSZ400H60 TKSZ400H60 KKRPSDB00H60 PKKSZ300 PTKSZ300 PKJS400/3 LSR100H60/2 WPT500 WPCW/WPCO700 Vesiak stropny dréteny
KDS/KDSO500H60/3 KDSZ500H60/3 KKSZ500H60 TKSZ500H60 mat: S, F,E,L  PKKSZ400 PTKSZ400 PKJS500/3 LSR200H60/2 WPT600 WPCW/WPCO800 WSKD60
KDS/KDSOB00H60/3 KDSZ600H60/3 KKSZ600H60 TKSZ600H60 PKKSZ500 PTKSZ500 PKJS600/3 LSR300H60/2 WPT700 WPCW/WPCO900 WSKD100
mat: G, F, E, L mat: G, F, L mat: S, F, E, L mat: S, F, E, L PKKSZ600 PTKSZ600 mat: S, F, E, L LSR60H60/3 WPT800 WPCW/WPCO1000 mat: G, FP, E, L
mat: S, F, E, L mat: S, F, E, L LSR100H60/3 WPT900 WPCW/WPCO1100
:)(Ptsp%?();"m LSR200H60/3 WPT1000 WPCW/WPCO1200 WKS/WKS060
roteny zlal _— . T
—y LSR300H60/3 mat: F, E, L WPCW/WPCO1500 Vesiak droteného zfabu
KDSD300H50/3 mat: G, F, E, L WPCW/WPC02000 WKS/WKS060
mat: G, E, L mat: F, E, L mat: G, FP, E, L
czD.. @) BSMN
Spona na rychlu montaz Drziak boény
CzD83 BSMN
CzD103 mat: G, FP, E, L
mat: G, FP, E, L
UPDS UDKS
Drziak priehradky Drziak pritlacny tvarovky
UPDS UDKS
mat: G, FP, E, L mat: G, FP, E
—
N @1) ussNUsso
N, \\ Skrutkova spojka dréteného zlabu
N \\\ USSN/USSO
mat: G, FP, E, L

@3  zsizso @ USKS
Drziak skrutkovy (kpl.) Drziak skrutkovy

ZS/ZSO USKS
mat: G, FP, E mat: G, FP, E
LPG LPD @6  LKSUCN LSGN
Spojka priehradky horna Spojka priehradky dolna Spojka uhlova Spojka KLIK oto¢na so zapadkou
LPG LPD LKSUCN LSGN
mat: G, FP, E, L mat: G, FP, E, L mat: S, FP, E, L mat: G, FP, E, L

) sww..

Skrutka (kpl.)

LPBS ZAPUS @2 UP1 ZLSN...

@ PGM... PSRM... @ PSRO... WWSN... WPTS... @47) wszsN... 45  wrLs... WSS...

W Zavitova ty¢ Kotva prievlakova Kotva prievlakova E90 Vyloznik Vyloznik Vyloznik Drziak fajkovy Drziak nastenny-stropny Spojka otocna pre drotené zlaby Spona Drziak instalacnej $katule Spojka KLIK so zapadkou
SMM8x16 ... 30 PGM6/1 PSRM6x65 PSROM6x45 WWSN50 WPTS100 WSZSN100 WFLS100 WSS50 LPBS ZAPUSH35 UP1 ZLSN1
SMM10x20 ... 120 PGM6/2 PSRM6x100 PSROM6x50 WWSN100 WPTS150 WSZSN150 WFLS150 WSS100 mat: G, E, L ZAPUSHB0 mat: S, F, E, L ZLSN2
SMM12x30 ... 100 PGM6/3 PSRM8x75 PSROM8X75 WWSN150 WPTS200 WSZSN200 WFLS200 WSS150 ZBS ZAPUSH110 @ UP2 ZLSN3
mat: G, F, FP, E PGM8/01 PSRM8x115 PSROM10x80 WWSN200 WPTS300 WSZSN300 WFLS300 WSS200 Svorka spojky mat: E Drziak inStalagnej Skatule mat: G, FP, E, L
PGMB8/02 PSRM10x65 PSROM12x100 WWSN300 WPTS400 WSZSN400 WFLS400 mat: S, F, E, L 78BS uP2 @ LPSC...
PGM8/03 PSRM10x90 mat: G, F, FP, E, WWSN400 WPTS500 WSZSN500 WFLS500 - mat: S, F, E, L Spojka vertikalna
SGK mat: G, E, L poj
Skrutka s polaul PGM8/1 PSRM10x95 WWSN500 WPTS600 WSZSN600 WFLS600 @ WEMLS BMS PLC23/01N UBWF LPSCHE0
polg
?I(I:‘Il;,u +ozubena matica  PGM8/2 PSRM10x115 @ PSRZ WWSN600 WPTS700 mat: S, E, L mat: S, F, E, L Drziak fajkovy Montézny plech Pasik Drziak boény pre drziak fajkovy mat: G, FP, E, L
e PeM8B3 PSRM10x120 mat:S,F,E,L,MC  WPTS800 .@ ww ‘
SGKM8x50 PGM10/ PSRM12x90 Kotva prievlakova trhl. beton, WPTS900 s SR... @ ..WF(::S".' WFMLS100 BMS PLC23/01N uBWF Uzs..
mat: G, FE, E : ZKSN... = Vyloznik Drziak fajkovy WFMLS150 mat G, FP.E L mat: S, FP, E, L mat: S, FP, E, L Spona KLIK
T PGM10/2 PSRM12x100 PSRZM8x75 Zostup drotenym 2rabom WPTS1000 WWIWWSRED WFGs100 Y — R @ UKDSC
PGM10/3 PSRM12x110 PSRZM10x80 —— mat: F, E, L _= B ) uzst
ZKSN60 WWSR100 WFCS150 WFMLS300 ZPNN...E2 Drziak stropny
STSC... PGM12/1 PSRM12x140 PSRZM12x100 _—— BRALRL L, uzs?2
Montas Sisk ZKSN100 WWSR150 WFCS200 WFMLS400 Spona UKDSC Uzs3
ontazna nozicka PGM12/2 mat: G, F, E, mat: G, E, e
ZKSN200 WWSR200 WFCS300 mat: S, F, E, L ZPNNH30E2 mat: G, FP. E, L mat: G, FP. E, L
STSCH60 PGM12/3 e FG PR R *G PR E
G FPEL S ZKSN300 WWSR300 WFCS400 ZPNNHS80E2
mat: G, FP, E, mat: G, E ZKSN400 WWSR400 WFCS500 mat: G, FP, E, L PD... @ ZSW
ZKSN500 WWSR500 WFCS600 Distan¢na podlozka Drziak pritlaény
ZKSN600 WWSR600 mat: S, F, E, L PD11 ZSW
mat: S, F, E, L mat: S, F, E, L, MC mat: S, FP, E, L, MC mat: G, FP, E, L
Materiély: S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metddou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, MC - ocel' s povlakom Magnelis® , G - galvanicky zinok
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% DROTENE KABLOVE ZI’ABY

=

VYHODY SYSTEMU DROTENYCH KABLOVYCH ZLABOV

Drétené Zlaby najdu uplatnenie:

e V zariadeniach potravinarskeho priemyslu (mliekarne, bitinky, okoladovne a pod.) - vdaka malej ploche, na ktorej sa moze
usadzat prach, je ovela jednoduchsSie udrziavat Cistotu a hygienu. Nerezové Zlaby je mozné umyvat aj chemikaliami, Casto sa v
tomto type zariadeni montuju drotené zlaby zvisle (dnom ku stene) - mechanicka pevnost v tejto polohe je porovnatelna s klasickou
instalaciou.

e V zariadeniach, kde kablové trasy vyzaduju vela zmien vo vertikalnom a horizontalnom smere vdaka moznosti vytvarania tvarovych
prvkov strihanim a ohybanim drétov sa inStalacia stava ovela ekonomickejSou a l'ahSie sa inStaluje.

e V serverovniach, ktoré vyzaduju velky pocet kablov na malom priestore, navySe drétené Zl'aby zaistuju velmi dobry odvod tepla z
kablov.

1. Nacvakavacie KLIK kablové Zlaby typu KDSZ - inovativne spojenie dvoch Zlabov alebo Zl'abu s tvarovkami (kolena a T-kusy) bez
nutnosti skrutkovania, niekolkonasobne urychluje montaz kablovej trasy - velmi velka Uspora ¢asu pri montazi trasy kablov, spojenie
dvoch Zlabov trva niekolko sekind. Systém drétenych zlabov KDSZ.. KLIK z 90% je mozné zmontovat bez skrutiek.

2. Nové zacvakavacie spojky KLIK typu L1KDSZ a L2KDSZ réznych dizok (100-500 mm) umoziuju spojenie KLIK Zlabu s klasickym
drétenym zlabom a naopak a tiez umoznuju bezskrutkové predizenie kablovej trasy.

3. Zkosené konce drétov zlabu chrania pred poranenim pri montazi a chrania izolaciu kabla pred poSkodenim - bezpe¢nost montérov a
instalacii.

4.  Noveé KLIK spojky s blokadou (zapadkou) chraniacou pred samovolnym rozopnutim zlabov, umoziuju zacvaknutie Zlabov bez pouzitia
skrutiek aj po ich skrateni zflabu na akomkolvek mieste.

5.  Nové KLIK spojky uréené pre zlaby 35H35 a 50H35.

6. Séria vyloznikov a nosnikov typu: WWSS, WWKS, WZKS, WZDS, WFMLS, WFMCS, WFLS, WFCS, WSKS a montazne
prisludenstvo, ktoré nevyZaduje pouZzitie skrutkovych spojov - €as montaze Zlabov sa niekolkonasobne skracuje, pocet potrebnych
nastrojov je minimalizovany (montaz dréteného zlabu na vyloznik iba pomocou skrutkovaca).

7. Schopnost vytvarat tvarové prvky strihanim a tvarovanim drétov a alternativne moznost vyberu hotovej drétenej alebo plechove;j
tvarovky - zabezpecenie minimalnych polomerov ohybu kabla, profesionalita a estetika kablovej trasy.

8.  Siroka $kala rozmerov: vyska boénice od 35 mm do 110 mm, $irka od 35 mm do 600 mm - moZnost vyberu optimalneho Zlabu pre
rézne potreby ma za nasledok vyrazné zniZenie ceny kéblovej trasy.

9. ZaruCena elekiricka kontinuita vSetkych typov zlabov: KDS, KDSZ, KSG, KWDS, KGS, KCS a vsetkych velkosti Zlabov potvrdenych
certifikatmi TUV Rheinland a VDE podla noriem: PN-EN 61537:2007, DIN EN 61537:2007 -9, BS-EN 61537:2007, EN 61537:2007.

10. Kalkula¢né moduly na stranke - moznost rychleho a optimalneho vyberu drétenych Zlabov na zaklade zatazenia a plnenia.

11. BAKSCAD Il — program pre rychly navrh kablovej trasy s podperami a schopnostou vygenerovat kusovnik obsahujuci vSetky potrebné
prvky pre montaz navrhnutej kablovej trasy.

12. Moznost vyroby drétenych Zlabov a prisludenstva v réznych povrchovych Upravach a materialoch: elektrolyticky pozinkovana ocel
podla PN-EN ISO 2081:2011, Ziarovo pozinkovana ocel podfa PN-EN ISO 1461:2011 (do 100 um), vlo¢kovo (lamolovo) pozinkovana
ocel podla PN-EN ISO 10683:2018-11, pozinkovana ocel a nasledne praskovo lakovana, nehrdzavejuca ocel (1.4301, 1.4047, 1.4044,
AISI: 304, 304L, 316, 316L, 316Ti a iné), vdaka takejto Sirokej Skale materialov a naterov je neobmedzena moznost pouzitia v
akomkolvek prostredi.

13. Plne automatizovany proces vyroby Zlabov a vSetkych komponentov systému - vdaka tomu je zabezpecena vysoka kvalita a opakova-
telnost vyroby s presnostou 0,1 mm.

14. Technoldgia a kvalita vyroby na najvysSej svetovej irovni vd'aka pouzitiu strojov od najlepSich vyrobcov na trhu.

15. Vyrabame z kvalitnej ocele zo zapadoeurdpskych oceliarni (Arcelor Mittal Eisenhuttenstadt, Arcelor Mittal Bremen, Arcelor Mittal Liege,
Arcelor Mittal Gent) - kvalitné materialy zarucuju bezproblémovu a rychlu montaz, diha zivotnost, jednotny vzhlad v§etkych vyrobkov
ako aj zarucenie dodrziavanie bezpe¢nostnych noriem v sulade so ziskanymi certifikatmi.

16. Navrh a vyroba nestandardnych drétenych zfabov, ale aj celych systémov kompletne s tvarovkami a nosnymi konstrukciami. R6zna
dizka, Sirka, vyska, perforacia, hrubka, typ materialu a pouzitie akejkolvek farby neobmedzuju moznosti vytvarania estetickych a
inovativnych rieSeni. Sme flexibilni a otvoreni potrebam zakaznikov.

17. Cela vyroba je umiestnena na jednom mieste, vlastna ziarova zinkovna, vliockova zinkovia a praskova lakovia - to umoznuje pine
kontrolovat' cely vyrobny proces, udrziavat najvyssiu kvalitu produktu a vybavovat objednavky zakaznikov v expresnych terminoch.

18. Spolupracujeme s poprednymi vyrobcami kablov a spolo¢ne vykonavame skusky poziarnej odolnosti E90 podfa DIN 4102-12,
STN 92 0205, CSN 73 0895 a seizmické skusky podla EUROCODE 8 a SIA 261 (odolnost proti seizmickym otrasom).

19. Firma BAKS sa uz vySe 38 rokov Specializuje na vyrobu kablovych tras; bohaté skisenosti umoznuju navrhovanie a vyrobu
nestandardnych kablovych tras a nosnych konstrukcii do kazdého pocasia.

20. Na kazdu velku investiciu je ur€eny min. 1 inZinier ako technicka podpora.

21. Vo vyrobnom zavode BAKS organizujeme bezplatné produktové Skolenia pre dizajnérov, obchodnikov a montérov
alebo u zakaznika vo vhodnom cCase.
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22.

23.

24.

Mame referencie z mnohych realizovanych investicii v Pol'sku a zapadnej Eurdpe.
Predajné miesta vybavujeme: tabulami so vzorkami, bannermi, stojanmi s katalégmi a reklamnymi materialmi.

BAKS ma vSetky potrebné certifikaty a schvalenia pre kablové zlaby KDS, KDSZ, KSG, KWDS, KGS, KCS:

Certifikat TUV Rheinland potvrdzujuci mechanickd pevnost

Certifikaty TUV Rheinland a VDE potvrdzuijlce elektricku kontinuitu

Narodné technické posudenie, OsvedCenie o stalosti parametrov a Osvedéenie o schvaleni CNBOP-PIB potvrdzujlce

splfiajlice poZiadavky systému E9Q0 podia DIN 4101-12

Certifikaty TUV Rheinland potvrdzujice sulad systému riadenia kvality vyroby s normou ISO 9001:2015

Certifikaty TUV Rheinland potvrdzujuce sdlad systému environmentalneho manazérstva s normou ISO 14001:2015

Vyhlasenie o zhode CE

Vypracovana sprava o testovani kablovych tras v seizmickom prostredi €. 5214'015’167 v sulade s normami SIA 261 a EUROCODE 8

vo Svajgiarskom intitute pre testovanie materialov Empa.
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DROTENE KABLOVE ZUABY

ZOZNAM PRVKOV PRE MONTAZ SYSTEMU DROTENYCH ZLABOV

Spajanie drétenych zfabov

spajanie bez skrutiek spajanie bez skrutiek . P
drétenych zlabov KLIK drétenych Zlabov spajanie drotenych zlabov

typ zfabu
pomocou skrutkovych spojok

KDS...H35/3, KSG...H35/3

2xZLSN...+UZS...

KDSD300H50/3

%\ USSN/USSO
H N

<
otoéné spojenie drétenych 7
&

Zlabov bez skrutiek

2xLSGN

KDS/KDSO...H60/3,
KSG...H60/3, A
KDS..H110/3,
KSG..H110/3, 1 -

KGS100H60/3, <>~

KWDS60H60/3,
KGS60H60/3,
KCS60H60/3,

Farebny Stvorec oznacuije typ zlabu

spdjanie skrutkami novych
nastavitelnych tvaroviek

KKRPS...H60

KLIK spojenie novych tvaroviek

KKSZ...

spevnenie spojenia
UDKS




DROTENE ZIABY KLIK KDSZ...

Dréteny zlab s privarenou KDSZ...H60 mat.: G moznost: F, L
spojkou KLIK
symbol katé[égové ro;;rlzer hmotnost mnozstvo mnozstvo v bal. [ks] @ o
gislo [mm] 1 m [kg] v bal. [m] @ @ ©
KDSZ60H60/3 940106 60/3000 0,56 24 8
KDSZ100H60/3 940110 100/3000 0,81 24 8
KDSZ150H60/3 940115 150/3000 0,86 12 4
KDSZ200H60/3 940120 200/3000 1,11 12 4
KDSZ300H60/3 940130 300/3000 1,88 6 2 -
KDSZ400H60/3 940140 400/3000 2,26 6 2
KDSZ500H60/3 940150 500/3000 3,21 6 2 C S [ S
KDSZ600H60/3 940160 600/3000 3,68 6 2 % %

Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— inovativne spajanie drétenych zlabov

— vdaka vysokym pevnostnym parametrom materialov pouzitych na vyrobu zaskakovacich spojok bol
ziskany spoj porovnatelny so skrutkovymi spojmi - potvrdené v testoch

— v8etky dréty v drétenych Zlaboch st skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov

— moznost E9O pre Sirku 60 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

— pocet dolnych spojok v zlaboch s nasledujucimi Sirkami: 60-200 mm - 1 ks.; 300-600 mm - 2 ks.

Q [kN/m] f [mm]
3 60 mm 100-200 mm 300-400 mm
-—
1,2
Popis grafu:
1,0 25 pis g
- $jrka zlabu
20 . .
08 — Q - os pripustného
— 5 .
0,6 15 zataZenia
== -
N— i S
04 — 10 krivka zatazenia
f -os prehnutia
0.2 ] 5
— \ — ~ linia prehnutia
- I |-
0 .
1 1,25 1,5 1,75 2,0 2,25 25 L[m] L -osrozstupu podpier

I1:8 G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL



% DROTENE ZUABY KLIK KDSZ...

Z

Dréteny zlab s privarenou KDSZ...H110 mat.: G moznost: F, L o

spojkou KLIK o

symbol katgl’égové rozr;ljer hmotnost’ mnozstvo @ @ S - o
&islo (mm] 1 m [kg] v bal. [m] ® I 50 | 50 ]

KDSZ100H110/3 912410 100/3000 1,40 12 8

KDSZ200H110/3 912420 200/3000 1,88 6

KDSZ300H110/3 912430 300/3000 2,26 6

KDSZ400H110/3 912440 400/3000 3,21 6 =

KDSZ500H110/3 912450 500/3000 3,68 6

KDSZ600H110/3 912460 600/3000 4,15 6

Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dal$ie informacie:

— inovativne spajanie drétenych Zlabov

— vdaka vysokym pevnostnym parametrom materialov pouzitych na vyrobu zaskakovacich spojok bol
ziskany spoj porovnatelny so skrutkovymi spojmi - potvrdené v testoch

— v8etky droty v drétenych Zlaboch st skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

— pocet dolnych spojok v Zlaboch s nasledujucimi Sirkami: 100-200 mm - 1 ks.; 300-600 mm - 2 ks.

Q [kN/m] f [mm]
b 100mm 200-300 mm  400-600 mm
-
1,4
1,2
Popis grafu:
1,0 25 P v,g X
- $irka Zlabu
0,8 20 . .
Q - os pripustného
0,6 15 zatazZenia
~ L -
04 10 krivka zatazZenia
f -os prehnutia
0,2 5
— linia prehnutia
0
1 1,25 15 1,75 2,0 2,25 25 L[m] L -osrozstupu podpier

G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL I1:9



DROTENE ZIABY KLIK KDSZ...

Spojka KLIK L1KDSZ...H60/01 mat.: G moznost: F, L 8] ﬁI o QL
]
symbol katailllc')gové ro:;)lw_er hmotnost mno:stvo @ a=60 L%ﬁ]
gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] ® @ gﬁ? a F
L1KDSZ60H60/01 946406 60/100 0,06 10 ' 1 1
L1KDSZ100H60/01 946410 100/100 0,08 10 I :O 20 I
L1KDSZ150H60/01 946415 150/100 0,09 10
L1KDSZ200H60/01 946420 200/100 0,11 5
L1KDSZ300H60/01 946430 300/100 0,18 5
L1KDSZ400H60/01 946440 400/100 0,23 2 -
L1KDSZ500H60/01 946450 500/100 0,32 2
L1KDSZ600H60/01 946460 600/100 0,37 2 - & C_E 5
Spojka KLIK L1KDSZ...H60/02 mat.: G moznost: F, L
symbol katevillc')gové ro:;)lw_er hmotnost’ mno\fstvo @
gislo [mm 1 ks [kg] bal. [ks] @ @
L1KDSZ60H60/02 946506 60/200 0,12 10
L1KDSZ100H60/02 946510 100/200 0,16 10
L1KDSZ150H60/02 946515 150/200 0,18 10
L1KDSZ200H60/02 946520 200/200 0,22 5
L1KDSZ300H60/02 946530 300/200 0,36 5
L1KDSZ400H60/02 946540 400/200 0,46 2
L1KDSZ500H60/02 946550 500/200 0,64 2
L1KDSZ600H60/02 946560 600/200 0,74 2
Spojka KLIK L1KDSZ...H60/05 mat.: G moznost: F, L
symbol katevil'c')gové ro:;r_er hmotnost mno:stvo @
gislo mmi 1 ks [kg] bal. [ks] @ @
L1KDSZ60H60/05 946606 60/500 0,30 10
L1KDSZ100H60/05 946610 100/500 0,40 10
L1KDSZ150H60/05 946615 150/500 0,45 10
L1KDSZ200H60/05 946620 200/500 0,55 5
L1KDSZ300H60/05 946630 300/500 0,90 5
L1KDSZ400H60/05 946640 400/500 1,15 2
L1KDSZ500H60/05 946650 500/500 1,60 2
L1KDSZ600H60/05 946660 600/500 1,85 2
Pouzitie:

Bezskrutkové prediZenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

— moznost E9O0 pre Sirku 60 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

— pocet dolnych spojok v Zlaboch s nasledujucimi Sirkami: 60-200 mm - 1 ks.; 300-600 mm - 2 ks.

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

I1:10 G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



% DROTENE ZUABY KLIK KDSZ...

Z

Spojka KLIK L1KDSZ...H110/01 mat.: G moznost: F, L ﬂ
~ o

symbol katalogove ro:;)lw_er hmotnost mno:stvo @ ® =

gislo [mm 1 ks [kg] bal. [ks] @ ] ﬁ{ ﬁ{
L1KDSZ100H110/01 941810 100/100 0,14 2 :O %
L1KDSZ200H110/01 941820 200/100 0,19 2
L1KDSZ300H110/01 941830 300/100 0,23 2
L1KDSZ400H110/01 941840 400/100 0,32 2
L1KDSZ500H110/01 941850 500/100 0,37 2 -
L1KDSZ600H110/01 941860 600/100 0,42 2 = =
Spojka KLIK L1KDSZ...H110/02 mat.: G moznost: F, L
symbol kat:i\I'c')gové ro;;rller hmotnost mno\fstvo @ ®

gislo [mmi 1 ks [kg] bal. [ks] @
L1KDSZ100H110/02 941510 100/200 0,28 2
L1KDSZ200H110/02 941520 200/200 0,38 2
L1KDSZ300H110/02 941530 300/200 0,46 2
L1KDSZ400H110/02 941540 400/200 0,64 2
L1KDSZ500H110/02 941550 500/200 0,74 2
L1KDSZ600H110/02 941560 600/200 0,84 2

Dalsie informacie:
— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho

povlaku
— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Spojka KLIK L1KDSZ...H110/05 mat.: G moznost: F, L

katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @ ®
symbol &islo al 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] @

L1KDSZ100H110/05 941610 100/500 0,70 2
L1KDSZ200H110/05 941620 200/500 0,95 2
L1KDSZ300H110/05 941630 300/500 1,15 2
L1KDSZ400H110/05 941640 400/500 1,60 2
L1KDSZ500H110/05 941650 500/500 1,85 2
L1KDSZ600H110/05 941660 600/500 2,10 2
Pouzitie:

Bezskrutkové predizenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

— pocet dolnych spojok v zlaboch s nasledujucimi Sirkami: 100-200 mm - 1 ks.; 300-600 mm - 2 ks.

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL I:11



DROTENE ZIABY KLIK KDSZ...

Spojka KLIK L2KDSZ...H60/01 mat.: G moznost: F, L
symbol katailllc')gové ro:;)lw_er hmotnost’ mno:stvo
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
L2KDSZ60H60/01 946206 60/100 0,06 10
L2KDSZ100H60/01 946210 100/100 0,08 10
L2KDSZ150H60/01 946215 150/100 0,09 10
L2KDSZ200H60/01 946220 200/100 0,11 5 g — — 2
L2KDSZ300H60/01 946230 300/100 0,18 5 jﬂ = — !l
L2KDSZ400H60/01 946240 400/100 0,23 2 N
L2KDSZ500H60/01 946250 500/100 0,32 2
L2KDSZ600H60/01 946260 600/100 0,37 2 L& L& 2
= B
Spojka KLIK L2KDSZ...H60/02 mat.: G moznost: F, L
symbol kate}[égové ro;?lw_er hmotnost’ mno\fstvo
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
L2KDSZ60H60/02 946306 60/200 0,12 10
L2KDSZ100H60/02 946310 100/200 0,16 10
L2KDSZ150H60/02 946315 150/200 0,18 10
L2KDSZ200H60/02 946320 200/200 0,22 5
L2KDSZ300H60/02 946330 300/200 0,36 5
L2KDSZ400H60/02 946340 400/200 0,46 2
L2KDSZ500H60/02 946350 500/200 0,64 2
L2KDSZ600H60/02 946360 600/200 0,74 2

Spojka KLIK L2KDSZ...H60/05 mat.: G moznost: F, L

katalégoveé rozmer hmotnost’ mnoZstvo @

symbol gislo [:1/;] 1 ks [kg] bal_"[ksl @ @
L2KDSZ60H60/05 944406 60/500 0,12 10

L2KDSZ100H60/05 944410 100/500 0,16 10

L2KDSZ150H60/05 944415 150/500 0,18 10

L2KDSZ200H60/05 944420 200/500 0,22 5

L2KDSZ300H60/05 944430 300/500 0,36 5

L2KDSZ400H60/05 944440 400/500 0,46 2

L2KDSZ500H60/05 944450 500/500 0,64 2

L2KDSZ600H60/05 944460 600/500 0,74 2

Pouzitie:

Bezskrutkové prediZenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

— moznost E9O pre Sirku 60 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

— pocet dolnych spojok v Zlaboch s nasledujucimi Sirkami: 60-200 mm - 1 ks.; 300-600 mm - 2 ks.

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

I1:12 G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



% DROTENE ZUABY KLIK KDSZ...

Z

Spojka KLIK L2KDSZ...H110/01 mat.: G moznost: F, L 71
x o
symbol katalogove ro:;)lw_er hmotnost mno:stvo @ ® -
gislo 1ks [kg]
[mm] bal. [ks] il ﬁlﬂl?x
L2KDSZ100H110/01 941210 100/100 0,14 2 a
L2KDSZ200H110/01 941220 200/100 0,19 2
L2KDSZ300H110/01 941230 300/100 0,23 2 % %
L2KDSZ400H110/01 941240 400/100 0,32 2 — g
L2KDSZ500H110/01 941250 500/100 0,37 2
L2KDSZ600H110/01 941260 600/100 0,42 2 4
L é B -
i ]
Spojka KLIK L2KDSZ...H110/02 mat.: G moznost: F, L
symbol kat:i\I'c')gové ro;;rller hmotnost mno\fstvo @ ®
gislo [mmi 1 ks [kg] bal. [ks] @
L2KDSZ100H110/02 941310 100/200 0,28 2
L2KDSZ200H110/02 941320 200/200 0,38 2
L2KDSZ300H110/02 941330 300/200 0,46 2
L2KDSZ400H110/02 941340 400/200 0,64 2
L2KDSZ500H110/02 941350 500/200 0,74 2
L2KDSZ600H110/02 941360 600/200 0,84 2

Dalsie informacie:
— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho

povlaku
— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Spojka KLIK L2KDSZ...H110/05 mat.: G moznost: F, L

katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @ ®
symbol &islo al 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] @

L2KDSZ100H110/05 941410 100/500 0,70 2
L2KDSZ200H110/05 941420 200/500 0,95 2
L2KDSZ300H110/05 941430 300/500 1,15 2
L2KDSZ400H110/05 941440 400/500 1,60 2
L2KDSZ500H110/05 941450 500/500 1,85 2
L2KDSZ600H110/05 941460 600/500 2,10 2
Pouzitie:

Bezskrutkové predizenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

— pocet dolnych spojok v zlaboch s nasledujucimi Sirkami: 100-200 mm - 1 ks.; 300-600 mm - 2 ks.

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL I1:13



DROTENE ZIABY KWDS60H60 a KWDSZ60H60

Dréteny zlab zosilneny KWDS60H60 mat.: G moznost: F, E, L J uNaIL
©|
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo X @ 18]
symbol < a/L mnozstvo v bal. [ks] -
Cislo 1 m [kg] v bal. [m] a=60
[mm]
KWDS60H60/3 930106 60/3000 0,69 24 1
Dalsie informacie: g
— Zlab vystuzeny v spodnej €asti 2 drétmi, €o umozfiuje priamu montaz na vylozniky S
— vSetky droty v drétenych zlaboch su skosené tak, aby nedosSlo k poskodeniu kablov

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, o zarucuje najvyssiu kvalitu
antikorézneho povlaku

Dréteny zlab zosilneny s KWDSZ60H60 mat.: G moznost: F, L o?{
privarenou spojkou KLIK ©
18|
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo Y @ ® a=60
symbol &islo allL 1 m [kg] v bal. [m] mnozstvo v bal. [ks]
(mm] 9 ' «~
KWDSZ60H60/3 930107 60/3000 0,69 24 1
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— zvarané spojky zaistuju bezpe€né spojenie medzi KLIK a druhym Zlabom

— mozno spajania s kablovymi Zlabmi KDS/KDSO60H60 a KDSZ60H60

— Zlab vystuzeny v spodnej ¢asti 2 drétmi, ¢o umozniuje priamu montaz na vylozniky

— v8etky droty v drétenych Zlaboch st skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejSie ako tras
spajanych skrutkami

Q [kN/m] f [mm)]
. o} KWDS60H60, KWDSZ60H60 A
0,8 20 Popis grafu:
0,6 15 Q - os pripustného
zataZenia
0.4 10 “— krivka zatazenia
0,2 5 f -os prehnutia
~ linia prehnutia
0 1 1,25 1,5 1,75 20L[m] L -osrozstupu podpier

Il:14 G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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DROTENE ZI'ABY KDS...

Dréteny zlab KDS...H35 mat.: G moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost ~ mnozstvo N min. @
symbol o a/L mnozstvo v bal. [ks] }
Cislo 1 m [kg] v bal. [m] obj. [m]
[mm]
KDS35H35/3 930111 35/3000 0,36 24 1
KDS50H35/3 930112 50/3000 0,46 24 1
KDS100H35/3 930110 100/3000 0,51 24 1 24
KDS200H35/3 930120 200/3000 0,78 12 1
KDS300H35/3 930130 300/3000 1,06 12 1
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— v8etky dréty v drétenych Zlaboch su skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov
— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho

povlaku
Q [kN/m] f [mm]
A A
0,5
0,4 20 Popis grafu:
0.3 e 15 Q - os pripustného
’ zataZenia
S
0.2 10 “—krivka zataZenia
0,1 5 f -os prehnutia
— linia prehnutia
0
1 1,25 15 1,75 2,0 L[m] L -osrozstupu podpier
Spojka zacvakavacia KLIK LZS35 mat.: G moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
LZS35 911821 0,24 1
Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie drétenych Zlabov KDS35H35/3 a KSG35H35/3.

Spojka zacvakavacia KLIK LZS50 mat.: G moznost: FP, E, L
katalogove hmotnost mnoZstvo
symbol ¢islo 1 ks [kg] v
9 bal. [ks]
LZS50 911822 0,25 1
Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie drétenych Zlabov KDS50H35/3 a KSG50H35/3.

Dalsie informacie:

— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami

G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,

FP - galvanizacia metédou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11

3000

100

I:15



DROTENE ZI'ABY KDS...

Dréteny zlab KDS/KDSO...H60 mat.: G moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo . @
symbol - alL mnozstvo v bal. [ks] 2=100
Cislo 1 m [kg] v bal. [m] .
[mm] 5
KDS/KDSO60H60/3 970106 60/3000 0,51 24 8 ©
KDS/KDSO100H60/3 970110 100/3000 073 24 8 N 530 20
KDS/KDSO150H60/3 970115 150/3000 0,78 12 4
KDS/KDS0O200H60/3 970120 200/3000 1,00 12 4
KDS/KDSO300H60/3 970130 300/3000 1,76 6 2 4
KDS/KDS0400H60/3 970140 400/3000 2,14 6 2 g
KDS/KDSO500H60/3 970150 500/3000 3,09 6 2
KDS/KDSO600H60/3 970160 600/3000 3,56 6 2
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Q [kN/m] f[mm]
60 mm 100-200 mm  300-400 mm 500-600 mm 3
—_—
1,2
10 25 Popis grafu:
- $jrka zlabu
0,8 — 20
— Q - os pripustného
0,6 15 zatazenia
I == ———
04 i — 10 - krivka zatazenia
7 f hnuti
02 5 - 0s prehnutia
} ~ linia prehnutia
0
1 1,25 15 1,75 2,0 2,25 25 L[m] L -osrozstupu podpier
Dréteny zlab KDS...H110 mat.: G moznost: F, E, L o
N
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo =
symbol a'og alL mnozstvo v bal. [ks] -
Cislo 1 m [kg] v bal. [m] o
[mm] M
KDS100H110/3 920110 100/3000 1,01 6 1 LS—:JA’T
KDS200H110/3 920120 200/3000 1,76 6 1
KDS300H110/3 920130 300/3000 2,14 6 1
KDS400H110/3 920140 400/3000 3,09 6 1 P
KDS500H110/3 920150 500/3000 3,56 6 1 =
KDS600H110/3 920160 600/3000 4,03 6 1 N
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— vSetky dréty v drotenych zlaboch su skosené tak, aby nedo$lo k poskodeniu kablov
— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, o zaru¢uje najvy$siu kvalitu antikorézneho

povlaku
Q [kN/m] f[mm]
A 100 mm 200-300mm  400-600 mm
amr 100-800 M
14
1,2
1,0 25
08 20
06 15
0.4 10
e e T T— ] T 1
02 5
0
1 1,25 15 1,75 2,0 2,25 25 L[m]

II:16

Popis grafu:
~— $irka zlabu

Q - os pripustného
zatazenia

- krivka zataZenia
f -os prehnutia
~ linia prehnutia

L -os rozstupu podpier

G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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DROTENE ZLABY KSG...
P2

Dréteny zlab z pozinkovaného KSG...H35 mat.: G moznost’ L
drétu
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo
symbol " 9 alL mnozstvo v bal. [ks]
Cislo 1 m [kg] v bal. [m]
[mm]
KSG35H35/3 930210 35/3000 0,36 24 8
KSG50H35/3 930215 50/3000 0,46 24 1
KSG100H35/3 930220 100/3000 0,51 24 8
KSG200H35/3 930230 200/3000 0,78 18 6 a
KSG300H35/3 930240 300/3000 1,06 18 6
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy. Vyrobok by sa mal pouzivat iba v korozivnej triede C1. i
o
O
Q [kN/m] f [mm] A
A A
0,5
0,4 20 Popis grafu:
0.3 N~ ™ 15 Q - os pripustného
’ zataZenia
T —
0,2 10 “—krivka zataZenia
0,1 5 f -os prehnutia
— linia prehnutia
0
1 1,25 1,5 1,75 2,0 L[m] L -os rozstupu podpier
Droteny zlab z pozinkovaného  KSG...H60 mat.: G moznost’ L wﬁﬁl Nﬁf
drétu 0 b ©
. . rozmer , X a=60 [__ij
katalégové hmotnost mnozstvo N a=100
symbol < alL mnozstvo v bal. [ks] _
Cislo 1 m [kg] v bal. [m]
[mm] o
KSG60H60/3 960210 60/3000 0,51 24 1 1 = =
KSG100H60/3 960220 100/3000 0,73 24 8 a
KSG150H60/3 960230 150/3000 0,78 12 4
KSG200H60/3 960240 200/3000 1,00 12 4
KSG300H60/3 960250 300/3000 1,76 12 4 -
KSG400H60/3 960260 400/3000 2,14 6 2 ,8_
KSG500H60/3 960270 500/3000 3,09 6 2
KSG600H60/3 960280 600/3000 3,56 6 2
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy. Vyrobok by sa mal pouzivat iba v korozivnej triede C1.

Dalsie informacie:

— elektrogalvanizovany drét pred procesom zvarania (viditelné stopy po zvaroch). Konce drétov mézu byt z
ddvodu technoldgie vyroby pokryté hrdzavym povliakom.

— vyroba sa spuUsta pri vacsSich objednavkach

— vSetky droty v drotenych zlaboch su skosené tak, aby nedo$lo k poskodeniu kablov

Q [kN/m] f [mm]
60 mm 100-200 mm  300-400 mm 500-600 mm 3
B
1,2
10 25 Popis grafu:
R e~ Y O Y O Y Y Y N e S O O O > $irka zlabu
0.8 = 20
Q - os pripustného
0,6 15 zatazenia
} —
04 ! — 10 = krivka zatazenia
— .
02 5 f -os prehnutia
} ~ linia prehnutia
0
1 1,25 1,5 1,75 2,0 2,25 25 L[m] L -osrozstupu podpier

G - galvanicky zinok, L - lakovanie v Standardnej palete RAL I:17



DROTENE ZI'ABY KSG...

[.50 ] 50]

Dréteny zlab z pozinkovaného KSG...H110 mat.: G moznost’ L S
drotu o H

. rozmer , . o]

0
symbol katavml’ogove alL hmotnost mnoZstvo mnozstvo v bal. [ks] £
Cislo 1 m [kg] v bal. [m]
[mm]

KSG100H110/3 912210 100/3000 1,01 12 4
KSG200H110/3 912220 200/3000 1,76 12 4
KSG300H110/3 912230 300/3000 2,14 6 2 o
KSG400H110/3 912240 400/3000 3,09 6 2 g
KSG500H110/3 912250 500/3000 3,56 6 2 7
KSG600H110/3 912260 600/3000 4,03 6 2
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy. Vyrobok by sa mal pouZivat iba v korozivnej triede C1.

Dalsie informacie:

— elektrogalvanizovany drét pred procesom zvarania (viditelné stopy po zvaroch). Konce drétov mézu byt z
dévodu technoldgie vyroby pokryté hrdzavym povlakom.

— vyroba sa spusta pri vac¢sich objednavkach

— v8etky droty v drétenych Zlaboch st skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov

I¢

Q [kN/m] f [mm]
100 mm 200-300 mm A
-+
1,4
1,2
10 — 25 Popis grafu:
08 ~ o 20 - $irka zlabu
— o B Q - os pripustného
0,6 T 15 zatazenia
0,4 10 - krivka zataZenia
02 5 f -os prehnutia
~ linia prehnutia
0
1 1,25 1,5 1,75 2,0 2,25 25L[m] L -os rozstupu podpier
Spojka vysuvacia drétenych LSR...H60 mat.: G moznost: F, E, L
zlabov
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @ ®
symbol &islo alL 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
LSR60H60/1 972601 68/1000 0,62 1
LSR100H60/1 972611 108/1000 1,02 1
LSR200H60/1 972621 208/1000 1,33 1
LSR300H60/1 972631 308/1000 1,63 1
LSR60H60/2 972602 68/2000 1,22 1
LSR100H60/2 972612 108/2000 2,04 1
LSR200H60/2 972622 208/2000 2,66 1
LSR300H60/2 972632 308/2000 3,26 1
LSR60H60/3 972603 68/3000 1,83 1
LSR100H60/3 972613 108/3000 3,06 1
LSR200H60/3 972623 208/3000 3,99 1
LSR300H60/3 972633 308/3000 4,89 1
Pouzitie:

Spojka LSR ulahéuje a urychluje montaz trasy droteného Zlabu Gpravou dizky chybajucich Usekov trasy,
ktoré vznikaju z dévodu prekazky, odbogenia alebo zmeny vysky vedenia trasy. Chybajuci Usek dizky trasy je
mozné predizit indtalaciou LSR spojky a jej roztiahnutim, &im sa vyhnete rezaniu droteného Zfabu.

Dalsie informacie:

— rychle a bezpe¢né pripojenie zabezpecené pomocou svoriek USSN/USSO

— urychlenie montaze celej kablovej trasy

— vyhnutie sa potreby mechanického rezania kablovej trasy

— plynulé nastavenie dizky

I1:18 G - galvanicky zinok, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel




= . L.
DROTENE ZLABY KGS...
P2

Dréteny zlab KGS...H60 mat.: G moznost: F, E, L
g é‘ é

katalogové rozmer hmotnost’ mnozstvo N @ ol ©
symbol o alL mnozstvo v bal. [ks] Ol ©N
Cislo 1 m [kg] v bal. [m] f
[mm]
KGS60H60/3 910106 68/3000 0,71 24 1
KGS100H60/3 910110 100/3000 0,97 18 1
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— moznost montaze: priamo na stenu alebo strop, na vyloznik na stenu, na strop na jednu zavitovu ty¢

— v8etky droty v drétenych Zlaboch st skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu antikorézneho
povlaku

Q [kN/m] f [mm] Popis grafu:
60 mm 100 mm A - 3irka zfabu

0,8 20
Q - os pripustného

0,6 15 zatazenia

04 10 - krivka zataZenia

02 5 f -os prehnutia
~ linia prehnutia

0
1 1,25 1,5 1,75 2,0 L[m] L -osrozstupu podpier
UKWDP

KGS60H60/3—+|PSROM6x45)

119

G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL Il :



DROTENE ZUABY KCS...

Dréteny zlab KCS...H60 mat.: G moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost’ mnozstvo X Q,
symbol o alL mnozstvo v bal. [ks]
Cislo 1 m [kg] v bal. [m]
[mm]
KCS60H60/3 910206 68/3000 0,91 24 1
KCS100H60/3 910210 100/3000 0,94 24 1
KCS200H60/3 910220 200/3000 1,22 12 1
KCS300H60/3 910230 300/3000 1,50 6 1
KCS400H60/3 910240 400/3000 1,78 6 1
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Q [kN/m] f [mm]
60 mm 100-200 mm 300-400 mm y .
1.0 =T 25 Popis grafu:
<= Sirka Zlabu
0,8 20 . .
—~— Q -os prlpu§tneho
0,6 = 15 zataZenia
~ L. .
04 s - - 10 krivka zataZenia
02 . f -os prehnutia
! ~ linia prehnutia
0
1 1,25 15 1,75 2,0 2,25 25 L[m] L -osrozstupu podpier
Droteny zlab KCS...H110 mat.: G moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo X L
symbol < alL mnozstvo v bal. [ks]
Cislo 1 m [kg] v bal. [m]
[mm]
KCS200H110/3 910320 200/3000 1,50 6 1
KCS300H110/3 910330 300/3000 1,78 6 1
KCS400H110/3 910340 400/3000 2,81 6 1
KCS500H110/3 910350 500/3000 3,18 6 1
KCS600H110/3 910360 600/3000 3,56 6 1
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— v8etky droty v drétenych Zlaboch st skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu
antikorézneho povlaku

— dodato¢né zahyby bocnic ako aj dodato¢né droty zvySuju pevnostné parametre Zlabu

Q [kN/m] f [mm]
200-300 mm 400-600 mm A
1,4
1,2
B ~
1,0 25 Popis grafu:
~ ~> Sirka ZI:
08 20 Sirka zfabu
— Q - os pripustného
SN A S S S ——— I et N | S I S N A S S S S ——
0.6 — = 15 zatazenia
04 10 - krivka zataZenia
02 5 f -os prehnutia
~ linia prehnutia
0
1 1,25 15 1,75 2,0 2,25 25 L[m] L -osrozstupu podpier

II:20 G - galvanicky zinok, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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DROTENE ZUABY KDSD300H50

Q)

Dréteny zlab KDSD300H50/3 mat.: G moznost: E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo
symbol 2’09 alL mnozstvo v bal. [ks]
Cislo 1 m [kg] v bal. [m]
[mm]
KDSD300H50/3 970170 300/3000 0,96 12 1
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Q [kN/m] f [mm]
i [} .
0,2 20 Popis grafu:
S Q - os pripustného
0.15 ™ 15 zatazenia
0,1 10 “~krivka zatazenia
0,05fp=— 5 f -os prehnutia
— linia prehnutia
0
0,5 0,75 1,0 1,25 1,6 L[m] L -os rozstupu podpier
Dréteny zlab KDSM300H50/3 mat.: G moznost: E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo
symbol 2’09 alL mnozstvo v bal. [ks]
Cislo 1 m [kg] v bal. [m]
[mm]
KDSM300H50/3 970174 300/3000 0,65 12 1
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— preduréeny do stiesnenych priestorov

— moznost montaze priamo na strop

— moznost kladenia kablov z boku, bez nutnosti ich tahania v Zlabe

— v8etky dréty v drétenych Zlaboch st skosené tak, aby nedoslo k poskodeniu kablov

— na spojenie 2 zlabov by sa mali pouzit 2 sady LKDSC

— proces pozinkovania je po zvarani a ohybani poslednym, ¢o zaru€uje najvyssiu kvalitu
antikorézneho povlaku

Q [kN/m] f [mm]
A A
0,2 20
0,15 15
0,1 10
<
0,05f==— 5
0
0,5 0,75 1,0 1,25 15 Lm]

Popis grafu:

Q - os pripustného
zatazZenia

“— krivka zataZenia
f -os prehnutia
— linia prehnutia

L -os rozstupu podpier

G - galvanicky zinok, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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DROTENE ZIABY KDSD300H50

Spojka LKDSC mat.: G moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
LKDSC 970171 0,06 10
Pouzitie:
Spajanie drotenych Zlabov KDSD300H50/3 a KDSM300H50/3.
Dalsie informacie:
— sucastou je UKDSPC a skrutka SGKM8x20
: LKDSC
KDSD300H50/3 @
Drziak stropny UKDSC mat.: G moznost: FP, E, L m]
N
4 9x9
katalégové hmotnost’ mnozstvo o
symbol gislo 1 ks [kg] v =
9 bal. [ks] 40
UKDSC 970172 0,02 10 )
Y ¢
j v
TOO0C
KDSD300H50/3 UKDSC
LKDSC PSROMS...

Drziak stropny UKDSPC mat.: G moznost: FP, E, L 09x9 f
(=1
™)

symbol katalogové hmotnost mno\fstvo @

Y Cislo 1 ks [kg] ~
bal. [ks] tﬁ ?45 j

40
UKDSPC 970173 0,04 10 ,ﬂ‘:@
Pouzitie:
Montéz drétenych zlabov KDSD300H50/3 a KDSM300H50/3 do stropu.

>
F
>
v ”

TRSM8
PGMS. -

KDSD300H50/3

KDSD300H50/3 UKDSPC

PSROMS...

I1:22 G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezové ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL



% DROTENE ZL'ABY - PRISLUSENSTVO

Z

Spojka KLIK so zapadkou ZLSN... mat.: G moznost: FP, E, L

katalégové hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1ks [kg] v

bal. [ks]

ZLSN1 901803 0,05 100
ZLSN2 901804 0,05 100
ZLSN3 901805 0,05 100
Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie drétenych Zlabov. Je uréena pre vysky zfabov H35, H60 a H110.

Dalsie informacie:

— inovativne spajanie drétenych Zlabov

— vdaka vysokym pevnostnym parametrom materialov pouzitych na vyrobu zaskakovacich spojok bol
ziskany spoj porovnatelny so skrutkovymi spojmi - potvrdené v testoch

— pouzitie pridavného jazycka A chrani spojku pred uvolnenim zo Zlabu

— pre dany typ Zlabu je potrebné zvolit vhodnu spojku ZLSN ...

— sada na rychlu montaz:
pre Sirku 100-200 pouzivame 2 x ZLSN ... + 1 x UZS ...,
na $irku 300 pouzivame 2x ZLSN ... + 2 x UZS ...,
pre Sirky 400-600 pouzivame 2x ZLSN ... + 3 x UZS ...

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

Tabela vyberu spojok pre drotené Zlaby.

A - symbol spojky, B - typ dréteného Zlabu, C - rozmery dréteného Zfabu

A B c
KDS... 100-300H35
KDS/KDSO... 100-200H60
ZLSN1 KDS 100H110
KDSZ..., KSG... 100-300H35, 100-200H60
KGS 100H60
KCS... 100-200H60
KDS..., KDSZ... 300-400H60, 200-300H110
ZLSN2 KSG... 300-400H60, 200-300H110
KCS... 200-300H110
KDS..., KDSZ... 500-600H60, 400-600H110
ZLSN3 KSG... 500-600H60, 400-600H110
KCS... 400-600H110
Spona KLIK uzs... mat.: G moznost: FP, E, L
. . , mnozstvo <>:-<> ®
katalogové hmotnost
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
uzs1 904100 0,03 100
uzs2 904110 0,03 100
uzs3 904120 0,03 100
Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie drotenych Zlabov. Je uréena pre vysky zlabov H35, H60 a H110.

Dal$ie informacie:

— inovativne spajanie drétenych zlabov

— vdaka vysokym pevnostnym parametrom materialov pouzitych na vyrobu zaskakovacich spojok bol
ziskany spoj porovnatelny so skrutkovymi spojmi - potvrdené v testoch

— pred montazou spony UZS ... nainstalujte najskor rychlospojky ZLSN ...

— sada na rychlu montaz:
pre Sirku 100-200 pouzivame 2 x ZLSN ... + 1 x UZS ...,
na Sirku 300 pouzivame 2x ZLSN ... + 2 x UZS ...,
pre Sirky 400-600 pouzivame 2x ZLSN ... + 3 x UZS ...

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

Tabulka vyberu KLIK drziakov pre drétené zlaby.

A - symbol drziaka, B - typ dréteného Zfabu, C - Sirka droteného Zfabu

A B c
KDS... 100-300H35
KDS/KDSO... 100-200H60
uzs1 KDS 100H110
KDSZ..., KSG... 100-300H35, 100-200H60
KGS 100H60
KCS... 100-200H60
KDS..., KDSZ... 300-400H60, 200-300H110
uzs2 KSG... 300-400H60, 200-300H110
KCS... 200-300H110
KDS..., KDSZ... 500-600H60, 400-600H110
uzs3 KSG... 500-600H60, 400-600H110
KCS... 400-600H110

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezové ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL I1:23
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Spojka KLIK oto¢na so zapadkou LSGN mat.: G moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
LSGN 901806 0,09 100
Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie sietovych zlabov pod uhlom. Je uréena pre Zlaby vSetkych vysok.

Dalsie informacie:

— inovativne spajanie drétenych Zlabov

— vdaka vysokym pevnostnym parametrom materialov pouzitych na vyrobu zaskakovacich spojok bol
ziskany spoj porovnatelny so skrutkovymi spojmi - potvrdené v testoch

— pouzitie pridavného jazycka A chrani spojku pred uvolnenim zo Zfabu

— plynulé nastavenie uhla v rozsahu 0° + 90°

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
¥
_ il
*
- F
i
Skrutkova spojka dréteného USSN/USSO mat.: G moznost: FP, E, L SGKM6x16
zlabu 6,5%6,5
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v 2
bal. [ks]

USSN/USSO 900201 0,04 100 @
Pouzitie:

¢

Spéjanie drétenych zlabov a zlabov s tvarovkami.

Dalsie informacie:

— pri spajani zlabov o vyske:

— H35 a Sirke: 35+50 pouzite 2x USSN/USSO, 100 - 3x USSN/USSO, 200+300 - 4x USSN/USSO

— H60 a sirke: 60 pouzite 2x USSN/USSO, 100 - 3x USSN/USSO, 200+400 - pouzite 4x USSN/USSO,
500+600 - 5x USSN/USSO

— H110 a Sirke: 100 pouzite 3x USSN/USSO, 200+400 - 4x USSN/USSO, 500+600 - 5x USSN/USSO

— dodato¢né upevnenie dna tvarovky s drotenym Zlabom

ol

Il :24 G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Spojka bo¢na drétenych zlabov LBS mat.: G moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kq] v
bal. [ks]
Hruabka materialu = 2,0 mm
LBS 901807 0,13 10

Dalsie informacie:

— 2 funkcie spajania: priame A, kibové B

— spajanie drétenych Zlabov pomocou svoriek ZBS (nie su sucastou balenia)
— moznost prediZenia priameho spojenia A

Svorka spojk ZBS mat.: G moznost: FP, E, L >
pojky o75
symbol katalogove hmotnost mno\zlstvo ~
gislo 1ks [kg] bal. ks 2 ‘ /vJ %
A

ZBS 901808 0,05 10 SGKM6x16
Dalsie informacie: p
— skrutka je su€astou dodavky 4 J

B ~
Spojka otocna pre drétené zfaby LPBS mat.: G moznost: FP, E, L

katalogové hmotnost mnozstvo
symbol Cislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
Hrubka materialu = 2,0 mm
LPBS 901809 0,13 10
Pouzitie:

Spajanie drétenych Zlabov.

Dalsie informacie:

— spajanie drc’)te’nych Zlabov pomocou svoriek ZBS (nie su sucastou balenia)
— moznost prediZenia spojenia (v obmedzenom rozsahu)



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Spojka vertikalna LPSC... mat.: G moznost: FP, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo
symbol &islo H 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 2,0 mm
LPSCH60 901891 114 0,07 2
LPSCH110 901892 164 0,09 2
Pouzitie:
Pripojenie v ktoromkolvek bode vodorovnej kablovej trasy zvislého odboéenia.
Dalsie informacie:
— spajanie drotenych Zlabov pomocou svoriek ZBS (nie su sti€astou balenia)
— LPSCH60 je vhodny pre drotené zlaby s vyskou H35 a H60
KDS/KDSO...H60
Montazna nozicka STSC... mat.: G moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
Hrubka materialu = 2,0 mm
STSCH60 901893 0,05 2
STSCH110 901894 0,11 2
Pouzitie:

Vertikalna montaz drétenych Zlabov na podlahu.
Dalsie informacie:
— montaz drétenych Zlabov pomocou svoriek ZBS (nie su suc¢astou balenia)

ZBS
STSCH60

PSROM10...

II: 26

Q)

STSCH60 a7

@ 11x16

33

STSCH110

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Skrutkova spojka dréteného ussw mat.: G moznost: FP, E, L
zlabu
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
ussw 900500 0,07 100
Skrutkova spojka droteného USSPW/USSPWO  mat.: G moznost: FP, E, L
zlabu
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
USSPW/USSPWO 903200 0,09 100
Pouzitie:
Spojenie bocnice pri vytvarani tvarovky z dréteného Zlabu.
PLC23/01
USSN/USSO USSPW/USSPWO
Drziak USSP mat.: G moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnoZstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
USSP 902300 0,04 100
Pouzitie:
Montaz drétenych Zlabov na stenu alebo strop.
Pasik PLC23/01N mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnoZstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,2 mm
PLC23/01N 901303 0,10 100
Pouzitie:
Spojenie bocnice pri vytvarani tvarovky z dréteného zlabu pomocou drziakov ZS/ZSO.
G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, Il:27

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09
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Pasik PLS mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @ @
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
PLS 901310 0,02 50
Pouzitie:
Vytvaranie drziakov a vesSiakov.
Dalsie informacie:
— bezskrutkova predmontaz
— moznost montaze drétenych Zlabov na stenu alebo strop
— moznost tvarovania lubovolnych Uchytiek a veSiakov na instalaciu drétenychh Zlabov
— vytvaranie kolien z drétenych Zlabov
— moznost vystuzenia spojenia skrutkou
— nastavitelny vnutorny polomer kolena
Spojka montazna tvaroviek PKKS mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @ @
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
PKKS 910090 0,01 100
Pouzitie:
UmozZriuje vytvaranie kolien z drétenych Zlabov pre Sirku 100 - 600 mm.
Spojka montazna tvaroviek PSKS mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @ ®
symbol &islo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
PSKS 910100 0,02 50
Pouzitie:
Umozriuje vytvaranie kolien z drétenych Zlabov pre Sirku 150 - 400 mm.
Dalsie informacie: i
— bezskrutkova predmontaz ) 2
— vytvaranie kolien z drétenych Zlabov e, .
— moznost vystuzenia spojenia skrutkou Y. / ’
/ /‘ )
— PSKS g %)
—

SGKM6x12

Il : 28 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL
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Spojka montazna tvaroviek PDKS mat.: S moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo @ @
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
PDKS 910200 0,03 50
Pouzitie:
Umoziiuje vytvaranie kolien z drétenych zlabov pre Sirku 50 a 100 mm.
Dalsie informacie:
— bezskrutkova predmontaz
— vytvaranie kolien z drétenych Zlabov
— moznost vystuzenia spojenia skrutkou
— nastavitelny vnutorny polomer kolena
SGKM6x12
Koleno regulovatelné 90° KKRPS...H60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
KKRPSJ100H60 940461 104 0,32 1
KKRPSJ200H60 940462 204 0,58 1
KKRPSJ300H60 940463 304 0,77 1
Hrubka materialu = 1,2 mm
KKRPSD400H60 940464 404 1,24 1
KKRPSD500H60 940465 504 1,72 1
KKRPSD600H60 940466 604 2,23 1
Dalsie informacie:
— instalacia Zlabov do vnutra tvarovky pomocou USKS a ZS/ZSO
USKS
Z8/ZSO
[0
:D KKRPSJ200H60
S
E KDS/KDSO200H60
USKS
Koleno 90° KKSZ...H35 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo @ @
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] @
Hrubka materialu = 1,5 mm
KKSZ50H35 982216 50 0,38 1
KKSZ100H35 982217 100 0,65 1
KKSZ200H35 982218 200 1,05 1
KKSZ300H35 982219 300 1,40 1
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:

— pouzitie zapadkovej spojky v tvarovkach vyrazne urychluje prvotni montaz instalovanej kablovej trasy
— pri Sirkach nad 200 mm by sa na spojenie tvarovky s drétenym zl'abom mali pouzit UDKS (Drziak pritlacny
tvarovky - spevnenie spoja na boku tvarovky a Zlabu) a USSN/USSO (Spojka zlabu - na spojenie dna

tvarovky s dnom Zl'abu)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02

8x23

II:29



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Koleno 90° KKSZ...H60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo a 1ks [kg] v
(mm] 9 bal. [ks] s 7
Hruabka materialu = 1,5 mm

KKSZ60H60 982106 60 0,60 1
KKSZ100H60 982110 100 0,90 1
KKSZ150H60 982115 150 1,30 1
KKSZ200H60 982120 200 1,60 1
KKSZ300H60 982130 300 2,40 1
KKSZ400H60 972141 400 3,47 1
KKSZ500H60 982150 500 4,70 1
KKSZ600H60 982160 600 6,10 1

:h

@

e

i

“

TKSZ...H80
KKRPS...H60
WFLS...
KKSZ...H60
Koleno 90° KKSZ...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,5 mm

KKSZ100H110 930300 100 1,60 1
KKSZ200H110 930320 200 2,20 1
KKSZ300H110 930330 300 3,00 1
KKSZ400H110 930340 400 4,10 1
KKSZ500H110 930350 500 5,30 1
KKSZ600H110 930360 600 6,70 1
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— poutzitie zapadkovej spojky v tvarovkach vyrazne urychluje prvotni montaz instalovanej kablovej trasy

— pri Sirkach nad 200 mm by sa na spojenie tvarovky s drotenym zlabom mali pouzit UDKS (Drziak pritlacny
tvarovky - spevnenie spoja na boku tvarovky a Zlabu) a USSN/USSO (Spojka zlabu - na spojenie dna
tvarovky s dnom Zzfabu)

I1:30 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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T-kus TKSZ...H35 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katevillc')gové roz;ner hmotnost’ mno\fstvo
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm
TKSZ50H35 982220 50 0,45 1
TKSZ100H35 982221 100 0,85 1
TKSZ200H35 982222 200 1,60 1
TKSZ300H35 982223 300 2,30 1
T-kus TKSZ...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katevxllc')gové roz;ner hmotnost mno:stvo
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,5 mm
TKSZ60H60 981106 60 0,70 1
TKSZ100H60 981110 100 1,20 1
TKSZ150H60 981115 150 1,80 1
TKSZ200H60 981120 200 2,00 1
TKSZ300H60 981130 300 3,20 1
TKSZ400H60 981140 400 4,50 1
TKSZ500H60 981150 500 6,10 1
TKSZ600H60 981160 600 7,96 1
T-kus TKSZ...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katevlllégové roz;ner hmotnost’ mno\fstvo
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,5 mm
TKSZ100H110 940410 100 2,00 1
TKSZ200H110 940420 200 2,50 1
TKSZ300H110 940430 300 3,70 1
TKSZ400H110 940440 400 5,10 1
TKSZ500H110 940450 500 6,80 1
TKSZ600H110 940460 600 8,70 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— pouzitie zapadkovej spojky v tvarovkach vyrazne urychluje prvotni montaz instalovanej kablovej trasy

— pri Sirkach nad 200 mm by sa na spojenie tvarovky s drotenym zlabom mali pouzit UDKS (Drziak pritlacny
tvarovky - spevnenie spoja na boku tvarovky a Zlabu) a USSN/USSO (Spojka zlabu - na spojenie dna
tvarovky s dnom zfabu)

Drziak pritlaény tvarovky UDKS mat.: G moznost: FP, E
katalégové hmotnost’ mnoZstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
9 bal. [ks]
UDKS 901853 0,10 100
Pouzitie:

VystuZenie zaskakovacieho spojenia medzi Zlabom a tvarovkou, pre Sirky nad 200 mm.

Dalsie informacie:
— suUcastou dodavky je skrutka SGKM6x10

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viogiek PN-EN ISO 10683:2018-11

i160° SGKM6x10
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DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Strmenova prichytka UKZ1/UKZO1... mat.: FP moznost: E
symbol katailllégové D r?/zg e';H hmotnost mno:stvo @
¢islo m'["mnf;?jx 1 ks [kg] bal. [ks]
UKZ1/UKZO1/8-12 400980 8/12/42 0,03 100
UKZ1/UKZO1/12-16 400990 12/16/46 0,03 100
UKZ1/UKZO1/16-22 400900 16/22/62 0,04 100
UKZ1/UKZ0O1/22-28 401000 22/28/69 0,06 100
UKZ1/UKZO1/28-34 401100 28/34/76 0,07 100
UKZ1/UKZO1/34-40 401200 34/40/82 0,08 100
UKZ1/UKZ0O1/40-46 401300 40/46/91 0,09 100
UKZ1/UKZ01/46-52 401400 46/52/102 0,10 100
UKZ1/UKZO1/52-58 401601 52/58/107 0,11 100
UKZ1/UKZO1/58-64 401500 58/64/111 0,12 100
UKZ1/UKZO1/64-70 401501 64/70/117 0,13 100
Pouzitie:

Upevnenie kablov na rebriky DK..., drotené Zlaby KDS..., KSG..., KCS... a samonosné kablové Zlaby KS..., a
C-uholniky CMS...41H21

Dalsie informacie:
— odportc¢a sa pouzit ochranné Zliabky RO1

Ochranny Zzliabok RO1... mat.: FP moznost: E
katalogové hmotnost mnozstvo
symbol v
1 ks [kg]

Cislo bal. [ks]
RO1/16-22 801500 0,02 100
RO1/22-28 801600 0,02 100
RO1/28-34 801700 0,03 100
RO1/34-40 801800 0,03 100
RO1/40-46 801900 0,03 100
RO1/46-52 802000 0,04 100
RO1/52-58 802201 0,04 100
RO1/58-64 802100 0,05 100
RO1/64-70 802300 0,05 100

Pouzitie:

Spolu so strmeriovou prichytkou UKZ1/UKZO1 ... na upevnenie elektrickych kablov. Dodatoéna ochrana

kablov pri upeviiovani kablov do drétenych Zlabov s UKZ1 / UKZO1 ...

Dalsie informacie:

— odporuca sa pouzit min. jeden ochranny Zlabok pri upeviiovani kabla s prichytkou UKZ1... zo strany
drétov v drétenych Zlaboch

KDS/KDSO...H60

UKZ1/UKZO1...

Il : 32 FP - galvanizacia metédou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel
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Strmenova prichytka UKZ2... mat.: FP moznost: E
symbol katevillégové D r?/zlsn e';H hmotnost mno:stvo @
¢islo m'[nmnqux 1 ks [kg] bal. [ks]
UKZ2/8-12 401551 8/12/74 0,05 100
UKZ2/12-16 401552 12/16/78 0,05 100
UKZ2/16-22 401600 16/22/84 0,06 100
UKZ2/22-28 401700 22/28/97 0,09 100
UKZ2/28-34 401800 28/34/110 0,10 100
UKZ2/34-40 401900 34/40/125 0,12 100
UKZ2/40-46 402000 40/46/137 0,13 50
UKZ2/46-52 402100 46/52/154 0,15 50
UKZ2/52-58 402301 52/58/165 0,16 50
UKZ2/58-64 402200 58/64/175 0,17 50
UKZ2/64-70 402201 64/70/181 0,18 50
Pouzitie:

Upevnenie kablov na rebriky DK..., drétené Zlaby KDS..., KSG..., KCS... a samonosné kablové Zlaby KS..., a
C-uholniky CMS...41H21

Dalsie informacie:

— odportc¢a sa pouzit ochranné Zliabky RO1

— odporuca sa pouzit separatory kablov SUK...

Separator kablov SUK2... mat.: FP moznost: E
symbol katg[égové IDro?;E)er hmotnost mno:stvo ®
Cislo f["r']"qu]“ax 1 ks [kg] bal. [ks]
SUK2/8-12 801448 8/12 0,01 100
SUK2/12-16 801449 12/16 0,02 100
SUK2/16-22 801501 16/22 0,02 100 =]
SUK2/22-28 801601 22/28 0,02 100
SUK2/28-34 801701 28/34 0,03 100
SUK2/34-40 801801 34/40 0,03 100
SUK2/40-46 802101 40/46 0,03 100 "~
SUK2/46-52 802001 46/52 0,03 100
SUK2/52-58 802202 52/58 0,04 100
SUK2/58-64 802203 58/64 0,04 100
SUK2/64-70 802204 64/70 0,04 100
Pouzitie:

Oddelenie kablov namontovanych v strmefiovych prichytkach UK/UKO?2... a UKZ/UKZO2...
Dalsie informacie:

— bezpecny vzajomny pritlak kablov

— stabilnejSia montaz

FP - galvanizacia metddou zinkovych viogiek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel I1: 33



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Strmenova prichytka UKZP1... mat.: FP moznost: E
s plastovou pritlaénou dostickou

katalégové rozmer hmotnost mnoZstvo
symbol &islo D,/DadH 1ks [kg] v

[mm] bal. [ks]

UKZP1/8-12 425865 8/12/42 0,03 150
UKZP1/12-16 425866 12/16/46 0,03 150
UKZP1/16-22 425867 16/22/62 0,04 150
UKZP1/22-28 425868 22/28/69 0,06 150
UKZP1/28-34 425869 28/34/76 0,07 100
UKZP1/34-40 425870 34/40/82 0,08 100
UKZP1/40-46 425871 40/46/91 0,09 100
UKZP1/46-52 425872 46/52/102 0,10 100
UKZP1/52-58 425873 52/58/107 0,11 100
UKZP1/58-64 425874 58/64/111 0,12 100
UKZP1/64-70 425875 58/64/117 0,13 100
Pouzitie:

Upevnenie kablov na rebriky DK..., drétené zlaby KDS..., KSG..., KCS... a samonosné kablové Zlaby KS..., a
C-uholniky CMS...41H21

Strmenova prichytka UKZP2... mat.: FP moznost: E
s plastovou pritlacnou dostickou

katalégové rozmer hmotnost mnozstvo
symbol &islo D,./DadH 1ks [kg] v

[mm] bal. [ks]

UKZP2/8-12 425876 8/12/74 0,05 100
UKZP2/12-16 425877 12/16/78 0,05 100
UKZP2/16-22 425878 16/22/84 0,06 100
UKZP2/22-28 425879 22/28/97 0,09 100
UKZP2/28-34 425880 28/34/110 0,10 100
UKZP2/34-40 425881 34/40/125 0,12 100
UKZP2/40-46 425882 40/46/137 0,13 50
UKZP2/46-52 425883 46/52/154 0,15 50
UKZP2/52-58 425884 52/58/165 0,16 50
UKZP2/58-64 425885 58/64/175 0,17 50
UKZP2/64-70 425886 64/70/181 0,18 50
Pouzitie:

Upevnenie kablov na rebriky DK..., drotené zlaby KDS..., KSG..., KCS... a samonosné kablové Zlaby KS..., a
C-uholniky CMS...41H21

Dalsie informacie:

— telo pritlaénej dosticky je vyrobené z propylénu

— odporuca sa pouzit ochranné Zliabky RO1

— odporuca sa pouzit separatory kablov SUKP...

Il:34 FP - galvanizacia metédou zinkovych viogiek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel
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Z

Separator kablov SUKP... mat.: PP
symbol katai\I’égové Dro.z"n;er hmotnost’ mno\fstvo @
Cislo f["ﬁ"qu]“ax 1 ks [kg] bal. [ks]
SUKP/8-12 803250 8/12 0,02 100
SUKP/12-16 803251 12/16 0,02 100
SUKP/16-22 803252 16/22 0,02 100
SUKP/22-28 803253 22/28 0,02 100
SUKP/28-34 803254 28/34 0,02 100
SUKP/34-40 803255 34/40 0,03 100
SUKP/40-46 803256 40/46 0,03 100
SUKP/46-52 803257 46/52 0,03 100
SUKP/52-58 803258 52/58 0,03 100
SUKP/58-64 803259 58/64 0,04 100
SUKP/64-70 803260 64/70 0,04 100
Pouzitie:

Oddelenie kablov namontovanych v UK...

Diagram znazoriuje pouzitie jednostranného separatora:
A - priecka rebrika
B - dréteny Zlab

PP - polypropylén 11:35
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Separator kablov SUKP2... mat.: PP
. . rozmer , mnozstvo @

symbol kat%\[ogove D /D hmotnost v

Cislo n[%mr]m 1 ks [kg] bal.
SUKP2/8-12 803261 8/12 0,04 100
SUKP2/12-16 803262 12/16 0,04 100
SUKP2/16-22 803263 16/22 0,04 100
SUKP2/22-28 803264 22/28 0,04 100
SUKP2/28-34 803265 28/34 0,06 100
SUKP2/34-40 803266 34/40 0,06 100
SUKP2/40-46 803267 40/46 0,06 100
SUKP2/46-52 803268 46/52 0,06 100
SUKP2/52-58 803269 52/58 0,08 100
SUKP2/58-64 803270 58/64 0,08 100
SUKP2/64-70 803271 64/70 0,08 100
Pouzitie:

Oddelenie kablov namontovanych v UK2... a UKZ2...

Dalsie informacie:

— ochrana kablov pred poskodenim pri pritlaéeni o nosné prvky (napr. priecka kablového rebrika alebo dréty
dréteného zlabu)

— bezpeény vzajomny pritlak kablov

— stabilnejSia montaz

— estetika inStalacie

— nizka cena

Diagram znazoriuje pouzitie jednostranného a obojstranného separatora:
A - Priecka rebrika
B - Droteny zlab

SUKP2

SUKP

II': 36 PP - polypropylén
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L
q

Uzemiovacia svorka uus mat.: MOS
&

katalogové mnozstvo &

symbol o \
Cislo
bal. [ks] ‘ ,__J 76
uus 903000 10 wal '
Pouzitie:
Uzemnenie kablovej trasy a upevnenie uzemnovacieho kabla.
Spojka uhlova LKSUCN mat.: S moznost: FP, E, L
symbol katalégové hmotnost’ mno\zlstvo ®
gislo 1 ks [kg] bal. [ks] @

LKSUCN 910007 0,10 100
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy kdekolvek v zlabe. Vhodné pre kablové zlaby vysky 60 a 110 mm.
Dal$ie informacie:
— rychla a bezpeéna bezskrutkova instalacia kdekolvek v kablovej trase

Zostup dréotenym zlabom ZKSN... mat.: S moznost: F, E, L %‘0
. . rozmer mnozstvo @ @ = °

symbol katevxllogove a hmotnost v 8 Y

Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] I

Hrabka materialu = 1,5 mm 182

ZKSN60 902856 40 0,14 20 ‘ T
ZKSN100 902861 80 0,24 20
ZKSN200 902862 180 0,48 10 &0
ZKSN300 902863 280 0,72 10 ©
ZKSN400 902864 380 0,96 6
ZKSN500 902865 480 1,20 6 @&
ZKSN600 902866 580 1,44 4
Pouzitie: :

Ochrana kablov pred poskodenim na konci alebo boku dréteného Zlabu.
Dal$ie informacie:

— hladky vystup kablov z dréteného zlabov o vyske H60 a H110

— bezskrutkova montaz

UKZ1/UZ01/16-22
L7V

MOS - mosadz, S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11, Il:37
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02



DROTENE ZL'ABY - PRISLUSENSTVO %

Kryt dréteného zfabu PKRS... mat.: S moznost: E, L a
]
symbol katalogové roz;ﬂer hmotnost mnozstvo @ @ ( ; Rs 2 )
Cislo (mm] 1 m [kg] v bal. [m] 9
Hrubka materialu = 0,5 mm
PKRS50/3 900105 50/3000 0,22 60
PKRS60/3 900106 60/3000 0,28 60
PKRS100/3 900110 100/3000 0,45 60
PKRS150/3 900115 150/3000 0,67 30
PKRS200/3 900120 200/3000 0,86 30
PKRS300/3 900130 300/3000 1,25 30
Kryt dréteného zl'abu PKJS... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katavll’égové rogr/‘r_er hmotnost’ mnozstvo @ @
Cislo [mm] 1 m [kg] v bal. [m]
Hriabka materialu = 1,0 mm
PKJS60/3 900406 60/3000 0,64 60
PKJS100/3 900410 100/3000 1,04 30
PKJS150/3 900415 150/3000 1,44 30
PKJS200/3 900420 200/3000 1,84 30
PKJS300/3 900430 300/3000 2,64 18
PKJS400/3 900440 400/3000 3,44 18
PKJS500/3 900450 500/3000 4,24 12
PKJS600/3 900460 600/3000 5,04 12
Dalsie informacie:
— pre dodato€nu ochranu proti zoSmyknutiu krytu sa odportéa pouzit spony ZPNNH80E2
Kryt kolena 90° PKKSZ... mat.: S moznost: F, E, L a
. . rozmer mnozstvo @ l
symbol katavlllogove a hmotnost v o
¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] <
Hriabka materialu = 1,0 mm e
PKKSZ50 982224 50 0,06 2 @
PKKSZ60 982225 60 0,07 2
PKKSZ100 982226 100 0,13 2 o
PKKSZ150 982227 150 0,24 2
PKKSZ200 982228 200 0,38 2
PKKSZ300 982229 300 0,74 2
PKKSZ400 982230 400 1,24 2
PKKSZ500 982231 500 1,85 2
PKKSZ600 982232 600 2,59 2
Kryt T-kusa PTKSZ... mat.: S moznost: F, E, L a
aymbol katg!g%wé roz;ner hm1otkn sost, mno\fstvo @ ql
[mm] bal. [ks] -
Hrubka materialu = 1,0 mm
PTKSZ50 982233 50 0,09 2
PTKSZ60 982234 60 0,11 2 e
PTKSZ100 982235 100 0,20 2 ‘
PTKSZ150 982236 150 0,35 2 S
PTKSZ200 982237 200 0,54 2 -
PTKSZ300 982238 300 1,03 2
PTKSZ400 982239 400 1,68 2
PTKSZ500 982240 500 2,49 2
PTKSZ600 982241 600 3,45 2
Pouzitie:
Ochrana kablov pred mechanickym poSkodenim. ZlepSenie estetiky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— pre dodato€nu ochranu proti zoSmyknutiu krytu sa odportéa pouzit spony ZPNNH30E2
Il - 38 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-

EN ISO 1461:2023-02
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Z

Spona ZPN... mat.: G
katalégové rozmer mnozstvo @ @ f?

symbol &islo H \

[mm] bal. [ks]

12
ZPNH30 135000 15 100
ZPNH80 185000 38 100
Spona ZPN...F mat.: FP !
Katalégové rozmer mnozstvo @ @ @

symbol &islo H v

[mm] bal. [ks] @
ZPNH30F 135200 15 100
ZPNH80F 185200 38 100

Dalsie informacie:

— montaz krytov na perforované a drétené Zlaby

— produkt je dostupny do vypredania zasob (ukoncenie vyroby)
— spona H30 zabezpecuje kryty tvaroviek

— spona H80 zaistuje kryty zlabov

Spona ZPNN...E2 mat.: E2

Katalégové rozmer mnozstvo @ -
symbol &islo H \

[mm] bal. [ks] S = |

ZPNNH30E2 140003 19 100 m
ZPNNHB80E2 140008 40 100
Pouzitie: ‘&
Bezskrutkova montaz krytu. )

Dalsie informacie:

— montaz krytov na perforované a drotené zlaby §
— spony z nehrdzavejucej ocele su odolnejSie a estetickejSie

— modifikované spony lepSie spolupracuju s krytom

— spona H30 zabezpecuje kryty tvaroviek drétenych Zlabov

— spona H80 zaistuje kryty drétenych zlabov

— vyrobky vyrobené z nehrdzavejlcej ocele triedy 1.4301 (304)

Spona ZAPS mat.: G moznost: FP
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol &islo 1ks [kg] v
bal. [ks]
ZAPS 170900 0,06 100
Pouzitie:

Zabezpedenie krytu proti skiznutiu.

Dalsie informacie:

— stabilna ochrana krytu proti zoSmyknutiu z dréteného Zlabu upevneného vertikalne, horizontalne a na
strope

— jednoduchost montaze

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych vio¢iek PN-EN ISO 10683:2018-11, E2 - nerezova ocel 1.4301 I1:39
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Zaslepka dréteného zFabu ZKLS...H35 mat.: S moznost: F, E, L

symbol katailllc')gové ro;/r;er hmotnost’ mno:stvo @ @
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

ZKLS35H35 930335 35/35 0,01 100

ZKLS50H35 930535 50/35 0,02 100

ZKLS100H35 931035 100/35 0,04 100

ZKLS200H35 932035 200/35 0,06 50

ZKLS300H35 933035 300/35 0,08 50

&

Zaslepka droteného zlabu ZKLS...H60 mat.: S moznost: F, E, L

symbol kat"il[égové ro;/r:ler hmotnost mno\fstvo @ ®
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

ZKLS60H60 970660 60/60 0,03 10

ZKLS100H60 971060 100/60 0,05 10

ZKLS150H60 971560 150/60 0,08 10

ZKLS200H60 972060 200/60 0,11 10

ZKLS300H60 973060 300/60 0,16 10

ZKLS400H60 974060 400/60 0,21 10

ZKLS500H60 975060 500/60 0,27 10

ZKLS600H60 976060 600/60 0,32 10

Zaslepka dréteného zFabu ZKLS...H110 mat.: S moznost: F, E, L

symbol kate}[égové ro;;:'er hmotnost’ mno\fstvo @ @
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

ZKLS100H110 921011 100/110 0,04 100

ZKLS150H110 921511 150/110 0,07 100

ZKLS200H110 922011 200/110 0,11 100

ZKLS300H110 923011 300/110 0,15 100

ZKLS400H110 924011 400/110 0,22 100

ZKLS500H110 925011 500/110 0,29 100

ZKLS600H110 926011 600/110 0,37 100

Pouzitie:

Ukongenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— estetické ukongenie kablovej trasy
— rychla a bezskrutkova montaz

II':40

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
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Z

Noznice na drétené zlaby NKS
. . mnozstvo
katalégoveé
symbol &islo \
bal. [ks]
NKS 700150 1
Pouzitie:
Strihanie drétenych Zl'abov.
Akumulatorové noznice na NAKS
drétené zfaby
katalégové mnoZstvo @
symbol &islo \
bal. [ks]
NAKS 700160 1
Pouzitie:

Naradie napajané batériou na strihanie droétenych Zlabov s moznostou rychleho a Cistého rezu nerezovych
Zlabov do hrubky 6 mm.
Dalsie informacie:
— otvorena rota¢na rezacia hlava
— elektronické riadenie a monitorovanie procesu rezania
— koncept ovladania jednym tlacidlom na ovladanie funkcii v8etkych nastrojov
— ergonomicky 2-dielny kryt s makkymi rukovatami pre pohodiné a bezpe¢né ovladanie jednou rukou
— vyvazené tazisko pre jednoduchu a bezproblémovu obsluhu
— LED podsvietenie na osvetlenie pracoviska
— 18V litium-i6nové batérie s vysokou kapacitou a extrémne kratkymi nabijacimi ¢asmi
— vysokovykonné motory s maximalnou prevadzkovou rychlostou @
— rychle zastavenie motora na zvySenie bezpe¢nosti pouzivania naradia
— automatické stiahnutie ¢epele po dokonceni rezu
— rucné schovanie ¢epele na poziadanie
— multifunkéné LED podsvietenie pre indikaciu udrzby a Urovne nabitia batérie
— ekologicky hydraulicky olej s rychlym biodegradaénym procesom
— SPECIFIKACIA:
maximalny rezny priemer @ 6 mm
rezna sila 24 kN
Casrezania<1s
pocet rezov cca 300 pre @ 6mm
napatie batérie 18V
kapacita batérie 1,5 Ah
doba nabijania 15 min
hmotnost vratane batérie 1,9 kg
teplota okolia -10° az +40°

@52
75

Ochranna krytka NOS mat.: EPDM | 12.7
katalégové hmotnost mnozstvo @ ® ! C— -
symbol " v .
st 1ks [kl bal. [ks] 8
Pouzitie:

Ochrana pred ostrymi hranami po odrezani drétu zlabu na pozadovanu dizku.

EPDM - guma 11:41
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Priehradka PG...N mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo , @
symbol &islo H/L 1m [ka] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m]
Hrabka materialu = 0,7 mm (@
PGL50/3N 150409 47/3000 0,48 10/30 7x64
PGL100/3N 110209 97/3000 0,78 10/30 PGJ100/3N
Hrubka materialu = 1,0 mm [t
PGJ100/3N 110409 97/3000 1,07 10/30
7x14
Pouzitie: (o 18
PozdiZne rozdelenie kablovej trasy. .
Dalsie informacie:
— priehradka PGL50/3 je vhodna pre drétené Zlaby H60 ||
— priehradky PGL100/3 a PGJ100/3N su vhodné do drétenych Zlabov H110
Ochranna krytka priehradky NOPK... mat.: PE
katalégové mnozstvo <;> < i >
symbol &islo v
bal. [kpl.]
NOPK50 450050 100
NOPK100 450100 100
Pouzitie:

Ochrana instalatéra pred poranenim na ocelovych hranach, zlepSena estetika.
Dalsie informacie:

— ochrana kablov pri ich tahani

— sada obsahuje lavu aj pravi ochrannu krytku

Il:42 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, PE - polyetylén
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Z
q

Spojka priehradky dolna LPD mat.: G moznost: FP, E, L 41
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo @ @ S
symbol gislo 1 ks [kq] v &~
bal. [ks]
LPD 192000 0,01 100
Pouzitie:

Zarovnanie spodnych ¢asti spojenych priehradok. Ochrana kablov pred poskodenim pri ukladani a tahani.

Spojka priehradky horna LPG mat.: G moznost: FP, E, L 40 7
4 w | — —
katalégové hmotnost mnozstvo @ ® o] [
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks] @ 18
LPG 191000 0,01 100
Pouzitie:

Zarovnanie hornych ¢asti spojenych priehradok. Ochrana kablov pred poskodenim pri ukladani a tahani.

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL I1:43
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moznost: FP, E, L
mnozstvo @ @
\

hmotnost’

mat.: G

UPDS
katalégoveé
Cislo

Drziak priehradky

symbol

bal. [ks]
100

1 ks [kg]

902220

UPDS

0,02

Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie priehradky so vSetkymi typmi drétenych Zlabov od firmy BAKS.

Dalsie informacie:
— rychla a jednoducha montaz a demontaz

— vhodny pre vSetky typy drétenych Zlabov BAKS o Sirke 100 - 600 mm

— montaz bez potreby naradia

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

Il:44
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Montazny plech BMS mat.: G moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
BMS 902500 0,09 50
Pouzitie:
Montaz prisluSenstva na drétené Zlaby
Dalsie informacie:
— na montaz prisluSenstva pouzite skrutku SGKM6x12 alebo iny typ so zavitom M6.
Drziak instalacnej Skatule UP1 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @ 7x20
symbol gislo 1ks [kg] v P
bal. [ks]
UP1 951000 0,16 20

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02
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II':45
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N

Drziak instalacnej Skatule UP2 mat.: S moznost: F, E, L U
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo @ 7x20
symbol " v 7x20 | Qy %
¢islo 1 ks [kg]
bal. [ks] N O D
UP2 952000 0,20 20 & U QB 8
Pouzitie:
Montaz Skatul na drétené Zlaby. U
Dalsie informacie:
— na montaz Skatule na drziak pouzite skrutku SGKM6x12 alebo SGM6x12 U
72
[ I«
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Drziak instalacnej Skatule UPSUN mat.: S moznost: F, E, L 7x25 7x20
[ =) [ —]
symbol katalogoveé hmotnost mno\zlstvo @ EC)Z -
Y gislo 1 ks [kg] 8
bal. [ks]
—_ —_
Hruabka materialu = 1,5 mm 190
UPSUN 951001 0,18 10 §¥
I—
[
e
|
Drziak insStala¢nej Skatule UPSUPN mat.: S moznost: F, E, L D D H
katalégové hmotnost’ mnoZstvo @ ! 0
symbol &islo 1 ks [kg] v o
9 bal. [ks] 7x20 ke
Hriabka materialu = 1,5 mm 705 N I
UPSUPN 951002 0,21 10 X 4H D D N
108
Mg%
B
C Und
|

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

II:46
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Drziak instalacnej Skatule UPP... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo
symbol &islo L 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]

UPP100 952100 105 0,13 20

UPP200 952200 205 0,23 20

UPP300 952300 305 0,31 10

UPP400 952400 405 0,39 10

UPP500 952500 505 0,47 10

UPP600 952600 605 0,56 10

Pouzitie:

Montaz Skatul na drétené Zlaby. Drziak vhodny pre $katule PMO1, PMO2, PMPO a PMKO.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz drziaka na dréteny zlab

— na montaz Skatule na drziak pouzite skrutku SGKM6x12 alebo SGM6x12

Drziak boény BSMN mat.: G moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo

symbol gislo 1 ks [kg] v

bal. [ks]
BSMN 902803 0,10 100
Pouzitie:

Zavesenie drotenych Zlabov z boku.

KWDS60H60

BSMN

KDS/KDSO60H60

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11

28,3 pd
P

126
107
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Drziak dréteného zl'abu USKN mat.: G moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1 ks [kq] v
bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm
USKN 900404 0,10 100

Pouzitie:

Montaz drétenych Zlabov KDS/KDSO..., KWDS..., KWDSZ..., KSG... a KDSZ ... so $irkou 60 mm na
Standardné vylozniky, ako aj priamo na stenu a podlahu.

Dalsie informacie:

— spevnenie spoja pomocou drziaka ZS/ZSO

— moznost montaze drétenych Zlabov na stenu vertikalne alebo horizontalne

— montaz drétenych Zlabov na vyloZniky a C-uholniky

KDS/KDSO60H60
WWSR200
m] O
PSRM10 SGKM6x16
ZS/ZSO
PSRM6
KDS/KDSOB0H60
Drziak drétenych zlabov USKH100N mat.: G moznost: FP, E, L
symbol katalégoveé hmotnost maximalne zatazenie mno:stvo
Cislo 1 ks [kg] F o [KN] bal. [ks]
USKH100N 900336 0,20 0,30 50
Pouzitie:
Montaz drétenych zlabov KDS/KDSO..., KWDS..., KWDSZ..., KSG... a KDSZ ... so $irkou 60 mm na
Standardné vylozniky, ako aj priamo na stenu a podlahu. F

Dalsie informacie:

— spevnenie spoja pomocou drziaka ZS/ZSO

— moznost montaze drétenych Zlabov na stenu vertikalne alebo horizontalne
— montaz drétenych Zlabov na vylozniky a C-uholniky

L]

o
Do

KDS/KDSO60H60
USKH100N

Il :48 G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Drziak dréteného zl'abu UBD... mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové rozmer maximalne zatazenie hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo a F_[kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm
UBD35H35 910801 40 0,02 0,04 10
UBD50H35 910802 55 0,02 0,05 10
Pouzitie:
Montaz drétenych zfabov 35H35 a 50H35 na stenu.
Dalsie informacie:
— moznost montaze drétenych Zlabov 35H35 a 50H35 na stenu vertikalne alebo horizontalne
PSRMS...
UBD35
KDS35H35/3
Drziak droteného zlabu UGD... mat.: S moznost: FP, E, L
katalégoveé rozmer maximalne zatazenie hmotnost mnozstvo <;>
symbol gislo a F_[kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm

UGD35H35 910803 40 0,02 0,05 10

UGD50H35 910804 55 0,02 0,06 10

Pouzitie:

Montéz drétenych Zlabov 35H35 a 50H35 na stenu alebo strop.
Dalsie informacie:
— montaz na strop priamo alebo s pouzitim ty¢e PGM6...

TSRM6 PGM@/...

UGD35H35 KDS35H35/3

]

PSROMS...
UGD35H35
KDS35H35/3

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL

II':49
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Vesiak dréteného zlabu WKS/WKS060 mat.: G moznost: FP, E, L

symbol katalogové hmotnost maximalne zataZenie mno\fstvo @ H @_Hi

" ~
gislo 1 ks [kg] F.. [kN] bal, [ks] ) H]
Hruabka materialu = 2,0 mm

WKS/WKSO060 971100 0,04 0,05 50 T

Pouzitie: Q
Upevnenie drétenych Zlabov na stenu alebo strop. »
Dalsie informacie: :
— montaz na strop priamo alebo s pouzitim ty¢e PGM6... ; L
— odporuc¢ané pre instalaciu drétenych zlabov KDSZ60H60/3 a KDS/KDSO60H60/3 R

-~
e
PSROMG...
KDS/KDSO60H60
WKS/WKSO060
Drziak droteného zl'abu USKM35 mat.: S moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost mnozstvo . @
symbol &islo 1ks [kg] \ nahrada
9 bal. [ks]

USKM35 910800 0,01 100 PLS

Pouzitie:

Montaz 35 mm Sirokych drétenych Zlabov na Standardné vylozniky, ako aj priamo na stenu. W

Dal$ie informacie:

— moznost montaze drétenych Zlabov 35H35 na stenu vertikalne alebo horizontalne

— montaz drétenych zlabov na vylozniky a C-uholniky

%,,

I1:50 G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL,
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09
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Drziak podlaha-stena pre WPSS60N mat.: S moznost: FP, E, L
drétené zlaby
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol cislo 1ks [ka] v
bal. [ks]
WPSS60N 902911 0,06 50
Pouzitie:

Upevnenie drétenych Zlabov na stenu alebo na podlahu.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz dréteného zlabu na vyloznik
— montaz na strop, podlahu alebo stenu jednou skrutkou

— kratky Cas instalacie

Tabulka zataZenia pre univerzalny drziak WPSS60N v zavislosti od typu zlabu T a spdsobu instalacie M

M5

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL

S~ M1

N > M1 M2 M3 | M4 | M5

T @
v S~ Fmax. [kN]

KDSZ60H60/3
KDS/KDSOB0HE0/3 035 017 | - | - (017
KSGBOHB0/3
KDSZ100-150H60/3 M2
KDS/KDSO100-150H60/3
K9G 1001200603 035 017 (0,17 0417 017
KCS100H60/3 M D
KDSZ200H60/3
KDS200H60/3
ressantiEa 035 - 017 047 017  |M3
KCS200H60/3
KDSZ100H110/3
KDS100H110/3 035 017 0,17 017 017
KSG100H110/3
KCS200-300H110/3 035 - 017 0417 017
KWDSB0HB0/3 035 017 (0,17 035 035
KWDS100H60/3 0,35 017 017 017 | - M4
KDS50H35/3
KSG50H35/3 ©op 7 0T3S - 1 [ J [
KDS100-300H35/3
KSG100-300H35/3 = | = ||@i |@i |l
KGSBOHB0/3 035 017 017 035 -
KGS100H60/3 035 017 0,17 035 0,17

Ceol

9x23

&
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Drziak podlahovy pre drétené WPS... mat.: S moznost: FP, E, L
zlaby
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo L 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
WPS60 901910 50 0,09 50
WPS100 901920 100 0,16 50
WPS200 901930 200 0,32 50
Pouzitie:
Upevnenie drotenych zlabov na podlahu.
Dalsie informacie:
— drziak WPS60 je vhodny pre drotené zlaby so Sirkou 50 mm a 60 mm
— drziaky WPS100 a WPS200 su vhodné aj pre iné Sirky droétenych Zlabov
KDS/KDSOB0H60 KDS/KDSO100H60 KDS/KDSOB00H60
WPS60 H/ WPS100 ; WPS200 :
’F AN | ‘ﬂ ‘ ‘ Lﬁ AN |
Drziak podlaha-stena pre WPSS... mat.: S moznost: FP, E, L
droétené zlaby
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo L 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
WPSS100 902920 100 0,18 50
WPSS200 902930 200 0,34 50
Pouzitie:

Upevnenie drétenych Zlabov na stenu alebo na podlahu.
Dalsie informacie:
— drziaky WPS100 a WPS200 sa hodia na drétene Zlaby so Sirkou 100 - 600 mm

KDS/KDSO200H60 KDS/KDS0400H60
WPSS100

Il:52 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL
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Z

VesSiak stropny WSKS... mat.: G moznost: FP, E, L
symbol kat?:llglgi)ové maximélne[ia,:lt]'aienie f;n:;trﬁ:)st’ mnofstvo @
max gl bal. [ks]
Hruabka materialu = 2,0 mm
WSKS60 903500 0,30 0,19 100
WSKS100 903600 0,20 0,24 50

Dalsie informacie:

— rychla montaz na stropy priamo a pomocou ty¢e (moznost upevnenia aj na stenu)

— WSKS60 vesiak je vhodny pre drotené zlaby so Sirkou 60 mm okrem KGS60H60 a KCS60H60
— WSKS100 vesiak je vhodny pre drotené Zlaby so Sirkou 100 mm

| |

WSKS60 WSKS100 \WSKS60
~ Tn
b KDS/KDSO60H60
KDS/KDSO100H60
WSKS100 WSKS60
KDS/KDSO60H60
WSKS100
KDS/KDSO60H60
KDS/KDSO100H60
KDS/KDSO100H60
Vesiak stropny dréteny WSKD... mat.: G moznost: FP, E, L WSKD60 WSKD100
katalégové maximalne zatazenie hmotnost’ mnoZstvo @
symbol gislo F_[kN] 1 ks [kg] v
max bal. [ks] 3 3
WSKD60 904500 0,24 0,06 100 -
WSKD100 904600 0,21 0,08 50
Ss S
S5

Pouzitie:

Zavesenie drotenych zlabov na strop. Montaz drétenych Zlabov $irky 60 a 100 mm.
Dalsie informacie:

— rychla a bezskrutkova montaz dréteného zlabu

— rychla montaz na stropy priamo a pomocou ty¢e

— vesSiaky sa hodia pre Zlaby vysoké 60 mm

WSKD60 WSKD60

KDS/KDSO60H60 KDS/KDSO100H60

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezové ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL Il:53
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Drziak dréteného USKD mat.: G moznost: FP, E, L
zFabu dréteny
katalégové hmotnost maximalne zatazenie mnozstvo @
symbol gislo 1 ks [kg] F[kN] v
max bal. [ks]
USKD 901400 0,04 0,30 100
Pouzitie:

Montéaz 60 mm Sirokych drétenych Zlabov na $tandardné vylozniky, ako aj priamo na stenu a podlahu.
Dalsie informacie:

— rychla a bezskrutkova montaz dréteného zlabu

— moznost montaze drétenych Zlabov na stenu alebo strop

— montaz drétenych Zlabov na vylozniky a C-uholniky

KDS/KDSO60H60

USKD

fey

cm? =

I T
SGKM8x16
Vesiak dréteny WD... mat.: G moznost: FP, E, L
. . rozmer s s , mnozstvo ®
katalégové maximalne zatazenie hmotnost
symbol gislo a/ F_[kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]

WD40 900000 41,5/127 0,90 0,03 100 T
WD50 910000 51/127 0,90 0,03 100 o4
WD60 920000 60/115 0,55 0,03 100
WD100 940000 101/130 0,40 0,03 100 , \
Pouzitie:

Zavesenie kablovych Zlabov a profilov.

Dalsie informacie:

— WD40 veSiak sa hodi pre C-uholniky so Sirkou 40 a 41 mm

— WD50 vesiak sa hodi pre kablové Zlaby a C-uholniky so $irkou 50 mm

— WD60 veSiak sa hodi pre drétené zlaby so Sirkou 60 mm

— WD100 vesiak sa hodi pre kablové Zlaby, drétené zlaby a C-uholniky so Sirkou 100 mm

Adaptér zavitovej tyce LUWD mat.: S moznost: FP, E, L

symbol katalégové maximalne zatazenie hmotnost’ mno\fstvo @
¢islo F o [kN] 1 ks [kg] bal. [ks]

LUWD 920100 0,55 0,03 100

Pouzitie:

Umozriuje montaz veSiaka WD ... na strop pomocou zavitovej tyCe. Adaptér zaruCuje pevné spojenie medzi
ty€ou a veSiakom.

Il : 54 G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych vlociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09
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Z
ccogs=

e

Ochranna krytka tyce NOP... mat.: E %g
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol gislo oI 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
NOP50 160555 8-10/50 0,01 100
—|
NOP100 160105 8-10/100 0,01 100
NOP150 160155 8-10/150 0,01 100
NOP1000 161105 8-10/1000 0,09 10
Pouzitie: a»

Ochrana kablov pri ich tahani do zlabu.

Dalsie informacie:
— poutzitie krytky ufah¢uje tahanie kablov a zabrariuje poSkodeniu ich izolacie

Drziak pritlaény ZSW mat.: G moznost: FP, E, L /&\
} 28,5 >
symbol katalégové hmotnost’ mnozstvo
Y gislo 1 ks [kg]
bal. [kpl.]
Zsw 902200 0,04 100
Pouzitie:

Zavesenie droétenych zlabov so Sirkou 100-200 mm.
Dalsie informacie:
— sada pozostava z 2 ks.

TRSM8
PGMS... NOP100
k=4
Zsw KSG100H60

E - nerezova ocel, G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL Il : 55
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Drziak montazneho profilu UPM mat.: FP moznost: E, L
. . , L s mnozstvo
symbol katalogové hmotnost maximalne zatazenie v
Cislo 1 ks [kg] F ax [KN] bal. [ks]
UPM 911000 0,15 0,30 50
Pouzitie:
Zavesenie kablovych tras k ocelovym konstrukciam z I-profilov.
Dalsie informacie:
— drziak je prispdsobeny profilom PM a PMC / PMCO ...
PMC/PMCO... UPM
KDS/KDSO200H60
rli = —"} — —"} g S| — — = ] 1\
Montazny profil PMC/PMCO... mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo
symbol gislo L 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 2,0 mm
PMC/PMCO100 900910 173 0,30 50
PMC/PMCO150 900915 223 0,36 50
PMC/PMCO200 900920 273 0,43 50
PMC/PMCO300 900930 373 0,58 20
PMC/PMCO400 900940 473 0,72 20
PMC/PMCO500 900950 573 0,85 20
PMC/PMCO600 900960 673 0,98 20
PMC1000 901911 1000 1,70 8
PMC2000 901922 2000 3,40 8
PMC3000 901933 3000 5,10 8
Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz dréteného zlabu na profil
— montaz drétenych Zlabov na strop pomocou zavitovych tyci M8 ...
"‘@F "‘@F TRSM8
) ] \
0 0
\ : ] - /
o 0
H / H PGMS...
0 0
H H KDS/KDS0O200H60
ol el
0 0
( o i \ I
T Tl \\ I \ P
alll el NOP100
PMC/PMCO300 PSRMS... KDS/KDSO300H60 PMC/PMCO200

Il: 56 FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL,
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02
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Montazny profil PMCN... mat.: S moznost: F, E, L

symbol kateilllc')gové rozlin er hmotnost’ mno\fstvo @
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

PMCN100 900911 173 0,30 50

PMCN200 900921 273 0,43 50

PMCN300 900931 373 0,58 20

PMCN400 900941 473 0,72 20

PMCN500 900951 573 0,85 20

PMCN600 900961 673 0,98 20

Pouzitie:

Upevnenie drétenych Zlabov na stenu alebo strop.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz dréteného zlabu na profil

— tvar montazneho profilu umozriuje priamu montaz na stenu a podlahu pomocou nastrelovacich klincov bez

otvorov

PSRMS...

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,

PMCN...

PMCN...

_F

L

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

I
I

DjeD[eDloPloPlo DI o [9)

g
[
|
|
]
0
g
0
)

PMCN300

KDS/KDSO300H60/3

@

Jlepls e Pl plepl el

T e

PMCN300

%

KDS/KDSO300H60/3

(le
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Drziak fajkovy WFCS... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katalégové rozE1 er maximalne zatazenie hmotnost’ mno\fstvo @
¢islo [mm] F o [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]
WFCS100 900810 174 0,85 0,59 20
WFCS150 900815 224 0,70 0,70 20
WFCS200 900820 274 0,50 0,80 20
WFCS300 900830 374 0,30 1,01 20
WFCS400 900840 474 0,23 1,21 20
WFCS500 900850 574 0,14 1,42 20
WFCS600 900860 674 0,10 1,62 20
Pouzitie:

Zavesenie kablovych tras.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz dréteného zlabu na vyloznik

— kazdy drziak obsahuje ochrannu krytku

— moznost zamenitelného pouZitia drziaka WFC/WFCO s pouzitim drziakov ZS/ZSO
— na montaz sa odporuca pouzit distanénu podlozku PD11

f[mm]
3004 WFCS600
WFCS500
250 | /
/ ’ WFCS400
20,0 |

/ / WFCS300
15,0

WFCS200 )
// / WFCS150 Popis grafu:
10,0 |
f - osprehnutia
_— WFCSTa0
50/ // / / — ~ linia prehnutia
/
. e Frac- 08 maximalneho
: : > zatazZenia

0 0,1 0,2 03 0,4 05 0,6 0,7 0,8 0,9 Fmax. [kN]

Tabulka pre upevnenie na strope - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy. NizSie uvedené
parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis tabulky: A - symbol drziaka, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zatazenie

BY Ap WFCS100 WFCS150 WFCS200 WFCS300 WFCS400 WFCS500 WFCS600
PSROM8x75 0,85 0,70 0,50 0,30 0,23 0,14 0,10
PSRZM8x75 Xz 0,85 0,70 0,50 0,30 0,23 0,14 0,10
PSROM10x80 ,_E = 0,85 0,70 0,50 0,30 0,23 0,14 0,10
PSRZM10x80 0,85 0,70 0,50 0,30 0,23 0,14 0,10

Distanéna podlozka PD11 mat.: S moznost: FP, E, L
. . , mnozstvo

katalégové hmotnost

symbol islo 1ks [kal
bal. [ks]
Hrubka materialu = 2,0 mm

PD11 803100 0,03 100
Pouzitie:

Pre drziaky WFC/WFCO ..., WFL/WFLO ..., WFCS ... a WFLS ... a PM ... Jeho pouZzitie zaruduje stabilnu

montaz a zabrariuje pomliazdeniu drziaka alebo profilu pri montazi ku podkladu.

II: 58

—4
PSRZM10... =
PD11
KDS/KDSO400H60 WFCS400

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, FP - galvanizacia metédou zinkovych vio¢iek PN-EN ISO 10683:2018-11
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Z

Drziak fajkovy WFLS... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer - B , mnozstvo @
katalégové maximalne zatazenie hmotnost
symbol gislo L F_[kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]

WFLS100 900610 174 1,40 0,37 30
WFLS150 900615 224 1,10 0,44 30
WFLS200 900620 274 0,90 0,51 30
WFLS300 900630 374 0,50 0,64 30
WFLS400 900640 474 0,37 0,77 20
WFLS500 900650 574 0,27 0,91 20
WFLS600 900660 674 0,17 1,04 20 PSRM10...

i KDS/KDSO300He0 PP
Pouzitie:
Zavesenie kablovych tras.
Dalsie informacie: 7
— bezskrutkova montaz dréteného Zlabu na drziak fajkovy WFLS300
— kazdy drziak fajkovy obsahuje ochrannu krytku
— moznost zamenitelného pouzitia drziaka WFL/WFLO s pouzitim drziakov ZS/ZSO
— na montaz sa odporuca pouzit distanénu podlozku PD11

f[mm]
30,04 WFLS600
/ FLS500
25,0 | /
/ WFLS400
20,0 / WFLS300
15,0 | /
/ / /WfLszoo Pooi ;
WFLS150 opis grafu:
10,0 | _— d WFLS100 ‘ bt
[ ——= - 0s prehnutia
50/ j | ~ linia prehnutia
//// . N
o | Foux- 05 maximaineho
= = : : : : : > zataZenia
0 0.1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 12 13 1,4 Fmax. [kN]
Tabul'ka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy. NiZSie uvedené parametre
pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.
Popis tabulky: A - symbol drziaka, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zatazenie
BY A» WFLS100 WFLS150 WFLS200 WFLS300 WFLS400 WFLS500 WFLS600

PSRM8x75 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

PSRM8x115 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

PSRM10x90 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

PSRM10x95 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

PSRM10x115 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

PSRM10x120 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STRM8/12x60 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STRM8/12x80 . 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STRM8/12x100 g 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STRM8/12x120 % 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STRM10/16x80 If 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STRM10/16x100 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STRM10/16x120 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STSM8/12x100 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STSMB8/12x150 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STSM8/12x180 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STSM10/16x100 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STSM10/16x150 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

STSM10/16x210 1,40 1,10 0,90 0,50 0,37 0,27 0,17

Ochranna krytka NOF mat.: PE .
katalégové mnoZstvo 6 \e

symbol gislo \
bal. [ks]
NOF 900666 100
Pouzitie:
Ochrana instalatéra pred poranenim na ocelovych hranach, zlepSena estetika. Pripevnena ku konci drziaka
fajkového.
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, Il :59

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, PE - polyetylén



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Drziak boény pre drziak fajkovy UBWF mat.: S moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1 ks [kq] v
bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm
UBWF 752520 0,06 10
Pouzitie:

Spéjanie drziakov WFL/WFLO..., WFC/WFCO..., WFLS alebo WFCS... s vertikalnou ¢astou, ¢im sa vytvori
obojstranné alebo dvojuroviiové zavesenie.

Dalsie informacie:

— na montaz UBWF pouzite skrutky SGKM8x50

— usporiadanie v tabulke: 1, 2, 4, 5,7, 8, 10

WFLS...

Drziak dolny pre drziak fajkovy UDWF mat.: S moznost: FP, E, L
symbol katalégové hmotnost’ mnosstvo @
Y gislo 1 ks [kg]
bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm
UDWF 752525 0,07 10
Pouzitie:

Modifikacie zavesov na zaklade drziakov fajkovych. Vytvaranie viacuroviovych jednostrannych alebo
obojstrannych konstrukcii.

Dalsie informacie:

— na montaz UDWF pouzite skrutky SGKM8x50

— usporiadanie v tabulke: 3, 4, 5

Tabulka so zat'azeniami pre WFC/WFCO..., WFCS..., ako aj WFL/WFLO... a WFLS... v réznych konfiguraciach.

A - konfiguracia B - dizka pri horizontalnej montazi WFC/WFCO..., WFCS..., WFL/WFLO... alebo WFLS

C - dizka pri horizontalnej montazi WFL/WFLO... alebo WFLS...
F1 a F2 - zatazenie (pripustny rozdiel medzi F1 a F2 max. 10 %) Vertikélna konzola - maximalne WFL/WFLO400

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL

A» 1 2 3 4 5
F1 F1 F1 F2 |F1 F2
F1 F2
F2
- F1 Fz{ {F1 Fz{

B » | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300
F1[kg]| 30 25 20 60 45 30 40 25 15 60 50 40 40 25 15
F2 [kg]| 60 50 40 60 45 30 - - - 30 25 20 40 25 15

AD 6 7 8 9 10

_|I F1; F1
F1 F2
F1 F1 # F1

C» 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300
F1 [kg]| 50 40 30 50 40 30 50 40 30 20 15 10 20 15 10
F2 [kg]| - - - - - - 50 40 30 - - - - - -

Il : 60 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11,




% DROTENE ZL'ABY - PRISLUSENSTVO

Z

Montazny profil PMMCS... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo L 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
PMMCS100 901210 170 0,09 50
PMMCS150 901215 220 0,14 50
PMMCS200 901220 270 0,18 50
PMMCS300 901230 370 0,28 20
PMMCS400 901240 470 0,36 20
PMMCS500 901250 570 0,45 20
PMMCS600 901260 670 0,56 20
Pouzitie:
Upevnenie drétenych Zlabov na stenu alebo strop.
Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz dréteného zlabu na profil
— montaz drétenych Zlabov na strop pomocou zavitovych tyéi PGMS ...
— pri montazi priamo na stenu sa odporuca pouzit distanénu podlozku PD9
KSG200H60
PMMCS200
PMMCS200
PSRMS... =1
KSG200H60
UKZP1
SUKP.
—T
Distanéna podlozka PD9 mat.: S moznost: FP, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
Hrubka materialu = 2,0 mm
PD9 803200 0,02 100 e
Pouzitie: P n
Pre WFMC ..., WFML ..., WFMCS ... a WFMLS ... drziaky a PMM ... profily. Jeho pouzitie zaru€uje stabilnt ’Fﬂg
montaz a zabrariuje pomliazdeniu drziaka alebo profilu pri montazi do zeme.
Ochranna krytka NOFM mat.: PE 6'\‘/
. . mnozstvo z
katalégové
symbol &islo v
bal. [ks]
NOFM 900667 100
Pouzitie:
Ochrana instalatéra pred poranenim na ocelovych hranach, zlepSena estetika. Pripevnena ku konci drziaka
fajkového.
Dalsie informacie:
— vhodné pre drziaky fajkové WFML... a WFMC...
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, I1:61

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, FP - galvanizacia metédou zinkovych viogiek PN-EN ISO 10683:2018-11, PE - polyetylén



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Drziak fajkovy WFMCS... mat.: S moznost: F, E, L

symbol katevlllégové rozE1 er maximalne zatazenie hmotnost’ mno\fstvo @ @
¢islo [mm] F o [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]

WFMCS100 901810 160 0,35 0,24 20

WFMCS150 901815 210 0,30 0,26 20

WFMCS200 901820 260 0,25 0,33 20

WFMCS300 901830 360 0,20 0,42 20

WFMCS400 901840 460 0,15 0,52 20

Pouzitie:

Zavesenie kablovych tras.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz dréteného Zlabu na drziak

— kazdy drziak obsahuje ochrannu krytku

— na montaz sa odporuca pouzit' distanénu podlozku PD9

— moznost zamenitelného pouZitia drziaka WFMC s pouzitim drziakov ZS/ZSO

f [mm]
30,0
WFMCS400
20,0 | Vi
WFMCS300
WEMCS200 )
10,0 | " s WEMCS1150 Popis grafu:

- os prehnutia

/ |~ WEMCS100 f
5,0 |

~ linia prehnutia

Fmax- 0s maximalneho
zatazenia

0 ~

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 Fmax. [kN]

Tabulka pre upevnenie na strope - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy. NizSie
uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis tabulky: A - symbol drziaka, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zatazenie

BY A» | WFMCS100] WFMCS150] WFMCS200] WFMCS300] WFMCS400
PSROM68x75 ¥z 035 0,30 0,25 0,20 0,15
PSRZM8x75 E= 035 0,30 0,25 0,20 0,15

KDS/KDSO200H60 7 i

PD9 PSROMS...
WFMCS200

B e n s = )

Il : 62 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Z

Drziak fajkovy WFMLS... mat.: S moznost: F, E, L

symbol katalégové rozlin er maximalne zatazenie hmotnost mnoistvo @ @
¢islo (mm] F o [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]

WFMLS100 901610 160 0,40 0,16 30

WFMLS150 901615 210 0,35 0,18 30

WFMLS200 901620 260 0,30 0,23 30

WFMLS300 901630 360 0,25 0,30 30

WFMLS400 901640 460 0,18 0,37 20

Pouzitie:

Zavesenie kablovych tras.
Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz dréteného Zlabu na drziak KDS/KDSO200H60 PDQ
— kazdy drZiak obsahuje ochrannu krytku PSRMS.
— na montaz sa odporuca pouzit' distanénu podlozku PD9

— moznost zamenitelného pouZitia drziaka WFML s pouZitim drziakov ZS/ZSO

oz
flmm] WFMLS200
30,0 5 4L
200 | / WFMLS400
WFMLS300
/ / WFMLS200
10,0 | s WFMLS150 | Popis grafu:
®* WFMLS100 X
// f - os prehnutia
501 / ~ linia prehnutia
0 % Fmax- 0S maximalneho
L = zataZenia
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 Fmax. [kN]
BY A» | WFMLS100 | WFMLS150 | WFMLS200 | WFMLS300 | WFMLS400
PSRM6x65 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
PSRM6x100 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
PSRM8x75 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
PSRM8x115 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STRM6/10x60 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STRM6/10x100 g 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STRM8/12x60 i 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STRM8/12x80 U_E 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STRM8/12x100 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STRM8/12x120 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STSM6/10x100 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STSM6/10x150 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STSM8/12x100 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STSM8/12x150 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
STSM8/12x180 0,40 0,35 0,30 0,25 0,18
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, Il1:63

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Drziak dolny pre drziak fajkovy = UDWFM mat.: S moznost: FP, E, L
symbol katalégoveé hmotnost’ mnosstvo @
v gislo 1 ks [kg]
bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,2 mm
UDWFM 752515 0,03 10
Pouzitie:

Spéjanie drziakov WFML..., WFMC... WFMLS alebo WFMCS... s vodorovnou ¢astou, ¢im sa vytvori
dvojuroviiové zavesenie.
Dalsie informacie:
— na montaz UDWFM pouzite skrutky SGKM6x30
— usporiadanie v tabulke: 3, 4, 5
Tabulka so zat'azeniami pre WFMC..., WFMCS..., ako aj WFML... a WFMLS... v réznych konfiguraciach.

A - konfiguracia B - dizka pri horizontalnej montazi WFMC..., WFMCS..., WFML... alebo WFMLS

C - dizka pri horizontalnej montazi WFML... alebo WFMLS...
F1 a F2 - zataZenie (pripustny rozdiel medzi F1 a F2 max. 10 %) Vertikalna konzola - maximalne WFML300

AD» 1 2 3 4 5
F1 F1 F1 F2 |F1 F2
F1 F2
F2
= F1 FZ* {F1 Fz{
=}
B »| 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300
F1[kgl 15 | 12 | 10 | 30 | 20 | 15 | 20 | 15 | 12 | 30 | 24 | 20 | 20 | 15 | 12
F2[kgl 30 | 24 | 20 | 30 | 20 | 15 - - - 15 | 12 | 10 | 20 | 15 | 12 -1
A> 6 7 8 9 10
_l F1 F1
_rl Fly F2
F1 F1 " >
C» 100 | 200 | 300| 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300 | 100 | 200 | 300
Filkgl 30 | 20 | 15| 30 | 20 | 15| 30 | 20 | 15 | 12 | 8 6 12| 8 6
F2 [kg]| - - - - - - 30 | 20 | 15 - - - - - -
Drziak bo¢ny pre drziak fajkovy UBWFM mat.: S moznost: FP, E, L
. 9x18
symbol katalogoveé hmotnost mno:stvo @ 3
Y gislo 1 ks [kg]
bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm .
UBWFM 752510 0,03 10 B
Pouzitie:

Spéjanie drziakov WFML..., WFMC... WFMLS alebo WFMCS... s vertikalnou ¢astou, ¢im sa vytvori
obojstranné alebo dvojuroviiové zavesenie.

Dalsie informacie:

— na montaz UBWFM pouzite skrutky SGKM6x30

— usporiadanie v tabulke: 1, 2, 4, 5, 7, 8, 10

Il : 64 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL
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DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Vyloznik zosilneny WWSR... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer . s , mnozstvo
symbol kat%[ogove UH maximalne zatazenie hmotnost
¢islo (mm] F ox [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,2 mm
WW/WWSR50 751805 65/47 0,83 0,10 100
Hrabka materialu = 1,5 mm
WWSR100 751810 115/54 1,60 0,20 100
WWSR150 751815 165/60 1,80 0,27 30
Hrubka materialu = 2,0 mm
WWSR200 751820 215/65 2,00 0,33 50
WWSR300 751830 315/80 2,20 0,52 50
Hrubka materialu = 2,5 mm
WWSR400 751840 415/90 2,45 0,89 30
WWSR500 751850 515/100 2,55 1,14 10
Hriabka materialu = 3,0 mm
WWSR600 751860 615/110 2,70 1,68 10
Pouzitie:

Upevnenie kablovych Zlabov, drétenych Zlabov, kablovych rebrikov, rur a inych prvkov.

Dalsie informacie:

— montaz na stenu / konstrukciu jednou skrutkou
— vysoké pevnostné parametre
— nizka vy$ka vyloZznika ulahcéuje instalaciu viacuroviiovych kablovych tras v miestach s obmedzenym

priestorom

— moznost plynulého nastavenia montaznej vysky vyloZnika v otvorenej ¢asti C-uholnika (Y) pouzitim PZC...

— moznost E9O pre dizku 50 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

f[mm]
30,07 /- WWSR600 T |
25,0 | WWSR500
20,0 | | WWSR400
15,0 )WW"SR300
/ WWSR200
10,0 =] Popis grafu:
WWSR150 .
/ " f - os prehnutia
50| [ s WWSR100
/ " linia prehnutia
/— . .
0 ‘ ‘ Fmac- 0S maximalneho
T T T T T T T T > zataZenia
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,56 4,0 Fmax. [kN]
Tabul'ka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy.
NizSie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.
Popis tabulky: A - symbol vyloZnika, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zatazenie
BY A» WW/WWSR50| WWSR100 | WWSR150 | WWSR200 | WWSR300 | WWSR400 | WWSR500| WWSR600
PSRM8x75 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,13 2,86 2,68
PSRM8x115 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,13 2,86 2,68
PSRM10x90 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,30 3,09
PSRM10x95 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,30 3,09
PSRM10x115 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,30 3,09
PSRM10x120 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,30 3,09
STRM8/12x60 —_ 0,85 1,70 1,73 1,49 1,47 1,29 1,18 1,10
STRM8/12x80 é 0,85 1,70 1,73 1,49 1,47 1,29 1,18 1,10
STRM8/12x100 % 0,85 1,70 1,73 1,49 1,47 1,29 1,18 1,10
STRM8/12x120 LE 0,85 1,70 1,73 1,49 1,47 1,29 1,18 1,10
STRM10/16x80 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,27 3,06
STRM10/16x100 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,27 3,06
STRM10/16x120 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,27 3,06
STSM8/12x100 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 2,30 2,10 1,96
STSM8/12x150 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 2,30 2,10 1,96
STSM8/12x180 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 2,30 2,10 1,96
STSM10/16x100 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,27 3,06
STSM10/16x150 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,27 3,06
STSM10/16x210 0,85 1,70 1,90 2,20 2,50 3,20 3,27 3,06

WW/WWSR50
3
2N
7-9
11x20

WWSR...

WPCW/WPCO...

WWSR...

K

Ehocoooocoooo g

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

II': 65



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Vyloznik zosilneny WWw... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer - e mnozstvo
symbol kat{l[ogove UH maximalne zatazenie hmotnost’ v
¢islo (mm] F o [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,2 mm
WW/WWSR50 751805 65/47 0,83 0,10 100

Hrabka materialu = 1,5 mm
WwW100 710410 110/65 0,90 0,08 100
WWwW150 710415 160/65 1,00 0,12 100

Hrubka materialu = 2,0 mm
WW200 710420 210/73 1,05 0,22 100
WW300 710430 315/95 1,25 0,40 50 CWC40H40
WW400 710440 415/95 1,15 0,57 30 ol

Hrubka materialu = 2,5 mm gm
WW500 710450 515/95 1,05 0,80 30 e I
WW600 710460 615/95 0,95 0,91 30 WW500 pPzC100 8
Pouzitie: == 8
Upevnenie kablovych Zlabov, drétenych Zlabov, kablovych rebrikov, rar a inych prvkov. == gm
Dalsie informacie: WW300 preigo 10|

— moznost plynulého nastavenia montaznej vysky vyloznika v otvorenej €asti C-uholnika (Y) pouzitim PZC
— pre montaz dréteného Zlabu na vyloznik pouzite drziaky ZS/ZSO alebo drziaky UKWD alebo USKS

f [mm]
30,04 WW600
/ WW500

25,0 |

Ww400
20,0 | »

WW300
15,0 »

ol
ol /)

0 0,

WW200
» .
[ WW150 Popis grafu:

f - os prehnutia

&\\\\

WW100

" linia prehnutia

Fmax- 0s maximalneho
i > zatazenia
1,0 1,5 Fmax. [kN]

V‘\IW/WWSRSO

R

Tabulka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy.
Niz8ie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis tabulky: A - symbol vyloZnika, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zataZenie

BY A» WW/WWSR50 WW100 | WW150 WW200 WW300 WW400 WW500 WW600
PSRM8x75 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,06 0,95
PSRM8x115 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STRM6/10x60 + PW6 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 0,95 0,76 0,63
STRM6/10x100 + PW6 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 0,95 0,76 0,63
STRMB8/12x60 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,156 1,05 0,95
STRMB8/12x80 g 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STRM8/12x100 E 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STRM8/12x120 E 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STSM6/10x100 + PW6 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 0,95 0,79
STSM6/10x150 + PW6 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,156 0,95 0,79
STSM8/12x100 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STSM8/12x150 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STSM8/12x180 0,85 0,90 1,00 1,05 1,25 1,156 1,05 0,95

Il - 66 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
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Z

Vyloznik zosilneny WWSN... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer . s , mnozstvo
katalégoveé maximalne zatazenie hmotnost
symbol gislo L/H F_[kN] 1 ks [kg]
[mm] max bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,2 mm
WWSN50 715505 95/47 0,75 0,10 50

Hrabka materialu = 1,5 mm
WWSN100 715510 145/54 1,50 0,19 50
WWSN150 715515 195/60 1,70 0,28 50

Hrubka materialu = 2,0 mm
WWSN200 715520 245/65 1,95 0,33 30 ﬁ ﬁ

T ™® _WPBM...

WWSN300 715530 345/80 2,25 0,52 30 KCJ/KCOJ300H60 0 PKJ200

Hrubka materialu = 2,5 mm ZAPUHE0 0|zaPuHeo
WWSN400 715540 450/90 2,85 0,89 20 0
WWSN500 715550 550/100 3,15 1,14 20 o - 0 ° 9

Hrubka materialu = 3,0 mm B WWSN200
WWSN600 715560 650/110 3,40 1,68 20 —

WWSN300 KCJ/KCOJ200H60

Pouzitie:

Upevnenie kablovych Zlabov, drétenych Zlabov, kablovych rebrikov, rur a inych prvkov.

Dalsie informacie:

— zarez na boku vyloZnika umozriuje bezskrutkovi montaz kablovych Zlabov, droétenych Zlabov a kablovych
rebrikov s pouzitim novej univerzalnej spony ZAPU ...

— montaz na stenu / konstrukciu jednou skrutkou

— vysoké pevnostné parametre

— moznost plynulého nastavenia montaznej vysky vyloZnika v otvorenej €asti C-uholnika pouzitim PZC

f [mm]
30,07 W‘WSNGOO
® WWSN500
25,0 |
WWSN400
20,0 |
WWSN300
15,0 | }
/ WWSN200
10,0 | S AW ‘aN1au Popis grafu:
/ / WWSN100 f - os prehnutia
5,0 - .
7 ~" linia prehnutia
0 A Frac- 0S maximalneho
L T T T T T T T T > zatazenia
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 Fmax. [kN]
Tabul'ka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy.
NizSie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.
Popis tabulky: A - symbol vyloznika, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zatazenie
BY AP | WWSN50 | WWSN100 | WWSN150 | WWSN200 | WWSN300 | WWSN400 | WWSN500 | WWSN600
PSRMB8x75 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 2,68 2,53
PSRM8x115 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 2,68 2,53
PSRM10x90 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,09 2,92
PSRM10x95 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,09 2,92
PSRM10x115 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,09 2,92
PSRM10x120 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,09 2,92
STRM8/12x60 — 0,75 1,50 1,46 1,31 1,35 1,19 1,10 1,04
STRMB8/12x80 é 0,75 1,50 1,46 1,31 1,35 1,19 1,10 1,04
STRM8/12x100 % 0,75 1,50 1,46 1,31 1,35 1,19 1,10 1,04
STRMB8/12x120 f 0,75 1,50 1,46 1,31 1,35 1,19 1,10 1,04
STRM10/16x80 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,07 2,90
STRM10/16x100 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,07 2,90
STRM10/16x120 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,07 2,90
STSM8/12x100 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,12 1,96 1,86
STSM8/12x150 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,12 1,96 1,86
STSM8/12x180 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,12 1,96 1,86
STSM10/16x100 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,07 2,90
STSM10/16x150 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,07 2,90
STSM10/16x210 0,75 1,50 1,70 1,95 2,25 2,85 3,07 2,90
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, Il:67
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DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Spona ZAPUS... mat.: E
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo @ ®
symbol &islo H 1ks [kg] v
[mm] g bal. [ks]
Hruabka materialu = 0,7 mm

ZAPUSH35 146611 47 0,01 50
ZAPUSH60 146612 68 0,01 50
ZAPUSH110 146613 19 0,02 50

Pouzitie:
Bezskrutkova montaz drétenych zfabov KDS... a KSG..., okrem $irky 60 mm, na vylozniku WWSN....
Dalsie informacie:

rychla a stabilna montaz

prispésobené na bezskrutkovd montaz kablovych tras na vylozniky WWSN...

mozZnost montaze kablovych tras na iné vylozniky podla pravidla: dizka vyloZnika = $irka kablovej trasy +
50 mm alebo 100 mm

vhodna na vyloZniky BAKS s otvormi Sirokymi 7-11 mm a min. dizky 18 mm (WWSR.., WWS/WWSO...,
WZS..., WSZN..., WWB... alebo WWBM...)

vyrobok vyrobeny z pruzinovej nehrdzavejucej ocele

1 |==umiim]
1 |==uniim]
o

E

a [ WPBM...
KDS/KDSO300H60 0 0
I i PKJS200
ZAPUSHS60 | [) 0 ZAPUSH60

0 E .

0

i i WWSN200
WWSN300 = KDS/KDSO200H60

I1: 68 E - nerezové ocel




% DROTENE ZL'ABY - PRISLUSENSTVO

Z

Vyloznik zosilneny WWSS... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer - B , mnozstvo
symbol kata}l’ogove L/H/a maximalne zatazenie hmotnost
Cislo (mm] F o [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hriabka materialu = 2,0 mm
WWSS100 900710 115/80/35 1,20 0,19 30
WWSS200 900720 215/90/45 1,40 0,38 30
WWSS300 900730 315/115/45 1,90 0,77 30

Hrubka materialu = 2,5 mm
WWSS400 900740 415/115/45 1,80 1,20 20
WWSS500 900750 515/115/45 1,60 1,22 20
WWSS600 900760 615/115/45 1,50 1,33 20
Pouzitie: KDS/KDSO300H60

Bezskrutkové upevnenie drétenych zlabov.
Dalsie informacie:
— alternativne moznost’ pouzitia vyloznika zosilneného WWS/WWSO s pouzitim drziakov ZS/ZSO

s E%(
30,0,/\

WWSS600 WWSS500 PSRM8..  WWSS300
25,0
WWSS400
20,0 / }
/ WWSS300
15,0 s
10,0 | // A WWSS200 Popis grafu:
WV\‘ISS100 f - osprehnutia
5,0 P .
" linia prehnutia
0 Fmax- 0S maximalneho
- ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ = zatazenia
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 Fmax. [kN]

Tabulka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy.
NiZ8ie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis tabulky: A - symbol vyloZnika, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zataZenie

BY A» | WWSS100 | WWSS200 | WWSS300 | WWSS400 | WWSS500 | WWSS600
PSRM8x75 1,20 1,40 1,90 1,80 1,60 1,50
PSRM8x115 1,20 1,40 1,90 1,80 1,60 1,50
STRM8/12x60 — 1,20 1,40 1,90 1,62 1,31 1,10
STRMB8/12x80 ;Z_c 1,20 1,40 1,90 1,62 1,31 1,10
STRM8/12x100 % 1,20 1,40 1,90 1,62 1,31 1,10
STRM8/12x120 & 1,20 1,40 1,90 1,62 1,31 1,10
STSM8/12x100 1,20 1,40 1,90 1,80 1,60 1,50
STSM8/12x150 1,20 1,40 1,90 1,80 1,60 1,50
STSM8/12x180 1,20 1,40 1,90 1,80 1,60 1,50

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, Il : 69
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Vyloznik zosilneny WWKS... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer s N , mnozstvo @
katalogové maximalne zatazenie hmotnost
symbol gislo L/H F[kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm
WWKS100 902310 115/65 0,90 0,08 100
WWKS150 902315 165/65 1,00 0,12 100
Hrabka materialu = 2,0 mm
WWKS200 902320 215/70 1,05 0,22 100
WWKS300 902330 315/95 1,25 0,40 50
KDS/KDSO300H60
WWKS400 902340 415/95 1,15 0,57 30
WWKS500 902350 515/95 1,05 0,80 30 ﬂ
WWKS600 902360 615/95 0,95 0,91 30
fmiixrm |
Pouzitie:
Bezskrutkové upevnenie drétenych zlabov.
WWKS300
f [mm]
PSRM8
30,04 WWKS600

[ [
| |
WWKS50 . &
25,0 | / - ’
~ i
/ WWKS400
20,0 | y ) }
I
/ WWKS300
15,0 | »
/
yNKS?_OO

» Popis grafu:
, WWKS150 PiIS g

// / s | f - os prehnutia
5,0 | _» |WWKS100
-~ linia prehnutia
0 Fmax- 0S maximalneho

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ = zataZenia
0 0,5 1,0 1,5 2,0 Fmax. [kN]

Tabulka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy.
NiZ8ie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis tabulky: A - symbol vyloZnika, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zatazenie

BY A» | WWKS100 | WWKS150 | WWKS200 | WWKS300 | WWKS400 | WWKS500 | WWKS600
PSRM8x75 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
PSRM8x115 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STRM6/10x60 + PW6 0,90 1,00 1,05 1,25 0,95 0,76 0,63
STRM6/10x100 + PW6 0,90 1,00 1,05 1,25 0,95 0,76 0,63
STRM8/12x60 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STRM8/12x80 g 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STRM8/12x100 g 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STRM8/12x120 = 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STSM6/10x100 + PW6 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 0,95 0,79
STSM6/10x150 + PW6 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 0,95 0,79
STSM8/12x100 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STSM8/12x150 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
STSM8/12x180 0,90 1,00 1,05 1,25 1,15 1,05 0,95
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Z

Vyloznik WZKS... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katevillégové rozlr_n er maximalne zatazenie hmotnost mnoistvo @ @
gislo [mm] F o [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]
WZKS100 902410 115 1,30 0,16 50
WZKS150 902415 165 1,20 0,21 50
WZKS200 902420 215 1,00 0,29 30
WZKS300 902430 315 0,85 0,63 30
WZKS400 902440 415 0,80 0,78 30
WZKS500 902450 515 0,75 0,87 20
WZKS600 902460 615 0,70 1,02 20
Pouzitie:

Bezskrutkové upevnenie drotenych zfabov. WPCW/WPCO...

Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz na vylozniky a konstrukcie BAKS z C-uholnikov typu C..., CW... a CM... s otvormi
irokymi 11-13 mm a diZkou 25-35 mm

— montaz do 3 otvorov nosnika (C-uholnika)
f [mmi M

==

[H]
0
0
0
0 KDS/KDSO300H60
0|
0
0
0
i

30,0
WZKS300
30,0 » WZKS600 |
25,0 » [WZKS500 Yy
/ e
20,0 » WZKS400 :
15,0 | ‘WZH S300
/ WZKS200 .
10,0 / S Popis grafu:
W'ZKS150
f - osprehnutia
5o ///‘“ ZKS100 P P
e linia prehnutia
L — i o
0 —— Fmax- 0s maximalneho
H ‘ - - - ‘ ‘ ‘ > zatazenia
0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1.2 1,4 Fmax [kN]
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Vyloznik WSZSN... mat.: S moznost: E, L
. . rozmer - B , mnozstvo
katalégové maximalne zatazenie hmotnost
symbol gislo L F_[kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]
Hruabka materialu = 2,0 mm
WSZSN100 973110 110 1,60 0,11 50
WSZSN150 973115 160 1,50 0,34 50
WSZSN200 973120 210 1,40 0,37 30
WSZSN300 973130 310 1,30 0,46 30
WSZSN400 973140 410 1,20 0,55 30
WSZSN500 973150 510 1,00 0,68 20
WSZSN600 973160 610 0,90 0,85 20
Pouzitie: E E
Bezskrutkové upevnenie drotenych zlabov. o
Dalsie informacie: KSG200H60 0
— bezskrutkova montaz na vylozniky a konstrukcie BAKS z C-uholnikov typu C..., CW... a CM... s otvormi 0| KsG3o0He0
Sirokymi 11-13 mm a dizkou 25-35 mm an
— moznost montaze na C-uholniky s hrubkou od 2 do 4 mm WSZSN200 0
— montaz do 2 otvorov nosnika gE
KSG100H60 J0[ WSZSN300
f [mm] L0
WSZSN100 WPCBM...
30,07 o WSZSN600 )
/ | pr N
25,0 WszsN‘soo
20,0 | // » WSZSN400
15,0 | / » W‘SZSNSO(‘)
10,0 / ,.WSZSN20‘0 Popis grafu:
WSZSN150 .
// / f - os prehnutia
5,0 | _eWSZSN100
= -~ linia prehnutia
0 Fmax- 0S maximalneho
E ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ = zatazenia
0 0,5 1,0 15 2,0 2,5 Fmax. [kN]
Vyloznik WZDSN... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer s -— , mnozstvo @
katalégoveé maximalne zatazenie hmotnost
symbol &islo L F_ [kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]
Hruabka materialu = 2,0 mm
WZDSN60 973200 130 0,75 0,22 50
Hrubka materialu = 2,5 mm
WZDSN100 973210 170 0,75 0,30 50
WZDSN150 973215 220 0,70 0,39 30
WZDSN200 973230 270 0,65 0,49 30
Pouzitie:

Bezskrutkové upevnenie drotenych zlabov.

Dalsie informacie:

— montaz vyloZnika priamo na ocefovu konstrukciu (I-profily, U-uholniky, L-uholniky) - N
f[mm]
15,0 P f
) /szsNZOO ) A/;: //{
WZDSN150 .
10,0 / Qvnsnwm Popis grafu: | -
5,0 ~_—eWZDSN60 f/. os prehnutia p V
| linia prehnutia "/
%/ p /
0 Fmax- 0S maximalneho
‘ = zataZenia

0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 Fmax. [kN]
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DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Vyloznik/Nosnik WPLS... mat.: F moznost: E, L
. . rozmer - B , mnozstvo
katalégové maximalne zatazenie hmotnost
symbol gislo L F_[kN] 1 ks [kg] v
[mm] max bal. [ks]

WPLS100 900310 130 1,90 0,20 50
WPLS150 900315 180 1,80 0,27 50
WPLS200 900320 230 1,70 0,34 50
WPLS300 900330 330 1,30 0,49 30
WPLS400 900340 430 1,00 0,61 30
WPLS500 900350 530 0,80 0,75 30
Pouzitie:

Upevnenie drotenych zlabov, Standardnych Zl'abov, kablovych rebrikov, rur a inych prvkov, najma tam, kde je

malo miesta pre kablové trasy (napr. nad zavesenymi stropmi).

Dalsie informacie:

— pre montaz dréteného Zlabu na vyloznik pouzite drziaky ZS/ZSO alebo drziaky UKWD alebo USKS

— vyloZniky je mozné namontovat priamo na stenu alebo stropny nosnik WPCW/WPCO alebo C-uholnik,
napr. CMC41H41

— vylozniky je mozné pouzit vertikalne aj horizontalne

— kazdy vyloznik obsahuje ochrannu krytku NOW40x22

f [mm]
30,0
|
25,0 | o WPLS500
20,0 | / » WPLS400
15,0 » WPLS300

10 07 / /

WPLS200
—

KDS/KDS0O400H60

] k

\
WPLS400 zsizso! @

&

L}
KDS/KDSO300H60 WPLS300

PSRM10...

/ i Popis grafu:
/.WPLs1so )
| f - osprehnutia
50| —_eWPLS100, i ot
// inia prehnutia
0 %/ Frax- 0S maximalneho
) ! ! 1 ! T > zatazenia
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 Fmax. [kN]

Tabulka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy.
NizSie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis tabulky: A - symbol vyloZnika, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zataZenie

Ap ‘ WPLS100‘ WPLS150‘ WPLSZOO‘ WPLSSOO‘ WPLS400‘ WPLS500

BY
PSRM8x75 + PW8 1,90 1,80 ) , 1,00 0,80
PSRM8x115 + PW8 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM10x65 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM10x90 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM10x95 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM10x115 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM10x120 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM12x100 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM12x110 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
PSRM12x140 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRMB8/12x60 + PW8 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM8/12x80 + PW8 ~ _. 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM8/12x100 + PW8 AZ,_c, 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM8/12x120 + PW8 % 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM10/16x80 s 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM10/16x100 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM10/16x120 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM12/18x100 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STRM12/18x120 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM8/12x100 + PW8 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM8/12x150 + PW8 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM8/12x180 + PW8 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM10/16x100 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM10/16x150 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM10/16x210 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM12/18x120 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM12/18x160 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80
STSM12/18x200 1,90 1,80 1,70 1,30 1,00 0,80

F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Vyloznik/Nosnik WPTS... mat.: F moznost: E, L
. . rozmer - B , mnozstvo
symbol katevillogove L maximalne zatazenie hmotnost v
¢islo (mm] F o [KN] 1 ks [kg] bal. [ks]

WPTS100 902412 130 3,00 0,48 30
WPTS150 902417 180 2,50 0,57 30
WPTS200 902422 230 2,00 0,65 30
WPTS300 902432 330 1,70 0,92 30
WPTS400 902442 430 1,60 1,12 20
WPTS500 902452 530 1,40 1,33 20
WPTS600 902462 630 1,30 1,39 20
WPTS700 902472 730 1,20 1,78 8
WPTS800 902482 830 1,10 1,93 8
WPTS900 902492 930 1,00 2,16 8
WPTS1000 902414 1030 0,90 2,38 8
Pouzitie:

Upevnenie drétenych Zlabov, Standardnych Zlabov, kablovych rebrikov, rdr a inych prvkov, najma tam, kde je

malo miesta pre kablové trasy (napr. nad zavesenymi stropmi).

Dalsie informacie:

— pre montaz dréteného Zflabu na vyloznik pouzite drziaky ZS/ZSO alebo drziaky UKWD alebo USKS

— kazdy vyloznik obsahuje ochrannu krytku NOW40x40

— vylozniky je mozné namontovat priamo na stenu alebo stropny nosnik WPCW/WPCO alebo C-uholnik,
napr. CMC41H41

— vylozniky je mozné pouzit vertikalne aj horizontalne

f [mm] f [mm]

30,0 30,0 PP

s A ‘ 7 ‘

) WPTS‘1000 WPTS500

5,0 25,0 |
WPT‘SQI}(V / /
WPTS400
20,0 2 20,0 -| WPTSFOP /
WPTS700
15,01 - WP"I'SSOO 15,01 /V{II"Té : 00
WPTS200 ; .
10,0-| A WeTsis0. 10,0 Popis grafu:
/ " weTsioo f - osprehnutia
5,0 7 50 ~*linia prehnutia
/// L
0 —— 0 Fmax- 0s maximalneho
5 - - - ‘ ‘ — ‘ ‘ ‘ > zataZzenia
0 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 0 0,5 1,0 1,5 Fmax. [kN]

Tabulka pre upevnenie na stenu - pripustné zatazenie v zavislosti od typu kotvy.

Nizsie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis tabulky: A - symbol vyloZnika, B - typ kotvy, Fmax. -maximalne zatazenie

BY AP | WPTS100 | WPTS150 | WPTS200 | WPTS300 | WPTS400 | WPTS500 | WPTS600 | WPTS700 | WPTS800 | WPTS900 | WPTS1000

PSRMB8x75 + PW8 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM8x115 + PW8 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM10x65 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM10x90 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM10x95 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM10x115 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM10x120 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM12x100 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM12x110 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
PSRM12x140 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STRM8/12x60 + PW8 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,32 1,10 0,97 0,85 0,75 0,68
STRMB8/12x80 + PW8 —_ 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,32 1,10 0,97 0,85 0,75 0,68
STRMB8/12x100 + PW8 az,_t, 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,32 1,10 0,97 0,85 0,75 0,68
STRM8/12x120 + PW8 | % 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,32 1,10 0,97 0,85 0,75 0,68
STRM10/16x80 £ 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STRM10/16x100 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STRM10/16x120 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STRM12/18x100 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STRM12/18x120 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM8/12x100 + PW8 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM8/12x150 + PW8 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM8/12x180 + PW8 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM10/16x100 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM10/16x150 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM10/16x210 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM12/18x120 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM12/18x160 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90
STSM12/18x200 3,00 2,50 2,00 1,70 1,60 1,40 1,30 1,20 1,10 1,00 0,90

Il:74 F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v tandardnej palete RAL
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DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Ochranna krytka NOW40x40 mat.: PE
. . mnozstvo
katalégové
symbol &islo \
bal. [ks]
NOW40x40 760400 100
Ochranna krytka NOW40x22 mat.: PE
. . mnozstvo
katalégové
symbol &islo \
bal. [ks]
NOW40x22 760100 100
Pouzitie:

Ochrana instalatéra pred poranenim na ocelovych hranach, zlepSena estetika.
Dalsie informacie:

— pokryva okraje profilov, ¢im zabrafiuje zraneniu montérov

— vdaka novej bezpec¢nostnej zapadke zostanu krytky vzdy na svojom mieste
— tvoria esteticky koniec C-uholnika alebo vylozZnika

Spona na rychlu montaz CZD... mat.: G moznost: FP, E, L
katalégoveé rozmer vyska hmotnost’ mnozstvo @ ®
symbol gislo H C-uholnika [mm] 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
CczDps3 920083 83 21-22 0,05 100
CZD103 920103 103 40-41 0,06 100
Pouzitie:

Upevnenie kablovych Zlabov a drotenych Zlabov vy$ky H60 ku konstrukciam a vyloznikom na baze C-profilov

&irky 40 - 41 mm a vysky 21 - 22 mm (CZD83) a 40 - 41 (CZD103).

Ceol

4

Dalsie informacie: Y,
— rychla a bezskrutkova montaz kablovych Zlabov a drétenych Zlabov na konstrukcie z C-profilov Sirky 40 a
41 mm a vyloznikov typu WPL ..., WTL ..., WPLS ..., WPTS ..., WPT/WPTO ... a WWT ... \
CzD83
/@ N N
- b KDS...H60 —=—
b @Y B ﬁ @W L | P
n } \ ] n | il I E[ )
@\ |2 B B !
PLS [
PSRM10...
CzZD103
I o
—— h KDS...H60 <] R
b @% N F @W (F P PW

C%@C)DC)C)C)H

i

%C}DC}C}C}H
U

i B
WPTS...
PSRM10...

PE - polyetylén, G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek PN-EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel,

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

—4&0]
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:75




DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

Rychloupinaci drziak uzzs mat.: S . 73
katalégoveé hmotnost mnoZzstvo @ @ ©
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
R3
uzzs 950000 0,01 100
Pouzitie: il
Upevnenie sdrétenych zlabov ku C-uholnikom.
Dalsie informacie:
— drziak je vhodny pre vSetky typy C-uholnikov CW ... a CM ...
CMP41H21
Drziak skrutkovy (kpl.) ZS/ZSO mat.: G moznost: FP, E
katalégové hmotnost’ mnoZstvo
symbol &islo 1ks [kg] v
bal. [ks]
ZS/ZSO 901600 0,07 100
Pouzitie:
Upevnenie drétenych zlabov na vylozniky WW, WPLS, WPTS a C-profily g
L
I1:76 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych vlociek PN-

EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel



% DROTENE ZL'ABY - PRISLUSENSTVO

Z

Drziak skrutkovy USKS mat.: G moznost: FP, E SGKM6x16 g
mnozstvo
\

e =
bal. [ks] uming
UsKs 901850 0.10 50 32 |
Pouzitie: g (O
Upevnenie drétenych Zlabov na vylozniky WW, WPLS, WPTS a C-profily. Spajanie drétenych
kablovych zlabov pomocou regulovatelnych kolien typu KKRPS...H60.
O

| KDS/KDSO...H60 I

Drziak UKWD mat.: G moznost: FP, E
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kg] M
9 bal.
UKWD 906900 0,10 100
Pouzitie:

Upevnenie drétenych zlabov KDS50H35, KSG50H35 a KWDS60H60 na vylozniky WW, WPLS, WPTS a
Zlaby.

Drziak UKWDP mat.: G moznost: FP, E
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol &islo 1ks [kg] v
bal. [ks]
UKWDP 906901 0,02 100
Pouzitie:

Upevnenie drétenych zlabov KDS50H35, KSG50H35 a KWDS60H60 k stropu pomocou 1 tyce.

G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metodou zinkovych viogiek PN-EN 1SO 10683:2018-11, E - nerezovéa ocel I:77



DROTENE ZI’ABY - PRISLUSENSTVO

W

Nosnik stropny WSP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katailllc')gové rozlin er hmotnost’ mno:stvo
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
WSP200 720420 200 0,32 20
WSP300 720430 300 0,42 20
WSP400 720440 400 0,49 20
WSP500 720450 500 0,58 20
WSP600 720460 600 0,68 20
WSP700 720470 700 0,77 8
WSP800 720480 800 0,86 8
WSP900 720490 900 0,95 8
WSP1000 720411 1000 1,04 8
Pouzitie:

Zavesenie kablovych tras.

Dalsie informacie:

— stabilna zostava skrutkovanych a nacvakavacich vyloznikov
— moznost plynulého nastavenia montaznej vysky vyloznika v otvorenej ¢asti C-uholnika (Y)
— kazdy nosnik obsahuje ochrannu krytku NO32x18N

F [kN] f[mm]
20 WSP300 WSP500 WSP1 000A
) 20
1,5 B
A1 el
L1
1.0 -103 L1/2 -
i 3
05 -5 i\ §
i
0 —~ J | MaxX. T2
100 200 300 L1 [mm]

Popis vykresu jednostranného

zataZenia nosnika:

F - os pripustného
zatazZenia

= krivka zataZenia

L1 - dizka vyloznika

L2 - dizka konzoly
(od stropu po vyloznik)

f - os odchylky

-~ krivka max. odchylky
L1/20 alebo L2/20

max. f, - odchylka L1/20
max. f, - odchylka L2/20

Tabulka maximalneho jednostranného zat'azenianosnika s vyloZznikom v zavislosti od typu kotvy.
NizSie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.

Popis taburky: L1 - dizka vyloZnika [mm], B - typ kotvy, F - maximalne zatazenie

L1» 100 200 300
BY F [kN]

PSROMB8X75 + PW8 1,60 \ 1,05 \ 0,90

PSROM10x80 1,60 | 1,05 | 0,90
Ochranna krytka NO32x18N mat.: PE

, ) mnozstvo
katalégoveé
symbol &islo v
bal. [ks]

NO32x18N 760310 100
Pouzitie:

Ochrana instalatéra pred poranenim na ocelovych hranach, zlepSena estetika.

I1:78

~
o
11x25

11x25
ﬁ

¥

KDS/KDS0O400H60 u’ :WSP...
. Y

V= = = =

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,

L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, PE - polyetylén
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Z

Nosnik stropny WPCW/WPCO... mat.: F moznost: E, L
katalégové rozmer maximalne zatazenie hmotnost mnozstvo . @ Ml
symbol gislo L F1_ [kN] 1 ks [kg] nahrada
[mm] max 9 pal. [ks] i
PSCN [
WPCW/WPC0200 750620 215 17,00 0,90 20 M o i
WPCW/WPCO300 750630 315 17,00 1,10 20 . MO I03E f 0
WPCW/WPCO400 750640 415 17,00 1,30 10 M 4 f Hﬂﬂ
PSCN Il
WPCW/WPCO500 750650 515 17,00 1,47 10 . MO I05E g 4 .
WPCW/WPCO600 750660 615 17,00 1,67 10 M o /: A
)
WPCW/WPCO700 750670 700 17,00 1,86 10 . MO I07E
WPCW/WPCO800 750680 800 17,00 2,10 10 M e
WPCW/WPCO900 750690 900 17,00 2,25 10 . MO I00F 1§r
WPCW/WPCO1000 750611 1000 17,00 245 10 . M 0| wecwmPco
0
WPCW/WPCO1100 750511 1100 17,00 2,70 10 . M oF il
0
WPCW/WPCO1200 750512 1200 17,00 2,95 10 . M o 0
WPCW/WPCO1500 750515 1500 17,00 3,26 4 . M oF :
WPCW/WPC02000 750612 2000 17,00 4,90 4 . M o - ],E [ —
L —=
{H
Pouzitie: L0
Zavesenie kablovych tras. WWSR...

Dalsie informacie:

— zvySené pevnostné parametre

— moznost plynulého nastavenia montaznej vysky vyloZnika v otvorenej ¢asti C-uholnika (Y) pouzitim PZC...

— stabilna zostava skrutkovanych a nacvakavacich vyloznikov

— na montaz vyloznikov na otvorenu stranu podpery sa odporuc¢a pouzit dosky C-uholnika PZC40 alebo
PZC100

— na montaz vyloznikov z bo€nej strany sa odporuc¢a pouzit distanény plech BR35 ...

— kazdy nosnik obsahuje ochrannt krytku NO40x40N

— niZSie uvedeny diagram plati pre jednostranné zatazenie nosnika, v pripade obojstranného zatazenia
nosnika je potrebné hodnoty zdvojnasobit (zataZenie musi byt rovnomerné)

— iné typy konzol najdete v kapitole stropnych zavesov

F[kN] f[mm]
5 /\ WPCW/WPCO500
WPCW/WPCO1000
4,5
4 Popis vykresu jednostranného
3,5 35 zatazenia nosnika:
3 WPCW/WPC02000 | 30 F - os pripustného
zataZenia
2,5 -25 0 P “~ krivka zatazenia
2 - 20 o~ " L1 - dizka vyloznika
15 9 [ L1/2 “| L2 - dizka konzoly
’ - 15 i |j E x (od stropu po vyloznik)
1 10 H L E i -os odchylky
i + " krivka max. odchylky
05 -5 I L1/20 alebo L2/20
0 T max. f, max. f, - odchylka L1/20
> - -— 1
100 200 300 400 500 600 L1[mm] max. f, - odchylka L2/20

Tabulka maximalneho jednostranného zat'azenianosnika s vyloZznikom v zavislosti od typu kotvy.
Niz8ie uvedené parametre pevnosti platia pre upevnenie do beténu minimalne C16/20.
Popis tabulky: L1 - dizka vyloZnika [mm], B - typ kotvy, F - maximalne zatazenie

e | 10 | 200 | a0 [ 400 [ s00 [ 600
BY FIN]
PSROMEXT5+PWE | 1,50 | 120 | 1,00 | 090 | 080 | 0,70
PSROMIO®O+PWIO 3,00 | 250 | 220 | 1,80 | 1,60 1,40
PSROM12¢100 400 | 340 200 | 250 1,85 145

Ochranna krytka NO40x40N mat.: PE
mnozstvo

symbol katz:’zﬁ)ove \

bal. [ks]
NO40x40N 760510 100
Pouzitie:

Ochrana instalatéra pred poranenim na ocelovych hranach, zlepSena estetika.
Dalsie informacie:

— pokryva okraje profilov, ¢im zabrafiuje zraneniu montérov

— tvoria esteticky koniec C-uholnika alebo vylozZnika

F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, PE - polyetylén Il:79
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C-uholnik zosilneny CWD40H22... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol gislo L 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,2 mm

CWD40H22/2 610120 2000 1,60 8 CMP41H21/2
CWD40H22/3 610130 3000 2,40 8 CMP41H21/3
CWD40H22/6 610160 6000 4,80 8 CMP41H21/6
C-uholnik zosilneny CWP40H22... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo L 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,5 mm

CWP40H22/02 610202 200 0,21 50 CMP41H21/02
CWP40H22/03 610203 300 0,31 50 CMP41H21/03
CWP40H22/04 610204 400 0,41 30 CMP41H21/04
CWP40H22/05 610205 500 0,52 30 CMP41H21/05
CWP40H22/1 610210 1000 1,03 8 CMP41H21/1
CWP40H22/2 610220 2000 2,06 8 CMP41H21/2
CWP40H22/3 610230 3000 3,09 8 CMP41H21/3
CWP40H22/6 610260 6000 6,18 8 CMP41H21/6
C-uholnik zosilneny CWC40H22... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katzix[égové rozIr_ner hmotnost mnO\Z/StV0 nahrada @
¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 2,0 mm

CWC40H22/2 610320 2000 2,68 8 CMC41H21/2
CWC40H22/3 610330 3000 4,02 8 CMC41H21/3
CWC40H22/6 610360 6000 8,04 8 CMC41H21/6
Pouzitie:

Zavesenie svietidiel, vytvaranie konstrukcii pre montaz kablovych rebrikov a kablovych Zlabov na vylozniky:
WWSR..., WW..., WWS/WWSO..., WU/WUO..., WWSN..., WS..., WZS..., WSZN... (pre hrubku = 2mm),
WTL..., WWT..., WPL..., WPT...

Dalsie informacie:

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— varianta E pre dizky do 3 m

Il - 80 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel,
L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Z

C-uholnik zosilneny CWD40H40... mat.: S moznost: F, E, L 21
~ (=
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo , @ Bq
symbol " L v nahrada 40
gislo 1ks [kg]
[mm] bal. [ks] 13x30
Hrabka materialu = 1,2 mm O/
CWD40H40/2 611020 2000 2,20 8 CMP41H41/2
CWD40H40/3 611030 3000 3,30 8 CMP41H41/3 U“ o
CWD40H40/6 611060 6000 6,60 8 CMP41H41/6 - G ©
C-uholnik zosilneny CWP/CWOP40H40... mat.: S moznost: F, E, L U
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo L 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,5 mm

CWP/CWOP40H40/02 611102 200 0,26 30
CWP/CWOP40H40/03 611103 300 0,39 30
CWP/CWOP40H40/04 611104 400 0,52 30
CWP/CWOP40H40/05 611105 500 0,65 30
CWP/CWOP40H40/1 611110 1000 1,30 8
CWP/CWOP40H40/2 611120 2000 2,60 8 CMP41H41/2
CWP/CWOP40H40/3 611130 3000 3,90 8 CMP41H41/3
CWP/CWOP40H40/6 611160 6000 7,80 8 CMP41H41/6
C-uholnik zosilneny CWC40H40... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katzi\[égové rOZ[ner hmotnost mnO\letVO nahrada @

¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 2,0 mm

CWC40H40/2 611220 2000 3,50 8 CMC41H41/2
CWC40H40/3 611230 3000 5,30 8 CMC41H41/3
CWC40H40/6 611260 6000 10,60 8 CMC41H41/6

Pouzitie:

Na zavesenie svietidiel a ako kon$trukény prvok na pripevnenie rebrikov, Zlabov a vyloznikov: WWSR...,
WW..., WWS/WWSO..., WU/WUO..., WWSN..., WS..., WZS..., WSZN... (pre hribku = 2mm), WTL..., WWT...,
WPL..., WPT..., WMCN..., WMC/WMCO...

Dalsie informacie:

— na velku zékazku je mozné vyrobit lubovolné dizky do 6 m

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— varianta E pre dizky do 3 m

C-uholnik montazny CMD40H22/3 mat.: S moznost: F, E, L 20
. . rozmer , mnozstvo E__r]
katalégové hmotnost . 40
symbol &islo L 1 ks [kg] v nahrada -
[mm] 9 bal. [ks] 0
Hrabka materialu = 1,2 mm 0l |14
CMD40H22/3 612430 3000 2,92 8 CMP41H21/3
Pouzitie: o -
. A 0 . x . . . . " . P N
Zavesenie drotenych zlabov, Standardnych Zl'abov, kablovych rebrikov, rurok a inych prvkov.
0
&
-
-
-
-
L4
-
-
-
-
-
-
-
-
o~ ”
?#
<
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou PN-EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana PN-EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, Il:81

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Dréteny zlab KLIK
KWDSZ60H60/3

Dréteny zFab KLIK
KDSZ60H60/3 @

3! nova spodna
spojka
Vyhody: Vyhody:
- novy vystuzeny drbéteny Zlab (dodato¢né dréty v spodnej - modifikovany dréteny kablovy zlab KLIK (pridana
Casti) s bezskrutkovym spojom ulah&uje a urychluje vytvara- spodna spojka) ulah&uje a urychluje vystavbu
nie kablovych tras. kablovych tras a spevnuje spojenie medzi dvoma
- zvarané spojky zabezpecuju bezpecné a stabilné spojenie. Zlabmi, ¢im ho robi stabilnejSim.
- stagi “ZAKLIKOVAT” s druhym Zlabom. - mozno kombinovat so Zlabmi KDS/KDSO60H60 a
- mozno kombinovat so Zlabmi KDS/KDSO60H60 a KWDSZ60H60

KDSZ60H60.

5,
D

KWDSZ60H60 KDS/KDSO...H60/3

00

Il:82
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DROTENE KABLOVE ZI’ABY - PRIKLADY

A

Zlab KDS

Vysuvna spojka dréteného zl'abu

LSR...H60

posunutie spojky na pripojenie

ku druhému Zfabu
alebo tvarovke

. Instalacia spojky na dréteny zfab
upevnenie spojky LSR...H60 pomocou
skrutkovych spojok USSN/USSO

Spojka LSR...H60

Spojka LSR...H60
— zabranuje mechanickému rezaniu kablovej trasy

— urychluje instalaciu celej kablovej trasy
— plynulé nastavenie dizky

— rychle a spoflahlivé pripojenie

Vyhody:
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Spoésob montaze priecky PGL50... v drétenom
Zlabe KDS/KDSO...H60/3 pomocou drziaka
priecky UPDS /

KDS/KDSO...H60/3

NOPKS50

Ako nainstalovat’ kryt droteného zfabu
pomocou drziaka ZAPS

A\

7

S\

6

A A 2/,

Vyhody:
- stabilna in$talacia krytu vo vertikalnych trasach
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Koleno 90°
KKSZ...H35 KKSZ...H110 Kryt kolena 90° PKKSZ...

Spojka skrutkova
USSN/USSO

Drziak pritlacny tvarovky

Drziak pritlacny tvarovky
UDKS

- rychla a jednoducha bezskrutkova predmontaz
- zvySend tuhost vdaka reliéfnym prelisom

- estetika

- spevnenie spojenia medzi tvarovkou a Zlabom pomocou drziakov UDKS

Koleno regulovatelné 90° KKRPSJ...H60 Vyhody:

—moznost vedenia drétenych Zlabov
v neStandardnom uhle
— indtaldcia drotenych Zlabov na tvarovky
— plynuly rozsah nastavenia uhla od 0 do 90°
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PTKSZ...

Kryt T-kusa

TKSZ...H35

T-kus

TKSZ...H60

TKSZ...H110

- rychla a jednoducha predmontéz bez skrutiek

Vyhody:

na tuhost vdaka prelisom

o
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USSN/USSO

Drziak pritlaény tvarovky

Drziak pritlaény tvarovky
UDKS
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Priklad zacvakavacieho spajania zl'abov KDS35H35 pomocou spojky LZS35

KDS35H35/3

LZS35

Priklad upevnenia zl'abov KDSD300H50/3 na
strop pomocou stropnych drziakov UKDSC a
prievlakovych kotiev PSR...

;“'f;;?é;..‘ Priklad zavesenia kablovych zfabov KDSD300H50/3 na strop pomocou zavitovych
,J“;‘:‘_—_f_)_.’ tyéi PGM... stropnych drziakov UKDSPC a natikacich kotiev TRS...
XS J

UKDSPC
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Priklad pouzitia uhlovej spojky LKSUCN

ohnutie zamku
LKSUCN

Priklad pouzitia boéného drziaka BSMN Priklad montaze dréteného zFabu KDS/KDSO60H60/3 na
vyloznik WW... pomocou drziaka USKN F

PSRMBX... //
d KDS/KDSO60H60/3 ‘/ﬂ

KWDS60H60/3
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Priklad pouzitia montazneho profilu PMC/PMCO... s uréenymi drziakmi UPM

Ocelova konstrukcia
budovy

Drziak UPM

Montazny profil
PMC/PMCO...

Droéteny zlab

KDS/KDS0O200H60/3

Droéteny zlab
KDS/KDSO100H60/3

Krytky NOF

Rychla instalacia profilu PMC/PMCO bez narusenia konstrukcie (upevnenie tlakom) vdaka pouzitiu Specialnych drziakov UPM.
Droétené Zlaby sa montuju do Specialnych vyrezov v profile PMC/PMCO - pre stabilné spojenie jednoducho ohnite Specialne
pripravené "jazycky" pomocou skrutkovaca, ¢im sa vyrazne skrati ¢as inStalacie a znizi pocet potrebnych komponentov.
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Priklad pouzitia montazneho profilu PMC/PMCO na zavesenie kablovej trasy

na zavitové tyce PG...

Instalacia PG... zavit.
tyci... na strop

predbezna montaz
NSM...

InStalacia zfabu
KDS/KDSO... na profil

Montaz profilov PMC/
PMCO... na zavitové tyce
} {

Ohnutie ,,jazyékov* profilu
na drétoch dréteného
zlabu

PG...

Ut'ahovanie profilov
maticami NSM... zospodu

[
Aplikacia ochrannych
krytiek NOP na tyce... aby
sa zabranilo poskodeniu
kablov pocas t'ahania
.
g

NOP...

KDS/KDS0200H60/3

\

PMC/PMCO...
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=

Priklad pouzitia montazneho profilu PMC/PMCO a dréteného zZlabu KDS/KDS0O200H60/3 pre horizontalnu montaz na stenu.

Montaz profilov PMC/PMCO... na Ohnutie ,,nozic¢iek“ profilu na drétoch
stenu a montaz zl'abu KDS/KDSO... dréteného zFabu
na profil PMC/PMCO...

PSRMS8x...

PMC/PMCO...

KDS/KDSO...

InStalacia kablov v kablovom zFabe KDS/KDSO... s pouzitim strmenovych-
kablovych prichytiek UKZ1/UKZO1... a ochrannych zlabkov RO1...

UKZ1/UKZO1

KDS/KDSO...
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Priklad pouzitia drziaka USKH100N na montaz dréteného kablového zlabu KDS/KDSO60H60/3 so spodnou ¢ast'ou
namontovanou vertikalne na stenu.

< -
Drziak drétenych zlabov @ n
USKH100N

\g dalsie
§ prislusenstvo:

ZS/ZSO

Pouzitie:

Montaz drotenych Zlabov KDS/KDSO..., KSG..., KDSZ..., KWDS... a KWDSZ...
so Sirkou 60 mm na Standardné vylozniky, ako aj priamo na stenu a podlahu.

Dopliujuce informacie:

Zosilnena montaz s drziakom ZS/ZSO

Vyhody:

- drétené Zlaby je mozné namontovat vertikalne na stenu

- drétené Zlaby je mozné namontovat na Standardné vylozniky a C-uholniky
- drziak umoznuje odsadenie dréteného zlabu o 100 mm od steny

USKH100N

Upevnenie drétenych zFabov pomocou

vyloznikov WPLS... a WPTS... a drziakov

ZSW . .
Kotva prievlakova
PSROM10...

Vyloznik WPTS...
(namontovany ako
zvisly nosnik)

\\\,\j
c

Droéteny zlab
KDS/KDS0200H60/3

Skrutka SMM8::

Drziak ZSW

Vyloznik WPLS200

Vyloznik WPTS...
(namontovany ako
zvisly nosnik)

@ Modifikacia



DROTENE KABLOVE ZLABY - PRIKLADY %

Bezskrutkova montaz dréteného zl'abu na vyloznik WSZSN...

Prievlakova kotva

KDS/KDS0200H60/3

Vyloznik WSZSN...

P

Montaz dréteného zFabu KWDS60H60 na Standardny Bezskrutkova montaz krytu na dréteny zfab
vyloznik WW... pomocou drziaka UKWD pomocou spony

Kryt PKRS200/3

Vyloznik WW...

Dréteny zlab A
KWDS60H60

Dréteny zFab
KDS/KDS0200H60/3

Spona ZPNNHS80E2

Bezskrutkova montaz dréteného zlabu na drziak
WKS/WKSO060 zaveseny na strop

Bezskrutkova montaz dréteného zlabu na drziak
WKS/WKSO060 namontovany ako nastenny vesiak

Drziak WKS/WKSO060

NSM6+PP6
Drziak WKS/WKSO060
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- 7
Priklad pouzitia drziaka WPSS... na instalaciu drétenych
zFabov na stenu alebo podlahu

KDS/KDSO300H60/3 -~

Drziak nastenny-stropny
WPSS100

Kotva prievlakova
PSRMS...

Kotva prievlakova
PSRMS...

Drziak nastenny-stropny
WPSS60N

KDS/KDSO60H60/3

Dréteny zFab
KDS/KDSO300H60/3

Dréteny zlab
KDS/KDSO300H60/3
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Montaz dréteného zfabu na $tandardny vyloznik WPT... pomocou drziaka ZS/ZSO ;
a velkoplos$nych podloziek PW6
1

. S
4.
Priklad pouzitia zostupu ¥ Drziak ZS/ZSO + PW6

ZKSN...

NOW40x40

< Vyloznik WPT200

Droéteny zlab
KDS/KDS0O200H60/3

Zostup ZKSN200

Priklad pouzitia strmenovych prichytiek s hakom a plastovou
pritlaénou dostickou UKZP2 spolu so separatormi kablov
z polypropylénu SUKP... a SUKP2...

SUKP2/...
SUKP...

Separator
jednostranny
SUKP...
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Kroky bezskrutkovej montaze dréteného zFabu KDS/KDSO... na vyloznik WPL... pri pouziti spony rychlej
montaze CZD...

1. Nasunutie spodného haku na rameno vyloznika

2. Umiestnenie zlabu pod sponu

Droéteny zlab
KDS/KDS0200H60/3

e ———

f——

* Vyloznik WPL200
[

3. Dotlacenie zlabu so sponou ku podstave vyloznika 4. Nasunutie spodného haku vonkajsej spony na vyloznik

NOW40x22

5. Dotlacnie spodnej ¢ati spony a zapnutie horného 6. Spravne nainstalovany zlab
haku spony na dréteny zl'ab
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Priklad vytvorenia kolena zo zl'abu KDS/KDSO... pomocou
skrutkovych spojok USSN/USSO

Droteny zlab
KDS/KDSO60H60...

Spojka USSN/USSO

Dréteny zlab
KDS/KDSO100H60...
Spojka USSN/USSO
Dréteny zl'ab
KDS/KDSO300H60...

- Spojka USSN/USSO /

Priklad vytvorenia kolena zo zl'abu KDS/KDSO... pomocou
skrutkovych spojok USSN/USSO

Droéteny zlab

// / | KDS/KDSO200H60...

Spojka USSN/USSO

Priklad vytvorenia kolena zo zl'abu
KDS/KDSO100H60 pri pouziti spojky
PSKS a PDKS

| | /
/ {
\ Spojka montazna Z

Dréteny 2fab , tvaroviek PDKS ~ SCKMEx12
KDS/KDSO100H60... / Spojka montazna .
tvaroviek PSKS / ‘

— | ; ,' |

L I f

il

// ) | Spojka montazna SGKM6x12
g a4 tvaroviek PSKS

11:98



% DROTENE KABLOVE ZLABY - PRIKLADY

Z

Priklad vytvorenia kolena zo zlabu KDS/KDSO... Priklad vytvorenia vertikalnej obchadzky

pomocou skrutkovych spojok USSN/USSO zo zFabu KDS/KDSO... /

Dréteny zFab
KDS/KDSO...H60...

Priklad vytvorenia T-kusa z dvoch zl'abov KDS/KDSO...
pomocou skrutkovych spojok USSN/USSO

Dréteny Zlab
KDS/KDSO...H60...

Priklad vytvorenia redukcie z dvoch zlabov KDS/KDSO... pri pouziti pasika
PLC23/01N, drziakov ZS/ZSO, spojky USSN/USSO a USSW

Spojka USSN/USSO

PLC23/01N

ZS/ZSO

Spojka USSW

KDS/KDSO...H60...
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Priklady pouzitia montaznej nozi¢ky STSC...

\
i
\SMA ___/
| q

STSC...

A/ / __/ __/ /¢

/__Se\
i

Dopliujuce informacie:
— montdaz drétenych zlabov vertikélne k podlahe
- spéjanie drotenych Zlabov pomocou svoriek ZBS (nie su sucastou balenia)

Priklad pouzitia spojky vertikalnej LPSCH...

\?

\&
¢

AR ERYEA VAR |
, Y
7

A\

LPSCH...

Y/

Dopliujuce informacie:
— pripojenie v ktoromkolvek bode vodorovnej kdblovej trasy zvislého odbocenia
— spéjanie drotenych zlabov pomocou svoriek ZBS (nie su sucastou balenia)
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Z

Priklad pouzitia drziaka instala¢nej Skatule UPSUN Priklad pouzitia instalacnej Skatule UPSUPN

BEZSKRUTOVA MONTAZ , BEZSKRUTOVA MONTAZ

PSUPN
UPSUN upsu

Priklad montaze kablovej trasy na stenu pomocou drziakov fajkovych WFMLS...

PKJS... PKKSZ...

ZPNNH80E2

KDS/KDSO...H60/3
KDS/KDSO...H60/3 KKSZ...H60 ZPNNH30E2

Priklad montaze kablovej trasy na strop pomocou drziakov fajkovych WFMLS...

KDS/KDSO...H60/3
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Priklad montaze kablovej trasy na ocelovu konstrukciu pomocou vyloznika WZDSN...

KDS/KDSO...H60/3

Priklad montaze kablovej trasy na strop pomocou veSiakov WSKS

Priklad montaze dvojuroviovej kablovej trasy na strop pomocou drziakov fajkovych WFCS...,
drziakov boénych UBWF a drziakov doinych UDWF




Indeks alfabetyczny wg nazwy

SORTIMENT

Adaptér zavitovej tyée LUWD
Akumulétorové noznice na drotené zlaby NAKS
C-uholnik montazny CMD40H22/3
C-uholnik zosilneny CWC40H22...
C-uholnik zosilneny CWC40H40...
C-uholnik zosilneny CWD40H22...
C-uholnik zosilneny CWD40H40...
C-uholnik zosilneny CWP/CWOP40HA40...
C-uholnik zosilneny CWP40H22...
Distan¢na podlozka PD11 .....
Distan¢na podlozka PD9........
Droteny zfab KCS...H110
Droteny zlab KCS...H60
Droteny zfab KDS...H110
Droteny zlab KDS...H35
Dréteny zlab KDS/KDSO...H60
Droteny zlab KDSD300H50/3.
Droteny zlab KDSM300H50/3
Droteny zlab KGS...H60........
Dréteny zlab s privarenou spojkou KLIK KDSZ...H110 ........ccoevvveverns
Dréteny zlab s privarenou spojkou KLIK KDSZ...H60
Dréteny Zl'ab z pozinkovaného drétu KSG...H110
Dréteny zl'ab z pozinkovaného drétu KSG...H35
Dréteny zl'ab z pozinkovaného drétu KSG...H60
Droteny zlab zosilneny KWDS60HGO........
Dréteny zlab zosilneny s privarenou spojkou KLIK KWDSZ60H60.......
Drziak UKWD
Drziak UKWDP
Drziak USSP
Drziak bo¢ny BSMN
Drziak bocny pre drziak fajkovy UBWF .....
Drziak bocny pre drziak fajkovy UBWFM
DrZiak dolny pre drZiak fajkovy UDWF ......
Drziak dolny pre drZiak fajkovy UDWFM...

Drziak dréteného

Zlabu dréteny USKD | 54
Drziak droteného zfabu UBD... OO | PO 49
Drziak droteného zfabu UGD... OO | PO 49
DrZiak droteného zlabu USKM35 el 50
Drziak droteného zlabu USKN OO | PO 48
Drziak drotenych Zlabov USKH100N ........ o D 48
Drziak fajkovy WFCS | 58
Drziak fajkovy WFLS............. N [PPSO 59
Drziak fajkovy WFMCS [ 62
Drziak fajkovy WFMLS........... O [ OO 63
Drziak indtalacnej Skatule UP1 el 45
Drziak indtalacnej Skatule UP2 el 45
Drziak in3talacnej Skatule UPP... el 47
DrZiak indtalacnej Skatule UPSUN el 46
Drziak indtalacnej Skatule UPSUPN I 46
Drziak montazneho profilu UPM OO | RO 56
Drziak podlaha-stena pre drotené zfaby WPSS... | 52
Drziak podlaha-stena pre drotené zfaby WPSS60N | 51
Drziak podlahovy pre drotené zlaby WPS... el 52
Drziak priehradky UPDS........ el 44
Drziak pritiaény ZSW | 55
DrZiak pritlaény tvarovky UDKS el 31
Drziak skrutkovy (kpl.) ZS/ZSO el 76
Drziak skrutkovy USKS | 77
Drziak stropny UKDSC........... | 22
Drziak stropny UKDSPC | 22
Koleno regulovatefné 90° KKRPS...H60 | O 29
Koleno 90° KKSZ...H110...... o D 30
Koleno 90° KKSZ...H35. o D 29
Koleno 90° KKSZ...H60........ o D 30
Kryt T-kusa PTKSZ... e D 38
Kryt dréteného zlabu PKJS... OO | RO 38
Kryt dréteného Zlabu PKRS... e D 38
Kryt kolena 90° PKKSZ......... e D 38
Montézna nozicka STSC....... OO | PO 26
Montazny plech BMS OO | PO 45
Montazny profil PMC/PMCO... OO | RO 56
Montézny profil PMCN | 57
Montézny profil PMMCS........ el 61
Nosnik stropny WPCW/WPCO... OO | RO 79
Nosnik stropny WSP... | 78
Noznice na drétené zfaby NKS OO | PO 41
Ochranna krytka NO32x18N . OO | OO 78
Ochranna krytka NO40x40N . OO | OO 79

Ochranna krytka NOF OO | PO 59

SORTIMENT

Ochranna krytka NOFM Il....... 61
Ochranna krytka NOS Il...... 41
Ochranna krytka NOW40x22 Il....... 75
Ochranna krytka NOW40x40 Il...... 75
Ochranna krytka priehradky NOPK... Il...... 42
Ochranna krytka ty¢e NOP... Il....... 55
Ochranny Zliabok RO1... Il....... 32
Priehradka PG...N Il....... 42
Pasik PLC23/01N L 27
Pasik PLS L 28
Rychloupinaci drziak UZZS Il...... 76
Separator kablov SUK2... Il....... 33
Separator kablov SUKP... Il....... 35
Separator kablov SUKP2 Il....... 36
Skrutkova spojka droteného Zlabu USSN/USSO. Il....... 24
Skrutkova spojka dréteného Zlabu USSPW/USSPWO Il....... 27
Skrutkova spojka droteného Zlabu USSW ........... Il....... 26
Spojka KLIK L1KDSZ...H110/01 ([ 10
Spojka KLIK L1KDSZ...H110/02 ([ 1
Spojka KLIK L1KDSZ...H110/05 ([ 1
Spojka KLIK L1KDSZ...H60/01 L 9
Spojka KLIK L1KDSZ...H60/02 ([ 9
Spojka KLIK L1KDSZ...H60/05 ([ 10
Spojka KLIK L2KDSZ...H110/01 ([ 13
Spojka KLIK L2KDSZ...H110/02 ([ 13
Spojka KLIK L2KDSZ...H110/05 ([ 13
Spojka KLIK L2KDSZ...H60/01 ([ 1
Spojka KLIK L2KDSZ...H60/02 L 12
Spojka KLIK L2KDSZ...H60/05 ([ 12
Spojka KLIK otoéna so zapadkou LSGN Il....... 24
Spojka KLIK so zapadkou ZLSN...... Il....... 23
Spojka LKDSC L 22
Spojka bo¢na drotenych zfabov LBS Il....... 25
Spojka montazna tvaroviek PDKS Il....... 29
Spojka montazna tvaroviek PKKS Il....... 28
Spojka montazna tvaroviek PSKS Il....... 28
Spojka otocna pre drotené zlaby LPBS Il....... 25
Spojka priehradky doln& LPD Il...... 43
Spojka priehradky horna LPG Il...... 43
Spojka uhlova LKSUCN Il....... 37
Spojka vertikalna LPSC... Il....... 26
Spojka vysuvacia drotenych Zlabov LSR...H60.... Il...... 18
Spojka zacvakavacia KLIK LZS35.... Il...... 15
Spojka zacvakavacia KLIK LZS50.... Il...... 15
Spona KLIK UZS... Il....... 23
Spona ZAPS Il....... 39
Spona ZAPUS............ Il....... 68
Spona ZPN... Il....... 39
Spona ZPN...F Il....... 39
Spona ZPNN..E2...... Il....... 39
Spona na rychlu montaz CZD... Il...... 75
Strmeriova prichytka

s plastovou pritla¢nou dostickou UKZP1.............. Il....... 34
Strmeriova prichytka

s plastovou pritia¢nou dostickou UKZP2.............. Il....... 34
Strmefiova prichytka UKZ1/UKZO1... L 32
Strmeriova prichytka UKZ2... Il....... 33
Svorka spojky ZBS Il....... 25
T-kus TKSZ...H110 ([ 31
T-kus TKSZ...H35 ([ 30
T-kus TKSZ...H60 ([ 31
Uzemnovacia svorka UUS ([ 37
Vesiak droteného zfabu WKS/WKS060 ([ 50
Vesiak droteny WD... L 54
Vesiak stropny WSKS Il....... 53
Vesiak stropny droteny WSKD... Il....... 53
Vyloznik WPLS . ([ 73
Vyloznik WPTS.......... ([ 74
Vyloznik WSZSN... ([ 72
Vyloznik WZDSN... ([ 72
VWloznik WZKS.......... ([ 71
VWloznik zosilneny WW... Il...... 66
VWloznik zosilneny WWKS... ... 70
Vyloznik zosilneny WWSN... Il...... 67
VWloznik zosilneny WWSR... Il...... 65
VWloznik zosilneny WWSS... Il...... 69
Zostup drotenym zfabom ZKSN....... Il....... 37
Zaslepka droteného zlabu ZKLS...H110 ([ 40
Zaslepka droteného zlabu ZKLS...H35 Il....... 39
Zaslepka droteného zlabu ZKLS...H60 Il....... 40






