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Informacia o firme

Firma BAKS bola zaloZena v roku 1986. Je lidrom vo vyrobe nosnych systémov pre kable, vodiCe v energetike, v telekomunikaciach, pre vzduch, vodu a iné.

Vyuzitie najnovsich technolégii, skiseny tym odbornikov a investicie do najmodernejSich strojov a zariadeni
(orezavacky, ohybacky, zvaracie roboty, laserové rezacky, praskova lakovna, vlastna zinkovria) nam dovoluje dosahovat' tie najvyssie Standardy a kvalitu
vyrobkov. Potvrdenim toho su aj ziskané certifikaty:

- Certifikat vyrobkov zhodny z EN 61537:2007 vydany v TUV Rheinland KéIn Polska Sp. z 0.0., sa tyka bezpe&nosti vyrobkov a pevnosti systémov kablovych
trés nachadzajucich sa v katalégu (nosnosti uvadzané v katalégu obsahuju €initel bezpe€nosti 70%, o znamena Ze su odolnejSie o0 70%). Potvrdzuje taktiez
zachovanie eklektickej kontinuity kablovych tras. Tato norma je zosuladena s nizkonapéatovou Direktivou EU do 1 kV. Na zaklade toho vydavame Vyhlasenie
zhody CE k vyrobkom zakipenym v nasej firme.

-Certifikat PS30, PS90 (E30, E90) tzv. Protipoziarny systém (zhodny s normou STN 92 0205, DIN4102-12 a ZP27/2008, ), ktory zabezpecCuje nepretrzitost
napajania bezpecnostnych zariadeni pri teplote 1 000 °C, po¢as 30 alebo 90 minut. Aktuélne mame prevedené merania s vyrobcami kablov Bitner, Datwyler,
Elkond, Eupen, Facab Lynen, Kabtek, Nexans, Madex, Prakab, Studer, Tele-Fonika Kable, Technokabel a nkt.

® Aprobacia technickda CNBOP nr AT-0602-0393/2013 - na ,Zamocowania przewodoéw i kabli ...”

® Certifikatzhody CNBOP nr2884/2013 - na,,Zamocowania przewodoéw i kabli ...”

® Aprobacia technickd CNBOP nr AT-0605-0270/2010 vydanie 4 - na ,Zespoty kablowe BAKS ...”

® Certifikatzhody E90 Nr2756/2011 vydany CNBOP - na ,Zespoty kablowe BAKS ...”

® Aprobéciatechnickda CNBOP nainstalacné skatule nrAT-0601-0389/2013

® Certifikatzhody E90 nainstalaéné Skatule 2878/2013

® Osvedcenie o schvaleni CNBOP vyrobkov BAKS

® Certifikaty DMT Dortmund

o Klasifikacie FIRES Batizovce

- Certifikat TUV IS0 9001:2008 potvrdzuje, Ze firma BAKS produkuje a projektuje v stilade so systémom kvality zhodnym s normou 1ISO 9001:2008.

- Technické doporucenie ITB - dobrovolné odporucenie, ktoré sa tyka vSetkych vyrobkov BAKS, vratane vyrobkov s funkénou odolnostou v poziari.

- Hygienicky certifikat PZH - povoluje pouZitie kdblovych Zlabov a rebrikov spolu so systémami upevnenia vo vnutri alebo mimo objektov rezidenénych,
verejnych, priemyselnych vratane vyroby potravin.

Firma BAKS vyraba viac ako 27 000 vyrobkov. Aby sme uspokojili potreby nasich zakaznikov, zmodernizovali sme vyrobné linky, vybudovali Uplne novu
zinkovriu a tak méZeme realizovat' Vase individuaine zakazky podla dodanej dokumentacie. Sme uznavanym a cenenym partnerom vo svojej oblasti, coho
dbkazom je ucast narealizacii v réznych vyznamnych projektoch v celom Pol'sku, ako napr:

Stadiony: Narodny vo Var$ave, Baltic Arena Gdarisk, Mestsky Wroctaw, Mestsky Poznan, Légia Varsava, Slaski Chorzéw, Wisty Krakéw; Cisticky odpadovych
vod: Czajka vo VarSave, Sitkowka-Nowiny, WOS Wroctaw; Letiskové terminaly: Okecie Warszawa, Wroctaw Strachowice, Modlin, Jasionka k. Rzeszowa;
Nalezisko ropy a plynu LMG Sowia Gora; Barla Bogdanka-Stefanéw; Podzemné zasobniky plynu Wierzchowice a Rylowa-Rajsko; Rafinérie Orlen
a Lotos; Sky Tower Wroctaw; Millenium Hall Rzeszéw; Galérie: Echo Kielce, Stoneczna Radom, Jurajska Czestochowa; Pittsburgh Glass Works Sroda Slaska;
IKEA Orla; Stora Enso Ostroteka; Elektrarne v Szczecinie a Betchatowie; Zaktady Azotowe Putawy; Cementareri Ozaréw; Elektroteplarne: Krakow ako aj
Siekierki Warszawa; LNG Swinoujscie; Logistické centrum Amazon Wroctaw a Poznan.

Firma BAKS je uz mnoho rokov dodavatelom svojich vyrobkov na zahraniénych trhoch v Eurépe ako aj vo svete. Zu€astnili sme sa pri realizacii Sirokej Skaly
projektov, k najvyznamnejsim patria nasledovné:

v Nemecku: Elektrareri Westfalen Bloki D a E, Thyssenkrupp Andernach, Wurth Adolf Kunzelsau, Edeka Berlin, Rittal Haiger, Festo Ostfildern-Scharnhausen,
Oceliarert Unna; v Rakusku: Centralny sklad obilnin Saatbau Linz Geinberg, Zavod na vyrobu Agrana, Oceliareri Voest Alpine Linz, Elektrarefi Verbund
Hydropower, Tiwag KW Finsing, E-Werk Kindberg, Solna bana Salinen, Zavod na vyrobu plastov Lenzing, Zavod na vyrobu nabytku Pollmeier, Zelezni¢né
stanice Salzburg a Brixlegg, Zavod na vyrobu strojov Trumpf Pasching; vo Francuzku: Airbus Tuluza a St. Nazaire, Renault Douai a Sandouville, Jadrova
elekraren Paluel, Elektroteplareri Le Havre, SEW Mommenheim; vo Velkej Britavii: Spaloviia odpadov v Stafford, Ridham a Oxford, Thames Water Londyn,
Precerpavacia stanica odpadovych vod na ostrove Guernsey; vo Svédsku: Elektrarern vVarnamo, Oskarsham a Jonkoping ako aj elektroteplareri vo Vasteras
v Madarsku: LEGO Nyiregyhaza, Borsodchem Zrt Kazincbaricka, Zavod Butadiénu Tiszaujwarosz, Forest Paper Zrt Labatlan, Zoltek Chemical Zrt
Nyergesujfalu, Zavod pneumatik Hankook Racalmas, Audi Gyor, Monsanto Nagyigmand, Gedeon Richter Budapeszt, Knorr Bremse Budapest, Stadler Trains
Szolnok, Nemocnica Szeged a Kiskunhalas; v Slovinsku: Farmaceuticky zavod KRKANOTOL 2 Nove Mesto, Geberit Bezena, Zito Maribor, Silkem Kidricevo;

v Rusku: Narodna ruska Zeleznica — Stanica Kurski, Jarostawski, Kazanski, Kijowski, Leningradzki, Gazprom — paroplynové elektrarne; Rafinéria Antipinskij
NPZ, Zavod spracovania s6je Sodrugestovo Svetli, MSZ Ruskej Federacie, Spolo¢enska izba Ruskej Federacie, Hotel Minsk v Moskve;

v Bielorusku: Oceliarefy BMZ, Rafinérie ,Mozir” a,Naftan”, Azoty Grodno, Aquapark Minski;

na Ukraine: DANONE Krzemienczuk, Cementareri v Kamiencu Podolskim, Oceliarefi Eniakievo a Doneck, Vyrobny zavod Cersanit Nowograd Wotynski,
Stadiony w Kijowie, Doniecku, Lwowie | Charkowie; na Slovensku: Oceliareri US Steel Kosjce a SSM Strazske, VALEO KoSice, Samsung Galanta; SONY
Nitra, SCP Mondi RuZomberok, Atémova elektrarefi Mochovce a Jaslovske Bohunice; v Cechach: LEGO Kladno, KYB Pardubice, ABB Brno, Elektro-
rozvodna Treboradice a Dasny, $portova hala Tfinec, chemické zavody Draslovka Kolin, obchodné centra Kaufland, Tesco, OBI; v Litve: Rafinéria Mozejki,
Amilina Panevezys; iné Staty: Nemocnica Hammad Quatar; Zavod Lego v Mexiku; AZMDF Azerbejdzan; Plynova turbina 28MW v Pakistane; Cementaren
CEMEX Lotyssko; Plynovody v Turkmenistane.

Dbanim o potreby zékaznikov a dodavanim vyrobkov najvy$Sej kvality, udrziavanie nizkych cien, ako aj profesionalna logistika zabezpecili, Ze firma BAKS

ziskala déveru svojich zakaznikov a tak spolupraca z viac ako 500 velkoskladmi a distribatormi, je toho najlep$im prikladom.
Na Slovensku a v Cechach distrubujeme svoje vyrobky prostrednictvom nasho vyhradného distribdtora firmy STRADER s.r.o.

s’

Kazimierz Sielski

Technologia BAKS - kvalita, ktoru si zasluzite!
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Technické informacie - ZARUKA

|. V8eobecné zaruéné podmienky

1.BAKS , dalej nazyvany vyrobca kupujucemu ruéi, Ze tovar je bez chyb materialu a vyhotovenia.

2. Pod pojmom chyby materialu sa rozumeju chyby, ktoré spésobuju, Ze funkénost vyrobkov nie je v stilade so Specifikaciou vyrobcu.

- zaruka sa vztahuje na: mechanicku pevnost vyrobkov a odolnost’ voci korozii zinkového povlaku, poviaku prvkov pokrytych farbou nanasanou
praskovou metddou a prvkov vyhotovenych z nehrdzavejiceho plechu.

- zaruka sa vztahuje na poSkodenia a chyby, ktoré su zapri€inené zo strany vyrobcu také ako napr.: praskanie, prehnutie konstrukcie, lupanie
ochranného nateru.

3. Za nadobudatela sa povazuje subjekt, ktory vyrobok zakupil priamo od vyrobcu.

4. Vyrobca sa zavazuje chyby materialu zistené poc¢as zaru¢nej doby odstranit bezplatne na zasadach uvedenych v tomto dokumente opravou
alebo vymenou vyrobku za vyrobok, ktory je bez chyb. O spdsobe odstranenia chyby rozhoduje vyrobca.

5. Zaruéna doba je 12 mesiacov od datumu predaja. V oddvodnenych pripadoch sa zaru¢na doba na Ziadost nadobudatela po podrobnej
dohode s vyrobcom podmienok skladovania a pouzivania vyrobkov méze predizit. PrediZenie zaruénej doby sa musi potvrdit pisomne, v
opacnom pripade je neplatné.

Il. Podrobné zaruéné podmienky

1. Zaruka plati za podmienky, Ze vyrobok sa pouziva v sulade s jeho uréenim , Specifikaciou vyrobcu, technickymi podmienkami a podmienkami
prostredia.

2. Z titulu zaruky neprislicha nadobudatelovi ani tretim osobam vo vztahu k vyrobcovi narok na odSkodnenie za akékolvek Skody, ktoré vzniknu
v dbsledku havarie vyrobku. Jedinou povinnostou vyrobcu podfa tejto zaruky je oprava alebo vymena vyrobku za bezchybny vyrobok v sulade s
podmienkami tejto zaruky.

3. Vyrobca je zodpovedny voci nadobudatelovi vyluéne za fyzické chyby, ktoré vzniknu z dévodov spocivajucich v predanom vyrobku.

4. Vyrobca si pre platnost zaruky vyhradzuje potrebu spinenia nizsie uvedenych podmienok:

Doprava

Vyrobky sa musia prepravovat suchymi, krytymi dopravnymi prostriedkami takym spdsobom, aby bol naklad zabezpeceny proti posunutiu,
mechanickému poskodeniu, ako aj vplyvom atmosférickych podmienok. Jednotlivé naklady je potrebné umiestnit na dopravny prostriedok
tesne vedla seba a zabezpecit proti vzajomnému presuvaniu. Zabezpecenie nakladu zabezpecovacimi popruhmi je potrebné vykonat’
spdsobom znemoziiujucim poskodenie prvkov.

Skladovanie pozinkovanych a lakovanych vyrobkov vyhotovenych z nehrdzavejuceho/kyselinovzdorného plechu.

Prvky sa musia skladovat v suchych, €istych, vetranych miestnostiach, bez chemicky agresivnych vyparov a plynov. Nesmie sa pripustit
namocenie a navlhnutie vyrobkov. V pripade namocenia prvkov zaliate obaly okamzite rozbalit, suciastky rozlozit az do vyschnutia a opatovne
odlozit do suchej a vetranej miestnosti chraniacej pred atmosférickymi zrazkami. Vyrobky sa musia ukladat na palety, do nadob alebo
podstavce Specialne uréené na tento Gcel (nemali by lezat priamo na beténe alebo zemi).

Skladovanie v nevhodnych podmienkach (vlhkych) méze viest ku kondenzacii medzi plochou pozinkovanych, lakovanych prvkov a prvkov
vyhotovenych z nehrdzavejuceho/kyselinovzdorného plechu. V pripade navlhnutia pozinkovanych prvkov méze vzniknut tzv. biela korézia
(bielo-Sedé skvrny), ktora nevplyva na kvalitu pozinkovaného povlaku a nie je ddvodom na reklamaciu. Vyrobky vyhotovené z
nehrdzavejuceho/kyselinovzdorného plechu alebo lakované mézu byt chranené féliou, ktoru je potrebné ihned po doruceni dodavky odstranit.
Ponechanie ochrannych félii na vyrobkoch z nehrdzavejiceho/kyselinovzdorného plechu alebo na lakovanych vyrobkoch po¢as doby
skladovania pri vysokej okolitej teplote a silnom pdsobeni sine¢nych li¢ov mbze viest k chemickym reakciam veduicim k spojeniu félie so
zabalenymi prvkami. V désledku tejto reakcie sa folia neda bez poSkodenia povrchu vyrobkov odstranit. Pocas doby skladovania a montaze
vyrobkov je potrebné zarucit ochranu pred kontaktom povlakov s vapnom, cementom a inymi alkalickymi stavebnymi materialmi. Doprava,
skladovanie a montaz vyrobkov sa musi uskuto¢riovat v prostredi vhodnom pre objednavané vyrobky- kategoéria koréznej agresivnosti podla
normy PN EN ISO 12944 :2001 (viac informacii na strane 4 Informacie).

7q
7 4
V pripade nedodrziavania odporucani pripadné reklamacie nebudu zohFadriované! 4
Vyrobky skladovat’ v zastreSenych a suchych miestnostiach. Nepripustit' zvlhnutie!

Ochrana a konzervacia prvkov pokrytych zinkom

Naj¢astejSou pric¢inou vzniku chyb zinkovych povlakov je nevhodné zaobchadzanie s vyrobkom pocas skladovania a montaze.

- vyrobky v stave dodania (t.j. v originalnych obaloch BAKS) je potrebné skladovat v suchych a vetranych miestnostiach,

- pocas skladovania chranit’ pred rychlymi zmenami vihkosti vzduchu a teploty, ktoré mézu vyvolavat kondenzaciu vodnej pary,

- v pripade potreby kratkodobého umiestnenia vyrobkov na otvorené priestranstvo je potrebné zarucit odvadzanie vihkosti. Pouzivat kryty
zarudujuce vetranie,

- v pripade zamoknutia pozinkovanych prvkov sa mbze na nich vyskytnut jav tzv. bielej korézie, ktory nespdsobuje redukciu ochrannej vrstvy a
nezhorSuje protikorézne vlastnosti povlaku, avSak znaéne zhorSuje vzhlad, ako aj estetiku prvkov. Jednako plynutim €asu, ak prvky neboli
vysusené nasleduje celkova redukcia zinkového povlaku az po vznik korézie. Ak déjde k zamoknutiu pozinkovanych prvkov a vzniku bielej
korézie, je potrebné postupovat vyberajuc podla moznosti jedno z dvoch rieSeni:

Riesenie €. 1

okamzite vybalit z folie,

ulozit tak, aby sa jednotlivé prvky priamo nedotykali alebo kontakt bol ¢o najmensi (prekladajuc vrstvy tzkymi ocelovymi pozinkovanymi profilmi
alebo profilmi z plastickej latky, hlinika ),

ak sa vyskytuje stale znecistenie (zemina, zamoceny lepenkovy obal a pod. ) umyt vodou pod tlakom,

vysusit bez toho, aby na nich ostala vihkost,

skladovat v suchej miestnosti.

Riesenie ¢.2

okamzite vybalit z félie,

ulozit tak, aby sa jednotlivé prvky priamo nedotykali alebo kontakt bol €o najmensi (prekladajuc vrstvy tzkymi ocelovymi pozinkovanymi profilmi
alebo profilmi z plastickej latky, hliniku ),

ak sa vyskytuje stale znecistenie (zemina, zamoceny lepenkovy obal a pod. ) umyt vodou pod tlakom,

nechat na vzduchu a ni¢im nezakryvat.

- z hrédn po odrezani a vftani, ktoré vznikli po¢as montéze je potrebné dosledne odstranit necistoty (prach, olej, mastiva, stopy korézie).

Opravy je potrebné vykonat po natreti zakladnou farbou obohatenou o zinok, zinkovou pastou alebo rovnocennym technickym materialom.
Hrabka nateru musi byt minimalne o 30 um vadsia, ako je pozadovana lokalna hribka zinkového poviaku.
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Technické informacie

Ochrana a konzervacia lakovanych prvkov

Naj¢astejSou pricinou vzniku chyb lakovanych povlakov st: mechanické poskodenia (zaskrabnutie, odprasknutie) a umyvanie chemickymi
prostriedkami. Preto je potrebné dodrziavat nizSie opisané zasady:

- pocas montaze sa nesmie pripustit zaskrabnutie a obitie laku,

- pocas prirezavania prvkov na prislu§ny rozmer pouzivat ochranné pasky (napr. maliarske pasky),

- umyvat je potrebné aspori dvakrat rocne,

- na umyvanie je potrebné pouzivat jemné latky, ktoré nesSkrabu povrch a €istd vodu s overenym detergentom,

- povlak sa nesmie umyvat prddom vodnej pary,

- ak pouzivame na umyvanie iné prostriedky ako je voda, pred pristipenim k Cisteniu povrchu je potrebné preverit efekt pdsobenia prostriedkov
pouzivanych na tento ucel. V pripade vyskytu neziaducich efektov je potrebné odstupit od pouzivania testovaného prostriedku.

- nesmu sa pouzivat silné kyslé alebo silné alkalické cistiace prostriedky (vratane tych, ktoré obsahuju detergenty ).

- v blizkosti lakovanych prvkov sa nesmie pouZivat sol alebo chemické latky na odstrariovanie namrazy.

Ochrana a konzervacia prvkov vyhotovenych z nehrdzavejtcich a kyselinovzdornych plechov.

Spodsob spracovania, ako aj vhodny vyber triedy materidlu vzhladom na prevladajlice atmosférické podmienky je neoby¢ajne podstatny Cinitel,
ktory vplyva na kvalitu povrchu po¢as procesu prevadzkovania.

Koréznu odolnost nehrdzavejucich oceli je mozné udrzat periodickym Cistenim povrchu a dodatoéne zlepsit aj chemickymi procesmi
povrchovej Upravy — leptanie, pasivacia.

NajCastejSou pricinou objavenia sa stop ,korozie® je :

- znecCistenie povrchov Casticami Zeleza, Ciernej ocele (odlupovanie pri rezani briskou, zvarani), zaskrabnutia, ktoré vznikaju v miestach trenia
ostrym prvkom vyrobenym z makkej ocele.

- nespravne skladovanie a doprava.

- nevhodny vyber triedy ocele z hladiska atmosférického prostredia, v ktorom sa pouziva.

Etapy postupu a konzervacie v pripade objavenia sa stop korézie:

- Mechanické cistenie. Vycistit miesta s povrchovou koréziou brisnou netkanou textiliou a pretriet ¢istou handrou.

- Chemickeé ¢istenie. Na vycistené povrchy naniest’ napr. $tetcom tenkt a rovhomernu vrstvu vhodného chemického prostriedku. Po priblizne 5
minudtach (zavisi to od pouzitého chemického prostriedku) zmyt chemicky prostriedok vihkou handrou.

Handru je potrebné pravidelne vyplachovat v Cistej vode alebo vymenit za novu. Osobitnu pozornost je potrebné venovat tomu, aby neboli
zastriekané Ziadne iné prvky nachadzajuce sa v blizkosti Cistenej kablovej trasy. Nasledne je potrebné vihky povrch vytriet dosucha suchou
papierovou utierkou.

- Pasivacia. Suché vycistené povrchy je potrebné zakonzervovat prostriedkom na pasivaciu Spongiou alebo sprejom tak, aby vznikla tenka
rovnomerna ochranna vrstva.

Vys$Sie uvedené Cinnosti je potrebné vykonavat ruéne bez pouzitia elektronaradia. Ak sa pod Cistenymi vyrobkami nachadzaju iné prvky a
vznika riziko ich ostriekania pocas utierania vlhkou handrou je potrebné ich prikryt hrubou maliarskou féliou. Na Cistenie nehrdzavejucej ocele
nepouzivat: vyrobky na odstranenie murarskych malt ani latky, ktoré obsahuju kyselinu chlorovodikovu, bielidla, prostriedky na Cistenie striebra.
Nepouzivat drotené kefy z uhlikovej ocele, ocelovej Cistiacej viny, ocelové vankuse na drhnutie.

V pripade pouzivania Zieravin povinne pouzivat ochranné rukavice a okuliare.

Strata zaruky

1. Zaruka sa nevztahuje na:

- mechanické poskodenia a z nich vyplyvajlice chyby, najma poskodenia ochrannych poviakov,

- poskodenia vyplyvajlce z instalacie a prevadzky vyrobkov v podmienkach alebo spésobom, ktory sa nezhoduje so Specifikaciou vyrobcu
(prekroCenie dovolenych zataZeni, zni¢enia zapric¢inené atmosférickymi podmienkami a pod.),

- poSkodenia vznikajuce na vyrobkoch z dévodu nespravneho skladovania (sfarbenia, Skvrny, biela korézia),

- poSkodenia vznikajlce v pripade pouzivania soli, ako aj chemickych latok na odstrafiovanie namrazy v blizkosti pozinkovanych, lakovanych
prvkov vyhotovenych z kyselinovzdornych/nehrdzavejlcich plechov,

- poskodenia vznikajuce v dosledku konstrukénych zmien alebo pouzivania vyrobkov v rozpore s uréenim,

- poskodenia vznikajuce z viny alebo neznalosti uzivatela,

- poskodenia vznikajuce pocas prepravy s vyuzitim externych dopravnych prostriedkov, a nie vyrobcu,

- nedodrziavanie povinnosti vykonavat periodické konzervacné prehliadky, ak sa pozaduju.

- poskodenia vznikajuce mimoriadnymi udalostami (poziar, zaplavenie, zni¢enia vznikajuce v désledku teroristickych a vojnovych udalosti a
pod.).

- vznik omeskania Uhrady za vyrobok, ktoré je viac ako 90 dni od datumu splatnosti faktury.

2. Zéruka sa nevztahuje na normalne Cinnosti prevadzkovej obsluhy, napr. Cistenie a konzervéacia.
Realizacia zaruky

1. Chyby zistené poc¢as zaru¢nej doby bude odstranovat firma BAKS bezplatne podla moznosti v ¢o najkratSsom termine od momentu
oznamenia reklamacie.
2. Chyby alebo poskodenia vyrobku zistené v zaruénej dobe musia byt bezodkladne nahlasené vyrobcovi najneskdr do 7 dni od datumu ich
zistenia.
3.Zaruénému procesu podliehaju vyluéne kompletné vyrobky, schopné verifikacie, zbavené chyb a mechanickych poskodeni, ktoré su
vysledkom vonkajSich Einitelov.
4. Zakladom prijatia reklamacie na posudenie je spinenie vSetkych nasledujucich podmienok :
a. pisomne nahlasenie reklamacie faxom alebo e-mailom, ktoré obsahuje:

- nazov tovaru, katalégové €islo, datum nakupu, ¢islo WZ alebo faktury za nakup,

- podrobny popis poSkodenia vyrobkov a prostredia udalosti spolu s dodato¢nymi informaciami o vzniku chyb vyrobku, ako aj fotografie
chybného vyrobku a prostredia, v ktorom sa skladuje a je zabudovany.
5. Po uznani zaruénych narokov vyrobca rozhodne o spdsobe ich realizacie.
6. Vyrobca si vyhradzuje pravo na vykonanie lokalnej obhliadky v mieste zabudovania reklamovaného vyrobku.
7. Vyrobca si vyhradzuje pravo na zastavenie zaru¢ného procesu v pripade, ak nadobudatel je v omeskani s Uhradami faktur viac ako 14 dni.
8. Podrobné opravnenia nadobudatela a povinnosti vyrobcu vyplyvajuce zo zaruky uréuje Obciansky zakonnik.

Upozornenie: Firma BAKS si vyhradzuje pravo na vykonanie zmien technickych a konstrukénych parametrov vyrobkov uvedenych v tomto
katalégu, ktoré budu nevyhnutné na zlepSenie pevnosti a funkcionality vyrobkov. Ulohou katalégu je predstavenie zakladnych technickych
informacii o Standardnych vyrobkoch vyrabanych v zavode BAKS.
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Technické informacie - MATERIAL

Il. Informacia o povlakoch, materialoch a ochrannych povlakoch z ktorych su vyrobené vyrobky firmy BAKS
Tabulka tried korézie podfa normy PN EN ISO 12944:2001

Trieda korozie

c1
velmi mala

c2
mala

Cc3
stredna

[}
velka

C5-1
velmi velka (priemyslova)

C5-M
velmi velka (morska)

Roc¢na redukcia ochrannej

vrstvy [um]

<0,

>0,1do 0,7

>0,7do 2,1

>2,1do 4,2

>4,2do 8,4

>4,2do 8,4

Priklady prostredi
typickych pre mierne
klimatické podmienky

(iba informativne)

Vo vnutri: Vyhrievané
budovy s ¢istym
ovzdusim. Napr. obchody,
kancelarie.

Vonku: —

Vo vnutri: Nevyhrievané
budovy, v ktorych vznik&
kondenzécia.

Napr. $portové haly, sklady.
Vonku: OvzduSie o malom
stupni znedistenia.

Vo vnuitri: Vyrobné priestory

s vysokou vihkostou a urgitym
znecistenim vzduchu.

Napr. pracovne, pivovary,
masopriemysel, mliekarne.
Vonku: Mestské a priemyselné

Vo vnutri: Chemické
zavody, plavarne,
lodenice.

Vonku: Priemyselné
zony a primorské zény
stredného zasolenia.

Vo vnutri: Budovy alebo zény
s neustalou kondenzaciou

a velkym znecistenim.
'Vonku: Priemyselné zény s
velkou vihkostou a
znecistenym agresivnymi

Vo vnutri: Budovy alebo zény
s neustélou kondenzaciou

a velkym znecistenim.
Vonku: Primorské zony a
morské zony s velkym
stupfiom zasolenia.

prostredie. substanciami vzduchom.

Tabulka materialov

Oznacenie

Material v katalogu

Druh povlaku Vlastnosti povlaku

Ziarové
zinkovanie met.
Sendzimira
PN-EN
10346:2011

Ziarové zinkovanie metédou Sendzimira zhodne s normou EN 10346. Ocelové plechy do hribky 3 mm sa eéte v horticom stave
pokryvaju vo valcovni vrstvou zinku. Vznikne rovhomerna a silne priliehava vrstva zinku strednej hribky okolo 19 pm. PoSkodenie vrstvy
napr. strihanim, perforovanim, vitanim nespdsobuje postupnu koroziu. Vetky typy Zlabov, rebrikov ako aj vaésina nosnych prvkov
pokrytych vrstvou zinku metdédou Sendzimira s vhodné pre pouzitie v miestnostiach prevazne suchych triedy C1a C2.

Ziarové zinkovanie ponorom zhodne s normou EN ISO 4161. Uplne dokonéené diely sa ponoria do zinkového kuipela pri teplote okolo
450 + 460°C. Proces ochrany ocele pred kordziou je realizovany sofistikovanou technoldgiou, vyuZivajicou vlastnosti difuzie. Princip
spociva vo vnikani atémov zinku do vonkajSieho povrchu ocele pri€om sa vytvara nova povrchova zliatina Zelezo - zinok. Po vytiahnuti
dielu zo zinkového kupela sa na jeho povrchu vytvori povlak Cistého zinku. V zavislosti od podmienok zinkovania (¢asu ponorenia,
procesu chladenia, kvality povrchu zakladného materiélu, ako aj jeho chemického zlozenia, atd’.), zinkovy poviak mdze byt svetly - leskly
az tmavosivy - matny, ¢o vSak nema vplyv na kvalitu ochrannej vrstvy. Pri vplyve vihkosti sa mdZe objavit biela Skvrna na povrchu. Je to
hydroxid zinku, tzv. biela hrdza, ktora taktiez nezhorSuje vlastnosti ochrannej vrstvy, avSak znizuje estetiku vyrobku. VSetky typy
rebrikov, Zlabov ako aj ich nosnych prvkov odport¢ame pri pouziti v exteriéri s povrchovou Upravou Zziarovy zinok. Vyrobky Ziarovo
zinkované sa pouzivaju hlavne v prostrediach s triedou kor6zie C3, C4, ktoré st charakteristické velkou vihkostou (pivnice, garéze, kotolne,
atd) a pri triede korézie C5-1, C5-M, kde sa nachadzaju vypary agresivnych chemickych substancii, napr. morska voda, plyny pri spalovani uhlia
atd’. (morskeé pristavy, zavody na spracovanie: ropy, plynu, bane a chemické zavody).

Ziarové
zinkovanie
ponorom podla
PN-EN ISO
1461:2011

Tabulka zavislosti hribky zinkovéhopovlaku od hriibky materialu

Lokalna hrabka Stredna hribka
povlaku povlaku
(velkost miniméina pm) | (velkost minimaina ym)

70 85

Stredné
zatazenie
koréziou

Velké
zataZenie
koréziou

Velmi velké
zataZenie
koréziou

Zanedbatelné
zataZenie
koréziou

) Malé
Typ atmosféry zatazenie

Hribka dielov

Ocel >6mm

Ocel Trieda korézie c1 c2 c3 ca

C5-1, C5-M

Ocel >3mm do<6mm 55 70

Moznost' 45 55
predizenia

zaruky

Ocel >1,5mm do<3mm

do 5 rokov do 5 rokov do 5 rokov do 5 rokov do 2 rokov

35 45

Ocel <1,5mm

Galvanické
zinkovanie
PN-EN 12329

Drotené kablové Zlaby s prislusenstvom, dalej drobné prvky (skrutky, matice, podlozky, ...) sa pokryvaju elektrolytickou metédou
jasnou, lesklou tenkou vrstvou zinku hribky okolo 5-20 um.

Proces spogiva v diftznom napustani ocelovych predmetov zinkom v pracovnej peci naplnenej zinkovym praskom. Reakcia
priebieha v rotujlcej elektrickej peci pri teplotach 360 - 450 °C. Vdaka prenikaniu (difuzii) ¢astic zinku do ocele ziskame velmi
odolny antikorézny povlak.Proces zinkovania sa vykonava v peci, v ktorom sa nachadza rotujici bubon do ktorého sa nasypu prvky
na zinkovanie a presne odmerané mnozstvo Specialneho prasku s prisadami. Ziskany povrch je oproti klasickym zinkovym
povlakom matny, vo farbe od jasnej az po tmavu Sedd. Hrubka zinkovaného povrchu je 45 pm az 120 pm.

Vyhody: Podobna odolnost' na koréziu ako pri Ziarovo zinkovani ponorom. Dékladné kopirovanie povrchu prvku (bez kvaplov a
zalievania otvorov). Vyborne sa hodi pri zinkovani prvkov so zavitmi. Jednoliata hriibka vytvoreného povlaku. Dobra odolnost proti
poskrabaniu. Nevyhody: Rézne odtiene $edej v jednej davke zinkovania. Moznost zinkovania len malych prvkov - dizky do 400 mm.

Termodifuzne
zinkovanie
PN-EN 13811

Zakladnym povlakom lamelového (vlo¢kového) zinkovania je lak obsahujlci viocky zinku a hlinika. Tento reaguje z povrchom ocele a po
zahriati vytvori dobre priliehajlcu, vodivi a zdravotne nezavadnu vrstvu zinok-hlinik. Tato metéda sa vyznacduje velmi vysokou
odolnostou proti korézii - do 1000 hod. v solnej komore podfa ISO 9227, az do chvile zacatia Cervenej kordzie. Je vo svete
akceptovanou technolégiou v branZi renomovanych vyrobcov v automobilovom priemysle, v energetike a leteckej technike. Je
popularnou najma pre prvkoch so zavitmi.

Lamelové
zinkovanie
PN-EN ISO

10683:2014-09

Velmi dobrym materialom odolnym proti korézii su antikor6zne ocele, napr. nerezova ocel 1.4301 (americka norma 304, stara
polska norma OH18N9). V agresivnejSom prostredi sa viacej pouziva nerezova ocel, ktora obsahuje zvy§ené mnozstvo stopovych
prvkov, ako je nikiel, chrom a molibdén 1.4401 (americka norma 316, stara pol'ska norma OH17N12M2T) a taktiez 1.4404 (americka
norma 316L, stara pol'ska norma OH17N14M2). InStalacie vykonané z nerezovych oceli velmi ¢asto prevysuju konstrukcie vykonané
z plastu. Prvky vyrobené z nerezovych oceli sa predovSetkym pouzivaju v prostredi s velkym chemickym zatazenim (rafinérie,
Cisticky odpadovych vod, podniky na vyrobu granulatov umelych hmoét), v potravinarskom priemysle (spracovanie masa, mlieka
atd.). Zle postdenie odolnosti vybraného typu nerezovej ocele méze casom sposobit odstavku priemyselnych objektov v stvislosti s
s nevyhnutnou vymenou nosnych konstrukcii elektrickej instalacie. Vyroba prvkov kablovych tras z nerezovej ocele je
komplikovanej$im procesom, ako vyroba tych istych prvkov z klasickej pozinkovanej ocele. Velmi ¢asto sa tieto prvky musia
vyrabat na inom mechanicky odolnejSom naradi. Po skoceni poslednej operacie pri vyrobe prvkov z nerezu su tieto eSte naviac
pieskované (netyka sa to nerezovych oceli o hribke mensej ako 1,0 mm). Ulohou pieskovania je odstranenie vSetkych necistét,
ktoré sa nazberali na prvok po¢as vyrobného procesu a ktoré by mohli asom zacat korodovat na povrchu tychto prvkov. Po
skonceni procesu pieskovania je povrch nerezovych prvkov jednoliaty, Sedy, matny. Prvky vyrobené z nerezového plechu o hribke
menej ako 1 mm sa vyrabaju z plechu, ktory je chraneny féliou, ktora sa odstrariuje tesne pred montazou alebo po montazi
vyrobkov.

Pouzitie jednotlivych tried oceli:

1.4301 (304) — hlavné pouzitie v potravinarskom priemysle, nadrze na plyn, vybavenie atbmovych elektrarni, konstrukcie vystavena
nizkym teplotam.

1.4401 (316) — hlavné pouzitie v Cistickach odpadovych vod, prostredie morské, rafinérie.

1.4404 (316L) — hlavne sa pouzivaju v aplikaciach vyssie opisanych a naviac v prostredi s organickymi kyselinami (odolnost voci
vacsine kyselin), vyroba granulatov pre lisovne plastov

14571 (316Ti) — pouzitie ako material na vyrobu kablovych tras v dopravnych tuneloch.

Nerezova
ocel/
odolna
kyselinam

Lakovanie praskové polyesterovymi a epoxidovymi farbami. Hribka povlaku 60 pm - 120 pm. Bez pouzitia zakladnych naterov a
riedidiel. Pred lakovanim praskovym komponentov vyrobenych z ¢ierneho plechu, sa tieto najprv podrobuju procesu fosfatovaniu, ktory
vytvori podklad pre praskovu farbu a znacne predlZuje Zivotnost povlaku z laku. Povlaky praskovo lakovanych komponentov z ocele
zinkovanej metédou Sendzimira su hladké, bez trhlin, $kvin a vrasok. Povlaky praskovo lakované zo Ziarovo zinkovanych
komponentov nemaju idedlne hladké povrchy, pretoZe tieto maju drsnej$i povrch v porovnani z komponentov vyrobenych z plechu
zinkovaného metédou Sendzimira. Komponenty Ziarovo zinkované su preto pred lakovanim podrobené pieskovaniu, aby sa ¢o najviac
zvysila prifnavost laku a tiez aby sa odstranil oxid zino¢naty, ktory by mohol spdsobit’ odlupovanie laku z povrchu komponentov. Lakované
povlaky sa charakteristické velkou odolnostou proti kordzii a chemickym vplyvom. Tiez maji dobré mechanické vlastnosti a odolnost na
pdsobenie vody. Pouzivame ich tam, kde chceme zvysit odolnost voci kordzii (lakovanie pozinkovanych komponentov), zvysit’ estetickd
hodnotu instalécii v stvislosti s dizajnom stavby, pripadne s oznacenim druhu instalécii farbami. Trvanlivost lakovaného povlaku tiez zalezi
od: spravneho spdsobu transportu, skladovania, spdsobu montaze, chemickych vplyvov prostredia v ktorom bude namontovana
konstrukcia a spravnej konzervacie. Standardne pontkame 14 farebnych odtiefiov ( pozri paletu niz$ie). Samozrejme je mozné lakovat
aj v inych odtierioch avsak je to zviazané vy$simi cenami sluzby a dlh§im ¢asom realizacie.

Ocel .
. Lakovanie
praskové

Nerezova ocel

RAL1015 RAL1023
Slonova Dopravna
kost' Zlta

RAL5012] RAL5015| RAL7016 | RAL7024
Svetlomodra] Nebeska | Antracitova | Grafitova
modra Seda Seda

RAL9010

Biela

RAL7035 RAL9002 RAL9003 [\R:I[E
Svetloseds Sedobiela  Signaina  [eRGR

biela
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Technické informacie - ELEKTRICKA KONTINUITA

Elektricka kontinuita

Norma EN 61537: 2007 popisuje metodiku prevadzania pevnostnych skusok zlabov a rebrikov, vyloznikov, zavesov a dalSich prvkov.
Okrem mechanickych poziadaviek norma taktiez definuje metodiku merania vodivého pospajania a elektrické parametre, ktoré musia
splnit’ kablové trasy a spojky. V pripade trasy so spojkou odpor nemdze byt vacési ako Z < 50 mQ, bez spojky Z <5 mQ/m.

Schéma zapojenia meracieho pracoviska na kontrolu elektrickej kontinuity

1. transformator 220V/12V
2. ampérmeter

3. autotransformator

4. voltmeter

5. meracie elektrody

Ziskany certifikat &. TM 61000061.001 vydany TUV Rheinland Polska potvrdzuje spinenie poZiadaviek normy EN 61537: 2007 v
mechanickej aj elektrickej oblasti. Firma BAKS previedla doplnkové merania vodivého pospajania vo vyskumnom laboratériu Instytutu
Techniki Budowlanej vo VarSave. Protokoly zo skuSok najdete na internetovej stranke firmy BAKS.
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Certifikat zhody VDE - certifikat bezpecnosti produktu

CERTIFIKAT VDE sa vzt'ahuje na v$etky systémy kablovych tras,
(vratane systémov s poziarnou odolnost’'ou)
potvrdzuje pevnostné parametre systémov uvedenych v katalogu,
(pevnosti uvedené v katalogu maju sucinitel
bezpeénosti 70%, €¢o znamena, ze su pevnejsie o 70%).
Norma EN 61537:2007 je harmonizovana
v sulade nizkonapat’ovou direktivou 73/23/EWG do 1kV.

CERTYFIKAT

nr: TM 61000061.001

Wiasciciel licencji Miefsce produkcji

BAKS KAZIMIERZ SIELSKI BAKS KAZIMIERZ SIELSKI

Ul Jagodna 5 Ul Jagodne 5

05-480 Karczew, PL 05-480 Karczew, PL
Numer projekiu Nasze oznaczenie Termin wainoscl
26100073 21WPS11/00658 2016.05.03

Podstawa badan
PN-EM 81537:2007

Opis certyfikowanego wyrobu / typ lub eznsczenie (identyfikacfa urzgdzenia)

Systemy metalowych tras kablowych

Korytka kablowe H30 - H200

Korytka siatkowa H30 = H110

Drabinki kablowe HE5 — HZO0

Kanaly podpodiogowe H28 = H48

Kanaly nascienmne HGS = H100

Ksztaftki, konstrukaje nosne | inny csprzet wg katalogu BAKS

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0,

ul. 17 Stycznia 56,

02-148 Warszawa, Polska
Tel: (+48/22) B46 79 99
Tel.: (+48£22) B58 37 42
e-mail: post@pltuv.com

Warszawa, 04.05.2011

mmm'mdmhwm{mﬂhmmubﬁﬂmmm&m-nT:-gnquq,w|w|mm iy 00 WyTCbRM 2Oy 2
Wi roallirwy P EraaSning coany Spodroin. My cartyblal samcdrisies nie ipowaina wiebcioaia de anosaeasin simnectees GE

g TUVRheinland®
i Precisely Right.
POLSKA

Production maonitored
Product tested www . tuv.pl
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Technické doporucenia

Namiesto technickej aprobacie pre vyrobky firmy BAKS bola vydané doporucenie Technického Instititu Techniky Stavebnej.
Stanovuje technické Specifikacie na zaklade, ktorych bola vykonané vyhlasenie o zhode.

I Il Instytut Techniki Budowlanej

61 WARSZAWA | ul ILTROWA 1 | tel.: (4B £2) 825 04 71, {48 22) B25 76 B25

Czianek Europelskie] Unil Akceptacjl Techniczne| w Budowniciwie - UEAte
Czlonek Europaejskie] Organizacfi ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

REKOMENDACJA TECHNICZNA ITB
RT ITB-1082/2012

Instytut Techniki Budowlaneaj na wniosak firmy:

BAKS WYTWARZANIE OSPRZETU INSTALACYJNO-ELEKTROTECHNICZNEGO
Kazimierz Sielski
05-480 Karczew, ul. Jagodne 5

stwierdza przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

ZESTAWY WYROBOW

BAKS®
DO WYKONYWANIA TRAS KABLOWYCH

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zalgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejsze|
Rekomandacii Techniczne] ITB.

Termi SCi. Ty DYREKTOR

19 listopada 2017 . ?. "_:"“':/'\-?,?‘m Instytutu Techniki Budowlang
\ o

M / an Bobrowicz

Pastanowienia ogolne | techniczna

Warszawa, 19 listopada 2012 r.

Rekomendacia Techniczne RT ITE-10822012 jest nowelizacjg Rekomendacji Technicznej RT ITB-10822007. Dokument
Rekomendacji Technicznej RT ITB-1082/2012 zawiera 59 stron, Tekst tego dokumentu mozna kopiowad tylko w calosci,
Publikowanie lub wpowszechnianie w kazdej inngj formie fragmentdw tekstu Rekomendaci Techniczng] wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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Certifikaty zhody CNBOP E-30, E-90

Aprobata CNBOP na kablové nosné Certifikat zhody potvrdzuje zhodnost’ kablovych nosnych systémov
systémy BAKS s funkénou odolnost’ou proti poziaru E-30, E-90, BAKS s funkénou odolnost'ou proti poziaru E-30, E-90
potrdzdujuci skusky na zhodu s DIN 4102-12 s normou DIN 4102:12, na zaklade skusok uskuto¢nenych

v akreditovanych skasobniach

e

Centrum

- Ochrony
im. Jozefa Tuliszkowskiego
Paristwowy Instytut Badawczy
ul. Nadwislariska 213, 05-420 Jozefow k/Otwocka

= havly Tollyimansimpe FENTITWY BT RASMNTTY I
B e .

L

W &
tel. +48 22 7693 300; fax +48 22 7693 356 LRI oo

wwow.cnbop.pl  e-mails ol CNBOP-] PI'B
- CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Seria: APROBATY TECHNICZNE CERTEATE OF CORWFISTY
APROBATA TECHNICZNA CNBOP-PIB Nr 2B84/2013
AT-0602-0393/2013 wydanie 2 Cprrer R B e | - bt
Niniejsza Aprobata Techniczna zastepuje Fasyrrwary ey Patvemry
Aprobate Techniczna CNBOP-PIB AT-0602-0393/2013 e o oy
“- l.'.l.lh:u Sk L3
Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie . g §
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaiznionych do ich wydawania [ i)
(Dz. U. nr 249, poz. 2497 z pGin. zm.) w wyniku postepowania aprobacyjnego FEVRR 1 WIS A BTy AT R 1 b S
dokonanego w Centrum Naukowo - Badawczym Ochrony PrzeciwpoZarowe] — & VS DT e ST Wy T s
Paristwowym Instytude Badawuwnw]ozefamek{()tuﬂa rlawmmd(ﬁrmv T T T T e v (e b 3004 e ML por e
BAKS Osprzetu P L o e o IO R
Motz Swdsict -whm-:i::n-‘ et i shaiwrprd vobrss
stwnerﬂzasepmdamoscdomnnwbudawmmewmbupodrﬂzm [ TR okt EUAFLE i AL Cmory
) r-u,mluqnmm!:ﬂ
LYy AL & S PO T
nmy g e
[y
LT —
e e s B,
Aprobmis RS e T DR ]
pdmis e 00
s e AL AT § T

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zataczniku, kidry jest
integralng czesda niniejsze] Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB. T TN DL i L . e T N

Lo MR Jed Bt BTy S0n] el e T TG 0 L YT e ey L
IEMEET w L e BECSIAL © ks SR BG4 D g D e
it e SMCEWY SECE JOAFL. DTSN WP BRI o e
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11 czerwea 2018 .

Zalacznik TR TE] SR N y i
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Na 2015 1. uu.:.ll:r.r;-.lub-u g nr e e e i
‘Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0602-0393/2013 wydanie 2 zawiera 36 stron. Dopus2cza sie kopowanie
tylko w calosd. e lub ianis w kazdej innej formie T
(rwmiez. 5 icznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Centrum i x T -k
- w Appmbaly ‘Tach B LA P T SRR 3 T 1
Ninlejsza wersja jest wers elekionicang Aprabaly Techniczne] CNEOP-FIB 1w AT-0002-0303/2013 wygank 2, wydane] w fommie ——— -
RN | a2 by Liyna s W celach ATy nyen 1 bez 2sanyen Zmian,
Aprobata CNBOP potvrdzujica pozitivne vysledky Certifikat zhody na kablové konstrukcie BAKS s funkénou
skusok systémov s protipoziarnou odolnost'ou firmy BAKS odolnost'ou v poziari E-30,E-60, E-90 vydany CNBOP vo Varsave.
spolu s kdblami vymenovanych vyrobcov a je v zhode s nariadenim Certifikat zhody E-30, E-60, E-9 podlozeny okolo 70-timi pozitivhymi
Ministra Infrastruktury z dia 12.03.2009 (Dz. U. 2009, Nr 56, poz. 461) spravami z testov s nasledovnymi vyrobcami kablov:
s ucinnost'ou od diia 08.07.2009 zhodne s normou DIN 4102-12:1998-11. Bitner, Datwyler, Elkond, Elpar, Eupen, Facab Lynen, Kabtek, Madex,

Nexans, NKT, Prakab, Studer, Technokabel, Telefonika.
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Potvrdenia, klasifikacie a spravy zo skusok

Potvrdenie o povoleni pouzitia vyrobkov E-90
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FUNCTION IN FIRE EXPERT JUDGEMENT REPORT
WITH CLASSIFICATION FIRES~JR-103-13-NURE .

Cable bearing system and firabaxes BAKS with anchors HILT! and with cables
pusiness TECHMOKABEL 5.4,

iRk

The Expests oo Fire Safety

FUNCTION IN FIRE EXPERT JUDGEMENT
REPORT WITH CLASSIFICATION IN
ACCORDANCE WITH DIN 4102-12: 1998-11

FIRES-JR-103-13-NURE

HWams of the preduct; Cab Boaring systam and fineboees BAKE wilh anchors HILTI and with cables
business TECHNOKABEL 5 A,

Eponsor: BAKE Kazimiorz Sielsk, ul. Jagodne §, 08 - 480 Karcoew, Poland
produear of calla banring sysbem

TECHNOKABEL 5.4, Naswisha 55, 04 . 343 Waszawa, Poland

produsar of cables
HNiSp 20,0, W Puliesis 491, 07 - B44 Warsgavs, Poland
produper of archors
Prepared by FIRES, &r.0.
Approeed Booy Mo SKO1
Cndckedinloy 282
D& 38 Batrovee
Skerenk Foipulbiic
Task Mo, PR-13-0G73
Dale of ssue: 6. 08 2013
Ruporez: T
Copy Ho.: 2
Distriution lisi:
Copy Mo, 1 FIRES, . 1. 6, DsiobocSlalne 287, D59 35 Batizovos, Skniak Ragrbic
{alecironn vermon]
Copy Mo, 2 BAKS Hazimiar Sedsil, ul. Jagodna 5, 05 - 480 Karcrew, Pokan
{lecimnis verson)
Copy No. 3 TECHNOHABEL 5.0, Maskhn 55, 04 - 343 Wa razaws, Poland
falecirons vemson)
Copy Mo 4 Hlli Sp. 200, o, Pulisis 481, 02 - B44 Warszawa, Poland (alactionic varakn)
Copy Mo, § BAKS Kazimiarz Saelsii, ul. Jagodne 5, 05-480 Koz, Poland
Copy No. B TECHNOHABEL 5.4, MNasadsin 55, 04 - 343 Warazeem, Poland
Copy Na T HiIRSp, 200, Wl Pl 491, 02 - B4 Wisngis, Polamd

Thik st ackpaimain fisgaiait cotistath ol 10 fgess and e craly B ke of fapidud in it ety

FIRES. or 0 Deohodie’o. 780, 055 32 fedgoce FRepoils
(1 62775 1084, uxmnqua_mmzm
uuﬂdlnyuc 1358, Ap proved Bty No SKOL. Warrer of ESCLP

FRER 4R TTH OO0

RREGR: M- THIRE .’i

1. NTREGRICTION

Tl Eaperl [OQETsae repoe wilh Clndiicais denes me fuwbon n ne CIR AR G D
Earan]  Cpes pewing By ¥ rebowes BMKE with anmors HLTI bnd wii COIDES Desde
ETHNTIANEL S A r‘.I:ulll.mlluMIlIlIn-l.uvInnEI 12 IN‘!—II

Thia besi sy copfwd sul sccondng i darcdae] STM B 0008 JC0D sl meeis SoeaTends of
DIH NI 193671 Ddl: dieSlie it pricind @S carpsg ol o Sl Dirbedin hiae
MSRUTY &0 N (DN OF DTl i Tl OS] MATls ACCOndeSg [0 STH 2 ek
ihermpmmers srcoming o EHOIES- e en Aavorong o DR 490013 1998-11, comemon
Hermocoupis of combuction sted ses used e b meosaremert & aeee of EW 125931 ae upsd
Hu 1 oy plis L B EHOTED) fah B Consluwi @ erch rietsie] o
PTG TP I LR RITROE T O W FeTeGine vaed Blawes of B 1365 |, Therefoes,
& o pranis tn une e of e wogvEy 1 STH T IS MAT ton ciwqmcation of e rabie
Ecodng e 410317 183501, ki net conesmely

This mqe=t aigersnt impor defren kel of splcaken wech i ouie e e of dred gk man
ECONONTg DR MRN0NT a7 CURDE [he A0 O SIEnd H{SDIRIN DCLOOING 30 MREWAL BEOE]
AOCon YT, Tha supen arg=nan sspeaes he opnon ol BE FRES M b Daseo an the
A pEIan O TR e of FISES

Z DETHILE OF CLASSIFED PROCUCT
Y GERERAL

The pexderi, Caie Seang sydtem ard Setosen 085S s amnors LT and e celeo Bosrena
TECHMOHAREL T4 | i Befirid b @ bl B diirg olaih B° i ol Ormreinkd dide Fubiien Trid
cabia s Wil THTSE Sy maTiman e

22 FROCUCT DES CRIPTION

FIoauct comprse o rebie terg yesiem AR < rabie feed, FYDR bmen, cebie merh TR ww
THelieis PHO 3 W PASCSN WEl T i 8 anda HLT) S Diwir G E3rerase Bun
TR T e Of TECHRORABEL 54" L0R [y

Tabl e
e v bype BERMOOE  HED s mape Pom abed shae mioness 18 mo Trapy ane ek
inpeiner Dy b uncboe: e UFFLPOPHEN (fron desl shest Toomess 58 mw snd oy shesi ipe
ELABLD: - from simed aheet thicknesss: 1.0 | win oomis e S0 WS 12
Camm Eagy Bype FGARGOE  HED oiw mae fom v ahesd Bxiees OF nno Trags s gt
IDERAT By AL byl TSN MBS 12
TGt Ty g W00 wiw reiede ¥ i |
| RO CEAWRITON GV SCTEWS By SN Wl T
'

Ty
Coaae meear iy b WIOSE . HELE ae moge o st wee G545 e e ireys e ol ngeder
Dy b AT

SR nesn Deyy GEe ROB  HEDaE e bon see w9 &0 e Weh rae are paled gerr oy
jaretaT e UEGAITED

MESNI TS IS U] ¥ DENT] ST Ao e CErE

SR |

Cage fedoeny wpe DoRTHIOR | HET- o moge T aree sres racsnes 18 mim ng- spacing of
traranen = 3] mT Cank 00SE 30 e geinat by hen pnmoes JLDCHEIN) an both uoes
LR [T el 1

——— -
TEES | R 27 OB T

J §sTRADER




Certifikaty

Certifikat 1SO 9001:2008 Certifikat povol'ujuci pouzitie vyrobkov firmy
BAKS na ukrajinskom trhu
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Certifikat povol'ujuci pouzitie vyrobkov firmy Certifikat povol'ujuci pouzitie vyrobkov firmy
BAKS na ruskom trhu BAKS na anglickom trhu
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Hygienicky certifikat

Hygienicky certifikat umoznujuci pouzitie kablovych Zlabov a rebrikov spolu s upevnovacimi systémami vonku a vo vnutri budov
obytnych, verejnych, priemyselnych a taktiez v budovach potravinarskeho priemyslu.

NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw e Phone (22) 5421354; (22) 5421349 e Fax (22) 5421287 e e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

T HIG ICZNY uxk/B/0170/01/2011 |
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyréb / product:  Koryta i drabiny kablowe wraz z systemem zamocowar

Zawierajacy blachy: ocynkowane, kwasoodporne, ocynkowane malowane lakierami proszkowymi

/ containing:

stosowania na zewnatrz i wewnatrz pomieszczer budynkow: mieszkalnych, uzytecznoéci
publicznej, przemystowych w tym przetworstwa spozywczego do uktadania kabli, przewodéw
elektrycznych oraz mocowania instalacji hydraulicznej i wentylacyjnej

Przeznaczony do
/ destined:

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkéw
/ is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

- bez zastrzezen

Wytwérca / producer:
BAKS Kazimierz Sielski

05-480 Karczew
ul. Jagodne 5
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

BAKS Kazimierz Sielski
05-480 Karczew

ul. Jagodne 5

Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktéragkolwiek strone. Niniejszy atest traci wazno$¢ po 2016-04-06
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.

The certificate loses its validity after 2016-04-06
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania atestu higienicznego: 6 kwietnia 2011 Kierownik
The date of issue of the certificate: ~ 6th April 2011 Zokgsl By Kogemaing
~r
Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higienicznego 3 .
r Bozena Krogulska e

w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione.

www.pzh.gov.pl

I §sTrADER 1



Informacia

Kapitola v katalégu

Kablové zl'aby KLIK - systém H60

Certifikaty
-

CErmm 23

Zrab

KFL...H60 07 mm
KF...50H60 KF...H60 a  dda I KF...50H60
s A @
1 } mm  mm o Tm ksim .
KFL50H60/2 50 2000 098 160923 4/ Vlastnosti
7x10 KFL50H60/3 50 3000 0,98 161023 4/12
KFL100H60/2 100 2000 1,18 161123 4/8 produktu
KFL100H60/3 100 3000 1,18 161223 4/12
A A KFL150H60/2 150 2000 1,43 161323 4/8
Zakladne
KFL200H60/2 200 2000 1,68 161523 4/8
rozmery produktu KFL200H60/3 200 3000 1068 161623 4/12
KFL300H60/2 300 2000 2,18 161723 2/
KFL300H60/3 300 3000 2,18 161823 2/6
- Obrazok
produktu
o
- & é\n =]
RGEAI
'aZ i A ¢ KFJ...H60 *10mm
ZataZovaci Eufdusen 07 10 E !
. = = sirka dizka
diagram - € svueoL PR g
9 & s mm o mm Tm o kem Tabulk
210 ¥ w3 KFJS50HG0/3 50 3000 133 162523 4/12 abulka
4 ESs52 ~ o R KFJ100H60/3 100 3000 163 162623 4/12 verzii produktu
B o) ol [0 5 KFJ150H60/3. 150 3000 198 162723 4/12
2 ESSSsssscy) w2 KFJ200H60/3 200 3000 2.28 162823 4/12 p
H £ KFJ300H60/3 300 3000 2,96 162923 2/6
£eoo KFJ400H60/3 400 3000 3,65 163023 2/6
N " Vadialenost podpier v [m] KFJ500H60/3 500 3000 4,32 163123 2/6
KFJG00HG0/3. 600 3000 499 163223 2/6
Kryty na 2faby a na tvarovky s na stranach: 36-40
Vyhody nového systému:
- Rychla a fahka montéz
- Stabilné spojenie
- Hibsia perforacia otvorov na dne zvysuje tuhost’ a zatazitelnost’
2rabu
- Husta perforécia zabezpeéuje dokonaly odvod tepla a pouzitie
vyloznikov firmy BAKS na fubovolnom mieste 2fabu
. - Otvory @1 na dne 2fabu umoziuji zavesenie Zlabu na zvitovii tyé | MATERIAL
UZITIE . Ocef zinkovana metédou
Vedenie kablovych trés. Sendzimira EN 103462011
Pouzitie

produktu

Rychle spajanie zaklapavacich (klik-klak) zlabov KF...H60

Montaz 2labov KF... bez skrutkového spoja:

- elektrické instalacie na uzemnenych
kovovych konstrukciach

- elektrické instalacie s bezpecnym napatim

- instalacie hydraulické, pneumatické atd', .

- Kontinuita elektrického vodivého pospajania
.| bola potvrdend vo vyskumnom laboratoriu .
“ {4 Instytutu Techniki Budowlanej

Vo Varsave.

Spajanie zl'abov KF...H60 s pouzitim skrutiek

V pripade tazkych podmienok prostredia,
s vysokym obsahom vihkosti alebo vibra
zaklapacie spojenie je potrebné posiln
min. 1 komplet skrutiek.

6,0
- 8,0
X-10,0

oOm<mHZOTVTO<Trxo

g SCKM6x12

Opis
materialu
produktu

SGKM6x12 snost sodiani
Moznost' spajania

#tabov skrutkami v pripade

poskodenia zaklapok KLIK

Vyznam pismen
oznadujlcich
hrabku plechu

STRADER kapitola XIX

15

-
KFL100H60/3

SYMBOL

symbol
produktu

STRADER

12

KFL...H60

KFL100H60/3

Hr. plechu # [mm]:

+0,7 mm

dizka Sirka . Katalodove
L a ‘m ¢islo
mm mm 1m ks/m

3000 100 1,18 161223 4/]2

katalégové
Sirka Cislo

spbsob

hmotnost na mernu
jednotku

balenia




Informacia

lkony ku produktom

Nasim cielom je ulahcit pracu s tymto kataldgom a preto pomocou znaciek sa snazime nahradit dlhy slovné opisy vlastnosti produktov.

Priklad popisu zlabu:

Zl'ab
KF...50H60

\,
b

|
Q)
=|
=

KF...H60
g
a 7x10

O Oe<= @O ?S:T
[[B‘ — o=l
@ = 0o
0g=08 e
:
@@ U
Y=Y

0 @\[1]\ 0 00
S Ao o) 4]

KFL...H60 +07 mm
Sirka dizka a) A KF...50H60

SYMBOL a L ‘m katgligﬁoove é
mm mm m ks/m
KFL50H60/2 50 2000 0,98 160923 4/8
KFL50H60/3 50 3000 0,98 161023 4/12
KFL100H60/2 100 2000 1,18 161123 4/8
KFL100H60/3 100 3000 1,18 161223 4/12
KFL150H60/2 150 2000 1,43 161323 4/8
KFL150H60/3 150 3000 1,43 161423 4/12
KFL200H60/2 200 2000 1,68 161523 4/8
KFL200H60/3 200 3000 1,68 161623 4/12
KFL300H60/2 300 2000 2,18 161723 2/4
KFL300H60/3 300 3000 2,18 161823 2/6

novy produkt produkt rychla montaz

systému montaz bez
E-90 pouzitia
naradia
lkona oznacuje vyrobky o vysokych vyrobok,
lacuje vy Y O VYSOKy pre velké
pevnostnych parametroch zat'azenie

Pouzitie grafu zat'azenie

NajCastejSie vystupujucim problémom pri vybere kablového Zlabu alebo rebrika je maximalne
pripustné zatazenie (Qdop.) aké mdézeme umiestnit v Zlabe alebo rebriku pri danej vzdialenosti podpier.

Priklad

Kablovy zlab KFJ200H60/3 je podoprety kazdé 2 m. Aku zataz mbézeme umiestnit v zlabe?

Pripustné
zataZenie Q,,,

~— — —

| 0,95 kN/m=-95 kg/m

Postup pri ¢itani grafu
— Na osi vzdialenosti podpier najdeme hodnotu 2 m.

— Vedieme ¢iaru kolmo na os vzdialenosti podpier, az do pretnutia s krivkou zatazenia Q
— Z bodu pretnutia smerom v lavo vedieme Ciaru rovnobeznu s osou vzdialenosti podpier, az k osi pripustnych zatazi

A AN
o
—_— ©
E .6 H. pl. [mm]: ‘1,0 ‘ o
= , =
=, ) Q.
> i e
1,5 I 30 £
£ | =
(<] ; | 25 o
210 i 2
X | o
= L i 720_.“,_—_ —
N i ) N
© i 115 7%
S I ! 4= Prehnutie f
N 05 i ] L10 =2 20 mm
‘@ ! ! £
£ : l : s 2
3 ! ! ! o
200 ‘ L ) 0 0J>
S I i}
o 1,0 ‘ . 3]0

L

5 . 2o .25
VzdlalenPst’ podpier v [m]
L L L

A A

Vadiglenost podpier 2&}

a ziskame hodnotu 0,95 kN/m (~95 kg/m)
Ziskana hodnota nam hovori, ze na jednom metri mézeme ulozit okolo 95 kg/m vedeni. KedZe vzdialenost podpier je 2 m,

tak na tomto Useku mézeme ulozit 190 kg/m vedeni (Pozor - takéto zatazenie nam musi preniest taktiez podpera!).

A

“a

dop

— Pre 2,0 m bod pretnutia kolmej Ciary ku osi vzdialenosti podpier s krivkou prehnutia dostaneme hodnotu prehnutia pri tomto
maximalnom zatazeni. Velkost od¢itame vedenim z tohoto bodu rovnobeznej Ciary so vzdialenostou podpier na pravu stranu
ku osi prehnutia zfabu. V naSom priklade to bude prehnutie 20 mm.

Cinitel' bezpeénosti maximalneho zat'azenia je pritom 70%.
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Informacia

www.baks.com.pl
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Targ 1 wyrmesy

-

Funkcionalita internetovych stranok:

— prezeranie a vyhladavanie produktov na zaklade
roznych kritérii,

— generovanie zostav, ktoré mézu plnit’ funkciu
objednavky, rozpisky, dopytu,

— prepocitavanie parametrov systémov kablovych tras
(zatazenie, prehnutie),

— vyber rozmerov kablovej trasy na zaklade
odhadovaného pinenia,

— kataldég vyrobkov vo formate PDF,

— instruktazne filmy a priklady montazi,

— aktualne certifikaty a dokumenty,

— informacie o novinkach,

www.strader.sk

Flsmapen prinie
-

Kok nasni systamy it ORI 1 i
L T p——

%2 A

Wiyiomh nqirsl
S B [
[l &

- — by s =
- R = PRy

LELE Rt

E = gl i i

Drdtwrd kool
el

disk DVD

Firma STRADER bezplatne

poskytuje disk DVD,

ktory obsahuje:

- Uplny katalog produktov
vo formate PDF

- inStruktazne filmy
a priklady montazi

- aktualne certifikaty
a dokumenty

- programovu nadstavbu
BAKSCAD na projektovanie
kablovych tras

Abdh *rrarm— o

Programova nadstavba BAKSCAD Il na projektovanie a simulaciu systémov kablovych tras

Aplikacia na platforme AUTOCAD verzia 2010-2015, 32/64 BIT
(nadstavba nepracuje s verziami LT).
Aplikacia na platforme BRICSCAD verzia V12 a V14, 32/64 BIT
Aplikacia na platforme ZWCAD verzia 2012; ZWCAD+

Katalég produktov

- Zoznam vSetkych produktov vyrabanych firmou BAKS.
- Zviazanie vyrobkov s katalégovymi listami
vo formate PDF.

Definicia podpier

- Moznost vlozenia do projektu podpery
kablovych tras.

- Definovanie prvkov podpery

dvoma spdsobmi: pomocou jednotlivych
detailov vyberanych zo vsetkych

dostupnych prvkov z katalégu

alebo pouzitim predvolenych

konstrukcii skompletovanych

pre prislusny typ kablovej trasy.

- Rychle vkladanie do projektu popisov
prvkov nachadzajucich sa v podpere.

- Rychle vkladanie do projektu
schématickych rezov podpier

predvolenych konstrukcii.

Simulécia zat'azenia

- Kontrola kazdého narysovaného Useku trasy
so zretelom na zatazenie a plnenie.

Po vyzbrojeni kablovych tras podperami

ako aj kablami, program poukazuje na pripadné
preplnenia alebo pretazenia.

Zostava prvkov projektu

- Vygenerovanie zostavy vsetkych prvkov dodanych
do projektu vratane s potrebnym mnozstvom spojok a skrutiek
ako aj so vSetkymi prvkami z ktorych sa skladaju podpery.

- MoZnost vloZenia tabulky so zostavou prvkov priamo

na vykres alebo do stboru XLS.

Vyber produktov

- Moznost vybrat zodpovedajuci rovny Usek
kablovej trasy ku vybranym kablom a zadanej
vzdialenosti podpier.

- Databaza kablov troch vyrobcov kablov.

- Priradenie kablovych zvazkov
ku narysovanym Usekom kablovych tras.

- Rychle a jednoduché oznacenie
vloZenych kablovych zvazkov
na projekte.

Modul kreslenia

- Moznost dodat' na plochu projektu
prvky kablovej trasy z kazdej
produktovej skupiny:

- kablové zlaby

- drotené kablové Zlaby

- samonosné kablové zlaby

- zlaby vonkaj$i masivny systém

- kéblové rebriky

- samonosné kablové rebriky

- podlahové kanaly

- systém E-90

- Dve metddy rysovania: postupné vkladanie
blokov alebo rychle rysovanie s automatickym
vkladanim kolien a oblukov.

- Automaticky vyber tvarovky do typu kablovej trasy,
jej Sirky ako aj vysky.

- Rychly popis vSetkych prvkov narysovanej kablovej trasy.

T WERELA VI
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Kablové zl'aby KLIK - systém H60

cermm
Zrab

KF...50H60 KF...H60

7x32 \@11
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200
) 15 20 25
Vzdialenost' podpier v [m]
L L L L

KFL...H60 #0,7 mm
sirka dizka a ) KF...50H60
svusoL s L e é
mm mm  1m ks/m
KFL50H60/2 50 2000 0,98 160923 4/8
KFL50H60/3 50 3000 0,98 161023 4/12
KFL100H60/2 100 2000 1,18 161123 4/8
KFL100H60/3 100 3000 1,18 161223 4/12
KFL150H60/2 150 2000 1,43 161323 4/8
KFL150H60/3 150 3000 1,43 161423 4/12
KFL200H60/2 200 2000 1,68 161523 4/8
KFL200H60/3 200 3000 1,68 161623 4/12
KFL300H60/2 300 2000 2,18 161723 2/4
KFL300H60/3 300 3000 2,18 161823 2/6
KFJ...H60 1,0 mm
Sirka dizka (atalogové é
SYMBOL a L islo
mm mm 1m ks/m
KFJ50H60/3 50 3000 1,33 162523 4/12
KFJ100H60/3 100 3000 1,63 162623 4/12
KFJ150H60/3 150 3000 1,98 162723 4/12
KFJ200H60/3 200 3000 2,28 162823 4/12
KFJ300H60/3 300 3000 2,96 162923 2/6
KFJ400H60/3 400 3000 3,65 163023 2/6
KFJ500H60/3 500 3000 4,32 163123 2/6
KFJ600H60/3 600 3000 4,99 163223 2/6

Kryty na zl'aby a na tvarovky su na stranach: 36-40

Vyhody nového systému:

UZITOCNY
SR PRIEREZ
50 29 cm?
100 58 cm?
150
200
300
400
500
600

POUZITIE
Vedenie kablovych tras.

Rychla a Fahka montaz
Stabilné spojenie

zlabu

vyloznikov firmy BAKS na F'ubovolnom mieste zlabu

- Otvory @11 na dne zl'abu umoziiuji zavesenie zl'abu na zavitovua ty¢

Hibsia perforacia otvorov na dne zvysuje tuhost’ a zat'azitefnost’

Husta perforacia zabezpecuje dokonaly odvod tepla a pouzitie

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

Montaz zfabov KF... bez skrutkového spoja:
- elektrické instalacie na 1ych
kovovych konstrukciach

Rychle spajanie zaklapavacich (klik-klak) zl'abov KF...H60

- elektrické inStalacie s bezpeénym napatim L vo VarSave. L
- instalacie hydraulické, pneumatické atd’. . o A
A -2
. =
o ) T
i G
L o
L i
o g
4 o A
) h
o Ll
+ .
o o A
-
L - o

“! Instytutu Techniki Budowlanej

Kontinuita elektrického vodivého pospéjania _ E
bola potvrdend vo vyskumnom laboratériu .= = . = .

Spdéjanie zl'abov KF...H60 s pouzitim skrutiek

V pripade tazkych podmienok prostredia,

zaklapacie spojenie je potrebné posilnit’
min. 1 komplet skrutiek.

s vysokym obsahom vlhkosti alebo vibraciami konstrukcie

Moznost’ spajania
zlabov skrutkami v pripade
poskodenia zaklapok KLIK

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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Kablové zl'aby KLIK - systém H60

=- n
Spojka zl'abu LP...H60 o o 07mm
LP...H60 SYMBOL H kalglig%ove
mm  1ks
LPLH60 55 0,04 163011 100
*1.0 mm
LPJH60 55 0,06 163122 100
*1.5mm
PO,UZITIE . P LPPIL,F:.OPHGO,. .o 55 0'98 163:'11 o 100 . K montazi je potrebné pouzit’
Spéjanie kablovych Zlabov. Spojka slizi na spajanie 2 zl'abov KF...H60, po ich skrateni na potrebnu min. 4 komplety skrutiek SGKM6x12
Vyber spojok Zlabu: hribka spojky 2 hrubka Zlabu dlzku (skratenim doslo ku odstraneniu KLIK-KLAK zamkov). . :
LPM...H60 LPM...H60 #0.7mm
viska katalégové
SYMBOL H o /ka\ “%H
mm  1ks
LPMLH60 55 0,02 162800 100
*1.0 mm
LPMJH60 55 0,03 162925 100
*1.5mm
POUZITE LPMPH60 55 0,04 162900 100
Spajanie kablovych Zlabov. o Spojky slizia na spojenie skratenej asti zfabu zfabu KF...H60
Vyber spojok Zlabu: hribka spojky 2 hrubka Zlabu s tvarovkou, ktora neobsahuje KLIK-KLAK zamok, napr. obchadzka.
Spojka zl'abu uhlova LKFJH60 o *10mm
LKFJH60 sYmBoL g @ °
S
LKFJH60 0,03 163212 100
Spojky sltizia na spojenie tvaroviek bez KLIK-KLAK zamku, napr. obchadzok so
zfabmi KF... (prisposobent st ku KLIK-KLAK ukoncenie zfabov KF...H60),
alebo Zr'abu KF...H60 o Standardnej dizke s druhym skratenym na potrebnu dizku.
K montazi je potrebné pouzit' min. 4 komplety skrutiek SGKM6x12.
- . v s
Spojka zl'abu oto¢na LGFJH60 1.0 mm
vydka O S
LGFJH60 SYMBOL yH ka“’é}g gove
mm  1ks
LGFJH60 50 0,12 164512 100
Spojka sluzi k spajaniu zlabov KF...H60 pod uhlom. K montazi je potrebné
POUZITIE pouzit’ min. 4 komplety skrutiek SGKM6x12.
Spéajanie kablovych zlabov.
Koleno zl'abu 90° KKUJ...H60 e o #1.0mm
Sirka " M
KKUJ...H60 SYMBOL ah katglégove %
mm  1ks
KKUJ50H60 50 0,22 165061 20
KKUJ100H60 100 0,41 165062 10
KKUJ150H60 150 0,58 165063 10
KKUJ200H60 200 0,79 165064 10
KKUJ300H60 300 1,30 165065 10
KKUJ400H60 400 2,20 165066 10
KKUJ500H60 500 2,94 165067 10
oo _ oo KKUJ600H60 600 3,92 165068 10
Ool= O Univerzalne tvarovky pre pouzitie v skrutkovanych zlabovych systé h K a%i je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.
b 45 ako aj v zlabovych systémoch rychlej montaze KLIK.
Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat' rozmer a, b.
>0 ]
Koleno zl'abu 45 KKMUJ...H60 v o omm
KKMUJ...H60 y SYMBOL . atalogovs
mm  1ks
KKMUJ50H60 50 0,16 165161 20
KKMUJ100H60 100 0,29 165162 10
KKMUJ150H60 150 0,41 165163 10
KKMUJ200H60 200 0,55 165164 10
KKMUJ300H60 300 0,91 165165 10
KKMUJ400H60 400 1,54 165166 10
KKMUJ500H60 500 2,06 165167 10
. KKMUJ600H60 600 2,74 165168 10 B .
POUZITIE Univerzalne tvarovky pre pouzitie v skrutkovanych zlabovych systémoch, K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Zmena smeru vedenia kablovej trasy. ako aj v zl'abovych systémoch rychlej montaze KLIK.
T-kus zl'abu TKUJ...H60 #1.0 mm
Sirka &) o
TKUJ...H60 svmBoL b g0 %
=7 mm  1ks
of T o TKUJ50H60 50 0,28 165261 20
b °0 TKUJ100H60 100 0,45 165262 10
®lH e TKUJ150H60 150 0,64 165263 10
Qo S 2 of) ’
o N 2 0 TKUJ200H60 200 0,90 165264 10
NP sl TKUJ300H60 300 1,49 165265 10
N %7 N7x43 TKUJ400H60 400 2,26 165266 10
— TKUJ500H60 500 3,04 165267 10
O == Eﬁ TKUJ600H60 600 3,96 165268 10
45 b Univerzalne tvarovky pre pouzitie v skrutkovanych zfabovych systémoch, K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
ako aj v zlabovych systémoch rychlej montaze KLIK.
Pri neStandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.
Krizovatka z!’abu CZKUJ...H60 1.0 mm
Sirka o S
CZKUJ..H60 [ svBoL e atdggoie %
3 mm  1ks
¢ CZKUJ50H60 50 0,33 165361 20
CZKUJ100H60 100 0,48 165362 10
CZKUJ150H60 150 0,67 165363 10
CZKUJ200H60 200 0,96 165364 10
CZKUJ300H60 300 1,49 165365 10
CZKUJ400H60 400 2,28 165366 10 . .
CZKUJ500H60 500 3,28 165367 10 K montézi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.
CZKUJ600H60 600 3,99 165368 10
Univerzalne tvarovky pre pouzitie v skrutkovanych zrabovych systémoch, MATERIAL
POUZITIE ako aj v zlabovych systémoch rychlej montaze KLIK. Ocel zinkovana metédou
Rozvetvenie kablovych tras. Pri neStandardnych objednavkach je potrebné zadat' rozmer a, b. Sendzimira EN 10346:2011.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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Kablové zl'aby KLIK - systém H60

KKPFJ...H60 +1,0 mm
KKPFJ...H60 sika O o
=
mm  1ks
KKPFJ50H60 50 0,41 160126 20
KKPFJ100H60 100 0,60 160226 10
KKPFJ150H60 150 0,82 160326 10
KKPFJ200H60 200 1,07 160426 10
KKPFJ300H60 300 1,66 160526 10
KKPFJ400H60 400 2,29 160626 10
KKPFJ500H60 500 3,20 160726 10
KKPFJ600H60 600 4,16 160826 10
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Koleno zl'abu 45° KKMPFJ...H60 1,0 mm
KKMPFJ...H60 % e O
AN smeo. =
\ N mm  1ks
S KKMPFJ50H60 50 0,22 160926 20
= o 7x44 KKMPFJ100H60 100 0,34 161026 10
> \Q KKMPFJ150H60 150 0,46 161126 10
& KKMPFJ200H60 200 0,60 161226 10
—— | 16x25 KKMPFJ300H60 300 0,91 161426 10
Do oY KKMPFJ400H60 400 1,29 161526 10
5 a KKMPFJ500H60 500 1,72 161726 10
POUZITIE o - KKMPFJ600H60 600 2,22 161826 10
Zmena smeru vedenia kablovej trasy. K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.
T-kus zl'abu TKPFJ...H60 #1,0mm
TKPFJ...H Sirka a)
.o R g G
g 0 mm  1ks
a0 0l o TKPFJ50H60 50 0,53 161926 20
o of0 0 Ol TKPFJ100H60 100 0,98 162026 20
ol 7N 1E TKPFJ150H60 150 1,30 162126 20
1 D 2 S 0 TKPFJ200H60 200 1,65 162226 20
2 S TKPFJ300H60 300 2,47 162326 20
P, TKPFJ400H60 400 3,45 162426 20
$ TKPFJ500H60 500 4,59 162526 20
7x44 \ ——— [16x25 TKPFJ600H60 600 5,88 162626 20
OeOe K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
b Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.
Krizovatka zl'abu CZKPFJ...H60 #1,0mm
CZKPFJ..HB0 |[5==-= SvmEoL b atdsgoie %
——— mm  1ks
CZKPFJ50H60 50 0,66 162726 20
CZKPFJ100H60 100 1,23 162826 10
N P CZKPFJ150H60 150 1,58 162926 10
0 N p 0 CZKPFJ200H60 200 1,98 163026 10
. [] [] . CZKPFJ300H60 300 2,88 163126 10
S 7 CZKPFJ400H60 400 3,94 163226 10
s 0 U ﬂ ge CZKPFJ500H60 500 5,16 163326 10
i // S N 1E CZKPFJ600H60 600 6,53 163426 10
0 2 N 0 K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.
& Pri neStandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.
‘yo
= [16x25
16x25
7x44 A= f °
Doplnujuci diel zl'abu T TKDFJ...H60 » #1,0mm
irka " .
TKDFJ...H60 sYmsoL a e
mm  1ks
(TTOTTTT0TT TKDFJ50H60 50 0,32 164826 10
S 2 TKDFJ100H60 100 0,44 163526 10
7 TKDFJ150H60 150 0,51 163626 10
16x28 TKDFJ200H60 200 0,58 163726 10
TKDFJ300H60 300 0,72 163826 10
OeOe TKDFJ400H60 400 0,86 163926 10
y 7x44 S a TKDFJ500H60 500 1,00 164026 10 MATERIAL
POUZITIE TKDFJ600H60 600 1,14 164126 10 Ocel zinkovana metédou
Rozvetvenie kablovych tras. K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12. Sendzimira EN 10346:2011
% i Odporaéany spdsob montaze zlabu KF... e Odporuéany spdsob montéze 2labu KF...H60 e

SGKM6x12

s krizovatkou zfabu CZKPFJ...H60

-| s T-kusom zlabu TKPFJ...H60

TKPFJ...H60

SGKM6x12

od

TKDJF...H60

poruc¢any sposob montaze zl'abu KF.
s dopliujucim dielom zfabu T

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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Kablové zl'aby KLIK - systém H60

RKLFJ...H60 1,0 mm
Sirka Sirka a .
SYMBOL a b kalgiagore %

mm mm  1ks
RKLFJ100/50H60 100 50 0,19 164612 10
RKLFJ150/100H60 150 100 0,23 164712 10

RKLFJ200/100H60 200 100 0,28 164812 10
RKLFJ200/150H60 200 150 0,30 164912 10
RKLFJ300/200H60 300 200 0,37 165012 10
RKLFJ400/300H60 400 300 0,41 165070 10
RKLFJ500/400H60 500 400 0,44 165071 10
RKLFJ600/500H60 600 500 0,47 165072 10

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Pri nesStandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.

RKPFJ...H60 =10 mm Q
Sirka Sirka &)
— 2 b gt % @
mm mm  1ks
RKPFJ100/50H60 100 50 0,19 165112 10
RKPFJ150/100H60 150 100 0,23 165212 10
RKPFJ200/100H60 200 100 0,28 165312 10
RKPFJ200/150H60 200 150 0,30 165412 10
RKPFJ300/200H60 300 200 0,37 165512 10
RKPFJ400/300H60 400 300 0,41 165530 10
RKPFJ500/400H60 500 400 0,44 165531 10
RKPFJ600/500H60 600 500 0,47 165532 10
K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.
Pri nesStandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.

Redukcia zl'abu symetricka RKSFJ...H60 #1,0mm @
Sirka Sirka )
RKSFJ..H60 _ b — ] ; taogoe %
N mm mm  1ks

RKSFJ100/50H60 100 50 0,19 165612 10
RKSFJ150/100H60 150 100 0,23 165712 10
RKSFJ200/100H60 200 100 0,28 165812 10
RKSFJ200/150H60 200 150 0,30 165912 10
RKSFJ300/200H60 300 200 0,37 166012 10
RKSFJ400/300H60 400 300 0,41 166021 10
RKSFJ500/400H60 500 400 0,44 166022 10
RKSFJ600/500H60 600 500 0,47 166023 10

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Pri nesStandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.

Redukcia uhlova RKJ...H60 *1,0 mm
61
RKJ...H60 sika O Sa0v6
7x44!7 SYMBOL a kataéligoove @ ) °
— mm  1ks ol
a RKJ50H60 50 0,07 169706 10 |
RKJ100H60 100 0,10 169711 10 C
2= RKJ150H60 100 0,14 169716 10
o RKJ200H60 150 0,18 169721 10
. l
|
DD
. — MATERIAL
POUZITE ) Ocel zinkovana metédou
Zmena §irky kablovej trasy. Sendzimira EN 10346:2011.

Odporucany spésob montaze zfabu KF...H60

Odporucany spésob montaze zfabu KF...H60
s redukciou zlabu symetrickou RKSFJ...H60

| s redukciou zfabu uhlovou RKJ...H60

RKSFJ...H60

KF...H60

_-'F'ﬁ

\ SGKM6x12

SGKM6x12

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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Kablové zl'aby KLIK - systém H60

Obchadzka zl'abu OPZJ...H60 1,0 mm
Sirka &) . .
horizontalna symBoL a kalgiopoe %
mm S
OPZJ...H60 OPZJ50H60 50 0,62 166324 2
OPZJ100H60 100 0,86 167810 2
OPZJ150H60 150 1,12 167815 2
%14, ® o OPZJ200H60 200 1,38 167820 2
OPZJ300H60 300 1,92 167830 2
OPZJ400H60 400 2,44 167840 2
. OPZJ500H60 500 3,18 167850 2
(Lg ® ® OPZJ600H60 600 3,52 167860 2

K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12 a spojky LKFJH60.
Méze sluzit’ ako obchadzka vpravo alebo vlavo. Tvarovka obsahuje
odnimatefny horny a dolny kryt.

a 100
Obchadzka zl'abu OPNJ...H60 1,0 mm
T Sirka C
vertikalna sYMBoL o [k e @
mm  1ks
OPNJ...H60 OPNJ50H60 50 0,62 166724 2
OPNJ100H60 100 0,86 168010 2
350 OPNJ150H60 150 1,12 168015 2
OPNJ200H60 200 1,38 168020 2
2 0 OPNJ300H60 300 1,92 168030 2
0 OPNJ400H60 400 2,44 168040 2
OPNJ500H60 500 3,18 168050 2
= OPNJ600H60 600 3,52 168060 2
- K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12 a spojky LKFJH60.
Moze sluzit’ ako obchadzka nahor alebo nadol. Tvarovka obsahuje
odnimatefny horny a dolny kryt.
I >0 o
Obluk zI'abu 90 LUPJ...H60 +1,0mm
Sirka O P
LUPJ...H60 SYMBOL a kalg}g%ove @
. mm  1ks
LUPJ50H60 50 0,72 167524 2
LUPJ100H60 100 1,01 165714 2
LUPJ150H60 150 1,30 165814 2
LUPJ200H60 200 1,63 165914 2
LUPJ300H60 300 2,36 166014 2
LUPJ400H60 400 3,09 166114 2
LUPJ500H60 500 3,81 166214 2
LUPJ600H60 600 4,54 166314 2
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12 a spojky LKFJH60.
Moéze sluzit’ ako oblik vnutorny alebo vonkajsi. Tvarovka obsahuje
odnimatelny horny a dolny kryt.

rd Ty
Obluk zl'abu 45° LUMPJ...H60 £1,0 mm
Sirka & P
LUMPJ...H60 SYMBOL . Hatalogovs
mm  1ks
LUMPJ50H60 50 0,55 168124 2
LUMPJ100H60 100 0,70 167114 2
LUMPJ150H60 150 1,05 167214 2
LUMPJ200H60 200 1,77 167314 2
LUMPJ300H60 300 2,12 167414 2
LUMPJ400H60 400 2,45 167514 2
LUMPJ500H60 500 2,79 167614 2
LUMPJ600H60 600 3,19 167714 2

K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12 a spojky LKFJH60.
Méze sluzit’ ako obluk vnutorny alebo vonkajsi. Tvarovka obsahuje
odnimatelny horny a dolny kryt.

. MATERIAL
POUZITIE Ocel zinkovana metédou
Obchadzka prekazky cez kablovu trasu. Sendzimira EN 10346:2011.
Hr. plechu = [mm]: [0,5] 1,5 2,0
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Kablové zl'aby KLIK - systém H60

Kibovy obluk zlI'abu

LLFJ...H60

Prvok kibového
obluka zl'abu

EL...H60
e
0 0
0 0
a
POUZITIE

Zmena smeru vedenia kablovej trasy.
Nastavenie uhla v plnom rozsahu.

Redukéné koleno zl'abu

praveé
7x42
KRPFJ...H60
o [&F o o o o o o
G == oc o o o o o
8

100 a

Redukéné koleno zl'abu
rave
KRLJF...H60

7x42

=
(=)

60

o o o o o o
o o o o o o

100

a 100

T-redukcia zl'abu

TRFJ...H60
7x42

NS cococoococoocooo
Oyl ©cc oo o oo oo

i

100

100, a

T-redukcia zl'abu
symetricka
TRS...H60

o
©

|
|
-~

POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovej trasy.

LLFJ...H60 y #1,0mm
Sitka @ katalégové %
SYMBOL a F

mm  1ks
LLFJ50H60 50 0,70 166112 2
LLFJ100H60 100 1,32 166212 2
LLFJ150H60 150 1,50 166312 2
LLFJ200H60 200 1,60 166412 2
LLFJ300H60 300 1,98 166512 2
LLFJ400H60 400 2,40 166540 2
LLFJ500H60 500 2,80 166541 2
LLFJ600H60 600 3,20 166542 2

K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.

Kibovy obluk dodavame zmontovany:
2 prvky klbového obluka,

4 polovice spojky zl'abu oto¢nej

a 6 (skrutiek + podloziek + matic)

ELJ...H60 #1,0mm
Sitka katalogové %
SYMBOL a  [ka\ R

mm  1ks
ELJ50H60 50 0,26 168524 4
ELJ100H60 100 0,41 167610 4
ELJ150H60 150 0,50 167615 4
ELJ200H60 200 0,58 167620 4
ELJ300H60 300 0,74 167630 4
ELJ400H60 400 0,91 167640 4
ELJ500H60 500 1,07 167650 4
ELJ600H60 600 1,24 167660 4

Moznost’ vytvorenia obltikov o fubovofnom polomere

za pomoci otocnych spojok LGFJH60.

KRPFJ...H60 » *1,0 mm
Sirka ) . .
SYmBOL a g %
mm  1ks
KRPFJ50H60 50 0,48 166612 1
KRPFJ100H60 100 0,77 166712 1
KRPFJ150H60 150 1,16 166812 1
KRPFJ200H60 200 1,54 166912 1
KRPFJ300H60 300 2,32 167012 1
KRPFJ400H60 400 3,14 167070 1
KRPFJ500H60 500 3,96 167071 1
KRPFJ600H60 600 4,70 167072 1
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
KRLFJ...H60 *1,0mm
Sirka katalégové
SYMBOL a [\ G
mm  1ks
KRLFJ50H60 50 0,48 167112 1
KRLFJ100H60 100 0,77 167212 1
KRLFJ150H60 150 1,16 167312 1
KRLFJ200H60 200 1,54 167412 1
KRLFJ300H60 300 2,32 167512 1
KRLFJ400H60 400 3,14 167530 1
KRLFJ500H60 500 3,96 167531 1
KRLFJ600H60 600 4,70 167532 1

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.

TRFJ...H60 #1,0 mm
Sitka Katalégové
SYMBOL a  [kd\

mm  1ks
TRFJ50H60 50 0,62 167612 1
TRFJ100H60 100 0,95 167712 1
TRFJ150H60 150 1,38 167812 1
TRFJ200H60 200 1,83 167912 1
TRFJ300H60 300 2,77 168012 1
TRFJ400H60 400 3,69 168070 1
TRFJ500H60 500 4,79 168071 1
TRFJ600H60 600 5,20 168072 1

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
TRSJ...H60 =10mm
Sirka Katalogove
SYMBOL a  [kd\ L

mm  1ks
TRSJ50H60 50 0,71 163723 1
TRSJ100H60 100 0,96 168810 1
TRSJ150H60 150 1,15 168815 1
TRSJ200H60 200 1,33 168820 1
TRSJ300H60 300 1,70 168830 1
TRSJ400H60 400 2,07 168840 1
TRSJ500H60 500 2,44 168850 1
TRSJ600H60 600 2,81 168860 1

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12 a spojky LKFJH60.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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MATERIAL
Ocel zinkovana metddou
Sendzimira EN 10346:2011.

Hr. plechu # [mm]:



Kablové zl'aby - systém H100

cermm 4

Zl'ab

KG...H100
(=]
S

a 7x20
7x55
7x32
o o1

) /\[, 07 1,0 15/\

52-0 N -é
EiMS ~ I JDE
g ez
g Quoy| |15 5
E 0 1.0 15 2,0 2,5 30 = >
. Vzdialenost’ pfdpier v [m]L
FFH
[ | oo
100 98 cm?
150
200
300
400
500
600
KCP...H100N
S
a 7x20
0
0 0 0 7x26 pue
0.0 000
0,070
09 000
0,070
S 000 000
0,070
09 000
0,070
09 000
0 0 0 0 0 000
n.-..n.-.n
POUZITIE

Vedenie kablovych tras.

KGL...H100

SYMBOL

KGL100H100/3
KGL150H100/3
KGL200H100/3
KGL300H100/3
KGL400H100/3
KGL500H100/3
KGL600H100/3

KGJ...H100

SYMBOL

KGJ100H100/3
KGJ100H100/6
KGJ150H100/3
KGJ150H100/6
KGJ200H100/3
KGJ200H100/6
KGJ300H100/3
KGJ300H100/6
KGJ400H100/3
KGJ400H100/6
KGJ500H100/3
KGJ500H100/6
KGJ600H100/3
KGJ600H100/6

Sirka

mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka
a
mm
100
100
150
150
200
200
300
300
400
400
500
500
600
600

dizka

mm
3000
3000
3000
3000
3000
3000
3000

dizka
L

mm
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000

1,83
2,08
2,57
3,07
3,57
4,07

a)

1m
2,19
2,19
2,52
2,52
2,85
2,85
3,52
3,562
4,19
4,19
4,85
4,85
5,51
5,51

+0,7 mm

katalégové
Cislo
110116
110216
110316
110416
110516
110616
110716

+1,0 mm

katalégove
cislo

110816
110817
110916
110917
111016
111017
111116
111117
111216
111217
111316
111317
111416
111417

ks/m
4/12
4/12
4/12
2/6
2/6
2/6
2/6

ks/m
4/12
4/24
4/12
4/24
4/12
4/24
2/6
212
2/6
2/12
2/6
2/12
2/6
2/12

Moznost’ spajania zl'abov zasunutim jedného do druhého bez

pouzitia spojok. Na montaz pouzite kompl. skrutieck SGKM6x12.

Kryty na zlaby a na tvarovky su na stranach: 36-40

KCP...H100N

SYMBOL

KCP100H100/3N
KCP100H100/6N
KCP150H100/3N
KCP150H100/6N
KCP200H100/3N
KCP200H100/6N
KCP300H100/3N
KCP300H100/6N
KCP400H100/3N
KCP400H100/6N
KCP500H100/3N
KCP500H100/6N
KCP600H100/3N
KCP600H100/6N

Sirka

mm
100
100
150
150
200
200
300
300
400
400
500
500
600
600

dizka

mm
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000
3000
6000

Spajanie zl'abov iba za pomoci spojok
(chybajuci vysek na boku zlabu).

)
1m
3,28
3,28
3,78
3,78
4,28
4,28
5,27
5,27
6,27
6,27
7,27
7,27
8,27
8,27

Na montaz pouzite kompl. skrutiek SGKM6x12.
Kryty na zl'aby a na tvarovky su na stranach: 36-40

+1,5mm
katg[éFové
cislo

110810
110811
110815
110818
110820
110821
110830
110831
110840
110841
110850
110851
110860
110861

ks/m
4/12
4/24
4/12
4/24
2/6
2/12
2/6
2/12
2/6
2/12
2/6
2/12
2/6
2112

MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira EN 10346:2011.

Na objednavku:

L - lakovanie v §tandardnej farbe RAL

MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira EN 10346:2011.

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011 i

E - nerezova ocel EN 10088, dizky do 3 m.
prevedenie s redSou perforaciou (obrazok hore)

L - lakovanie v $tandardnej farbe RAL

Pozor, firma BAKS uviedla do vyroby
novy typ kablovych zlabov.

Vyhody nového systému:

zafixovanie krytov zlabov.

o rozmeroch 7x20, ufahcuje spajanie zlabov

- Pretla¢ené otvory na dne zvySuju zataZitelnost’ zZl'abov
- Pozdlzne pretlacenia hornej hrany zl'abu zabezpecuje pevné

- Rovnomerna perforacia typu ,,jeden za druhym“ na boku zfabu
- Husta perforacia umoziuje vybornii vymenu tepla a je tak navrhnuta tak,

aby bola umoznena montaz vyloznikov firmy BAKS v fubovolnom mieste zlabu
- Otvory @11 na dne zl'abu umoziiuju ich zavesenie na zavitoveé tyce

Pretlaenie hrany s klik-klak

efektom pri krytovani zlabu

STRADER
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Hr. plechu + [mm]:



Kablové zl'aby - systém H100

Spojka zl'abu
LP...H100
130

Spojka zl'abu otoéna
LGPH100

246
80
00 ~ 00
I0 0,7 @& 00
0 4 0 0
& o s x4/
RTINS
\\Q_,///

Spojka zl'abu uhlova
LKDH100...

oo o O
IC)C)[]DC)

o D (P
7x20

POUZITIE
Spéjanie kablovych tras.

LPLH100 0,7 mm
SYMBOL Vyﬁka ketzldgove
i Ts ¢islo m
LPLH100 95 0,08 113011 100
LPPH100 #1,5mm
SYMBOL Vy,:ka kataégove
mm  1ks lﬂ
LPPH100 95 0,14 113111 100

K montazi je potrebné pouzit' min. 8 kompl. skrutiek SGKM6x12.

LGPH100 #1,5mm
viska katalégové 5»
SYMBOL &is
£ & G
LGPH100 84 0,18 112100 50

K montazi je potrebné pouzit' min. 8 kompl. skrutiek SGKM6x12.

LKDH100... #1,2mm
vydka dizka A
SYMBOL WL ) e
mm mm  1ks
LKDH100 88 145 0,12 112700 50
LKDH100/1 88 1000 0,80 112800 10

K montazi je potrebné pouzit' min. 8 kompl. skrutiek SGKM6x12.
Moznost’ odlomit’ alebo ohntit’ v fubovolnom mieste.

Pouzitim spojok LPL a LPP ziskame
pevné a stabilné spojenie zlabov.

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.
Na objednavku:
F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN I1SO 1461:2011
E - nerezova ocel EN 10088
L - lakovanie v $tandardnej farbe RAL

J §sTRADER
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Hr. plechu + [mm]:



Kablové zl'aby - systém H100

cermm 4

-’ o
Koleno zl'abu 90 KKJ...H100 £1,0 mm
KK...H1 Sirka a)
mm  1ks
7x20 KKJ100H100 100 0,53 112110 2
KKJ150H100 150 0,70 112115 2
KKJ200H100 200 1,02 112120 2
KKJ300H100 300 1,76 112130 2
KKJ400H100 400 253 112140 2
KKJ500H100 500 3,26 112150 2
KKJB600H100 600 4,33 112160 2
KKP...H100 £1,5mm
Sirka ) . .
mm  1ks
KKP100H100 100 0,80 112210 2
KKP150H100 150 1,06 112215 2
KKP200H100 200 1,52 112220 2
KKP300H100 300 2,55 112230 2
KKP400H100 400 3,80 112240 2
KKP500H100 500 4,86 112250 2
KKP600H100 600 6,50 112260 2

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Pri neStandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.

KKP...H100 KKPJ...H100 +10mm
Sirka &) P
g oL 2R e
mm  1ks
U KKPJ100H100 100 0,82 110114 2
| © KKPJ150H100 150 1,06 110214 2
U KKPJ200H100 200 1,33 110314 2
KKPJ300H100 300 1,97 110414 2
[] KKPJ400H100 400 2,66 110514 2
KKPJ500H100 500 3,62 110614 2
\7x33 KKPJ600H100 600 4,63 110714 2
KKPP...H100 #1,5mm
Sirka &) P
e R e
mm  1ks
KKPP100H100 100 1,22 110814 2
KKPP150H100 150 1,59 110914 2
KKPP200H100 200 2,00 111014 2
KKPP300H100 300 2,96 111114 2
KKPP400H100 400 3,98 111214 2
KKPP500H100 500 5,43 111314 2
KKPP600H100 600 6,94 111414 2
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
MATERIAL
Ocel zinkovana metodou
Sendzimira EN 10346:2011.
Na objednavku:
F - ocel ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
POUZITIE E - nerezova ocel EN 10088
Zmena smeru vedenia kablovej trasy. L - lakovanie v Standardnej farbe RAL

Odporucany spésob montaze zfabu KGJ...H100 s kolenom zFabu KKP...H100

SGKM6x12

Hr. plechu + [mm]:
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Kablové zl'aby - systém H100

cermm 4

Koleno zl'abu 45° KKMJ...H100 #1,0mm
Sirka a
KKM...H100 SYMBOL . "a'%'i‘éo‘“é %
mm  1ks
KKMJ100H100 100 0,37 112310 2
KKMJ150H100 150 0,49 112315 2
KKMJ200H100 200 0,71 112320 2
KKMJ300H100 300 1,23 112330 2
KKMJ400H100 400 1,77 112340 2
KKMJ500H100 500 2,28 112350 2
KKMJ600H100 600 3,03 112360 2
KKMP...H100 +1.5mm
sirka a) —
mm  1ks
KKMP100H100 100 0,56 112410 2
KKMP150H100 150 0,74 112415 2
KKMP200H100 200 1,06 112420 2
KKMP300H100 300 1,76 112430 2
KKMP400H100 400 2,66 112440 2
KKMP500H100 500 3,40 112450 2
KKMP600H100 600 4,55 112460 2
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
KKMP...H100 KKMPJ...H100 #1,0 mm
Sirka katalégové %
SYMBOL a [ka\ %R
mm  1ks
KKMPJ100H100 100 0,47 111514 2
KKMPJ150H100 150 0,60 111614 2
N\ 4 KKMPJ200H100 200 0,74 111714 2
N KKMPJ300H100 300 1,08 111814 2
KKMPJ400H100 400 1,48 111914 2
D KKMPJ500H100 500 1,95 112014 2
N KKMPJ600H100 600 2,47 112114 2
7x33
R
a KKMPP...H100 #1,5mm
Sirka a
e R e G5
mm  1ks
KKMPP100H100 100 0,70 112214 2
KKMPP150H100 150 0,90 112314 2
KKMPP200H100 200 1,12 112414 2
KKMPP300H100 300 1,62 112514 2
KKMPP400H100 400 2,23 112614 2
KKMPP500H100 500 2,92 112714 2
KKMPP600H100 600 3,70 112814 2

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.

MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira EN 10346:2011.

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana

ponorom EN I1SO 1461:2011

POUZITIE E - nerezova ocel EN 10088
Zmena smeru vedenia kablovej trasy. L - lakovanie v Standardnej farbe RAL

Odporucany spésob montazu zfabu KGJ...H100
s kolenom zfabu KKMP...H100

w — w0 e
- B e e
-

g o 5 )
— e o oww s ww D -

KKMP...H100

KGJ...H100

SGKM6x12

Hr. plechu * [mm]:
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Kablové zl'aby - systém H100

cermm 4

T-kus zl'abu

TK...H100
cooooo (|
= LR
S 2 0
Q 2 0
N
7x33
SIS
55 b
TKP...H100

POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.

TKJ...H100

SYMBOL

TKJ100H100
TKJ150H100
TKJ200H100
TKJ300H100
TKJ400H100
TKJ500H100
TKJ600H100

TKP...H100

SYMBOL

TKP100H100
TKP150H100
TKP200H100
TKP300H100
TKP400H100
TKPS500H100
TKP600H100

sirka

a=b=c
mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka
a=b=c
mm
100
150
200
300
400
500
600

@)
1ks
0,61
0,74
1,06
1,76
2,63
3,36
4,50

+1,0 mm
katalégové %
gislo
112510 2
112515 2
112520 2
112530 2
112540 2
2
2

112550
112560

*1,5mm

S
kataéligﬁjove

112610
112615
112620
112630
112640
112650
112660

NNNMNNNNN

K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.
Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat' rozmer a, b, c.

TKPJ...H100 +1,0 mm
Sirka P
svueoL a (@) e
mm  1ks
TKPJ100H100 100 1,29 112914 2
TKPJ150H100 150 1,62 113014 2
TKPJ200H100 200 1,98 113114 2
TKPJ300H100 300 2,84 113214 2
TKPJ400H100 400 3,85 113314 2
TKPJ500H100 500 5,01 113414 2
TKPJ600H100 600 6,34 113514 2
TKPP...H100 #1,5mm
Sitka @ Katalogové %
SYMBOL a=h Sislo
mm  1ks
TKPP100H100 100 1,93 113614 2
TKPP150H100 150 2,42 113714 2
TKPP200H100 200 2,98 113814 2
TKPP300H100 300 4,26 113914 2
TKPP400H100 400 5,77 114014 2
TKPP500H100 500 7,52 114114 2
TKPP600H100 600 9,51 114214 2
MATERIAL
K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12. Ocel zinkovana metddou
Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b. Sendzimira EN 10346:2011.

Na objednavku:
F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN I1SO 1461:2011
E - nerezova ocel EN 10088
L - lakovanie v $tandardnej farbe RAL

Odporucany spésob montaze zfabu KGJ...H100
s T-kusom zfabu TKP...H100

SGKM6x12

STRADER
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Kablové zl'aby - systém H100

CErmm £

Krizovatka zl'abu CZKJ...H100 #1,0mm
Sirka a
CZK...H100 SYmBOL ahe g [k Haosors %
mm  1ks
CZKJ100H100 100 0,72 112710 2
CZKJ150H100 150 1,12 112715 2
—_— CZKJ200H100 200 1,35 112720 2
0 Q CZKJ300H100 300 1,78 112730 2
CZKJ400H100 400 2,64 112740 2
17 A [] CZKJ500H100 500 3,50 112750 2
72 N 0 CZKJ600H100 600 4,65 112760 2
o= O
S 2 0
A 2 0
A %
o 2 '=’b0 = ' N3 CZKP...H100 #1,5mm
sirka a) —
sYmBoL a=b=c=d [\ g
mm  1ks
CZKP100H100 100 0,97 112810 2
CZKP150H100 150 1,19 112815 2
CZKP200H100 200 1,70 112820 2
CZKP300H100 300 2,70 112830 2
CZKP400H100 400 4,08 112840 2
CZKP500H100 500 5,25 112850 2
CZKP600H100 600 7,03 112860 2
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Pri neStandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b, c, d.
CZKP...H100 CZKPJ“.H1 00 #1,0 mm
Sirka L
SYMBOL a=b katalogove %
mm  1ks
CZKPJ100H100 100 1,57 114314 2
CZKPJ150H100 150 1,92 114414 2
CZKPJ200H100 200 2,32 114514 2
CZKPJ300H100 300 3,22 114614 2
CZKPJ400H100 400 4,28 114714 2
CZKPJ500H100 500 5,50 114814 2
CZKPJ600H100 600 6,87 114914 2
CZKPP...H100 #1,5mm
Sirka o o
swweo. b [ ey
mm  1ks
CZKPP100H100 100 2,35 115014 2
CZKPP150H100 150 2,88 115114 2
CZKPP200H100 200 3,47 115214 2
CZKPP300H100 300 4,83 115314 2
CZKPP400H100 400 6,42 115414 2
CZKPP500H100 500 8,25 115514 2
CZKPP600H100 600 10,31115614 2

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.

MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira EN 10346:2011.

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana

ponorom EN ISO 1461:2011

POUZITIE E - nerezova ocgl’ EN 10088
Rozvetvenie kablovych tras. L - lakovanie v $tandardnej farbe RAL

Odporucany spésob montaze zfabu KGJ...H100 _'
a krizovatkou CZKP...H100 T

SGKM6x12

Hr. plechu + [mm]:
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Kablové zl'aby - systém H100

cermm

v e s ge w owas
Doplnujuci diel zlabu T TKDJ...H100 +1,0mm
TKD...H100 svmEoL 5';“ @ talogove %

mm  1ks
000000000 TKDJ100H100 100 0,54 112001 2
S 2 TKDJ150H100 150 0,61 112101 2
TKDJ200H100 200 0,68 112201 2
TKDJ300H100 300 0,82 112301 2
, TKDJ400H100 400 0,96 112401 2
— % TKDJ500H100 500 1,10 112501 2
W —u—a TKDJ600H100 600 1,24 112601 2
TKDP...H100 +1,5mm
sika O N
SYMBOL a katalogové Tﬁ
mm S
TKDP100H100 100 0,81 112002 2
TKDP150H100 150 0,91 112102 2
TKDP200H100 200 1,02 112202 2
TKDP300H100 300 1,23 112302 2
TKDP400H100 400 1,44 112402 2
TKDP500H100 500 1,65 112502 2
TKDP600H100 600 1,86 112602 2
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
. - .
Spojka zl'abu rozvetvovacia LRPJH100 *1,0mm
wika o
LRP...H100 SYMBOL H @ katgldgové
mm S
LRPJH100 100 0,28 114000 20
LRPPH100 £1,5mm
vyska &) fove LK
sYmBoL H e (22
mm  1ks m
LRPPH100 100 0,46 114001 20
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
LRJH100 LRJH100 £1,0mm
vyska &)
SYMBOL H kataéligoOVé %
mm S
LRJH100 100 0,12 113000 20
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.
Redukcia uhlova RKJ...H100 1,0 mm
Sirka o P
RKJ...H100 SYMEOL a katgligﬁjove %
42 a mm  1ks
I e T RKJ50H100 50 0,10 112003 10
7433 ] i RKJ100H100 100 0,15 112103 10
PR |= —=|_ RKJ150H100 150 0,21 112203 10
g: leslo RKJ200H100 200 0,27 112303 10

Vhodnym vyberom prvku mézeme zredukovat’ Sirku zfabu
0 50, 100, 150 alebo 200 mm. Napriklad pripojenim redukcie
RKJ200H100 ku zlabu o Sirke 400 mm prechadzame na zl'ab
o Sirke 200 mm. Redukciu uhlovii mézme pouzit’ do vSetkych R
typov zfabov BAKS. MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira EN 10346:2011.

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana

ponorom EN ISO 1461:2011

POUZITIE E - nerezova ocel EN 10088
Redukcia $irky kablovej trasy. L - lakovanie v $tandardnej farbe RAL

[e=
fa—) U ~
x26 K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.
7x14,
77

Priklad pouzitia dopliiujiceho dielu T TKDJH100. Priklad pouzitia spojky rozvetvovacej Priklad montaze redukcie
LRPJH100. B uhlovej RKJ...H100

KCP...H100

Hr. plechu # [mm]:
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Kablové zl'aby - systém H100

Redukcia zl'abu l'ava RKLJ...H100 *1,0mm
sirka Sirka ) S
RKL...H100 SYMBOL a b ka(aéligoove %
b mm mm  1ks
7x33 RKLJ150/100H100 150 100 0,28 114915 2
g U‘é |/ RKLJ200/100H100 200 100 0,34 114920 2
RKLJ200/150H100 200 150 0,36 115020 2
0 RKLJ300/200H100 300 200 0,40 114930 2
RKLJ400/300H100 400 300 0,47 114940 2
0 RKLJ500/400H100 500 400 0,55 114950 2
RKLJ600/500H100 600 500 0,63 114960 2

::Q::

a

RKLP...H100 *1,5mm

Sitka Sitka katalégove

SYMBOL a b [ka\ “ER

mm mm  1ks
RKLP150/100H100 150 100 0,43 115015 2
RKLP200/100H100 200 100 0,49 115120 2
RKLP200/150H100 200 150 0,51 115220 2
RKLP300/200H100 300 200 0,58 115130 2
RKLP400/300H100 400 300 0,71 115040 2
RKLP500/400H100 500 400 0,83 115050 2
RKLP600/500H100 600 500 0,94 115060 2

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b.

Redukcia zl'abu prava RKPJ...H100 1,0 mm
Sirka Sirka -
RKP...H100 SYMBOL . s ataloovs %
7x33 b mm mm  1ks
RKPJ150/100H100 150 100 0,28 115115 2
,éﬁé RKPJ200/100H100 200 100 0,34 115320 2
RKPJ200/150H100 200 150 0,36 115420 2
o ( RKPJ300/200H100 300 200 0,40 115330 2
3 RKPJ400/300H100 400 300 0,47 115140 2
( RKPJ500/400H100 500 400 0,55 115150 2
RKPJ600/500H100 600 500 0,63 115160 2
o O Q o O
a
RKPP...H100 #1,5mm
Sirka sirka Katalégové
SYMBOL a b gislo
mm mm S
RKPP150/100H100 150 100 0,43 115215 2
RKPP200/100H100 200 100 0,49 115520 2
RKPP200/150H100 200 150 0,51 115620 2
RKPP300/200H100 300 200 0,58 115530 2
RKPP400/300H100 400 300 0,71 115240 2
RKPP500/400H100 500 400 0,83 115250 2
RKPP600/500H100 600 500 0,94 115260 2
K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.
Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat’' rozmer a, b.
- . .
Redukcia zlI'abu symetricka RKSJ...H100 1,0 mm
RKS...H100 sirka sirka ) I
SYMBoL a b kataligové ‘Bg
mm mm  1ks
RKSJ150/100H100 150 100 0,28 115315 2
RKSJ200/100H100 200 100 0,34 115720 2
RKSJ200/150H100 200 150 0,36 115820 2
RKSJ300/200H100 300 200 0,40 115730 2
9 RKSJ400/300H100 400 300 0,47 115340 2
RKSJ500/400H100 500 400 0,55 115350 2
RKSJ600/500H100 600 500 0,63 115360 2
a
RKSP...H100 #1,5mm
Sirka Sirka O Katalogove
SYMBOL a b [ka\ G
mm mm 1ks
RKSP150/100H100 150 100 0,43 115415 2
RKSP200/100H100 200 100 0,49 115920 2 .
RKSP200/150H100 200 150 0,51 116020 2 gCAeTl,EZ?n'kAO';ané metdou
RKSP300/200H1 InK
RK:PigggggHﬂ?g 200 200 8:?? 11?333 g ﬁe"d;.'rg"a. EkN_m346:2°11-
RKSP500/400H100 500 400 0.83 115450 2 F o o e Zinkovand
RKSP600/500H100 600 500 0,94 115460 2 ponorom EN ISO 1461:2011
POUZITIE K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12. E - nerezova ocel EN 10088
Zmena $irky kablovej trasy. Pri nestandardnych objednavkach je potrebné zadat’ rozmer a, b. L - lakovanie v Standardnej farbe RAL

Hr. plechu * [mm]:
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Kablové zl'aby - systém H100

Obluk zl'abu 90° LUJ...H100 #1,0mm
LU...H100 sita katalégoveé %
SYMBOL a  [kd\ “GR
mm  1ks
LUJ100H100 100 1,54 112910 2
LUJ150H100 150 1,89 112915 2
LUJ200H100 200 2,24 112920 2
LUJ300H100 300 2,93 112930 2
LUJ400H100 400 3,63 112940 2
LUJ500H100 500 4,31 112950 2
S LUJ600H100 600 5,01 112960 2
LUP...H100 #1,5mm
sirka @ katalégové %
SYMBOL a &>
mm  1ks
LUP100H100 100 2,31 113010 2
LUP150H100 150 2,82 113015 2
LUP200H100 200 3,36 113020 2
LUP300H100 300 4,39 113030 2
LUP400H100 400 5,44 113040 2
LUP500H100 500 6,45 113050 2
LUP600H100 600 7,50 113060 2
LUP...H100 . 100 LUPJ...H100 1,0 mm
Sirka @ S
svmBoL a e fg
— mm  1ks
LUPJ100H100 100 1,69 115714 1
7x26 /4 LUPJ150H100 150 2,08 115814 1
LUPJ200H100 200 2,47 115914 1
LUPJ300H100 300 3,22 116014 1
Py LUPJ400H100 400 4,00 116114 1
770 LUPJ500H100 500 4,74 116214 1
LUPJ600H100 600 5,51 116314 1
LUPP...H100 #1,5mm
Sirka a
-
U mm  1ks
U LUPP100H100 100 2,52 116414 1
LUPP150H100 150 3,12 116514 1
U LUPP200H100 200 3,70 116614 1
LUPP300H100 300 4,83 116714 1
LUPP400H100 400 6,00 116814 1
LUPP500H100 500 7,11 116914 1
LUPP600H100 600 8,26 117014 1
K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12 a spojky LPLH100
alebo LPPH100. Kryty su stcast'ou tvarovky.
Obluk zI'abu 45° LUMJ...H100 #1,0mm
Sita katalégove
LUM...H100 SYMBOL a  [kd\ e
mm  1ks
LUMJ100H100 100 1,07 113110 2
LUMJ150H100 150 1,31 113115 2
LUMJ200H100 200 1,56 113120 2
LUMJ300H100 300 2,04 113130 2
LUMJ400H100 400 2,53 113140 2
a LUMJ500H100 500 3,01 113150 2
=i LUMJ600H100 600 3,49 113160 2
LUMP...H100 #1,5mm
Sirka - -
S0l o) e
mm  1ks
LUMP100H100 100 1,61 113210 2
LUMP150H100 150 1,97 113215 2
LUMP200H100 200 2,34 113220 2
LUMP300H100 300 3,07 113230 2
LUMP400H100 400 3,80 113240 2
LUMP500H100 500 4,50 113250 2
LUMP600H100 600 5,24 113260 2
LUMP...H100 LUMPJ...H100 #1,0mm
Sirka &) L
oL 2[R e
mm  1ks
LUMPJ100H100 100 1,18 117114 1
LUMPJ150H100 150 1,44 117214 1
LUMPJ200H100 200 1,72 117314 1
LUMPJ300H100 300 2,25 117414 1
LUMPJ400H100 400 2,78 117514 1
LUMPJS500H100 500 3,31 117614 1
LUMPJ600H100 600 3,84 117714 1
o
= LUMPP...H100 #1,5mm
Sirka A L
SYmBOL a kaigogore £
7x26 o The [is]
LUMPP100H100 100 1,77 117814 1
LUMPP150H100 150 2,16 117914 1 MATERIAL
LUMPP200H100 200 2,58 118014 1 Ocel zinkovana metédou
LUMPP300H100 300 3,37 118114 1 Sendzimira EN 10346:2011.
LUMPP400H100 400 4,17 118214 1 Na objednavku:
LUMPP500H100 500 4,96 118314 1 F - ocel Ziarovo zinkovana
. LUMPP600H100 600 5,76 118414 1 ponorom EN 1SO 1461:2011
POUZITIE isi 4 3ip0 . E - nerezova ocel EN 10088
Zmena smeru vedenia kablovej trasy. K montazi je potrebné pouZit’ skrutky SGKM6x12 a spojky LPLH100 L - lakovanie v $tandardnej farbe RAL

alebo LPPH100. Kryty su stcast'ou tvarovky.

Hr. plechu + [mm]:
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Kablové zl'aby - systém H100

Kibovy oblik zl'abu
LL...H100

Prvok kibového
obluka zl'abu

EL...H100
8 0 0 g 2
0 017
0 0

POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovej trasy.
Nastavenie uhla v plnom rozsahu.

Obchadzka zl'abu horizontalna
OPZ...H100

7x14/" o

Obchadzka zl'abu vertikalna

OPN...H100
350

100
()

100

POUZITIE
Obchadzka prekazky v horizontalnom
a vo vertikalnom smere kablovej trasy.

STRADER

LLJ...H100 #1,0mm
Sirka katalégove
sYmBoL a  [ka\ G
mm  1ks
LLJ100H100 100 1,88 113310 1
LLJ150H100 150 2,06 113315 1
LLJ200H100 200 2,22 113320 1
LLJ300H100 300 2,56 113330 1
LLJ400H100 400 2,88 113340 1
LLJ500H100 500 3,22 113350 1
LLJ600H100 600 3,54 113360 1
LLP...H100 #1,5mm
Sirka &
2 L9 e 2
mm  1ks
LLP100H100 100 2,52 113410 1
LLP150H100 150 3,21 113415 1
LLP200H100 200 3,40 113420 1
LLP300H100 300 3,90 113430 1
LLP400H100 400 4,40 113440 1
LLP500H100 500 4,90 113450 1
LLP600H100 600 5,40 113460 1

K montazi je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x12.

ELJ...H100 #1,0mm
SYMBOL §|’raka kata_l[é?ové
Cislo
mm  1ks
ELJ100H100 100 0,54 113510
ELJ150H100 150 0,63 113515
ELJ200H100 200 0,71 113520
ELJ300H100 300 0,88 113530
ELJ400H100 400 1,04 113540
ELJ500H100 500 1,21 113550
ELJ600H100 600 1,37 113560
ELP...H100 #1,5mm
mm  1ks

ELP100H100 100 0,82 113610
ELP150H100 150 0,94 113615
ELP200H100 200 1,07 113620
ELP300H100 300 1,31 113630
ELP400H100 400 1,57 113640
ELP500H100 500 1,82 113650
ELP600H100 600 2,06 113660

Moznost’ vytvorenia oblikov o fubovolnom polomere za pomoci otoénych spojok.

OPZJ...H100 1,0 mm
Sirka a o
s 2 [ o
mm  1ks
OPZJ100H100 100 1,08 113710 1
OPZJ150H100 150 1,34 113715 1
OPZJ200H100 200 1,60 113720 1
OPZJ300H100 300 2,14 113730 1
OPZJ400H100 400 2,66 113740 1
OPZJ500H100 500 3,40 113750 1
OPZJ600H100 600 3,74 113760 1
OPZP...H100 1,5 mm
Sitka katalogové %
SYMBOL a  [ko\ LR
mm  1ks
OPZP100H100 100 1,62 113810 1
OPZP150H100 150 2,00 113815 1
OPZP200H100 200 2,38 113820 1
OPZP300H100 300 3,32 113830 1
OPZP400H100 400 3,96 113840 1
OPZP500H100 500 5,08 113850 1
OPZP600H100 600 5,60 113860 1
OPNJ...H100 #1,0mm
sitka katalégové %
SYMBOL a [k LR
mm  1ks
OPNJ100H100 100 1,08 113910 1
OPNJ150H100 150 1,34 113915 1
OPNJ200H100 200 1,60 113920 1
OPNJ300H100 300 2,14 113930 1
OPNJ400H100 400 2,66 113940 1
OPNJ500H100 500 3,40 113950 1
OPNJ600H100 600 3,74 113960 1
OPNP...H100 #1,5mm
Sirka )
Yy =
mm  1ks
OPNP100H100 100 1,62 114010 1
OPNP150H100 150 2,00 114015 1
OPNP200H100 200 2,38 114020 1
OPNP300H100 300 3,32 114030 1
OPNP400H100 400 3,96 114040 1
OPNP500H100 500 5,08 114050 1
OPNP600H100 600 5,60 114060 1

K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12 a spojky LPLH100
alebo LPPH100. Kryty su suéast'ou tvarovky.

30

Kibovy obluk dodavame zmontovany:
2 prvky klbového obluka,

4 polovice spojky zlabu otocnej,

6 (skrutiek + podloziek + matic)

MATERIAL
Ocel zinkovana metddou
Sendzimira EN 10346:2011.
Na objednavku:
F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
E - nerezova ocel EN 10088
L - lakovanie v Standardnej farbe RAL

Hr. plechu + [mm]:



Kablové zl'aby - systém H100

Redukéné koleno zl'abu

prave
KRP...H100
7x14
—a
J ) © 0 o o o o
= )] © 0 0o o o o
0 ©o oo o o o o
o
=
100 | a

Redukéné koleno zl'abu

rave
KRL...H100
7x14
o o o o o o \h o
o
o o o o o o (|«
o o o o o o |
o
=
a 100
POUZITIE

Zmena smeru vedenia kablovej trasy.

T-redukcia zl'abu
TR...H100

7x14

100

ODDDDDDDDD\U
0l coocoooooo |

| coooooooo

100

T-redukcia zl'abu symetricka

100 a

TRS...H100
250+100
0O 0O 0 0o o0 o0 ooo
Sleo © 0o oo 0o o oo o
e © 0 o o o o o oo
© 7x14
N
000
100
POUZITIE

Rozvetvenie kablovych tras.

KRPJ...H100

SYMBOL

KRPJ100H100
KRPJ150H100
KRPJ200H100
KRPJ300H100
KRPJ400H100
KRPJ500H100
KRPJ600H100

KRPP...H100

SYMBOL

KRPP100H100
KRPP150H100
KRPP200H100
KRPP300H100
KRPP400H100
KRPP500H100
KRPP600H100

KRLJ...H100

SYMBOL

KRLJ100H100
KRLJ150H100
KRLJ200H100
KRLJ300H100
KRLJ400H100
KRLJ500H100
KRLJ600H100

KRLP...H100

SYMBOL

KRLP100H100
KRLP150H100
KRLP200H100
KRLP300H100
KRLP400H100
KRLPS500H100
KRLP600H100

Sirka

mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka

mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka

mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka
a
mm
100
150
200
300
400
500
600

+1,0 mm

katg[bltjové %
cislo

1ks

1,01 114310
1,54 114315
2,04 114320
3,30 114330
4,30 114340
5,50 114350
6,60 114360

N . Y . L

+1,5mm

a) s
e
1ks

1,53 114410
2,05 114415
3,04 114420
4,58 114430
6,00 114440
7,55 114450
9,00 114460

N NN

+1,0 mm

=1
1ks

1,01 114110
1,54 114115
2,04 114120
3,30 114130
4,30 114140
5,50 114150
6,60 114160

A aaaan

+1,5mm

@) . .
1ks

1,53 114210
2,05 114215
3,04 114220
4,58 114230
6,00 114240
7,55 114250
9,00 114260

_\—ld_l_\_\_\@

K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.

TRJ...H100

SYMBOL

TRJ100H100
TRJ150H100
TRJ200H100
TRJ300H100
TRJ400H100
TRJ500H100
TRJ600H100

TRP...H100
SYMBOL

TRP100H100
TRP150H100
TRP200H100
TRP300H100
TRP400H100
TRP500H100
TRP600H100

TRSJ...H100

SYMBOL

TRSJ100H100
TRSJ150H100
TRSJ200H100
TRSJ300H100
TRSJ400H100
TRSJ500H100
TRSJ600H100

TRSP...H100

SYMBOL

TRSP100H100
TRSP150H100
TRSP200H100
TRSP300H100
TRSP400H100
TRSP500H100
TRSP600H100

Sirka

mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka

mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka

mm
100
150
200
300
400
500
600

Sirka
a
mm
100
150
200
300
400
500
600

+1,0 mm

katalégove
¢islo

1,20 114510
1,80 114515
2,31 114520
3,60 114530
4,80 114540
5,80 114550
6,40 114560

IIRNRIRN (1}

#1,5mm

katalégove
cislo
S

1,84 114610
2,60 114615
3,50 114620
5,50 114630
7,10 114640
9,30 114650
10,40 114660

REIRINR

+1,0 mm

katg\ig%ové %
S
1,56 114710
1,75 114715
1,93 114720
2,30 114730
2,67 114740
3,04 114750
3,40 114760

A aaaaaa

+1,5mm

katalégove
cislo

1ks

2,35 114810
2,62 114815
2,90 114820
3,45 114830
4,00 114840
4,56 114850
5,11 114860

SRR (1}

K montazi je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.

MATERIAL
Ocel zinkovana metddou
Sendzimira EN 10346:2011.
Na objednavku:
F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
E - nerezova ocel EN 10088
L - lakovanie v Standardnej farbe RAL

Hr. plechu * [mm]:
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Kablové zl'aby - prislusenstvo

Vesiak z drétu WD...
sika  vjdka maximélne L
WD... SYMBOL a H zataZenie m ka%llgﬂ)ove %
mm mm FradkN] 1 ks
WD50 50 127 0,90 0,03 910000 100
WD100 100 130 0,39 0,03 940000 50
T Vesiak WD50 vhodny pre zl'ab o Sirke 50 mm,
24 |l veSiak WD100 vhodny pre zfab o Sirke 100 mm.
2
. Pozor! .
POUZITIE Vsetky informacie o nosnych a montaznych prvkoch najdete MATERIAL
Vesanie kablovych tras a tvaroviek. v hlavhom katalégu STRADER a na www.strader.sk Ocelovy drét galvanicky zinkovany
Priehradka PGL...N 0,7 mm
_ vy$ka dizka o
PG.N SYMBOL H L [ka\ ke
mm mm 1m ks/m
T PGL60/2N 57 2000 0,54 160109 10/20
PGL60/3N 57 3000 0,54 160209 10/30
PGL100/2N 97 2000 0,78 110109 10/20
T' PGL100/3N 97 3000 0,78 110209 10/30
4o
=3 PGJ...N *1,0mm
vydka dizka A
Op! SYMBOL @ g
mm mm Tm ks/m
= PGJ60/2N 57 2000 0,74 160309 10/20
PGJ60/3N 57 3000 0,74 160409 10/30
O PGJ100/2N 97 2000 1,07 110309 10/20
PGJ100/3N 97 3000 1,07 110409 10/30
(@SN
NIx14
MATERIAL
POUZITIE e Ocel zinkovana metodou
PozdiZne rozdelenie Zlabu. Sendzimira EN 10346:2011.
Priklad pouzitia Priklad pouzitia priehradky PGJN so spojkou
vesiaka z drétu WD50 hornou LPG a dolnou LPKD1

LNS... 1. Vlozte priehradku do spojky 1 2. Zohnite blokadu na spojke
priehradky dolnej a nalozte spojku - priehradky hornej.
priehradky hornej.

KF...50H60

Hr. plechu # [mm]: (0.7 0NNRKEIFA]
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Kablové zl'aby - prislusenstvo

C

Priehradka obluka

zl'abu vnutorného 90°

PLPW... H

N
Q..

Priehradka obluka

zl'abu vnutorného 45°

PLMPW...

4

Priehradka obluka

zl'abu vonkajsieho 90°

PLPZ...

K
%

Priehradka obluka

zl'abu vonkajsieho 45°

PLMPZ...

; f Z’;
4
POUZITIE

Pozdizne rozdelenie uhlov.

J §sTRADER

PLPW...

SYMBOL

PLPW60
PLPW100

PLMPW...

SYMBOL

PLMPW60
PLMPW100

PLPZ...

SYMBOL

PLPZ60
PLPZ100

PLMPZ...

SYMBOL

PLMPZ60
PLMPZ100

+1,0 mm

Katal6gové
Zis
mm S

60 0,19 190123
100 0,32 190125

vydka

+1,0 mm

katalégove
éisFo
mm s

60 0,12 190163
100 0,21 190165

vyska

+1,0 mm

katalégove
éisFo
mm s

60 0,19 190133
100 0,32 190135

vyska

+1,0 mm

katalégove
éis?o
mm s

60 0,12 190173
100 0,21 190175

vyska

33

10
10

10
10

10
10

&

10
10

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

Hr. plechu # [mm]: (0.7 0NNRKEIFA]



Kablové zl'aby - prislusenstvo

Spojka priehradky

horna
40 7
LPG
== —
©
18
POUZITIE

Vyrovnanie hornej ¢asti spajanych priehradok.
Zabezpecenie kablov pred ich poSkodenim
pocas ukladania.

Spojka priehradky

dolna
LPKD2 30

)
N

[ 11

SvE
eafid1

POUZITIE

Vyrovnanie dolnej ¢asti spajanych priehradok
(zabezpecenie kablov pred ich poskodenim
pocas ukladania) a upevnenie na zlab.
Vhodné iba pre Zlaby KG... a KF...

Priehradka kolena zl'abu
PGK.../1

POUZITIE
Predelenie $irky tvaroviek.

LPG +0,7 mm
O Katalogové
SYMBOL e
1ks
LPG 0,01 191000 100
LPKD2 *07 mm
SYMBOL @ katglig%ové %
1ks
LPKD2 0,01 193100 100
PGK.../1 #1,0mm
aun
vy$ka dizka o
SYMBOL H L [ka\ gy
mm mm  1ks
PGK60/1 57 975 0,65 190193 10
PGK100/1 97 975 0,93 190195 10

K montazi priehradky je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x12.

Vyhody:
- moznost’ vytvorit akykofvek polomer
- moznost’ montaze v kazdom mieste kolena zlabu

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

o
&
P

MATERIAL
Ocel zinkovana galvanicky

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

Priklad pouzitia priehradky kolena PGK.../1 so spojkou hornou LPG. Postup montaze.

1. Povodny sklon v polomere

2. Ulozenie priehradky v kolene
a presné nastavenie polomeru

J §sTRADER

3. Odlomenie prebytku priehradky
a priskrutkovanie vybranej casti
ku zlabu

4. Odlomené prebytky priehradky je mozne pouzit’

pri realizacii d'alSieho kolena a to ukladanim ich
za sebou s vyuzitim spojky priehradky LPG

PGK

34
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Kablové zl'aby - prislusenstvo

e 40l

Zaslepka zl'abu ZKL...H60 *0,7mm
Sirka vydka - L
ZKL...H60 SYMBOL a ‘/H katgligﬁ)ove %
mm mm  1ks
ZKL100H60 98 58 0,06 167801 100
ZKL150H60 148 58 0,09 168001 100
ZKL200H60 198 58 0,11 168101 50
ZKL300H60 208 58 0,16 168301 50
ZKL400H60 398 58 0,21 168401 30
ZKL500H60 498 58 0,26 168501 30
ZKL600H60 598 58 0,31 168601 30
ZKL...H100 ZKL...H100 0,7 mm
i sitka viska katalogové
SYMBOL a H ke %%
mm mm  1ks
ZKL100H100 98 98 0,09 110101 50
ZKL150H100 148 98 0,13 110201 50
ZKL200H100 198 98 0,17 110301 30
ZKL300H100 298 98 0,24 110501 30
ZKL400H100 398 98 0,31 110601 20
ZKL500H100 498 98 0,38 110701 20
ZKL600H100 598 98 0,45 110801 20
POUZITIE
Zakonc&enie kablovej trasy.
Spojovaci plech BL/BLO... £1,0mm
dika O .
BL/BLO... o i faalogove %
mm  1ks
BL/BLO100 96 0,06 100110 100
BL/BLO150 146 0,09 100115 100
BL/BLO200 196 0,13 100120 100
BL/BLO300 296 0,19 100130 100
BL/BLO400 396 0,26 100140 30
BL/BLO500 496 0,32 100150 30
BL/BLO600 596 0,39 100160 30

K montazi ku Zfabom pouzite nasledovné pocty skrutiek:
POUZITIE - Sirka 100+200 mm - min. 4 komplety skrutiek SGKM6x12
- Sirka 300+400 mm - min. 6 kompletov skrutiek SGKM6x12

iﬁi‘:ﬁgﬁgﬁg'ﬁi ksgg’;’tgéﬁg ggZﬁiﬁgm - Sirka 500+600 mm - min. 10 kompletov skrutiek SGKM6x12

Zlabu na spojoch.

Ukoncéovaci plech BZK/BZKO... #1,0mm
dizka a o
BZK/BZKO... SYMBOL L katalogové %
mm  1ks
BZK/BZKO100 96 0,04 100210 100
BZK/BZKO150 146 0,06 100215 100
BZK/BZK0O200 196 0,08 100220 100
BZK/BZKO300 296 0,12 100230 100
BZK/BZK0400 396 0,16 100240 30
BZK/BZKO500 496 0,19 100250 30
BZK/BZKO600 596 0,23 100260 30

K montazi ku zlabom pouzite nasledovné pocty skrutiek:
- §irka 100+200 mm - min. 2 komplety skrutieck SGKM6x12
- §irka 300+400 mm - min. 3 komplety skrutieck SGKM6x12

POUZITE . ) - sirka 500+600 mm - min. 5 kompletov skrutiek SGKM6x12
Zabezpecenie kablov pred poskodenim

pri zatahovani na konci zlabu.

Ochranna lemovka TO
To10 SYMBOL katalogove %
TO10 100100 10
8 V
Toz TOZ
katalogové
o SYMBOL ) %
_ er 100800 10

POUZITIE
Ochrana hran plechov.

Priklad montaze ukonéovacieho
plechu BZK/BZKO...

Priklad montaze
spojovacieho plechu BL/BLO...

LKFJH60 LGFJHE0

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.
Na objednavku:
F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN I1SO 1461:2011
E - nerezova ocel EN 10088
L - lakovanie v $tandardnej farbe RAL

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

MATERIAL

Polyetylén.

Biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.
Predajna dizka 10 m.

MATERIAL

PVC.

Svetlosiva, strieborna.
Predajna dizka 10 m.

T

Priklad montaze
ochrannej lemovky TO...

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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Kablové zl'aby - prislusenstvo

ces

Spona krytu zl'abu

ZPN...
12
1
A

ZAP1

POUZITIE
Zabezpeduije kryt pred zosunutim.

Kryt zl'abu

ZPN...

SYMBOL

ZPNH60
ZPNH100

ZAP1

SYMBOL

ZAP1

PKR...

SYMBOL

PKR50/2

PKR50/3

PKR100/2
PKR100/3
PKR150/2
PKR150/3
PKR200/2
PKR200/3
PKR300/2
PKR300/3

PKL...

SYMBOL

PKL50/2

PKL50/3

PKL100/2
PKL100/3
PKL150/2
PKL150/3
PKL200/2
PKL200/3
PKL300/2
PKL300/3
PKL400/2
PKL400/3
PKL500/2
PKL500/3
PKL600/2
PKL600/3

PKJ...

POUZITIE
Ochrana kablov pred poskodenim.
Pouzitie v priestoroch s velkym znecistenim.

SYMBOL

PKJ50/2

PKJ50/3

PKJ100/2
PKJ100/3
PKJ150/2
PKJ150/3
PKJ200/2
PKJ200/3
PKJ300/2
PKJ300/3
PKJ400/3
PKJ500/3
PKJ600/3

Sirka
a
mm
50
50
100
100
150
150
200
200
300
300

Sirka

mm
50

100
100
150
150
200
200
300
300
400
400
500
500
600
600

Sirka

mm
50
50

100

100

150

150

200

200

300

300

400

500

600

vjska

mm
29
26

dizka

mm
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000

dizka

2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000

dizka

mm
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
3000
3000
3000

katalégove
Cislo

165000
115000

1ks

0,04 130900

)
Tm
0,28
0,28
0,45
0,45
0,67
0,67
0,86
0,86
1,25
1,25

@)
Tm
0,42
0,42
0,72
0,72
1,02
1,02
1,32
1,32
1,92
1,92
2,52
2,52
3,12
3,12
3,72
3,72

a)
1m
0,64
0,64
1,04
1,04
1,44
1,44
1,84
1,84
2,64
2,64
3,44
4,24
5,04

katg[t’)Fové
Cislo

100305
100405
100310
100410
100315
100415
100320
100420
100330
100430

+0,7mm

katalégove
cislo

100505
100605
100510
100610
100515
100615
100520
100620
100530
100630
100340
100440
100350
100450
100360
100460

+1,0 mm

kataléFové
¢islo

100705
100805
100710
100810
100715
100815
100720
100820
100730
100830
100640
100650
100660

katalégove
cislo

&

100 .
100 MATERIAL
Ocelova paska galvanicky zinkovana

&
<7

100

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011

ks/m
20/40
20/60
10/20
10/30
6/12
6/18
6/12
6/18
4/8
4/12

©

ks/m
20/40
20/60
10/20
10/30
6/12
6/18
6/12
6/18
4/8
4/12
4/8
4/12
2/4
2/6
2/4
2/6

©

ks/m
20/40
20/60
10/20
10/30
6/12
6/18
6/12
6/18
4/8
4/12
4/12
2/6
2/6

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

Priklad montaze
spony ZPN...

Priklad montaze spony ZAP1 v Zzl'aboch pomocou skrutiek na upevnenie spojok pre zl'aby

Pred zalozenim potrebné

povolit' skrutky.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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Kablové zl'aby - prislusenstvo

CErm .

Kryt Zzl'abu
so zamkom
PZK...

150+600

pre dizky 2 m - 2 rady zamkov
pre dizky 3 m - 3 rady zamkov

Kryt zI'abu
zosilneny
PKW...

POUZITIE
Ochrana kablov pred poskodenim.

Pouzitie v priestoroch s velkym znecistenim.

Zamok krytu
ZAMK...

POUZITIE

Zabezpecuje kryt pred zosunutim.
Vlastna montaz v kryte.

ZAMKS0 - zamok krytu o Sirke 50 mm.
ZAMK100 - zamok krytu o Sirke 100 mm.
ZAMK - do ostatnych krytov.

STRADER

PZKL...

SYMBOL

PZKL50/2

PZKL50/3

PZKL100/2
PZKL100/3
PZKL150/2
PZKL150/3
PZKL200/2
PZKL200/3
PZKL300/2
PZKL300/3

PZKJ...

SYMBOL

PZKJ50/2

PZKJ50/3

PZKJ100/2
PZKJ100/3
PZKJ150/2
PZKJ150/3
PZKJ200/2
PZKJ200/3
PZKJ300/2
PZKJ300/3
PZKJ400/3
PZKJ500/3
PZKJ600/3

PKWR...

SYMBOL

PKWR300/2
PKWR300/3

PKWL...

SYMBOL

PKWL300/2
PKWL300/3
PKWL400/2
PKWL400/3
PKWL500/3
PKWL600/3

PKWJ...

SYMBOL
PKWJ300/3
PKWJ400/3

PKWJ500/3
PKWJ600/3

ZAMK50

SYMBOL

ZAMKS50

ZAMK100

SYMBOL
ZAMK100
ZAMK
SYMBOL

ZAMK

Sirka
a
mm
50
50
100
100
150
150
200
200
300
300

Sirka

mm
50
50

100
100
150
150

200

200

300

300

400

500

600

Sirka

mm
300
300

Sirka

mm
300
300
400
400
500
600

dizka

mm
3000
3000
3000
3000

dizka

mm
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000

dizka

mm
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
2000
3000
3000
3000
3000

dizka

2000
3000

dizka

mm
2000
3000
2000
3000
3000
3000

Sirka

mm
300
400
500
600

37

(@)
0,47
0,47
0,77
0,77
1,07
1,07
1,37

1,97
1,97

aa
NN
oo

a)
1m
2,64
3,44
4,24
5,04

1 ks.
0,01

1 ks.
0,04

1ks.
0,03

0,7 mm
katq[bi;ové
cislo

ks/m
101505 20/40
101605 20/60
101510 10/20
101610 10/30
101515 6/12
101615 6/18
101520 6/12
101620 6/18
101530 4/8
101630 4/12

+1,0 mm

katg[bfgové é
cislo

ks/m
101705 20/40
101805 20/60
101710 10/20
101810 10/30
101715 6/12
101815 6/18
101720 6/12
101820 6/18
101730 4/8
101830 4/12
101440 4/12
101450 2/6
101460 2/6

katalégove
cislo

ks/m
108030 4/8
108130 4/12

+0,7 mm
katalégove
cislo

ks/m
108230 4/8
108331 4/12
108241 4/8
108341 4/12
108350 2/6
108360 2/6

+1,0 mm
katalégove é
cislo
ks/m
108531 4/12
108541 4/12
108551 2/6

108561 2/6

katalbﬁuvé
cislo

100133 50

kath’bPOVé %
gislo
50

100233

katalbﬁuvé
cislo

100333 50

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

o
e,

Ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011

H. plechu + [mm]:



Kablové zl'aby - prislusenstvo

ces

Kryt koleno zl'abu 90° PKKJ... #1.0mm
Sirka @) N .
PKKJ... SYmBoL a e %
mm 1ks
a PKKJ50 50 0,08 102405 20
PKKJ100 100 0,16 102410 20
PKKJ150 150 0,28 102415 20
PKKJ200 200 0,45 102420 20
PKKJ300 300 0,90 102430 10
PKKJ400 400 1,50 102440 10
PKKJ500 500 2,26 102450 10
PKKJ600 600 3,16 102460 10

PKKPJ...
PKKPJ... . #1,0mm

mm  1ks
a PKKPJ50 50 0,08 100113 20
PKKPJ100 100 0,16 100213 20
PKKPJ150 150 0,28 100313 20
PKKPJ200 200 0,45 100413 20
PKKPJ300 300 0,90 100513 10
PKKPJ400 400 1,50 100613 10
PKKPJ500 500 2,26 100713 10
PKKPJ600 600 3,16 100813 10
Kryt koleno zl'abu 90° PZKKPJ... . hOmm
‘ Katalogovs
SO Zamkom SYMBOL mam cislo @
PZKKPJ50 50 0,08 100114 20
PZKKPJ... 50+100 PZKKPJ100 100 0,16 100214 20
% PZKKPJ150 150 0,28 100314 20
PZKKPJ200 200 0,45 100414 20
PZKKPJ300 300 0,90 100514 10
150+600 PZKKPJ400 400 1,50 100614 10
; | PZKKPJ500 500 2,26 100714 10
0= S~——1 PZKKPJ600 600 3,16 100814 10
Kryt koleno zl'abu 45° PKKMJ... #1.0mm
Sirka @) PN
PKKMJ... SYMBOL n kg e %
mm  1ks
PKKMJ50 50 0,06 102705 20
PKKMJ100 100 0,11 102710 20
PKKMJ150 150 0,20 102715 20
PKKMJ200 200 0,32 102720 20
PKKMJ300 300 0,65 102730 10
PKKMJ400 400 1,07 102740 10
PKKMJ500 500 1,60 102750 10
PKKMJ600 600 2,22 102760 10
PIKMP.. PKKMPJ... *1,0mm
Birka katalogove @
SYMBOL a  [kd\ “GR
mm  1ks
PKKMPJ50 50 0,06 101713 20
a PKKMPJ100 100 0,11 101813 20
PKKMPJ150 150 0,20 101913 20
PKKMPJ200 200 0,32 102013 20
PKKMPJ300 300 0,65 102113 10
PKKMPJ400 400 1,07 102213 10
PKKMPJ500 500 1,60 102313 10
PKKMPJ600 600 2,22 102413 10
Kryt koleno zl'abu 45° PZKKMPJ... e o o
. SYMBOL ‘ ataidgove @
so zamkom i bl
PZKKMPJ50 50 0,06 101714 20
PZKKMPJ... PZKKMPJ100 100 0,11 101814 20
50100 PZKKMPJ150 150 0,20 101914 20
% PZKKMPJ200 200 0,32 102014 20
PZKKMPJ300 300 0,65 102114 10
PZKKMPJ400 400 1,07 102214 10
150+600 PZKKMPJ500 500 1,60 102314 10
I | 2,22
—— S—— PZKKMPJ600 600 2,22 102414 10
POUZITIE MATERIAL
Ochrana kablov pred poskodenim. Ocel zinkovana metodou
Pouzitie v priestoroch s velkym znecistenim. Sendzimira EN 10346:2011.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
STRADER 38
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Kablové zl'aby - prislusenstvo

ces

Kryt T-kusa zl'abu PTKJ... 1.0 mm
Sirka @) . .
PTKJ... SYMBOL a lgpove %
mm  1ks.
PTKJ50 50 0,10 103005 20
a PTKJ100 100 0,20 103010 20
PTKJ150 150 0,35 103015 20
PTKJ200 200 0,54 103020 20
PTKJ300 300 1,00 103030 10
PTKJ400 400 1,64 103040 10
PTKJ500 500 2,42 103050 10
PTKJ600 600 3,35 103060 10
PTKPJ... PTKPJ... e o bomm
oL =
mm 1 ks
a PTKPJ50 50 0,10 103313 20
PTKPJ100 100 0,20 103413 20
PTKPJ150 150 0,35 103513 20
PTKPJ200 200 0,54 103613 20
PTKPJ300 300 1,00 103713 10
PTKPJ400 400 1,64 103813 10
PTKPJ500 500 2,42 103913 10
PTKPJ600 600 3,35 104013 10
Kryt T-kusa zl'abu PZTKPJ... o =1,0mm
katalogové
2 SYMBOL @ &
so zamkom o Tes ) %
PZTKPJ50 50 0,70 103314 20
PZTKPJ... PZTKPJ100 100 0,20 103414 20
50+100 PZTKPJ150 150 0,35 103514 20
PZTKPJ200 200 0,54 103614 20
PZTKPJ300 300 1,00 103714 10
PZTKPJ400 400 1,64 103814 10
150+600 PZTKPJ500 500 2,42 103914 10
I { PZTKPJ600 600 3,35 104014 10
IS=— Sag— 1
Kryt krizovatky zl'abu PCZKJ... £1.0mm
Sirka a P
PCZKJ... sYmBoL a R %
mm  1ks.
a PCZKJ50 50 0,11 103305 20
PCZKJ100 100 0,25 103310 20
PCZKJ150 150 0,41 103315 20
PCZKJ200 200 0,60 103320 20
PCZKJ300 300 1,12 103330 10
PCZKJ400 400 1,76 103340 10
PCZKJ500 500 2,58 103350 10
PCZKJ600 600 3,54 103360 10
PCZKPJ... o o Shomm
PCZKPJ... SYMBOL . faaiogové %
mm 1 ks
a PCZKPJ50 50 0,11 106513 20
PCZKPJ100 100 0,25 106613 20
PCZKPJ150 150 0,41 106713 20
PCZKPJ200 200 0,60 106813 20
PCZKPJ300 300 1,12 106913 10
PCZKPJ400 400 1,76 107013 10
PCZKPJ500 500 2,58 107113 10
PCZKPJ600 600 3,54 107213 10
Kryt krizovatky zl'abu PZCZKPJ... oy Thomm
Y ‘ katalégove
so zamkom swwoL 2 aih @
PZCZKPJ50 50 0,11 104914 20
PZCZKPJ... PZCZKPJ100 100 0,25 105014 20
i PZCZKPJ150 150 0,41 105114 20
50+100 PZCZKPJ200 200 0,60 105214 20
% PZCZKPJ300 300 1,12 105314 10
PZCZKPJ400 400 1,76 105414 10
PZCZKPJ500 500 2,58 105514 10
; 150+600 | PZCZKPJ600 600 3,54 105614 10
IS=— ~g— |
POUZITIE MATERIAL

Ochrana kablov pred poskodenim.
Pouzitie v priestoroch s velkym znecistenim.

Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
STRADER 39
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Kablové zl'aby - prislusenstvo

Ces

Kryt doplinujuceho
dielu zl'abu T
PTKDJ...

Kryt redukcie zl'abu
lavej
PRKLFJ...

Kryt redukcie Zzl'abu
pravej
PRKPFJ...

Kryt redukcie zl'abu
symetrickej
PRKSFJ...

Kryt T-redukcie
zl'abu
PTRJ...

Kryt T-redukcie
zl'abu symetrickej
PTRSJ...

Kryt redukéného
kolena zl'abu
PKRJ...

POUZITIE
Ochrana kablov pred poskodenim.

Pouzitie v priestoroch s velkym znecistenim.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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STRADER

PTKDJ...
SYMBOL

PTKDJ50

PTKDJ100
PTKDJ150
PTKDJ200
PTKDJ300
PTKDJ400
PTKDJ500
PTKDJ600

PRKLFJ...

SYMBOL

PRKLFJ100/50

PRKLFJ150/100
PRKLFJ200/100
PRKLFJ200/150
PRKLFJ300/200
PRKLFJ400/300
PRKLFJ500/400
PRKLFJ600/500

PRKPFJ...
SYMBOL

PRKPFJ100/50

PRKPFJ150/100
PRKPFJ200/100
PRKPFJ200/150
PRKPFJ300/200
PRKPFJ400/300
PRKPFJ500/400
PRKPFJ600/500

PRKSFJ...

SYMBOL

PRKSFJ100/50

PRKSFJ150/100
PRKSFJ200/100
PRKSFJ200/150
PRKSFJ300/200
PRKSFJ400/300
PRKSFJ500/400
PRKSFJ600/500

PTRJ...

SYMBOL

PTRJ50

PTRJ100
PTRJ150
PTRJ200
PTRJ300
PTRJ400
PTRJ500
PTRJ600

PTRSJ...
SYMBOL

PTRSJ50

PTRSJ100
PTRSJ150
PTRSJ200
PTRSJ300
PTRSJ400
PTRSJ500
PTRSJ600

PKRJ...

SYMBOL

PKRJ50

PKRJ100
PKRJ150
PKRJ200
PKRJ300
PKRJ400
PKRJ500
PKRJ600

Sirka

mm
100
150
200
200
300
400
500
600

Sirka

mm
100
150
200
200
300
400
500
600

Sirka

mm
100
150
200
200
300
400
500
600

Sirka

mm
50
100
150
200
300
400
500
600

Sirka

mm
50
100
100
150
200
300
400
500

Sirka

mm
50
100
100
150
200
300
400
500

Sirka

mm
50
100
100
150
200
300
400
500

Sirka

mm
50
100
150
200
300
400
500
600

Sirka

mm
50
100
150
200
300
400
500
600

Sirka

mm
50
100
150
200
300
400
500
600

+1,0 mm

katalégové
T cislo

0,10 104913
0,20 105013
0,35 105113
0,54 105213
1,00 105313
1,50 105413
2,10 105513
2,60 105613

+1,0 mm

Katalogove
m ¢islo
Tks

0,10 168112
0,13 168212
0,15 168312
0,17 168412
0,23 168512
0,30 168212
0,37 168312
0,45 168412

+1,0 mm

katq[éFové
cislo
1ks

0,10 168612
0,13 168712
0,15 168812
0,17 168912
0,23 169012
0,30 168712
0,37 168812
0,45 168912

*#1,0 mm

kath’bFové
cislo
1ks

0,10 169112
0,13 169212
0,15 169312
0,17 169412
0,23 169812
0,30 169212
0,37 169312
0,45 169412

+1,0 mm

katalégove
G

S

0,09
0,19
0,34
0,52
1,08
1,76
2,66
3,59

a
1ks
0,22
0,36
0,50
0,64
0,92
1,20
1,48
1,76

a
1ks
0,07
0,16
0,30
0,48
1,02
1,68
2,49
3,47

103605
103610
103615
103620
103630
103640
103650
103660

*#1,0 mm

kat@{dFové
Cislo

103905
103910
103915
103920
103930
103940
103950
103960

*+1,0 mm

katg[t’)?ové
Cislo

104205
104210
104215
104220
104230
104240
104250
104260

10
10
10
10
10
10

10

10
10
10

10
10
10
10

20
20
20
20
10
10
10
10
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MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011.

Hr. plechu # [mm]: [0,5[0;7] 1,5 2,0 |30



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

Tabul'ka pevnosti C-uholnikov. Hodnota F,,, je udana v Newtonoch [N]

SYMBOL Polozenie[Hr. pl. Vzdialenost’ medzi podperami [m]
C-uholnika . [mm)] 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
CD28H12 1L 1,2 - - - - -
CP28H12 1L 1,5 - - - - -
CC28H12 1L | 2,0 120 70 - - -
CWD40H22 L J0 1 1,2 340 140 80 - -
CWP40H22 [ [ 1 1,5 370 150 115 50 -
CWC40H22 [ 11 2,0 480 280 180 120 70
CWD40H40 | L1 1,2 950 640 400 250 150
CWP40H40 1L 1 1,5 1300 860 480 310 210
CWC40H40 1 1 2,0 1800 1100 540 400 280
CMP41H21 @[ L UL T [ 15 380 200 120 50 -
CMC41H21 @ L[ [T | 2,0 490 280 190 120 80
CMM41H21 @ [ J[.T [ 2,5 630 360 270 180 120
CMT41H21 @] [ [ 1 3,0 740 590 390 270 180
CMP41H41 @ [ J[ ] 1,5 1400 950 530 320 220
CMC41H41 @ [ J[.T | 2,0 1920 1350 630 420 300
CMM41H41 ©f [ J[.T [ 2,5 2100 1410 720 460 330
CMT41H41 @] [ J[] 3,0 2560 1580 840 520 370
CMPC41H42 O ] 2,0 - - 960 - 460
CMPM41H42 ] 2,5 - - 1250 - 570
CMPC41H82 © H 2,0 - - 4000 - 1780
CMPM41H828) » 2,5 - - 4600 - 1980
CMP40H60 LILT |15 - 1270 700 520 330
CMC40H60 L IO | 20 - 1650 1100 600 450
CMM40H60 LJLT |25 - 2570 2110 1340 990
CMT40H60 LJLT |30 - 3500 3110 2090 1540
CMT40H80 LJCT 130 - - 4300 3300 2100

\ \ Maximalne zat'azenie F,,, je prepocitané pri povolenom prehnuti L/100
1/2L Priklad: Povolené zat'azenie C-uholnika CMT41H41
L pri vzdialenosti medzi podperami 1,5 m je 1580 N (cca. 158 kg)
C€rmm
C-uholnik CD28H12... e o T h2mm
C...28H12... SYMBOL L ) %
CD28H12/1 1000 0,42 611310 20
CD28H12/2 2000 0,84 611320 20
CD28H12/3 3000 1,26 611330 20
CP28H12... s g F1Smm
SYMBOL mLm S %
., CP28H12/1 1000 0,46 611410 20
CP28H12/2 2000 0,92 611420 20
CP28H12/3 3000 1,38 611430 20
CC28H12... b 20mm ,
SYMBOL L kelgiopove % g?;iﬂkAoLvané metddou
i mm  1ks Sendzimira EN 10346:2011
POUZITIE CC28H12/1 1000 0,58 611510 20 Na objednavku:
Na vesanie lamp aj ako konstrukény prvok CC28H12/2 2000 1,16 611520 20 F- ocel Ziarovo zinkovana
na pripevnenie rebrikov a kablovych Zlabov. CC28H12/3 3000 1,74 611530 20 ponorom EN ISO 1461:2011
Ako stojina pre vylozniky typu: WW, B E- nerezova ocel, dizky do 3 m,
WWS/WWSO. Pozor! Pri velkych objednavkach moznost’ vyhotovenia fubovolnych dizok do 6 m. | L- lakovanie v §tandardnej farbe RAL
Ochranna koncovka NO28x12 e e
NO28x12 SYMBOL a H g %
NO28x12 rgg Tg' 760605 100 0
. MATERIAL
POUZITIE Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
Ochrana pracovnikov pred urazom, estetika. Na objednavku:

farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu # [mm}: [HONIEEIFIIEN]
STRADER 41



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

cermm 4

C-uholnik zosilneny CWD40H22... e o T h2mm
CW...40H22... sYmBoL L e %
mm 1ks
CWD40H22/02 200 0,16 610102 50
CWD40H22/03 300 0,24 610103 50
N CWD40H22/04 400 0,32 610104 30
N CWD40H22/05 500 0,40 610105 30
L _’]- CWD40H22/1 1000 0,80 610110 8
— CWD40H22/2 2000 1,60 610120 8
CWD40H22/3 3000 2,40 610130 8
13x30 CWD40H22/6 6000 4,80 610160 8
Uil
CWP40H22... # 1,5 mm
U dza katalégove
° SYMBOL L [ka\ *GR %
_ n mm 1 ks
CWP40H22/02 200 0,21 610202 50
CWP40H22/03 300 0,31 610203 50
CWP40H22/04 400 0,41 610204 30
CWP40H22/05 500 0,52 610205 30
CWP40H22/1 1000 1,03 610210 8
CWP40H22/2 2000 2,06 610220 8
CWP40H22/3 3000 3,09 610230 8
CWP40H22/6 6000 6,18 610260 8
CWCA40H22... v +2,0mm
dizka katalogove %
SYMBOL [kg\ e
mm 1ks
CWC40H22/02 200 0,27 610302 50
CWC40H22/03 300 0,40 610303 50
CWC40H22/04 400 0,54 610304 30
CWC40H22/05 500 0,67 610305 30
CWC40H22/1 1000 1,34 610310 8
CWC40H22/2 2000 2,68 610320 8
CWC40H22/3 3000 4,02 610330 8
CWC40H22/6 6000 8,04 610360 8
CWT40H22... , * 3,0 mm
dzka Katalégové
SYMBOL L [ko\ "oy
mm 1ks
CWT40H22/3 3000 7,02 641130 4
CWT40H22/6 6000 14,04 641160 4
Pozor! Sirka C-uholnika vyhotoveného z plechu o hriibke 3 mm
je 40,5 mm. Pri vacsich objednavkach moznost’ vyhotovenia C-uholnika
dizok do 6 m a z plechu o hriibke 2,5 mm. Na montaz spojky C-uholnika
je potrebné pouzit’ skrutky SGKM10x20.
Spojka LC40H20 - - 1,5 mm
Sitka - vjSka Katalogové
LC40H20, LCT40H20 SYMBOL a cislo
mm mm  1ks
T LC40H20 44 20 0,20 660500 100
[—
. a ]
13x20
]
[@D) LCT40H20 sika  wika O *3,0 mm
oo g €5
3 mm mm  1ks
~ LCT40H20 47 23 0,35 660501 100
O
O
MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
POUZITIE Sendzimira EN 10346:2011
Na veSanie |amp aj ako konstrukény prvok Na °bJ‘?‘3F‘3Vk“¢ . .
na pripevnenie rebrikov a kablovych Zfabov. F-ocel Ziarovo zinkovana
Ako stojina pre vylozniky typu: WW, ponorom EN 1S0 1461:2011
WWS/WWSO, WZS, WWC, WMC/WMCO. E- nerezova ocel, dizky do 3 m,
WPL, WPT/WPTO. : ! L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL
Ochranna koncovka NOW40x22 e vt
NOW40x22 sYmBoL a H e
mm mm
NOW40x22 40 22 760100 100
. MATERIAL
POUZITIE Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.

Ochrana pracovnikov pred urazom, estetika.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX

STRADER

42

Na objednavku:
farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu # [mm}: [SONEEIFIIEN



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

cermm 4

C-uholnik zosilneny CWD40H40... ey T h2mm
katalégové
CW...40H40... SYmBoL L ciso
mm 1ks
CWD40H40/02 200 0,22 611002 30
o CWD40H40/03 300 0,33 611003 30
= CWD40H40/04 400 0,44 611004 30
CWD40H40/05 500 0,55 611005 30
40 CWD40H40/1 1000 1,10 611010 8
CWD40H40/2 2000 2,20 611020 8
| 13x30 CWD40H40/3 3000 3,30 611030 8
O, CWD40H40/6 6000 6,60 611060 8
CWP/CWOP40H40... | +1,5mm
dza O yatalogove LK
SYMBOL L [ka\ ‘m‘
o
r © mm 1ks
CWP/CWOP40H40/02 200 0,26 611102 30
CWP/CWOP40H40/03 300 0,39 611103 30
CWP/CWOP40H40/04 400 0,52 611104 30
CWP/CWOP40H40/05 500 0,65 611105 30
CWP/CWOP40H40/1 1000 1,30 611110 8
CWP/CWOP40H40/2 2000 2,60 611120 8
CWP/CWOP40H40/3 3000 3,90 611130 8
CWP/CWOP40H40/6 6000 7,80 611160 8
; +
CWC40H40... da o £20mm
SYMBOL L [ka\ “EE"
mm 1ks
CWC40H40/02 200 0,35 611202 30
CWC40H40/03 300 0,53 611203 30
CWC40H40/04 400 0,70 611204 30
CWC40H40/05 500 0,88 611205 30
CWC40H40/1 1000 1,75 611210 8
CWC40H40/2 2000 3,50 611220 8
CWC40H40/3 3000 5,30 611230 8
CWC40H40/6 6000 10,60 611260 8
CWT40H40... , * 3,0 mm
dizka O atalogove LK >
SYMBOL L ‘ Sl ‘ﬂ
mm 1ks
CWT40H40/3 3000 7,92 641230 4
CWT40H40/6 6000 15,84 641260 4
Pozor! Sirka C-uholnika vyhotoveného z plechu o hriibke 3 mm
je 40,5 mm. Pri véésich objednavkach moznost vyhotovenia réznych
dizok do 6 m a z plechu o hrubke 2,5 mm. Na montaz spojky C-uholnika
je potrebné pouzit’ skrutky SGKM10x20.
Spojka LC40H40 _ #15mm
katalégové
LC40H40 LCT40H40 svmBoL 2o %
s
LC40H40 0,30 660401 50
° o LCT40H40 ~, *30mm
< < - .
| l svieoL asgee
44 47 1 ks
LCT40H40 0,52 660402 50
11x20
 11x20
| )
13x20
| 13x20
(@) =
8 8
(@) (@)
(@) O
POUZITIE
Na veSanie lamp aj ako konstrukény prvok
na pripevnenie rebrikov a kablovych zlabov.
Ako stojina pre vylozniky typu: WW,
WWS/WWSO, WZS, WWC, WMC/WMCO,
WPL, WPT/WPTO, WTL, WWT.
Ochranna koncovka NO40x40N . N
Sika  viSka Katalogove £
NO40x40N sYmsoL a g B
mm mm
NO40x40N 40 40 760510 100
POUZITIE

Ochrana pracovnikov pred urazom, estetika.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
STRADER 43

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
E- nerezova ocel, dizky do 3 m
L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

MATERIAL

Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
Na objednavku:

farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu # [mm]:



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

cermm 4

C-uholnik montazny

CM...41H21...
2
E
41
U 13x30
| 13x30
- 3
POUZITIE

Na vesanie lamp aj ako konstrukény prvok
na pripevnenie rebrikov a kablovych Zlabov.
Ako stojina pre vylozniky typu: WW,
WWS/WWSO, WwC, WMC/WMCO,

WPL, WPT/WPTO, WTL, WWT.

Spojka
LCM41H21 LCMT41H21
45 48
13x20
] O
[=] [=]
sl ® 13x20
13320
o ]
POUZITIE

Spéjanie C-uholnikov CM...41H21...

Ochranna koncovka

NOW40x22

POUZITIE

Ochrana pracovnikov pred urazom, estetika.

STRADER

CMP41H21...

SYMBOL

CMP41H21/02
CMP41H21/03
CMP41H21/04
CMP41H21/05
CMP41H21/06
CMP41H21/07
CMP41H21/08
CMP41H21/09
CMP41H21/1
CMP41H21/2
CMP41H21/3
CMP41H21/6

CMC41H21...

SYMBOL

CMC41H21/02
CMC41H21/03
CMC41H21/04
CMC41H21/05
CMC41H21/06
CMC41H21/07
CMC41H21/08
CMC41H21/09
CMC41H21/1
CMC41H21/2
CMC41H21/3
CMC41H21/6

CMM41H21...

SYMBOL

CMM41H21/02
CMM41H21/03
CMM41H21/04
CMM41H21/05
CMM41H21/06
CMM41H21/07
CMM41H21/08
CMM41H21/09
CMM41H21/1
CMM41H21/2
CMM41H21/3
CMM41H21/6

CMT41H21...

SYMBOL

CMT41H21/02
CMT41H21/03
CMT41H21/04
CMT41H21/05
CMT41H21/06
CMT41H21/07
CMT41H21/08
CMT41H21/09
CMT41H21/1
CMT41H21/2
CMT41H21/3
CMT41H21/6

LCM41H21

SYMBOL

LCM41H21

LCMT41H21

SYMBOL

LCMT41H21

NOW40x22

SYMBOL

NOW40x22

Sirka
a
mm
40

44

dizka

mm
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
2000
3000
6000

dizka

mm
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
2000
3000
6000

dizka

mm
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
2000
3000
6000

dizka

mm
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
2000
3000
6000

wyska

mm
22

+1,5mm

katalogové %
m cislo

1 ks

0,23 640102 50
0,35 640103 50
0,47 640104 30
0,59 640105 30
0,70 640106
0,82 640107
0,94 640108
1,06 640109
1,17 640110
2,34 643120
3,51 643130
7,02 643160

3]
®mm®oooS

*2,0mm

katalégové %
m cislo
1ks

0,31 640202 50

0,47 640203 50

0,62 640204 30

0,78 640205 30

0,94 640206 30

1,09 640207 8

1,24 640208 8

1,40 640209 8

1,56 640210 8

3,12 643220 8

4,68 643230 8

9,36 643260 8

S
0,46 640302 50
0,59 640303 50
0,92 640304 30
1,05 640305 30
1,38 640306 30
1,51 640307 8
1,84 640308 8
1,97 640309 8
2,10 640310 8
4,20 643320 8
6,30 643330 8
12,60 643360 8

* 3,0 mm
katalégoveé
[kd\ “ER
1ks
0,48 640402 50
0,72 640403 50
0,96 640404 30
1,20 640405 30
1,44 640406
1,68 640407
1,92 640408
2,16 640409
2,35 640410
4,70 643420
7,02 643430
14,04 643460

w
AN OO®®o B

*1,5mm

katalégove

éisﬁv
S

0,14 644101 100

+ 3,0 mm

katalégove

cislo
S

0,35 644121 100

katalégove
cislo

760100 100

Ochranna koncovka vyhovuje C-uholniku CW...40H22, CM...41H21

katalégove
éisFo

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
E- nerezova ocel, dizky do 3 m
L- lakovanie v §tandardnej farbe RAL

N

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011,
E- nerezova ocel,
L- lakovanie v Standardnej farbe RAL.

MATERIAL

Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
Na objednavku:

farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu # [mm]: [0 NEEIFIIEN



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

cermm 4

C-uholnik montazny CMP41H4A1... o o F15mm
CM..41H41... sYmBoL L e
mm 1ks
CMP41H41/02 200 0,26 644102 30
22 CMP41H41/03 300 0,40 644103 30
A A CMP41H41/04 400 0,53 644104 30
b CMP41H41/05 500 0,66 644105 30
CMP41H41/06 600 0,80 644106 30
41 CMP41H41/07 700 0,92 644107 30
CMP41H41/08 800 1,06 644108 30
CMP41H41/09 900 1,19 644109 30
CMP41H41/1 1000 1,32 644110 8
13x30 CMP41H41/2 2000 2,64 644120 8
CMP41H41/3 3000 3,96 644130 8
CMP41H41/6 6000 7,92 644160 8
@ CMC41H41... o o S 2Omm_
o 3 SYMBOL L kelgogove
mm 1ks
U CMC41H41/02 200 0,35 644202 30
CMC41H41/03 300 0,53 644203 30
CMC41H41/04 400 0,71 644204 30
CMC41H41/05 500 0,89 644205 30
U CMC41H41/06 600 1,06 644206 30
CMC41H41/07 700 1,24 644207 8
CMC41H41/08 800 1,41 644208 8
CMC41H41/09 900 1,60 644209 8
CMC41H41/1 1000 1,78 644210 8
CMC41H41/2 2000 3,56 644220 8
CMC41H41/3 3000 5,34 644230 8
CMC41H41/6 6000 10,68 644260 8
CMM41 H41 nn dizka Katalédové
SYMBOL L [k %R
mm 1ks
CMM41H41/02 200 0,44 644302 30
CMM41H41/03 300 0,66 644303 30
CMM41H41/04 400 0,89 644304 30
CMM41H41/05 500 1,11 644305 30
CMM41H41/06 600 0,44 644306 30
CMM41H41/07 700 0,66 644307 8
CMM41H41/08 800 0,89 644308 8
CMM41H41/09 900 1,11 644309 8
CMM41H41/1 1000 2,22 644310 8
CMM41H41/2 2000 4,44 644320 8
CMM41H41/3 3000 6,66 644330 8
CMM41H41/6 6000 13,32 644360 8
CMT41H41... i *3,0 mm
4a Katalégové
SYMBOL L [ka\ ik
mm 1ks
CMT41H41/02 200 0,52 644402 30
CMT41H41/03 300 0,78 644403 30
CMT41H41/04 400 1,04 644404 30
CMT41H41/05 500 1,30 644405 30
CMT41H41/06 600 1,56 644406 30 i
CMT41H41/07 700 1,82 644407 30 MATERIAL
CMT41H41/08 800 2,08 644408 30 Ocel zinkovana metédou
CMT41H41/09 900 2,34 644409 30 Sendzimira EN 10346:2011
. CMT41H41/1 1000 2,60 644410 30 Na objednavku:
POUZITIE CMT41H41/2 2000 5,20 644420 30 F- ocel Ziarovo zinkovana
Na vesSanie lamp aj ako konstrukény prvok CMT41H41/3 3000 7,92 644430 4 ponorom EN ISO 1461:2011
na pripevnenie rebrikov a kablovych Zlabov. CMT41H41/6 6000 15,84 644460 4 E- nerezova ocel, dizky do 3 m
Ako stojina pre vylozniky typu: WWT, WPT, WWC, Pozor! Na montaz spojky C-uholnika je potrebné pouzit’ skrutky L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
WPL, WTL, WW, WWS/WWSO, WMC/WMCO. SGKM10x20.
Spojka LC41H41 o, *15mm o
katalégové
LC41H41 LCT41H41 SYMBOL gislo
LC41H41 0,30 644411 50
|
; A
45 48 LCT41H41 A *3,0mm
13x20 SYMBOL ketaiopove
:)/ ) 1ks
LCT41H41 0,52 644421 50
3 = S MATERIAL
0|
O 2 C{ Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom EN ISO 1461:2011,
Spajanie konstrukcii na zaklade E- nerezova ocel, .
montaznych C-uholnikoch CM...41H41... L- lakovanie v Standardnej farbe RAL.
Ochranna koncovka NOW40x40
Sirka vyska P
NOW40x40 SYMBOL a H Katgl‘g oove @
mm mm
NOW40x40 40 40 760400 100
NO40x40N NO40x40N . N
Sirka vska katalégové
POUZITIE . mm mm m% MITTER”A - Standard - zelena RAL 6029
olyetylén. Standard - zelena .
Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika. NOJOCION <0 20 1505 10M00 Na )cl)bjyednévku:
Ochranna koncovka vyhovuje C-uholniku CW...40H40 a CM...41H41 farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu # [mm]: [0 NEEIFIIEN
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Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

CErm

C-uholnik montazny CMPC41H42... ) +2,0mm
dizka a L
zdvojeny SYMBOL L ketgdpe
mm 1ks
CMP...41H42... CMPC41H42/2 2000 6,24 645520 8
CMPC41H42/3 3000 9,36 645530 8
2 13x30 CMPC41H42/6 6000 18,72 645560 4
% [ vt oA
N
o
¢ t CMPM41H42...
v U = "
41 i 3 SYMBOL L [ka\ i
mm 1 ks
U CMPM41H42/2 2000 8,40 646620 8
CMPM41H42/3 3000 12,60 646630 8
® CMPM41H42/6 6000 25,20 646660 4
O Pozor!
Moznost objednania fubovolnych dizok do 6 m.
Standardny rozostup nitovania 200 mm.
POUZITIE

Na veSanie lamp aj ako konstrukény prvok
na pripevnenie rebrikov a kablovych Zlabov.
Ako stojina pre vyloZniky typu: WW,
WWS/WWSO, WWC, WMC/WMCO,

WPL, WPT/WPTO, WTL, WWT.

C-uholnik montazny CMPC41H82... ] +2,0mm
dizka A
= - katalégove
zdvojeny 13x30 sYmBoL L e
mm S
CMP...41H82... v CMPC41H82/2 2000 7,12 647720 8
CMPC41H82/3 3000 10,68 647730 8
© CMPC41H82/6 6000 21,36 647760 4
22
y ]
< CMPM41H82... .
| 3 dizka o
~ SYMBOL L [ka\ 3% 25
@ U mm 1 ks ﬂ
CMPM41H82/2 2000 8,90 648820 8
= 41 © © CMPM41H82/3 3000 13,34 648830 8
O CMPM41H82/6 6000 26,68 648840 4
Pozor! .
Moznost’ objednania fubovornych dizok do 6 m.
Standardny rozostup nitovania 200 mm.
POUZITIE
Na vesanie lamp aj ako konstrukény prvok
na pripevnenie rebrikov a kablovych Zlabov.
Ako stojina pre vylozniky typu: WW,
WWS/WWSO, WWC, WMC/WMCO,
WPL, WPT/WPTO, WTL, WWT.
Spojka C-uholnika LCTV1 +5,0mm
a)
katalogove LT
SYMBOL e
LCTV1 e 0 Qe
231 LCTV1 0,32 664001 20
Na spajanie C-uholnikov odporu¢ame 4 komplety skrutieck SRM10x20
10000 Q000
11x16
LCP3 LCP3 * 6,0 mm
160 Katalbaove
atalogove
a1 SYMBOL Cislo %
° / ! LCP3 0,30 662300 50
N ] ] )4 Na spéjanie C-uholnikov odporuéame 4 komplety skrutick SRM10x20
POUZITIE

Spojovacie prvky pre konstrukcie zalozené

na C-uholnikoch montaznych alebo zosilnenych
o Sirke 40 a 41 mm,

o vyske: H21, H22, H40, H41 a H82 mm.

Ochranna koncovka NOW40x22
Sirka vyska R 4
NOW40x22 SYMBOL a H kataldgove ﬁ
mm mm
NOW40x22 40 22 760100 100
NOW40x40 NOW40x40 3 -
Sirka VSka katalogové %
SYMBOL a Sislo
mm mm
NOW40x40 40 40 760400 100
POUZITIE

Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika.

STRADER 46

Pozor!
Spajanie C-uholnikov
pomocou $pecialnych nitov.

e o

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
E- nerezova ocel, dizky do 3 m,
L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL

Pozor!
Spajanie C-uholnikov
pomocou $pecialnych nitov.

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
E- nerezova ocel, dizky do 3 m,
L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana

ponorom EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL

0

MATERIAL _

Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
Na objednavku:

farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu * [mm]: IR 2,5 EXEXS



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

CMP40H60...

SYMBOL

C-uholnik montazny
CM...40H60...

.10 CMP40H60/02
-~ CMP40H60/03
CMP40H60/04
3 CMP40H60/05
CMP40H60/1
70 CMP40H60/2
CMP40H60/3
CMP40H60/6

CMC40H60...

SYMBOL

13x30
|~

50

CMC40H60/04
CMC40H60/05
CMC40H60/1
CMC40H60/2
CMC40H60/3
CMC40H60/6

g CMC40H60/02
CMC40H60/03

CMM40H60...

SYMBOL

CMM40H60/3
CMM40H60/6

CMT40H60...

SYMBOL

Spojka

LCM40H60 LCT40H60

CMT40H60/3

44 47 CMT40H60/6

SGKM10x20.

LCM40H60

SYMBOL

| 13x20 | 13x20

-
=

180
180

0 0 Q O

LCM40H60

LCT40H60

SYMBOL

LCT40H60

C-uholnik
montazny

CMT...H80... LCT40H80 CMT40H80/3N
10 CMT40H80/6N

THT A

CMT40H80...N

SYMBOL

Spojka

SGKM10x20.

o
()

LCT40H80
13x30 SYMBOL

13x20 LCT40H80

Q. 0

50
L

]
§
J

U (@)
POUZITIE

Na vesanie lamp aj ako konstrukény prvok

na pripevnenie rebrikov, kablovych Zlabov a vyloZnikov.
WWT, WPT/WPTO, WWC, WPL, WTL, WW,
WWS/WWSO, WMC/WMCO.

NO40x60

SYMBOL

Ochranna koncovka

NO40x60
NO40x60

POUZITIE
Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika.

STRADER

Sirka
a
mm
40
40

Sirka
a
mm
47

Sirka
a
mm
40

dizka
L
mm
200
300
400
500
1000
2000
3000
6000

dizka
L
mm
200
300
400
500
1000
2000
3000
6000

dizka
L
mm
3000
6000

dizka
L
mm
3000
6000

dizka
L

mm

3000
6000

Pozor! Sirka C-uholnika vyhotoveného z plechu o hrabke 3 mm
je 40,5 mm. Moznost' objednania l'ubovolnych dlZzok do 6 m.
Na montaz spojky C-uholnika je potrebné pouzit’ skrutky

dizka

mm
240

vySka

mm
60

47

+1,5mm

Katalégove %
Cislo
1ks

0,39 616502 30
0,59 616503 30
0,78 616504 20
0,98 616505 20
1,96 616510 8

3,92 616520 8

588 616530 4

11,76 616560 4

+2,0 mm
a s /22
katelé \ig%cve
S n

0,52 616602 30
0,78 616603 30
1,04 616604 20
1,30 616605 20
2,60 616610
5,20 616620
7,80 616630
15,60 616660

8
4
4
4
)
.@ katalégové
1k ¢islo %
S
9,75 616631 4
19,50 616663 2

*+ 3,0 mm
‘ katalégové
Tk é\'s%

S

10,75 616633 4
21,50 616663 2

Pozor! Sirka C-uholnika vyhotoveného z plechu o hrubke 3 mm
je 40,5 mm. Moznost objednania fubovolnych dlZzok do 6 m.
Na montaz spojky C-uholnika je potrebné pouzit’ skrutky

*1,5mm

S
0,34 668000 50

+ 3,0 mm

katalégové
Cislo %
S

0,73 660403 50

+ 3,0 mm

katalégove
é\'sﬁ)
S

14,20 610136 2
28,40 610166 1

+ 3,0 mm

a
ks
1,30 660404 20

katalégove
cislo

670801 100

katalégové
"

katgl‘g%ové %

MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira EN 10346:2011
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana
ponorom EN ISO 1461:2011
L- lakovanie v tandardnej farbe RAL

MATERIAL

Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
Na objednavku:

farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu # [mm]: [0 NEEIFIIEN



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

Spojka C-uholnika LCK1 +6,0 mm
LCK1 SYMBOL katlogovs

1ks
1
o LCK1 0,15 664100 50
3 ; Na montaz odporic¢ame 2 komplety skrutiek SRM... o
T ]
40 .40 |
LCK2 211 LCK2 + 6,0 mm
0 katalogove £
SYMBOL [ka\ LR ‘la
1ks
3 LCK2 0,26 664200 50
O Na montaz odporuc¢ame 3 komplety skrutieck SRM... -
i ]
40 L 40 |
LCK3 o1 LCK3 * 6,0 mm
; SYMBOL katalogove
P 1ks
< i LCK3 0,30 664300 30
(2]
@ Na montaz odporuc¢ame 4 komplety skrutiek SRM...
-
; ! -
40 ‘ 0 -
LCK10 " LCK10 * 6,0 mm
a) . =7
40 SYMBOL kataldgove 3
1ks
LCK10 0,26 665000 50
) h |
Na montaz odporicame 3 komplety skrutieck SRM...
© -
LCK12 LCK12 +6,0 mm
@) . "
SYMBOL kataélig Dove %
40 Tks
LCK12 0,40 665200 30
Na montaz odporuc¢ame 5 kompletov skrutiek SRM...
S
LCO6 LCO6 *6,0mm
R vyska ) L
oL O
T mm  1ks
LCO6 41 0,36 667600 30
Y — ) 42
211 Na montaz odportii¢ame 3 komplety skrutiek SRM...
gl |-o| @
122 A
MATERIAL
. Ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom EN ISO 1461:2011
Spojovacie prvky pre konstrukcie zalozené Na objednavku:
na C-uholnikoch montaznych alebo zosilnenych E- nerezova ocel
o Sirke 40 a 41 mm, o vyske: H40 a H41 mm. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
LCK1 LCK12 LCO6

He. plechu * [mim];
STRADER 48



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

CErmm 4

Doska C-uholnika PZC...
+2,0mm
PZ... rozmer rozmer rozmer @ katalégové
SYMBOL . " p E
2 2 mm mm mm  1ks
PzZC40 41 40 2,00 0,03 750300 100
@ PzC100 41 100 2,00 0,09 750400 100
o
513 @
g . PZVA1 , ,
#5,0 mm MATERIAL pre PZC40 a PZC100
SYMBOL rozmer . rozmer . rozmer kaf%l"’POVé Ocel zinkovana metédou
o mbm mh Tks cislo Sendzimira EN 10346:2011.
11x20 PzVa1 42 40 5,00 0,06 750302 100 MATERIAL pre PZV41
2 z Ocel Ziarovo zinkovana
;/ ponorom EN ISO 1461:2011
= Na objednavku:
POUZITIE . F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
Doska zabezpecuje C-uholnik pred EN ISO 1461:2011
roztiahnutim pri montazi vyloznikov alebo E- nerezova ocel
objimok rar. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Upeviiovanie vyloznika ,WWC...” na C-uholnik Priklad pouzitia dosky ,,PZC100” a matice ,NW”
pri upeviiovani vyloznika na C-uholnik
Matica ,,NW” umoznuje "
montaz vyloznikov —J
s plynulou regulaciou
Doska PZC40 PZC100
Doska ,,PZC” umoziiuje
montaz fubovolnych
vyloznikov
s plynulou regulaciou
SMM8x16
Pasovina 30
BLT30 PLT30 ” e (- 30 mm
iZka zZatazenie N "
O 10,5x20 SYmBOL max. pre 1 m katgligoove
— mm Fmax[kN] 1 m ks/m
O/ PLT30/2 2000 3,50 0,45 640720 25/50
o MATERIAL
- N Ocel zinkovana metodou
. Sendzimira EN 10346:2011.
POUZITIE Na objednavku:
Vesanie prvkov instalacie, E- nerezova ocel
vytvaranie réznych objimok. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
L-uholnik KTC35H35... . F20mm
rozmer IZKa o 4
KT SYMBOL a L ka‘gligﬁnove
mm  mm 1m ks/m
KTC35H35/2 35 2000 0,79 620620 10/20
I KTC35H35/3 35 3000 0,79 620630 10/30
®©
KTT35H35... e o THOMM
a rozmer ZKa . .
- svuaoL A s
mm  mm Tm ks/m
O 9x18 KTT35H35/2 35 2000 1,13 621020 10/20
KTT35H35/3 35 3000 1,13 621030 10/30
[j'/ KTT35H35/6 35 6000 1,13 621060 1/6
BE KTC50H50... , *2,0mm
— ~— rozmer  dlzka O Katalégové
SYMBOL a [ka\ “EE
O mm  mm Tm ks/m
KTC50H50/2 50 2000 1,33 621120 10/20
KTC50H50/3 50 3000 1,33 621130 10/30
MATERIAL
KTT50HS50... rozmer  dizka A *3,0mm Ocel zinkovana metédou
katalogové Sendzimira EN 10346:2011.
SYmMBOL a L cislo Na objednavku:
mm__mm Im ksim F—a oocell(’eiir;?(\),vg.zinkované
POUZITIE e S0H82000882.0006207208810/20 ponorom EN IS0 1461:2011
. - . . KTT50H50/3 50 3000 2,00 620730 10/30 . . s
Konatruk&ny prvok v rozvadzagovych KTTS0H50/6 50 6000 200 620760  1/6 E- nerezova ocel, dizky do 3 m
skriniach, stojanoch, regaloch, atd. ’ L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Ochranna koncovka NOK... . .
Sika  vjska Katalogove LK
NOK... SYMBOL a Gislo ‘m
mm mm
NOK35x35 35 B5) 670600 100
NOK50x50 50 50 670601 100 - "
. MATERIAL
POUZITIE Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.

Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika.

J §sTRADER

Na objednavku:
farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu * [mm]: IR 2,5 EXEXS
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Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

CErmm %
Skrutka rombova NSP A
, s katalégové
rychlomontazna sYoL ‘ b
NSP NSP 0,08 650810 100
Vyhody:
- pruzny mechanizmus umoziuje pohodiné nastavenie
namontovaného prvku stlacenim a posunutim,
- zaistena skrutka rombova rychlomontazna vytvori silné spojenie,
¢o je vyhodné z hladiska bezpecnosti,
- rychla montaz Setri ¢as a usilie a to ako pri montazi,
tak aj pri demontazi
POUZITIE

Rychle spajanie konstrukcii z C-uholnikov
o Sirke 41 mm na principe priechodovej montaze.

Spojka C-uholnika LCSP , *40mm
LCSP SYMBOL kataldgove
S
LcsP 018 - 20

LCSP1 e 40mm
SYMBOL kataldgoe s e
e oo Qe
LCSsP1 0,18 650811 20
Vyhody:

skrutky rombovej rychlomontaznej NSP.

Spojka 90° C-uholnika LCSP2 +4,0 mm

0 o
kataldgové
LCSP2 SYMBOL Eisﬁ)
< s
LCSP2 0,19 650812 20

Vyhody:

skrutky rombovej rychlomontaznej NSP.

POUZITIE

Na spéjanie konstrukcii vytvorenych

z C-uholnikov o §irke 41 mm pri pouziti
skrutky rombovej rychlomontaznej NSP.

- urychfuje montaz konstrukcii s C-uholnikov o Sirke 41 mm pri pouziti

- urychluje montaz konstrukcii s C-uholnikov o Sirke 41 mm pri pouziti

-

MATERIAL
Ocel galvanicky zinkovana.
Plastové diely: polypropylén.

"'.-F""\-
f"\.

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana

ponorom EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v §tandardnej farbe RAL

Spoésob montaze skrutky rombovej rychlomontaznej NSP...

Polozime spojku Vlozime skrutku Zatlacime a otoc¢ime
na otvorenu do C-uholnika cez spojku skrutku o 90° v pravo
stranu C-uholnika

he=

==

Dot'ahujeme skrutku
rombovu rychlomontaznu.

H

Priklad pouzitia skrutky rombovej rychlomontaznej NSP s C-uholnikom 41x41mm

C

CM...41H41

M...41H41

F §sTrADER 50
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Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

cermm 4

Zavitova tyc
PG...

POUZITIE
Vesanie kablovych tras.

Spojka tyce
NL...

POUZITIE
Spéjanie prvkov systému.

Redukéna spojka tyce
RN... L

POUZITIE

Ves$anie kablovych tras.

Skrutka (komplet)
SM...

POUZITIE
Spéjanie prvkov systému.

Podlozka

PP... )
Podlozka vel’koplosna

A

Matica
NS...

POUZITIE
Spajanie prvkov systému.

Matica rombova
NR... M

¢

a

i
20

POUZITIE
Na montaz konstrukcii z C-uholnikom.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX

STRADER

PG...

SYMBOL

PGM6/1
PGM6/2
PGM6/3
PGM8/01
PGM8/02
PGM8/03
PGM8/1
PGM8/2
PGM8/3
PGM10/1
PGM10/2
PGM10/3
PGM12/1
PGM12/2
PGM12/3

rozmer

3
3

0 0 00w d DD

dizka

mm
1000
2000
3000
100
200
300
1000
2000
3000
1000
2000
3000
1000
2000
3000

pevnostna trieda materialu 5.8

NL...

SYMBOL

NLMé6
NLM8
NLM10
NLM12

RN...
SYMBOL

RNM6/8
RNMS8/10
RNM10/12

SM...
SYMBOL

SMM6x16
SMM8x16
SMM8x30
SMM10x20
SMM10x30
SMM10x40
SMM10x60
SMM10x80
SMM10x120
SMM12x30

PP...

SYMBOL

PP6
PP8

PP10
PP12

PW...

SYMBOL

PW6
PW8
PW10
PW12

NS...

SYMBOL

NSMé
NSMs8
NSM10
NSM12

SYMBOL

NRM6
NRM8
NRM10
NRM12

rozmer

M1

mm
6
8

10

rozmer

mm
6
8
10
12

rozmer
M2
mm
8

10
12

rozmer

mm

vnitorny
prierez

vnitorny
prierez
D
18
24
30
37

rozmer

mm
6
8
10
13

Sila
pretrhnutia
[kN]
10,40
10,40
10,40
19,00
19,00
19,00
19,00
19,00
19,00
30,20
30,20
30,20
43,80
43,80
43,80

dizka

mm
18
24
30
36

dizka

mm
18
24
30

pre
zvit

M6

M10
M12

pre
Zavit

M6
M8
M10
M12

rozmer

mm
6
8

10
12

rozmer
a
mm
35
35
35
35

51

@)

1ks
0,16
0,23
0,48
0,03
0,06
0,09
0,32
0,64
0,96
0,49
1,00
1,50
0,72
1,44
2,16

kal@\dgové
cislo

650301
650401
651401
650501
650601
650701
650801
650901
651501
651001
651101
651601
651201
651301
651701

katg[é?ové
gislo

650103
650203
650303
650403

katg[é?ové
gislo

650105
650205
650305

kalg\,éf;ové
cislo

652043
652643
650543
650743
650843
651243
650943
651043
651443
651143

katalégové
cislo
650744
650444
650544
650644

katalégové
cislo

650844
650944

651044
651144

katg[é?ové
cislo

650044
650144
650244
650344

kalg\,é?ové
cislo

650751
650151
650251
650175

100
50
50

100

100
50
50
25
25
25
25
25
25

10

100
100
100
100

100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

&

100
100
100
100

&

100
100
100
100

&

100
100
100
100

&

100
100
100
100

)

Ocel galvanicky zinkovana.
Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana
E - nerezova ocel A2 alebo A4

MATERIAL



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

cermm 4

Skrutka s polgul'ovou SGK...
hlavou + matica s SYMBOL
golierom vrubkovana O
(komp|et) SGKM6x14
SGKM8x14
SGKM8x16
SGKISGKF... SOKM10x20
SGKEF...
SYMBOL
SGKFM6x12
SGKFM8x14
SGKFM8x16
SGKFM10x20
Skrutka (komplet) SRM...
SRM. 2 SYMBOL
SRM8x25
SRM10x20
SRM10x25
SRM10x30
POUZITIE
Na montaz konstrukcii z C-uholnikom.
Ret'az stoc¢ena LNS...
rozmer
LNS... mI % SYMBOL g
4 mm
. LNS1,4 1,4
POUZITIE A ’ ;
Veganie kablovych trés. LNS2 2
Ohnivko zavitoveé 0S...
0OS... SYMBOL
os4
0S5
0s6
Hacik HS...
HS... SYMBOL
HS3
HS4
HS5
HS6
POUZITIE HS7
Spéjanie retazi. HS8
Skrutka so zavitovym oc¢kom SH...
SYMBOL
SHM6x80
SHM8x100
SHM10x120
Skrutka s uzavretym ockom SHZ...
SHZ... L SYMBOL
2 SHZM6x80
SHZM8x100
POUZITIE SHZM10x120
Vesanie lamp, Zlabov.
Skrutka zaklopna SZ...
vrtak-@
SZ... SYMBOL b
mm
SZM5x100 16
SZM6x100 16
SZM8x100 20
SZH... SZH...
vrtak-@
SYMBOL do
mm
. SZHM5x90 16
SZHM6x100 16
SZHM8x100 20
T_do
POUZITIE

Upevriovanie
do stropov s dutinami a do trapézového plechu.

rozmer

dizka

rozmer

M L
mm mm  mm
6 10 13
6 12 13
6 14 13
8 14 17
8 16 17
10 20 20,5
rozmer dizka  rozmer
M L D
mm mm mm
6 12 13
8 14 17
8 16 17
10 20 20,5
rozmer rozmer rozmer
a M
mm mm mm
35 25 8
35 20 10
35 25 10
35 30 10
rozmer dizka  maximaine
AxB zatazenie
mm m  Fmax[kN]
21x6,5 30 0,15
28x9 30 0,40
rozmer  maximaine
zatazenie
mm  Fmax[kN]
4 0,40
5 0,75
6 1,00
rozmer  maximaine
@  zatazenie
mm  Fmax[kN]
3 0,08
4 0,23
5 0,30
6 0,50
7 0,73
8 1,00
rozmer  dizka
M
mm mm
6 80
8 100
10 120
rozmer  dizka
M L
mm mm
6 80
8 100
10 120
max. hr. min. dizka
dosky  dutina  kolika
d a
mm mm mm
63 70 100
63 70 100
55 75 100
max. hr. min. dizka
dosky  quina  kolika
d a |
mm mm  mm
60 70 130
60 70 130
55 75 130

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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sovs S22
kalglig 0ove —1>
651041
651141
655041
651241
654041
651341

100
100
100
100
100
100

katalogové  £L—F
aaé‘,g%ove 1>
651441
651541
651542
651641

100
100
100
100

katalégove
cislo
650451
650675
650654
650651

100
100
100
100

kath’bPové
cislo

650213 30
650113 30
katalégové
g =
650115 100
650215 100
650315 100
katg[bFové %
cislo
650119 100
650219 100
650319 100
650419 100
650519 100
650619 100
katg[éﬁové %
gislo
650127 100
650227 100
650327 50
kataldgové @
gislo
650129 100
650229 100
650329 50
kataldgové %
cislo
650150 25
650250 25
650300 20
katg[éf;ové %
gislo
650450 20
650550 20
650650 20

pevnostna trieda
materialu 8.8
MATERIAL
Ocel galvanicky zinkovana.
Na objednavku:
E - nerezova ocel EN 10088

MATERIAL SGF/SGKF
Ziarovo zinkovana ocel.

MATERIAL *~ i

Ocel galvanicky zinkovana.
Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana

E - nerezova ocel A2 alebo A4

MATERIAL
Ocel galvanicky zinkovana.

MATERIAL
Ocel galvanicky zinkovana.



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

TECHNICKE UDAJE KOTIEV
Vsetky uvedené technické udaje su pre triedu beténu B = 20

TECHNICKE UDAJE KOTIEV PRIEVLAKOVYCH TYPU PSR

Technické parametre M6 M8 M10 M12 M16
Pripustné zatazenie Fmax [kN] 2,25 5,0 5,4 10,1 15,8
Minimalny rozstup otvorov pre Fmax [mm] 180 240 300 360 420
Minimalna vzdialenost od okraja pre Fmax [mm] 90 120 150 180 210
Velkost vitaného otvoru [mm] 6,4 8,45 10,5 12,5 16,6
Minimalna velkost otvoru v upeviiovanom prvku [mm] 7,0 9,0 11,0 13,0 17,0
Kotva prieviakova PSR... v
rozmer dizka Katalogové
PSR... SYMBOL D L A %
PSRM6x65 6 65 650153 200
) N PSRM6x100 6 100 650253 100
), PSRM8x75 8 75 650353 100
- PSRM8x115 8 115 650453 100
PSRM10x65 10 65 650553 100
PSRM10x90 10 90 650653 100 MATERIAL
. PSRM10x120 10 120 650753 50 Ocel galvanicky zinkovana.
POUZITIE PSRM12x90 12 90 651353 50 Na objednavku:
Upeviiovanie prvkov systémov a vesanie PSRM12x110 12 110 650953 50 F - ocel zZiarovo zinkovana
kablovych tras do beténovych konstrukcii. PSRM12x140 12 140 651053 50 E - nerezova ocel A2 alebo A4
TECHNICKE UDAJE ZATLKACICH KOTIEV TYPU TRS
Technické parametre M6 M8 M10 M12 M16
Pripustné zatazenie Fmax [kN] 2,0 2,8 4.4 6,2 8,2
Minimalny rozstup otvorov pre Fmax [mm] 70 75 100 125 165
Minimalna vzdialenost od okraja pre Fmax [mm] 95 100 135 175 230
Velkost vitaného otvoru [mm] 8,0 10,0 12,0 15,0 20,0
Minimalna velkost otvoru v upeviiovanom prvku [mm] 7,0 9,0 11,0 13,0 17,0
Zatikacia kotva TRS... , e
rozmer dizka Katalégové
TRS... SYMBoL ML ER % :
mm mm
TRSM6 6 30 650107 100
TRSM8 8 30 650207 100
TRSM10 10 40 650307 50 MATERIAL
)2 TRSM12 12 50 650407 50 Ocel galvanicky zinkovana.
Na objednavku:
E - nerezova ocel A2 alebo A4
Kotva so zavitom SROM6x30
SROM6x30 o SYMBOL mZSer d‘ika katglbgove @
mm mm
SROM6x30 6 30 803900 200
MATERIAL
POUZITIE Ocel galvanicky zinkovana.
Upeviiovanie prvkov systémov a vesanie Na objednavku:
kablovych tras do beténovych konstrukcii. E - nerezova ocel A4
Ocel'ové lanko LS...
rozmer dizka  maximéine . .
LS... SYMBOL 4] L zatazenie kataﬁ'@ﬁf’ve %
mm mm  Fmax[kN]
LS1,5 1,5 300 0,19 650021 300
Ls2 2 250 1,00 650121 250
LsS3 3 200 1,36 650221 200
LS4 4 150 2,65 650321 150
LS5 5 150 4,00 650421 150
LS6 6 100 532 650521 100 .
LS8 8 100 8,55 650621 50 MATERIAL
LS10 10 50 14,00 650721 50 Zinkovana ocel.
Na objednavku:
E - nerezova ocel
Svorka lanka ZL...
2. r e =
mm @Gmm
ZL3 3 1,5;2;3 650123 100
ZL5 5 4;5 650323 100
ZL6 6,5 6 650423 100 MATERIAL
ZL8 8 8 650523 50 v PR -
Ocel galvanicky zinkovana.
POUZITIE iy 10 10 650623 50 Na objednavku:
Na fixovanie ocelového laniek. E - nerezova ocel

- dopliiujuce informarcie v hlavhom katalégu STRADER kapitola XIX
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CErmm 4

Drziak fajkovy WFL/WFLO...
WFL/WFLO...

+2,0 mm

dizka  vjska  maximélne @ o
seni katalogove
sgoL | H e ) ‘4

mm mm F__[kN] 1 ks
WFL/WFLO100 170 120 1,40 0,30 720110 30
WFL/WFLO150 205 130 1,10 0,37 720115 30
WFL/WFLO200 255 130 0,90 043 720120 30
WFL/WFLO300 355 130 0,50 0,58 720130 30
WFL/WFLO400 455 130 0,37 0,72 720140 20
WFL/WFLO500 555 130 0,27 0,85 720150 20

WFL600 655 130 0,177 1,00 720160 20
Na montaz odporiuc¢ame pouzit’ : ]
distanénu podlozku PD11 (str. 46) =

POZOR! Na objednavku moznost’ vyroby vyloznikov
o nestandardnych dizkach.

Drziak fajkovy WFC/WFCO...

WFCIWFCO.. — e e [\ reseone é
mm  F,[kN] 1ks
WFC/WFCO100 165 0,85 0,47 720310 20
WFC/WFCO150 205 0,70 0,53 720315 20
WFC/WFCO0200 255 0,50 0,60 720320 20
WFC/WFCO300 355 0,30 0,73 720330 20
WFC/WFCO0400 455 0,23 0,86 720340 20
WFC500 555 0,14 0,99 720350 20
WFC600 655 0,10 1,12 720360 20

Na montaz odportic¢ame pouzit’
distanénu podlozku PD11 (str. 46)

F
Drziak WSS...
z - - diZka  maximalne .
- azeni katal
nastel‘lny stropny SYMBOL L zatazenie @ aaél,gowe %
mm F,_[kN] 1ks
WSS50 70 0,40 0,13 720205 100
WSS100 120 0,30 0,18 720210 100
WSS150 170 0,22 0,22 720215 100
WSS200 220 0,17 0,25 720220 100
F
Vyloznik
y Wzs... 20mm

Wzs... dizka  maximéine —
SYMBOL | zatazenie katglig gové
mm  F.[kN] 1ks

wzs100 115 1,30 0,16 710210 50
WZsS150 165 1,20 0,21 710215 50
WZS200 215 1,00 0,29 710220 30
WZS300 315 0,85 0,63 710230 30
WZS400 415 0,80 0,78 710240 30
WZS500 515 0,75 0,87 710250 20
WZS600 615 0,70 1,02 710260 20

POZOR! Na objednavku moznost vyroby vyloZnikov
o nestandardnych dlzkach.

Montaz v 3 otvoroch C-uholnika. MATERIAL
Ocel zinkovana metédou Sendzimira
EN 10346:2011.
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011
5 E- nerezova ocel
Egglﬁg\:gnie kablovych Zlabov. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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CErmm 4
Vyloznik vykyvny WU/WUO...

dizka  maximéine @ Katalogovs
SYMBOL L zatazenie E

mm F,.[kN] 1ks

WU/WUO100 145 1,00 0,22 805210 50
WU/WUO200 245 0,85 0,34 805220 50
WU/WUO300 345 0,70 0,45 805230 30
WU/WUO400 445 0,55 0,64 805240 20
WU500 545 0,45 0,79 805250 20
F WU600 645 0,30 0,94 805260 20

POZOR! Na objednavku moznost vyroby vyloZnikov
o nestandardnych dizkach.

WW... +1,5mm

dizka wska  maximéine @ atalogovs é
WW... SYMBOL L H  zatazenie Sislo

mm mm F,.[kN] 1ks
WW50 60 48 0,85 0,05 710405 100
WW100 110 70 0,90 0,08 710410 100
WW150 160 70 1,00 0,12 710415 100

+2,0mm
WW200 210 75 1,056 0,22 710420 100

WW300 315 95 1,25 0,40 710430 50
WWw400 415 95 1,15 0,57 710440 30

12L
F WW500 515 95 1,05 0,80 710450 30
WW600 615 95 0,95 0,91 710460 30

POZOR! Na objednavku moznost vyroby vyloznikov
o nestandardnych dizkach.

WWS/WWSO... WWS/WWSO... +2,0mm

dizka  vjska maximalne Katalbgové
SYMBOL L H  zatazenie éisﬁj
mm mm F,_.[kN] 1ks
WWS/WWSO0100 115 80 1,20 0,19 710510 50
WWS/WWSO0150 165 80 1,30 0,28 710515 50
WWS/WWS0200 215 90 1,40 0,38 710520 30

WWS/WWS0300 315 115 1,90 0,77 710530 30
WWS/WWS0400 415 115 1,80 1,20 710540 20

WWS500 515 115 1,60 1,22 710550 20

WWS600 615 115 1,50 1,33 710560 20

WWS700 715 115 1,40 1,48 710570 10 |

WWS800 815 140 1,80 2,21 710580 10 MATERIAL

WWS900 915 140 1,60 2,93 710590 10 Ocel zinkovana metédou Sendzimira

WWS1000 1015 140 1,40 3,66 710511 10 EN 10346:2011.

) ; . i L Na objednavku:
POZOR! Na objednavku moznost vyroby vyloznikov F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
o nestandardnych dlzkach. EN ISO 1461:2011
POUZITIE E- nerezova ocel
Upevriovanie kablovych Zlabov a inych prvkov. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Vyloznik WMC/WMCO...
WMC/WMCO... — d'ZLka kral @ ataiogovs %
mm mm F,__[kN] 1ks

WMC/WMCO100 115 95 3,80 0,22 711110 50
WMC/WMCO150 165 95 3,65 0,29 711115 50
WMC/WMCO200 215 95 3,50 0,36 711120 50
WMC/WMCO300 315 120 3,20 0,43 711130 30
WMC/WMCO400 415 120 3,10 0,83 711140 30
WMC/WMCO500 515 140 3,00 0,96 711150 20

WMC/WMCO600 615 140 2,60 1,15 711160 20
WMC700 715 140 2,00 1,87 711170 4
WMC800 815 155 1,90 2,27 711180 4
WMC900 915 155 1,80 2,51 711190 4
WMC1000 1015 155 1,70 2,75 711111 4

POZOR! Na objednavku moznost’ vyroby vyloznikov
o nestandardnych dizkach.

WWC...
dizka wska  maximéine @ atalogovs
SYMBOL L H zatazenie Siclo

mm mm F,.[kN] 1ks
WWC200 215 175 4,0 059 711220 30
WWC300 315 175 40 0,80 711230 20
WWC400 415 190 3,5 1,17 711240 20
WWC500 515 190 35 1,42 711250 10

WWC600 615 190 3,5 1,81 711260 10

WWC700 715 190 3,0 2,09 711270 4

WWC800 815 255 3,0 3,23 711280 4

WWC900 915 255 3,0 3,88 711290 4

WWC1000 1015 255 2,5 425 711211 4

: . . , L MATERIAL
POZOR! Na objednavku moznost’ vyroby vyloznikov Ocel ziarovo zinkovana ponorom
o nestandardnych dlzkach. EN ISO 1461:2011

POUZITIE Na objednavku:
Upeviiovanie kablovych Zfabov E- nerezova ocel
o velkom zatazeni. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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Vyloznik
WPL...

POUZITIE

Upeviiovanie kablovych Zlabov, rebrikov, rar
a inych prvkov hlavne tam, kde je velmi
malo miesta (napr. nad kazetovymi stropmi).

Vyloznik
WPT/WPTO...

WWT...

POUZITIE

Upevriovanie kablovych Zlabov, rebrikov, rar
a inych prvkov hlavne tam, kde je velmi
malo miesta (napr. nad kazetovymi stropmi).

Ochranna koncovka
NOW40x22

NOW40x40

POUZITIE
Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika.

WPL...

SYMBOL

WPL100
WPL150
WPL200
WPL300
WPL400
WPL500

dizka

L

mm
115
165
215
315
415
515

maximaine

zatazenie

F e KN]
1,90
1,80
1,70
1,30
1,00
0,80

1ks
0,20
0,27
0,34
0,49
0,61
0,75

katg[é?ové
cislo

710710
710715
710720
710730
710740
710750

POZOR! Na objednavku moznost’ vyroby vyloznikov
o nestandardnych dizkach.

WTL...

SYMBOL

WTL100
WTL150
WTL200
WTL300
WTL400
WTL500

dizka
L
mm
115
165
215
315
415
515

maximaine
zataZenie

FoaolkN] 1 ks

1,90
1,80
1,70
1,30
1,00
0,80

0,24
0,29
0,38
0,52
0,65
0,79

ka1g[éltgové
cislo

710810
710815
710820
710830
710840
710850

POZOR! Na objednavku moznost' vyroby vyloznikov
o nestandardnych dizkach.

WPT/WPTO...

SYMBOL

WPT/WPTO100
WPT150
WPT200
WPT300
WPT400
WPT500
WPT600
WPT700
WPT800
WPT900
WPT1000

dizka
L
mm
115
165
215
315
415
515
615
715
815
915
1015

maximaine
zataZenie

FradkN]
3,00
2,50
2,00
1,70
1,60
1,40
1,30
1,20
1,10
1,00
0,90

1ks
0,48
0,57
0,65
0,92
1,12
1,33
1,39
1,78
1,93
2,16
2,38

kalg[é?ové
cislo

710910
710915
710920
710930
710940
710950
710960
710970
710980
710990
710911

POZOR! Na objednavku moznost vyroby vyloznikov
o nestandardnych dizkach.

WWT...

SYMBOL

WWT100
WWT150
WWT200
WWT300
WWT400
WWT500
WWT600
WWT700
WWT800
WWT900
WWT1000

dizka
L
mm
115
165
215
315
415
515
615
715
815
915
1015

maximaine
zataZenie

Fra[kN]
3,00
2,50
2,00
1,70
1,60
1,40
1,30
1,20
1,10
1,00
0,90

1ks
0,51
0,60
0,69
0,96
1,15
1,37
1,43
1,82
1,97
2,20
2,43

kataldgove
cislo

711010
711015
711020
711030
711040
711050
711060
711070
711080
711090
711011

POZOR! Na objednavku moznost’ vyroby vyloznikov
o nestandardnych dizkach.

NOW40x22

SYMBOL

NOW40x22

NOW40x40

SYMBOL

NOW40x40

Sirka

mm
40

Sirka

40

vyska

mm
22

vySka

mm
40

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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kalg\,()?ové
cislo

760100

kataldgove
gislo

760400

&

50
50
50
30
30
30

&

50
50
50
30
30
30

@

30
30
30
30
20
20

20
8
8
8
8

30
30
30
30
30
20

N
®®mog

100

100

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v §tandardnej farbe RAL

MATERIAL

Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
Na objednavku:

farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Hr. plechu # [mm]: (07 0 NNRKEIFA]
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CErmmm 4

Distancna podlozka
PD11

POUZITIE
PD11 - na drziak fajkovy WFC/WFCO, WFL/WFLO.

Drziak
UPW/UPWO

POUZITIE
Umoziiuje namontovat tiahlo na konci vyloznika
za pomoci zavitovej ty¢e. ZvySenie pevnosti
vyloznikov, zabranuje vysypaniu kablov z trasy.
Moznost pouZzitia pre vylozniky typu: WZS, WW,
WWT, WWS/WWSO, WWC.

PD11
rozmer
SYMBOL (%)
mm
PD11 1
UPW/UPWO
Sirka
SYMBOL a
mm
UPW/UPWO 95
UPWK/UPWKO
Sirka
SYMBOL a
mm
UPWK/UPWKO 128

@ katg[éPové é
gislo
1ks

0,03 803100 100

vyska

katalégové
H cislo @
mm

25 750100 100

viska katalégové
H cislo
mm

25 752900 50

0

usv/usov
L]
[ ]
=

PD11
G...

N

WFL/WFLO...

=3
]

- ol
WPPG———p ;ﬁ\
“, -] : \‘“-‘_ PG...
e

|

UPWKIUPWKO

G...

WMC/WMCO...

Drziak trojuholnikovy
uT 11x20

POUZITIE
InStalovanie Zlabov a rebrikov
v zodpovedajlcej vzdialenosti od steny.

uT
vyska
SYMBOL
mm
uT 130
UTM/UTMO
vyska
SYMBOL
mm
UTM/UTMO 66

+2,0 mm

@ kaLgI,()yguvé ﬁ
cislo
1ks

0,23 751600 50

+2,0 mm

@ katalégové
Cislo
1ks

0,17 751700 100

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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MATERIAL

Ocel zinkovana metédou Sendzimira

EN 10346:2011.

Na objednavku:

F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011

E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

Hr. plechu # [mm]: (07 0 NNRKEIFA]
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CErmmm 4

S0 R e
1ks
BTM 0,18 751800 50
™ ™ -
o T
A = & -
1ks
™ 0,12 751909 100
MATERIAL
Ocel zinkovana metédou Sendzimira
EN 10346:2011.
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
POUZITIE ) e fe'f!fo? ;igg ;'2011
S{ggﬁ‘&lg&taz konStrukeii vyrobenych L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL
Priklad pouzitia UT a BTM
SGKM8x14 SGM6x12

PSRM8x75

PSRM8x75

Priklad pouzitia PST a BTM

CW...40H40

Hr. plechu # [mm]: (07 0 NNRKEIFA]
STRADER 58



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

WC...
omweoL 0 e TIOE R e S
Cislo
mm mm  F..[kN] 1ks ﬂ
WC40 42 88 0,25 0,09 730104 100
WC50 52 78 0,22 0,10 730304 100
F
MATERIAL:
Ocel zinkovana metodou Sendzimira
EN 10346:2011.
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
POUZITIE EN ISO ’1461 :’2011
Vesanie kablovych tras. WC40 a WC50 E- nerezova ocel '
na vesanie C-uholnikov o $irke 40 a 50 mm. L- lakovanie v Standardne; farbe RAL
Vesiak z drotu WD... o
[ sirka vjska  maximaine o
WD... SYMBOL a H ;at‘az[ekr;\\z‘e] kat%ligﬁ)uve %
mm mm max| S
wD40 40 128 1,10 0,03 900000 100 <>E>
WD50 50 127 0,90 0,03 910000 100
WD100 100 130 0,39 0,03 940000 50
24|l o Vesiak WD40 vhodny pre C-uholnik o Sirke 40 mm. ®
Vesiak WD50 vhodny pre zlab alebo C-uholnik o Sirke 50 mm.
7% \\V Vesiak WD100 vhodny pre 2fab o Sirke 100 mm. MATERIAL
a Ocelovy drét galvanicky zinkovany.
Na objednavku:
POUZITIE E- nerezovy drét
Vesanie kablovych tras a tvaroviek. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Vesiak zl'abu WKW...H60 *20mm
vnutorny oo ot e R /R vemspue %
WKW...H60 mm mm mm 2F, [kN] 1ks

WKW100H60 91 28 58 0,60 0,12 731710 100
WKW150H60 141 28 58 0,45 0,16 731715 50
WKW200H60 191 28 58 0,40 0,19 731720 50
WKW300H60 291 28 58 0,25 0,27 731730 50

MATERIAL:

Ocel zinkovana metodou Sendzimira

EN 10346:2011.

Na objednavku:

F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011

E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

Priklad pouzitia veSiaka WD40 Priklad pouzitia vesiaka zl'abu vnitorného WKW...H60

usv/usov

WKW...H60

Hr. plechu # [mm]: (07 0 NNRKEIFA]
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Zakladna stropna PST *3,0mm
trojuholrll'kové SYMBOL vylé-lka @ katg[df]ové
cislo
PST mm  1ks
11x20 PST 127 0,39 740710 40
MATERIAL
Ocel zinkovana metodou Sendzimira
EN 10346:2011.
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011
E- nerezova ocel
L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
P STV +5,0 mm
ysk imal P
SYMBOL e e @ kataldgove
mm F,__[kN] 1ks
PSTV 102 7,00 0,53 740711 20
MATERIAL
Ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011
Na objednavku:
E- nerezova ocel
L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Zakladna stropna PSU #2,0mm
vykyvna SYMBOL V)"Iflka @ katalégové
Cislo
PSU mm  1ks
E PSU 120 0,41 740610 30
MATERIAL
Ocel zinkovana metodou Sendzimira
EN 10346:2011.
Na objednavku:
F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011
E- nerezova ocel
L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
PSUV Psuv #5,0 mm
vyska  maximalne P
SYMBOL H zatazenie @ kalglig Jové %
mm F,__[kN] 1ks
PSUV 95 7,00 0,76 740611 20
MATERIAL
Ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011
. Na objednavku:
POUZITIE E- nerezova ocel
Vesanie kablovych tras. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

PSRM10,

gl i

CWC40H40,

(PZC100)%

Hr. plechu # [mm]:
STRADER 60



Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

PMVN *50mm

maximalne katalégové
zataZenie
SYMBOL [EES Gislo

F.. kN1 1ks

PMVN 7,00 0,48 741207 30
POUZITIE
Vesanie kablovych tras.
Zakladna stropna PSM
dizka .
PSM SYMBOL L [R) e é
mm 1 ks
PSM 150 2,67 741621 10

Jednostranné zatazenie nosnika

Dizka vyloznika v mm 100 | 200 (300 |400 500 (600

Maximaine zatazenie | o o 51 |3 803 20[2,80/2,50
celk.V [KN]

Obojstranné zatazenie nosnika

Dizka vyloznika v mm 100 | 200|300 |400 (500|600

Maximalne zatazenie

"By [KN] 7,80(7,20(6,80/6,10|5,70/ 5,40 MATERIAL
. g . i Ocel Ziarovo zinkovana ponorom
Vhodné ku C-uholnikom: CMT40H80... Maximalne zatazenie "F"celk. = hmotnost kabla + Zfab + nosnik + vyloznik, bez hmotnosti EN ISO 1461:2011
pracovnika. Pri obojstrannom zatazeni rozdiel sil po oboch stranéch nosnika nesmie prekrocit Na objednavku:
POUZITIE 50% max. zatazenia. E- nerezova ocel
Vesanie tazkych kablovych tras. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Zakladna stropna PSUN/PSUNO #2,0mm
vkyvna dizka Sirka @ atalogové
VYKyv SYMBOL L a &b

800

PSUN/PSUNO - mm mm  Tks
A €2 30x1 PSUN/PSUNO 180 45 0,45 741518 30
) Dizka vyloznika v mm 100 | 200300400
< 0

Maximalne zatazenie

"Faev [KN] 1,1010,95|0,80|0,70|

Dizka vyloznika v mm 100 | 200300400

/ Maximalne zatazenie

"y [kN) 1,10(0,95/0,80[0,70

POUZITIE
Vesanie kablovych tras.
Vyhodou vyrobku je moznost plynulej, Maximalne zataZenie
resp. skokovitej regulacie uhla. "Rl v [kN] 1,65|1,50(1,301,10
Odporu¢ame pouzitie C-uholnikov: -
CW...40H40, CM...41H41.

Dizka vyloZznika v mm 100 | 200|300 (400

DiStanény plech BR...
BR... Sirka vyska rozmer o
oo e )
mm mm mm
BR40 B85 100 15 700100 50
T BR55 42 140 15 700300 50
BR70 60 140 15 700400 50
MATERIAL L
Odporuéame poutzitie distanéného plechu BR... Ocel zinkovana metodou Sendzimira
pri spajani zakladni stropnych s uholnikmi. EN 10346:2011.
. a Distanény plech BR..., zabréni prehnutiu C-uholnika Na objednavku: )
POUZITIE poéas dotahovania skrutiek. F- ocel Ziarovo zynkovana ponorom
Ako rozporka zabrariuje prehnutiu EN ISO ’1 461 .’2011
C-uholnika pocas dotahovania skrutiek. E- nerezova ocel

Pouziva sa do C-uholnikov. L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL

T e e A

PSM

SMM10x120

g

CMT40H80/...

WMC/WMCO...

CW...40H40...

+ BR40 3 nﬂﬂ’

V! skok

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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&

o

CErme

Zakladna stropna
PSCN

Vhodna ku C-uholnikom:
CW...40H40, CM...41H41.

PSDN

Vhodna ku C-uholnikom:
CW...40H40, CM...41H41.

PSDDN

Vhodna ku C-uholnikom:
CW...40H40, CM...41H41.

POUZITIE
Vesanie tazkych kablovych tras.

PSCN

dika katalégové
SYMBOL L Sisho
mm  1ks
PSCN 150 0,80 751210 30
Jednostranné zatazenie nosnika
$ Dizka vyloznika v mm 100 | 200{300|400 (500|600
Maximalne zataZenie
"Fav [kN] 1,80{1,601,201,000,90(0,80
Obojstranné zatazenie nosnika
@a Dizka vyloznika v mm | 100 | 200 [300|400 [500|600
2
Maximalne zataZenie
"Fa v [KN] 2,60|2,30/2,0011,801,60 1,40

Maximalne zatazenie "F"celk. = hmotnost kabla + Zlab + nosnik + vyloznik, bez hmotnosti
pracovnika. Pri obojstrannom zatazeni rozdiel sil po oboch stranach nosnika nesmie prekrocit

50% max. zataZenia.

PSDN

dizka
oL U e @
mm  1ks
PSDN 150 0,90 751410 20
Jednostranné zataZenie nosnika
—i— | Dizka vyloznika v mm | 100 | 200|300 [400{500|600
Q Maximaine zatazenie | | o0y 70l 301, 100,00f0,90
Selk V [KN]
Obojstranné zatazenie nosnika
I Dizka vyloznika v mm 100 | 200 |300 |400 |500 |600
H E — ——
@ Maxnrpe}llne zatazenie 2.8012,50 |2,20/2,00|1,80|1,60)
celk.V [KN]

Maximalne zataZenie "F"celk. = hmotnost kabla + Zlab + nosnik + vyloZnik, bez hmotnosti
pracovnika. Pri obojstrannom zataZeni rozdiel sil po oboch stranach nosnika nesmie prekrocit

50% max. zatazenia.

PSDDN

dza katalégové
SYMBOL L N
mm  1ks
PSDDN 150 0,90 751510 20
Jednostranné zataZenie nosnika
$ Dizka vyloznika v mm | 100 | 200|300 {400 500|600
-
Maximalne zatazenie
"RV [kN] 1,90|1,70(1,30 1,10 (1,00 (0,90
Obojstranné zatazenie nosnika
- Dizka vyloznika v mm | 100 | 200|300 {400 500|600
@S Maximalne zataZenie
"R v [KN] 2,80|2,50(2,20/2,001,80 1,60,

Maximalne zatazenie "F’celk. = hmotnost kabla + Zlab + nosnik + vyloZnik, bez hmotnosti
pracovnika. Pri obojstrannom zataZeni rozdiel sil po oboch stranach nosnika nesmie prekrogit

50% max. zatazenia.

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

Priklad pouzitia zakladne stropnej PSCN

Priklad pouzitia zakladne stropnej PSDN

PSRM10x90

SGKM10x20

C-uholnik
CT55H50

Priklad pouzitia zakladne stropnej PSDDN
1

PSRM10x90 =5

C-uholnik .

CT55H50

62
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CErmm 4

Nosnik stropny

WPCHIPCO WPCW/WPCO...
sweoL N =
mm  1ks
WPCW/WPCO200 200 0,90 750620 20
WPCW/WPCO300 300 1,10 750630 20
8 WPCW/WPCO400 400 1,30 750640 10
WPCW/WPCO500 500 1,47 750650 10
~ WPCW/WPCO600 600 1,67 750660 10
= H s 13x30 WPCW/WPCO700 700 1,86 750670 10
[ WPCW/WPCO800 800 2,10 750680 10
& WPCW/WPCO900 900 2,25 750690 10
E WPCW/WPCO1000 1000 2,45 750611 10
WPCW/WPCO1100 1100 2,70 750511 10
B [ \12x25 WPCW/WPCO1200 1200 2,95 750512 10
WPCW/WPCO1500 1500 3,26 750515 4
H [ WPCW/WPCO02000 2000 4,90 750612 4
WPCW/WPCO3000 3000 6,35 750613 4
. H [ WPCW4000 4000 8,25 750641 4
WPCW5000 5000 10,15 750651 4
E [ WPCW6000 6000 12,10 750661 4
H E )
ﬁ Jednostranné zatazenie nosnika
\) T .
S H— Dizka vyloznika v mm 100 | 200|300 (400 |500|600
= [“Maximaine zatazenie
@ "Figgev [KN] 1,80(1,601,20(1,00{0,90|0,80]
, Obojstranné zatazenie nosnika
——— | Dizka vyloznika v mm | 100 | 200|300 |400|500|600
,g: g’o’ Maximalne zatazenie .
"Fel. v [kN] 2,60(2,30{2,00(1,80|1,60|1,40 MATERIAL
— T X B — N Ocel Ziarovo zinkovana ponorom
MaxlmaI'ne zat‘azen_le "Fcelk. = hm?tnqsl‘ ka_bla '+zl'ab + nosnik +'vyluzn|k_, bez hmgtnostl » EN ISO 1461:2011
pracovnika. Pri obojstrannom zataZeni rozdiel sil po oboch stranach nosnika nesmie prekrocit . P
50% max. zatazenia. Na ObJednaVku:
POUZITIE E- nerezova ocel
Ves$anie kablovych tras. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Ochranna koncovka NO40x40N
Sirka vyska o
katalégové
NO40x40N sYMBOL a H %R
mm mm
NO40x40N 40 40 760510 100
MATERIAL
. Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
POUZITIE Na objednavku:
Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika. farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.
Nosnik stropny WPCE/WPCEO...
dizka JE
WPCE/WPCEO... sYmBoL R\ e ﬁ
mm  1ks
WPCE/WPCEO0200 200 2,32 721520 10
WPCE/WPCEO300 300 2,66 721530 10
0 S WPCE/WPCEO400 400 3,04 721540 4
7 o WPCE/WPCEO500 500 3,42 721550 4
i} 13x30 WPCE/WPCEO600 600 3,80 721560 4
< @ WPCE/WPCEO700 700 4,18 721570 4
Q] @\ WPCE/WPCEO800 800 4,56 721580 2
m N\ 13x30 WPCE/WPCEO900 900 4,94 721590 2
Q] X WPCE/WPCEO1000 1000 5,32 721511 2
m WPCE/WPCEO1100 1100 5,85 721411 2
Q] WPCE/WPCEO1200 1200 6,38 721412 2
Q] 0 WPCE/WPCEO1500 1500 4,56 721415 2
| 0 WPCE/WPCEO02000 2000 9,12 721512 2
m 50 WPCE/WPCEO3000 3000 12,92 721513 2
/\ 70 Jednostranné zataZenie nosnika
Dizka vyloznika v mm | 100 | 200|300 [400 [500|600
Maximalne zataZenie
5,50|4,60|3,80|3,20(2,80 2,50
"Felk.v [KN]
Obojstranné zatazenie nosnika
Dizka vyloZznika v mm | 100 | 200|300 400 {500 |600 .
_ — MATERIAL
MaX'Taulne zatazenie 7,80(7,206,80/6,10(5,70 5,40 Ocel Ziarovo zinkovana ponorom
Feelk.v [kN] EN ISO 1461:2011
. Maximélne zatazenie "Fcelk. = hmotnost kabla + Zlab + nosnik + vyloznik, bez hmotnosti Na objednavku:
POUZITIE pracovnika. Pri obojstrannom zatazeni rozdiel sil po oboch stranach nosnika nesmie prekrogit E- nerezova ocel
Vesanie kablovych tras. 50% max. zatazenia. L- lakovanie v Standardnej farbe RAL
Ochranna koncovka NO70x50N
Sirka viska katalogové
NO70x50N SYMBOL a H cislo
mm mm
NO70x50N 70 50 760710 100
MATERIAL
5 Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.
POUZITIE ) . ) Na objednavku:
Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika. farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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CErmm 4

Nosnik stropny
WPCD...N

POUZITIE
Vesanie kablovych tras.

Vyloznik
WPT/WPTO...

0

~
13x20

12x25

\/ a7 & a7 &

e es o

POUZITIE

Ve$anie kablovych tras, upeviiovanie
kablovych Zlabov, rebrikov, rar a inych prvkov
najma tam kde je malo miesta.

(napr. nad kazetovymi stropmi)

Ochranna koncovka
NOW40x40

POUZITIE
Ochrana pracovnikov pred Urazom, estetika.

dzka Katalogové
SYMBOL L &islo
mm  1ks
WPCD200N 200 1,48 730820
WPCD300N 300 1,68 730830 10
WPCD400N 400 2,26 730840 4
WPCD500N 500 2,65 730850 4
WPCD600N 600 3,04 730860 4
WPCD700N 700 3,50 730870 2
WPCD800ON 800 3,82 730880 2
WPCD900N 900 4,21 730890 2
WPCD1000N 1000 4,60 730811 2
WPCD2000N 2000 8,50 730812 2
WPCD3000N 3000 12,40 730813 2 POZOR!
Jednostranné zatazenie nosnika
— : - Dizka vyloznika v mm| 100 | 200|300 |400 |500 [ 600
K g —
Maximalne zataZenie
1 " v KN 2,10(1,801,60(1,40(1,201,10
Obojstranné zatazenie nosnika
— = Dizka vyloznika v mm | 100 | 200|300 {400 |500|600
é le 3 Maximélne zataZenie
— =
Fo v KN 2,90(2,50|2,20(1,90|1,70|1,50

Maximélne zataZenie "F’celk. = hmotnost kabla + Zlab + nosnik + vyloZnik, bez hmotnosti
pracovnika. Pri obojstrannom zatazeni rozdiel sil po oboch stranach nosnika nesmie prekrocit

50% max. zataZenia.

WPT/WPTO...
svwgoL ) R @
mm 1 ks
WPT/WPTO100 115 0,48 710910 30
WPT150 165 0,57 710915 30
WPT200 215 0,65 710920 30
WPT300 315 0,92 710930 30
WPT400 415 1,12 710940 20
WPT500 515 1,33 710950 20
WPT600 615 1,39 710960 20
WPT700 715 1,78 710970 8
WPT800 815 1,93 710980 8
WPT900 915 2,16 710990 8
WPT1000 1015 2,38 710911 8
Na objednavku moznost' vyhotovenia vyloZnikov
o nestandardnych dlzkach.
Jednostranné zatazenie nosnika
Dizka vyloznika v mm 100 | 200300400 |500(600
g Maximélne zataZenie |, ¢ o 5010 48|0,45(0,42|0.40
celk.V [kN]
Obojstranné zatazenie nosnika
HEH Dizka vyloznika v mm 100 | 200300400 |500(600
g pys— — MATERIAL
aximalne zatazenie 2.20/2,00|1,70/1,50/1,30]1,20 Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

"Feek.V [kN]

EN ISO 1461:2011

Maximalne zataZenie "F"celk. = hmotnost kabla + Zlab + nosnik + vyloZnik, bez hmotnosti
pracovnika. Pri obojstrannom zataZeni rozdiel sil po oboch stranach nosnika nesmie prekrocit

&

100

50% max. zataZenia.

NOW40x40
Sirka vyska
SYMBOL a
mm mm
NOW40x40 40 40

katalogové
cislo

760400

Na objednavku:
E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

MATERIAL

Na objednavku:

farba biela RAL 9010, strieborna RAL 9006.

Priklad pouzitia nosnika stropného WPCD...N

Priklad pouzitia vyloznika WPT/WPTO...

PSRM10x90

WPT/WPTO...

KF...H60

-

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX

J §sTRADER

64

Hr. plechu # [mm]: 2 3,0 4,0/5,0 6,

Novy sposob spajania C-uholnikov
za pomoci $pecialnych nitov.

Polyetylén. Standard - zelena RAL 6029.




Kablové zl'aby - nosné a montazne prvky

CErmmm 4

Drziak stropny
USV/USOV

o
POUZITIE F

Vesanie kablovych tras.

Vesiak tyce otoény
WPPGV/WPPOV

MoZnost zablokovat
skrutka M8

MoZnost zablokovat
skrutka M5

POUZITIE
Vesanie kablovych tras na steny a stropy
vedenymi pod uhlom.

Vesiak trapézovy
WT/WTO120...

POUZITIE

Upeviiovanie ku konstrukciam, stropom.

Prvok na vesanie kablovych tras, lamp

a inych prvkov do typickych trapézovych plechov
pomocou tycky vesiaka alebo zavitového kolika.

UsSVv/Usov *5,0mm
vyska rozmer
SYMBOL H

mm mm  F,_[kN] 1ks
usv/usov 80 13 3,560 0,21 750709

+5,0mm

WPPGV/WPPOV

WO fo g
mm  F,[kN] 1ks
WPPGV/WPPOV 123 3,50 0,41 731401

SYMBOL

WPPG #20mm
vyska  maximalne (atalégov
SYMBOL H zatazenie 3‘36I,g%°"e
mm F,.[kN] 1ks
WPPG o8 1,50 0,14 731400
WT/WTO120...
rozmer  maximélne  katalégove
SYMBOL zataZenie Eislo
mm  F__[kN]
WT/WTO120M6 M6 1,20 730512
WT/WTO120M8 M8 1,20 730612
WT/WTO12011 a1 1,20 730712

maximélne )
zatazenie @ katalogove
cislo

50

50

MATERIAL
Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

@

100

MATERIAL

Ocel zinkovana metodou Sendzimira

EN 10346:2011.

Na objednavku:

F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011

E- nerezova ocel

L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL

@

100
100
100

Moznost' regulacie

MATERIAL

Ocel zinkovana metodou

Sendzimira EN 10346:2011.

Na objednavku:

F- ocel Ziarovo zinkovana ponorom
EN ISO 1461:2011,
len s otvormi @11

E- nerezova ocel, len s otvormi @11

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

Priklad pouzitia drziaka stropného USV/USOV

Priklad pouzitia veSiaka
trapézového WT/WTO120...

o pcms/o1

’_ N\ WT/WT0120...
PGM...
WC40

Priklad pouzitia veSiaka tyce otocného WPPG

Rychla montaz
staci dotiahnut’
spodnu maticu

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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CErmme 4
Drziak pritlacny
uD...

uDC1

POUZITIE
Vesanie kablovych tras.

Drziak C-uholnika
uc... M10

POUZITIE
Vesanie kablovych tras.

Drziak pritlacny
ZK...

POUZITIE 4 FL,
Upevriovanie zavitovych ty¢i ku:
|-nosnikom, uholnikom atd'

Drziak pritlacny
zcv 56

30

2
.
7
Zyzzd)
V72222224
J

POUZITIE

Upevriovanie zavitovych ty¢i, objimok atd',
ku I-nosnikom, uholnikom.

Farba zinkovana

v spreji

FCA

POUZITIE
Ochrana ocelovych povrchov pred koréziou.

UbD...
dika Sika  viska hribka  maximélne s
SYMBOL L a yH plechu  zatazenie katg\igFoove
mm mm  mm mm  F_[kN] 1ks
uD 60 30 12 5 1,80 0,07 750706
ubD1 60 60 12 5 4,00 0,15 751206
ub2 60 60 20 5 4,00 0,20 751306
ub3 70 60 20 8 6,00 0,32 751406
ub4 70 80 28 8 6,50 0,42 751606
U Dc +6,0 mm
maimaine katalégové
SYMBOL zatazenie o
F.lkN] 1ks
ubc 4,00 0,16 750806
uDc1 *80mm
maximalne Katalogové
SYMBOL zatazenie éig?o
F...[kN] 1ks
ubc1 6,00 0,24 751506
Uc *+5,0 mm
anm
dizka wika  maximdine Katalbgové
SYMBOL L H zatazenie Siclo
mm mm  F_[kN] 1ks
uc22 62 23 2,0 0,15 752401
uc4o0 80 41 2,0 0,16 752402
uceo 100 61 2,0 0,17 752403

UC22 vhodny pre C-uholnik: CW...40H22, CM...41H21.
UC40 vhodny pre C-uholnik: CW...40H40, CM...41H41.

UC60 vhodny pre C-uholnik: CM...40H60.

ZK...

100
50
50
30
25

@

100

50
50

otvor  rozmer rozmer rozmer maximalne Katalogové
el — 4
SYMBOL @ a b H  zatazenie éisFo ] )

mm mm mm mm F,__[kN] 1ks
ZK8/19 9 38 21 19 1,20 0,13 752208
ZK8/23 9 50 29 23 1,20 0,14 752209
ZK10 11 45 23 22 1,20 0,14 752210
ZK12 13 43 24 26 2,50 0,18 752212

zcv +5,0 mm
maximélne  maximélne
SYMBOL zatazenie  zafaZenie
FamadkN] P, [kN] 1 ks
ZCcV 3,50 2,00 0,40 752301

kate_}[é?ové
cislo

Drziak pritlacny ZCV ma 3 otvory so zavitom M10
umoziiujice montaz pomocou skrutky.

FCA

50
50
50
50

30

katalégové
A i &

1ks
FCA 400 650000

6

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v $tandardnej farbe RAL

MATERIAL
Ocelovy odliatok, galvanicky zinkovany.

MATERIAL

Ocel Ziarovo zinkovana ponorom

EN ISO 1461:2011

Na objednavku:

E- nerezova ocel

L- lakovanie v Standardnej farbe RAL

8

Priklad pouzitia drziaka ZCV

Priklad pouzitia drziaka C-uholnika UC22

- dopliujuce informarcie v hlavnom katalégu STRADER kapitola XIX
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XTI

Abecedny zoznam podl'a nazvu

Sortiment strana Sortiment strana
C-uholnik CD28H12... .........ciiiiiiinnns 41 Kryt kolena Zlabu 45° so zdmkom PZKKMPJ... . ... 38
C-uholnik CP28H12.... . ... ... . o 41 Kryt kolena zlabu 90° PKKJ.... ... .............. 38
C-uholnik CC28H12.... .. .. ... o 41 Kryt kolena zlabu 90° PKKPJ... ................ 38
C-uholnik montazny CMT40H80...N............. 47 Kryt kolena zl'abu 90° so zdmkom PZKKPJ.... .. ... 38
C-uholnik montazny CMP41H21................. 44 Kryt krizovatky zlabu PCZKJ... ... .............. 39
C-uholnik montazny CMC41H21... ............. 44 Kryt krizovatky zlabu PCZKPJ.... ............... 39
C-uholnik montazny CMM41H21... ............. 44 Kryt krizovatky Zlabu so zamkom PZCZKPJ... .. ... 39
C-uholnik montazny CMT41H21................. 44 Kryt redukcie Zlabu lavej PRKLFJ.... . ........... 40
C-uholnik montazny CMP41H41................. 45 Kryt redukcie zlabu pravej PRKPFJ.... ... ........ 40
C-uholnik montazny CMC41H41... ............. 45 Kryt redukcie zfabu symetrickej PRKSFJ... . ... ... 40
C-uholnik montazny CMM41H41... ............. 45 Kryt redukéného kolena zlabu PKRJ.... .. ........ 40
C-uholnik montazny CMT41H41.... . ............ 45 Kryt T-kusa zlabu PTKJ... ... ... ... .. oot 39
C-uholnik montazny CMP40H60................. 47 Kryt T-kusa Zlabu PTKPJ.... . ....... ... ... ... 39
C-uholnik montazny CMC40H60... ............. 47 Kryt T-kusa Zlabu so zdmkom PZTKPJ... ... ... ... 39
C-uholnik montdzny CMM40H60... . ............ 47 Kryt T-redukcie zlabu PTRJ.... ... .............. 40
C-uholnik montazny CMT40H60.... ... .......... 47 Kryt T-redukcie Zlabu symetrickda PTRSJ...........40
C-uholnik montazny zdvojeny CMPM41H42.... . ... 46 KrytZlabu PKR... .. ... .. 36
C-uholnik montazny zdvojeny CMPC41H42... . ... . 46 KrytZlabu PKL.... . ... ... 36
C-uholnik montazny zdvojeny CMPM41H82.... . ... 46 KrytZlabu PKJ.... ... ..o 36
C-uholnik montazny zdvojeny CMPC41H82... .. ... 46 Kryt Zlabu so zdmkom PZKL... .. ............... 37
C-uholnik zosilneny CWD40H22... . . .. .......... 42 Kryt zZlabu so zamkom PZKJ... .. ............... 37
C-uholnik zosilneny CWP40H22... .. ............ 42 Kryt Zlabu zosilneny PKWR.... .. ............... 37
C-uholnik zosilneny CWC40H22... .. .. .......... 42 Kryt Zlabu zosilneny PKWL... . ................. 37
C-uholnik zosilneny CWT40H22... .. ............ 42 Kryt Zlabu zosilneny PKWJ... . ................. 37
C-uholnik zosilneny CWD40H40... .. ............ 43 L| L-uholnik KTC35H35........................ 49
C-uholnik zosilneny CWP/CWOP40H40... . ....... 43 L-uholnik KTT35H35... . ....... ... ... .. ..... 49
C-uholnik zosilneny CWC40H40... .. ............ 43 L-uholnik KTC50H50... . ........... ... .. 49
C-uholnik zosilneny CWT40H40... .............. 43 L-uholnik KTT50H50... ...................... 49
Distan¢na podlozkaPD11.................... 57 M| Matica NS............ ... 51
DistanCny plechBR... .. ....... ... . ... ... ..... 61 Maticarombova NR.... .. ...... ... ... ... . .... 51
Doplriujuci diel Zlabu T TKDFJ...H60 . ........... 17 Nosnik stropny WPCW/WPCO... .............. 63
Doplriujdci diel Zlabu T TKDJ...H100 ............ 27 Nosnik stropny WPCE/WPCEO.................. 63
Doplriujuci diel Zlabu T TKDP...H100 ............ 27 Nosnik stropny WPCD...N. . .. ................. 64
Doska C-uholnika PZC... ..................... 49 O| Obchadzka zl'abu horizontalna OPZJ...H60 ....19
Doska C-uholnika PZV41 ... .................. 49 Obchadzka zfabu horizontdlna OPZJ...H100 ... .. 30
Drziak UPW/UPWO . ............ ... ..., 57 Obchadzka zlabu horizontdlna OPZP...H100 .. ... 30
Drziak UPWK/UPWKO . .. ......... ...t 57 Obchadzka zlabu vertikalna OPNJ...H60 . . ... . ... 19
Drziak C-uholnika UC... .......... ... .. ... .... 66 Obchadzka zfabu vertikalna OPNJ...H100 .. ...... 30
Drziak fajkovy WFL/WFLO.... .................. 54 Obchadzka zfabu vertikalna OPNP...H100 . . ... ... 30
Drziak fajkovy WFC/WFCO... .................. 54 Obluk zlabu 45° LUMPJ..HB0 ................. 19
Drziak nastenny-stropny WSS.... ............... 54 Obluk zlabu 45° LUMJ..H100 ................. 29
Drziak pritlaény UD... ........ .. .. .. ... ... 66 Obluk zlfabu 45° LUMP..H100 . ................ 29
Drziak pritlaény UDC. . .. ....... ... 66 Obluk zlfabu 45° LUMPJ..H100 .. .............. 29
Drziak pritlaény UDC1. .. ... ... ... ... .. 66 Obluk zlabu 45° LUMPP...H100 .. .............. 29
Drziak pritlaény ZK.... .. ... ... 66 Obluk zfabu 90° LUPJ..HB0. . ................. 19
Drziak pritlaény ZCV. ... ... ... 66 Obluk zlabu 90° LUJ..H100 . . ... .............. 29
Drziak stropny USV/USOV .. .................. 65 Obluk zfabu 90° LUP..H100 .. ................. 29
Drziak trojuholnikovy UT. ... .................. 57 Obluk zfabu 90° LUPJ..H100. ... .............. 29
Drziak trojuholnikovy UTM/UTMO .............. 57 Obluk zlfabu 90° LUPP..H100. ... .............. 29
Farba zinkovavspreji FCA .................. 66 Ocelovélanko LS.... .. ... ... ... 53
Hacik HS..... ... 52 Ohnivko zavitové OS... .. ...... .. .. ... oot 52
Kibovy oblik zfabu LLFJ..H60................ 20 Ochranna koncovka NO28x12 ... .............. 41
Kibovy obldk Zfabu LLJ..H100 ................. 30 Ochranna koncovka NOW40%22 . .............. 56
Kibovy obldk Zfabu LLP.H100 ................. 30 Ochranna koncovka NOW40x40 . .............. 56
Koleno zfabu 45° KKMUJ...H60 . ............... 16 Ochranna koncovka NO40x40N................ 63
Koleno zlabu 45° KKMPFJ..H60 .. ............. 17 Ochranna koncovka NO70x50N. . .............. 63
Koleno zlabu 45° KKMJ...H100 ................ 24 Ochranna koncovka NOW40x40. . .............. 64
Koleno Zlabu 45° KKMP..H100 ................ 24 Ochranna koncovka NOW40x22............... 42
Koleno zlabu 45° KKMPJ...H100 ............... 24 Ochranna koncovka NO40x40N ............... 43
Koleno Zlabu 45° KKMPP...H100 ............... 24 Ochranna koncovka NOW40x22............... 44
Koleno zlabu 90° KKUJ...H60. .. ............... 16 Ochranna koncovka NOW40x40............... 45
Koleno Zlabu 90° KKPFJ..H60. . ............... 17 Ochranna koncovka NO40x40N ............... 45
Koleno Zlabu 90° KKJ..H100 . .. ............... 23 Ochranna koncovka NOW40x22............... 46
Koleno Zlabu 90° KKP...H100. .. ............... 23 Ochranna koncovka NOW40x40............... 46
Koleno zlabu 90° KKPJ...H100. . ............... 23 Ochranna koncovka NO40x60................. 47
Koleno zlabu 90° KKPP...H100. . ............... 23 Ochranna koncovka NOK...................... 49
Kotva prievlakova PSR... ..................... 53 Ochrannalemovka TO ....................... 35
Kotva so zavitom SROM6x30 ................. 53 Ochrannalemovka TOZ . ..................... 35
Krizovatka zlabu CZKUJ...H60 . ... ............. 16 P| Pasovina PLT30...............cccivuuen.n. 49
Krizovatka zlabu CZKPFJ..H60 ... ............. 17 Podlozka PP.. ........ ... ... 51
Krizovatka zlabu CZKJ..H100 . ................ 26 Podlozka velkoploSna PW... . .................. 51
Krizovatka zlabu CZKP..H100 . ................ 26 Priehradka PGL...N. . ....... ... .. .. ... .. ..... 32
Krizovatka zlabu CZKPJ...H100 ... ............. 26 Priehradka PGJ..N. . ....... ... ... ... .. ..... 32
Krizovatka zlabu CZKPP...H100 ... ............. 26 Priehradka kolena zlabu PGK.../1. . ............. 34
Kryt doplfiujuceho dielu Zfabu T PTKDJ... ........ 40 Priehradka obluka zlabu vnut. 45° PLMPW.... .. ... 33
Kryt kolena zlabu 45° PKKMJ... ................ 38 Priehradka obluka zlabu vnat. 90° PLPW... .. ... .. 33
Kryt kolena zlabu 45° PKKMPJ... .. ............. 38 Priehradka obluka zlabu vonkaj. 45° PLMPZ... ....33
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Abecedny zoznam podl'a nazvu

Sortiment strana Sortiment strana
Priehradka obluka zlabu vonkaj. 90° PLPZ.........33 T-kus Zlabu TKPP..H100 ..................... 25
Prvok kibového obluka Zfabu ELJ..H60 . ......... 20 T-redukcia zlabu TRFJ..H60 . ................. 20
Prvok kibového obltka zfabu ELJ...H100......... 30 T-redukcia Zlabu TRJ...H100 .................. 31
Prvok kibového obltka 2fabu ELP...H100. ........ 30 T-redukcia Zfabu TRP..H100 .................. 31
Redukcia uhlovaRKJ...H60 .................. 18 T-redukcia Zlabu symetrickd TRSJ...H60 . ........ 20
Redukcia uhlova RKJ..H100 . ................. 27 T-redukcia zlabu symetricka TRSJ...H100 .. ... ... 31
Redukcia zlabu lava RKLFJ...H60 . ............. 18 T-redukcia Zlabu symetricka TRSP...H100 . . ... ... 31
Redukcia Zlabu lava RKLJ...H100 .............. 28 Trojuholnik montazny BTM . .. ................. 58
Redukcia zlabu lava RKLP..H100 . ............. 28 Trojuholnik montdzny TM .. .. ................. 58
Redukcia zlabu prava RKPFJ..H60 .. ........... 18 U| Ukoncovaci plech BZK/BZKO.................. 35
Redukcia zlabu prava RKPJ...H100 .. ........... 28 V| VeSiakWC.... ..ottt iinnnn, 59
Redukcia zlabu prava RKPP...H100............. 28 Vesiak trapézovy WT/WT120.... ... ............. 65
Redukcia zlabu symetrickd RKSFJ...H60. .. ...... 18 Vesiak ty¢e otoény WPPGV/WPPOV .. .......... 65
Redukcia zlabu symetricka RKSJ...H100......... 28 Vesiak ty¢e otony WPPG . ................... 65
Redukcia zlabu symetricka RKSP...H100......... 28 VeSiak zdrotu WD... ... .. ... 32
Redukéna spojkatyCe RN...................... 51 VeSiak zdrotuWD... .. ... 59
Redukéné koleno Zlabu favé KRLFJ...H60. . ... ... 20 Vesiak Zlabu vnatorny WKW...H60 . ... .......... 59
Redukéné koleno Zlabu favé KRLJ...H100. ... . ... 31 Vyloznik WZS.... ... ..o 54
Redukéné koleno Zlabu favé KRLP...H100. . ... ... 31 Vyloznik WMC/VMCO... ... 55
Redukéné koleno Zlabu pravé KRPFJ...H60 ... ... 20 WYIoZnik WWC.... ... 55
Redukéné koleno zfabu pravé KRPJ...H100. . ... .. 31 Vyloznik WPL.... .. ..o 56
Redukéné koleno Zlabu pravé KRPP...H100. . . . . .. 31 WYIOZnik WTL..o. oo 56
Retaz sto¢ena LNS... . ......... ... ... .. ..... 52 Vyloznik WPT/WPTO.... .. ... 56
Skrutka (komplet) SM... ..................... 51 VyloZnik WWT... ... 56
Skrutka (komplet) SRM........................ 52 VYloznik WPT/WPTO.... .. ..o 64
Skrutka rombova rychlomontaznaNSP .. ........ 50 Vyloznik vykyvny WU/WUO..................... 55
Skrutka s pol. hl.+mat. s gol. vrub. (kpt) SGK.......52 Vyloznik zosilneny WW... . ....... .. ... ... .... 55
Skrutka s pol. hl.+mat. s gol. vrub. (kpt) SGKF..... .52 Vyloznik zosilneny WWS/WWSO... ............. 55
Skrutka s uzavretym oékom SHZ................ 52 Z| ZakladnamontdznaPMVN................... 61
Skrutka so zavitovym o¢kom SH................. 52 Zakladna stropna PSCN . .. ... ... ... ..., 62
Skrutka zaklopnd SZ... ......... ... . 52 Zakladna stropndaPSDN . . ... ... .. ... .. .. ... 62
Skrutka zaklopna SZH.... .. ... ... ... 52 Zakladna stropna PSDDN. .. .................. 62
Spojka LC40H20 . ... 42 Zakladna stropnda PSM. . ..................... 61
Spojka LCT40H20 . ....... ...t 42 Zakladna stropna trojuholnikova PST. .. ......... 60
Spojka LC40H40 . ......... ... ... 43 Zakladna stropna trojuholnikova PSTV. .......... 60
Spojka LCT40H40 .. .......... . ..., 43 Zakladna stropna vykyvna PSU .. ......... ... .. 60
Spojka LCM41H21 .. ... ... ... ... 44 Zakladna stropna vykyvna PSUV . . .. ........... 60
Spojka LCMT41H21. ... ... ... .. i 44 Zakladna stropna vykyvna PSUN/PSUNO .. ... ... 61
Spojka LC41H41 . ... ... .. .. . 45 Zamok krytu ZAMK50 . . .. ... .. 37
Spojka LCT41H41 ... .. ... ... .. 45 Zamok krytu ZAMK100 . .. ... ... 37
Spojka LCM40HB0. .. ......... ... ..., 47 Zamok krytu ZAMK . ... ... 37
Spojka LCT40HB0 ... ..., 47 Zaslepka Zlabu ZKL..H60 .................... 35
Spojka LCT40H80 ... .......oiviin. 47 Zaslepka Zlabu ZKL..H100 ................... 35
Spojka C-uholnika LCTV1 . ....... .. ... .. ..... 46 Zatlkaciakotva TRS.... . ...........ooveeo. .. 53
Spojka C-uholnika LCP3 ..................... 46 ZavitovatyCPG... ... ... 51
Spojka C-uholnika LCK1 ..................... 48 Z| Zrab KFL..HB0. ... .....cuteennnnnnnnnnnns 15
Spojka C-uholnika LCK2 ..................... 48 ZlabKFJ.HBO . ... 15
Spojka C-uholnika LCK3 ..................... 48 Z2lab KGL..H100. . .......... ... 21
Spojka C-uholnika LCK10 .................... 48 ZlabKGJ..H100 . .. ... 21
Spojka C-uholnika LCK12 . ................... 48 Zlab KCP..H100N. . ..., 21
Spojka C-uholnika LCO6..................... 48
Spojka C-uholnika LCSP .. ................... 50
Spojka C-uholnika LCSP1.................... 50
Spojka C-uholnika LCSP2.................... 50
Spojka priehradky dolna LPKD2. . .............. 34
Spojka priehradky hornaLPG. ................. 34
SpojkatyCe NL... ....... ... .. ... 51
Spojka Zlabu LP...H60. . . ..................... 16
Spojka Zfabu LPM..H60 . .. ................... 16
Spojka Zfabu LPLH100 . . .. ................... 22
Spojka Zlabu LPPH100. . .. ................... 22
Spojka zlabu otoéna LGFJHE0. .. .............. 16
Spojka zlabu oto¢na LGPH100. .. .............. 22
Spojka zlabu rozvetvovacia LRPJH100 . ......... 27
Spojka zlabu rozvetvovacia LRPPH100.......... 27
Spojka zlabu rozvetvovacia LRJH100 ........... 27
Spojka zlabu uhlova LKFJHB0 . .. .............. 16
Spojka Zlabu uhlovad LKDH100... . .............. 22
Spojovaci plech BL/BLO... .................... 35
Spona krytu Zlabu ZPN... ..................... 36
Spona krytu zZlabu ZAP1. .. ... . ... . oL 36
Svorkalanka ZL... ....... ... ... .. . oL 53
T-kus zlabu TKUJ...H60 ..................... 16
T-kus Zlabu TKPFJ..HB0 . ... ................. 17
T-kus Zlabu TKJ...H100. .. . ................... 25
T-kus Zlabu TKP..H100 ...................... 25
T-kus Zlabu TKPJ..H100 . .................... 25
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Abecedny zoznam podl'a symbolu

Sortiment strana Sortiment strana
(= 7] = I 35 LCKS . . 48
BR... . 61 LCM40HBO .. ... 47
BTM. .. 58 LCM41H21 .. 44
BZK/BZKO.... ... 35 LCMT41H21 . ... 44
CC28H12...... . it ettt M1 LCOB. . .. 48
CD28H12.... .. 41 LCP3 . . 46
CMC40HB0... ... a7 LCSP. .. 50
CMCA1TH21... .. e 44 LCSP. . 50
CMCATHAT ... ... 45 LCSP2. .. . 50
CMMA40HB0... . ... . 47 LCT40H20. . ... ... 42
CMMATH2 ... .. 44 LCT40H40. . ... ... 43
CMM4THA ... . 45 LCT40HBO. . ... oo 47
CMP40HBO0.... .. .. ... 47 LCT40H80. . ... .o 47
CMP41H21.... .. 44 LCT41H41 . . . 45
CMPA4THA ... .. 45 LTV . 46
CMPC41HA2... . ... i 46 LGFJHBO. .. ... .. 16
CMPC41HB2... . .. ... i 46 LGPH100 ... .. .. 22
CMPM41H42... . ... 46 LKDH100... ... ..o 22
CMPM41H82... . . . e 46 LKFJHBO. . .. .. 16
CMT40HBO.... .. ..o 47 LLFJ.HBO . ... o 20
CMT40H80..N . ... ... 47 LLJ.H100 .. ..o 30
CMTA1H21 ... . 44 LLP.H100 . ... ... . 30
CMTA1HA ... .. 45 LNS... . 52
CP28H12... .. 41 LP.HBO. ... ... 16
CWC40H22... .. ... 42 LPG. .. 34
CWCA40H40... ... ... 43 LPKD2. ... . 34
CWDA40H22... ... . 42 LPLH100. . ... .. 22
CWDA40H40... ... 43 LPM..HBO. . ... 16
CWP/CWOP40H40... . ... 43 LPPH100. .. ... 22
CWP40H22... .. ... 42 LRJHI100. .. ... 27
CWTA0H22... .. .. 42 LRPJH100. ... ... 27
CWTA40H40... ... .o e 43 LRPPH100 . ... ... 27
CZKJ..H100 . ....... ... 26 LS 53
CZKP.H100 ... ... ... . . 26 LUJLHI00 ... 29
CZKPFJ..HBO. . ... ... ... ... . . ... 17 LUMJ..H100. . ... .. 29
CZKPJ..H100. . ....... . .. 26 LUMP..H100. . ....... ... .. 29
CZKPP..H100.......... ... .. ... 26 LUMPJ..H100. . ... 29
CZKUJ..HBO. ... ... ... .. 16 LUMPJ..HBO. . ... ... 19
ELJ..H100 . ........ .. it e 30 LUMPP..H100. ....... ... . ... ... . ... ... .. 29
ELJ..HBO . ... ... ... .. . 20 LUP.H100 ... ... . 29
ELP..H100 . ..... ... ... 30 LUPJ.H100 .. ... .. 29
FCA. . i e e e e e e 66 LUPJ..HBO . ... ... .. 19
[ 52 LUPP.H100 .. ... ... ... . .. 29
KCP..H100N. . . ... ... it 21 N[ NL.. oo i e et c et ee e aaennns 51
KFJ..HBO .. ... 15 NO28X12. ..o 41
KFL..HBO ... ... ... . 15 NO40x40N ... ... . 43
KGJ.H100 ... ... ... ... ... . . ... 21 NO40x40N . .. ... ... . 45
KGL..H100 ... ... ... ... . . . . .. 21 NO40x40N ... ... ... . . 63
KKJ..H100 . ... ... 23 NO4OXB0. . . ...t 47
KKMJ..H100. . ....... ... .. ... ... 24 NO70x50N . ... ... 63
KKMP..H100. . ....... ... .. ... .. ... 24 NOK ... oo 49
KKMPFJ..HB0 ....... ... ... ... ... ........ 17 NOWAO0X22 . .. .. e 42
KKMPJ..H100. .. ... ... ... .. 24 NOWA0X22 . .. . 44
KKMPP..H100 ............... ... 24 NOWA0X22 . ...t 46
KKMUJ..HBO . .......... ... ... .. .......... 16 NOWA0X22. . ... e 56
KKP.H100 ...... ... ... . .. . .. 23 NOWA40x40 . ... ... e 45
KKPFJ..HBO . . ... ... ... ... . .. 17 NOWA40X40 . ... .o e 46
KKPJ..H100 .. ... ... .. . 23 NOWA0X40 . ... .o 56
KKPP.H100............ .. ... ... 23 NOWAOX40 . ... .o 64
KKUJ.HBO .. ... .. .. 16 NR.. 51
KRLFJ..HBO .. ... .. .. 20 NS 51
KRLJ.H100 .. ... ... 31 NSP. . 50
KRLP.H100 . ......... ... .. ... 31 O OPNJ..H100. ...ttt i i e 30
KRPFJ..HBO.......... ... . ... ... ... .. ...... 20 OPNJ..HBO........ ... ... .. .. ... ... .. ... 19
KRPJ..H100 ... ... ... ... . . . .. 31 OPNP..H100. ......... .. . 30
KRPP..H100.......... ... ... .. ... 31 OPZJ..H100. ... ... ... .. 30
KTC35H35... . .o 49 OPZJ..HBO....... ... ... . ... 19
KTC50H50... . .. oo 49 OPZP..H100. .. ... ... ... ... 30
KTT35H35... ... 49 OS. 52
KTT50H50... ... oot e 49 Pl PCZKJ.... .t ittt ittt e et e anennens 39
LCA0H20. .. ...ttt it e e eaeaaas 42 PCZKPJ... ... 39
LCA0H40. ... ... 43 P . 57
LCA1HA . .. 45 PG... . 51
LCK . 48 PGJ.N ... 32
LCKI0. .o 48 PGK../ . 34
LCK12. . 48 PGL.N ... .. 32
LCK2. . 48 PR 36
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Abecedny zoznam podl'a symbolu

Sortiment strana Sortiment strana
PKKJ... o 38 TRFJ.LHBO .. ... 20
PKKMJ.... ... 38 TRJI.H100 ... 31
PKKMPJ.... ..o 38 TRP.H100 ... .. 31
PKKPJ... .. 38 TRS... o 53
PKL... . e 36 TRSJ..H100 . ... ... .. 31
PKR... .. 36 TRSJ..HBO .. ... .o 20
PKRJ... . 40 TRSP..H100. ... ... ... 31
PKWU...o 37 U| UG o i et e et e e 66
PKWL.... ..o 37 UD... o 66
PKWR... ... 37 UDC ... 66
PLMPW... ... 33 UDCT . 66
PLMPZ.... ... 33 UPW/UPWO ... ... 57
PLPW. ... 33 UPWK/UPWKO. . ... ... . i 57
PLPZ... ... 33 USVIUSOV . ... . i 65
PLT30 .. 49 UT . 57
PMVN .. 61 UTM/UTMO. ... 57
PP 51 W W o i e e e e e e 59
PRKLFJ... ... 40 WD.... . 32
PRKPFJ... ..o 40 WD o 59
PRKSFJ......o 40 WFEC/WFCO.... ... e 54
PSCN ... 62 WFL/WFLO... . ... e 54
PSDDN . ... . 62 WKW..HBO .. ...... ... .. 59
PSDN ... 62 WMC/VMCO... ... e 55
PSM .. 61 WPCD...N . ... . 64
PSR... . 53 WPCE/WPCEO... ... . i 63
PST . . 60 WPCW/WPCO.... ... i 63
PSTV. . 60 WPL... .o 56
PSU. .. 60 WPPG. ... 65
PSUN/PSUNO ........ .. ... .. 61 WPPGV/WPPOV . ... ... .. ... .. ... 65
PSUV .. 60 WPT/WPTO.... ... e 56
PTKDJ... ... 40 WPT/WPTO... . ... e 64
PTKJ... o 39 WSS, 54
PTKPJ... .. 39 WT/WT120.... .o e 65
PTRJ... o 40 WL o 56
PTRSU... .. 40 WU/WUO.... ... e 55
PW... 51 W 55
PZC... . 49 WWC... . 55
PZCZKPJ.... .. 39 WWS/WWSO.... ... 55
PZKJ... . 37 WWT .. 56
PZKKMPJ.... ... 38 WZS.. 54
PZKKPJ... ... 38 Zl ZAMK ... e e e 37
PZKL... .. 37 ZAMKI00 . ... 37
PZTKPJ... .. 39 ZAMKS0 . ... 37
PZVA1 . . 49 ZAPT . 36
RKJ..H100. ........ . i it e e ieens 27 ZCV . 66
RKJ..LHBO .. ... 18 ZK 66
RKLFJ..HBO .. ... ... .. .. 18 ZKL.H100 . ... ... 35
RKLJ.H100 .. ....... ... .. 28 ZKL..HBO . ... ... .. 35
RKLP.H100 .. ... ... ... . 28 2L 53
RKPFJ..HBO . . ... ... ... . .. 18 ZPN... e 36
RKPJ.H100....... .. ... .. ... ... . ... ....... 28
RKPP..H100......... ... ... . .. .. .. 28
RKSFJ..HBO. . ....... ... .. 18
RKSJ.H100.............. .. . 28
RKSP.H100....... ... .. ... .. 28
RN... .o 51
1511 3 52
SGKF... ..o 52
SH... 52
SHZ... . 52
SM.. 51
SRM.... .o 52
SROMBX30 .. ..ot 53
Sz 52
SZH... .. 52
TKDFJ...H60. . .......... .ttt iiinnnn 17
TKDJ..H100 . ....... ... . 27
TKDP.H100 . ... ... . ., 27
TKJ..H100 .. .. 25
TKP..H100 .. ... ... 25
TKPFJ..HBO . ... ... ... 17
TKPJ..H100 . ... ... . 25
TKPP..H100 . ... ... ... . .. 25
TKUJ..HBO . ... 16
TM . 58
TO . 35
TOZ. . 35
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