1901VOI

Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov ’

Systém zl'abov je navrhnuty pre vedenie vodic¢ov a kablov na napajanie
priemyselnych strojov. Je urceny predovsetkym pre inStalaciu na podiahe.
Zraby KMZP..., KMZC..., KMPP..., KMPC... a véetky tvarovky su v komplete s krytmi

Novy systém kablovych zI'abov
vyska: H50, H100, H200 mm
Sirka: 50 + 600 mm
hrubka plechu: 1,5; 2,0 mm

dizka: 2 m
Priklady prvkov systému na napaja: v
Redukcia zl'abu
Koleno zl'abu 90° T-kus zl'abu Krizovatka zI'abu symetricka
KKMC... TKM... CZKM... RSKM...

Redukéné koleno
Obchadzka zl'abu Obluk ZI'abu 90° zl'abu pravé T-redukcia zl'abu

vertikalna OPNKM... LPKM... KRPKM... TRKM...

FJsTRADER 1




Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H50 /

R

I = POZOR! Ziarové zinkovanie ponorom (EN ISO 1461:2011) a Ziarové
|____ % zinkovanie difuzne (EN ISO 17668:2016) pre prvky o max. rozmere 200 mm,
TR A bude nahradené metédou lamelového zinkovania (EN ISO 10683:2014-09).
Zl'ab so zavesom KMZP...H50 #1,5mm
Sirka o PE
KMZ... _ SYMBOL a ka‘aéligﬁfve
ﬂ g mm 1m ks/m
KMZP50H50/2 50 3,00 812005 2/4
KMZP100H50/2 100 4,20 812010 2/4
a 6.5
é 1 KMZC...H50 2,0 mm
KMZC200H50/2 200 7,20 812120 2/4
L KMZC300H50/2 300 12,20 812130 2/4
] mo] KMZC400H50/2 400 15,40 812140 2/4
KMZC500H50/2 500 18,80 812150 2/4
KMZC600H50/2 600 22,00 812160 2/4

2000

Zlab so zavesom a krytom v komplete.

&£

~ 44 4
Zl'ab KMPP...H50 1548
KMP... sirka aN.
o SYMBOL a ? g\g oove
0| mm 1m ks/m
s KMPP50H50/2 50 3,00 810005, 2/4
a %5 KMPP100H50/2 100 4,20/810010 2/4
KMPC...H50 £2,0 mm
i KMPC200H50/2 200 7,20 1810120 2/4
® ] KMPC300H50/2 300 12,20 810130 2/4
7 KMPC400H50/2 400 15,40 810140 '2/4
KMPC500H50/2 500 18,80 810150 2/4
g KMPC600H50/2 600 22,00 8101604,2/4
(=] -
N Zlab s krytom v kom

® ]
o )
KW KMP...H50 £1,5mm
o Sirka @) P
F o SYMBOL a katalogove
mm m ks/m
a 65 KMP50H50/2 50 2,10 810205 2/4
? KMP100H50/2 100 2,71 810210 2/4
KMP200H50/2 200 3,95 810220 2/4
KMP300H50/2 300 5,19 810230 2/4
KMP400H50/2 400 6,42 810240 2/4
KMP500H50/2 500 7,66 810250 2/4
KMP600H50/2 600 8,90 810260 2/4
S KMC...H50 #2,0mm
5 KMC50H50/2 50 2,80 810305 2/4
KMC100H50/2 100 3,62 810310 2/4
KMC200H50/2. 200 5,27 810320 2/4
KMC300H50/2 300 6,92 810330 2/4 MATERIAL
KMC400H50/2 400 8,56 810340 2/4 Ocel zinkovana metédou
KMC500H50/2 500 10,21 810350 2/4 Sendaimira PNEN 10346:2015-09
o KMC600H50/2 600 1186 810360  2/4 Na objednavku:

< Na objednavku moznos: y 2fabov do dizky 3 m. F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Vedenie kablovych tras na napajanie st[(:jov. - E - nerezova ocel

~ - vm +20
Upeviiovacia noziéka SMKMCS50 0 mm
Sirka O L
SMKMC50 SYMBOL a kalglg cove @
mm 1ks
SMKMC50 50 0,05 810001 10
Na aboV je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x14. MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku:

. F - ocel Ziarovo (lamelovo) zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 10683:2014-09
Upevriovanie Zlabov na podlahu. E - nerezova ocel
Spojka zl'abu LKMP...H50 *1.5mm

Sirka &) P
LKM... SYmMBoL a katglogove
mm 1ks
25 6.5 LKMP50H50 45 0,11 810405 2
J’l{i LKMP100H50 95 0,21 810410 2
19 LKMC...H50 #2,0mm
& sirka O Katalogové
SYMBOL a [ka\ “ER
a 50 mm 1ks i
LKMC200H50 195 0,34 810520 2 MATERIAL
LKMC300H50 295 0,45 810530 2 Ocel zinkovana metodou
LKMC400H50 395 0,57 810540 2 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
LKMC500H50 495 0,68 810550 2 Na objednavku: .

. LKMC600H50 595 0,80 810560 2 F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Spajanie #labov a tvaroviek. Na montaz zlabov je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x14. E - nerezova ocel

Hr. plechu # [mm]:
F 4 sTRADER
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1901VOI

Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H50

Koleno zl'abu 90°

KPKMP...
KKMC...

Koleno zl'abu 45°

KKMM...

POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovej trasy.

T-kus zl'abu

TKM...

Krizovatka zl'abu

CZKM... ®

POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.

Redukcia zl'abu symetricka

RSKM...

KPKMP...H50

SYMBOL

KPKMP50H50
KPKMP100H50

KKMC...H50

SYMBOL

KKMC200H50
KKMC300H50
KKMC400H50
KKMC500H50
KKMC600H50

KKMMP...H50

SYMBOL

KKMMPS50H50
KKMMP100H50

KKMMC...H50

SYMBOL

KKMMC200H50
KKMMC300H50
KKMMC400H50
KKMMCS500H50
KKMMC600H50

TKMP...H50

SYMBOL

TKMP50H50
TKMP100H50

TKMC...H50

SYMBOL

TKMC200H50
TKMC300H50
TKMC400H50
TKMC500H50
TKMC600H50

CZKMP...H50

SYMBOL

CZKMPS0OH50
CZKMP100H50

CZKMC...H50

SYMBOL

CZKMC200H50
CZKMC300H50
CZKMC400H50
CZKMC500H50
CZKMC600H50

RSKMP...H50

SYMBOL,

RSKMP100/50H50
RSKMP200/100H50

RSKMC...H50

SYMBOL

150

POUZITIE
Zmena $irky kablovej trasy.

F 4 sTRADER

RSKMC300/200H50
RSKMC400/300H50
RSKMC500/400H50
RSKMC600/500H50

Sirka

50
100

Sirka

200
300
400
500
600

Sirka

mm
50
100

Sirka

mm
200
300
400
500
600

Sirka

50
100

Sirka

mm
200
300
400
500
600

Sirka

mm
50
100

Sirka

mm
200
300
400
500
600

Sirka

mm
100
200

Sirka
a
mm
300
400
500
600

Sirka

mm
50
100

Sirka

mm
200
300
400
500

*1,5mm
katg[bﬁové %
cislo
810605 2
810610 2
+2,0mm
katalégove %
cislo
810720 o
810730 2
810740 2
810750 2
810760 2
+1,5mm
katalégove %
Cislo
810805 " 2
810810 2
+2,0 mm
kataléFové %
¢islo
810920 72
810930 2
810940 2
810950 2
810960 2
#1,5 mm
katg[b?ové @
Cislo
811005 2
811010 2
% 2,0 mm
katal6 é
“ah @
811120 2
811130 2
811140 2
811150 2
811160 2
+1,5mm
katg\égové @
Cislo
811205 2
811210 2
+2,0 mm
katalogove %
cislo
811320 2
811330 2
811340 2
811350 2
811360 2
+1,5mm
katalégove @
cislo
811405 2
811410 2
+2,0mm
katalégové %
cislo
811520 2
811530 2
811540 2
811550 2

Na montaz tvaroviek je potrebné pouzit’ spojku LKM...

a skrutky SGKM6x14.

Ocel zinkovana metoédou
Sendzimira PN-EN 10346:2015-09

F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom PN-EN ISO 1461:2011

Hr. plechu * [mm]:



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H50

POZOR! Ziarové zinkovanie ponorom (EN ISO 1461:2011) a ziarové
zinkovanie difizne (EN ISO 17668:2016) pre prvky o max. rozmere 200 mm,
bude nahradené metédou lamelového zinkovania (EN ISO 10683:2014-09).

TDKMP...H50 #1,5mm
Sirka PU
SYMBOL a katalogové @
mm
TDKMP50H50 50 811605 2
TDKMP100H50 100 811610 2
® ®
TDKMC...H50 #2,0mm
Sirka P
® El SYMBOL a katzé\ig Oove %
mm
L#» TDKMC200H50 200 811720 2
TDKMC300H50 300 811730 2
TDKMC400H50 400 811740 2
POUZITIE TDKMC500H50 500 811750 2 ‘
Rozvetvenie kablovych tras. TDKMC600H50 600 811760 2
y | S
Redukcia uhlova RKKMP...H50 1500
RKKMP... ..
sitka - katalogové
SYMBOL a ERN
mm S
RKKMP50H50 50 0,08 811805 2
RKKMP100H50 100 0,12 811810 2 (
RKKMP200H50 200 0,21 811820 2
Univerzalny prvok. Moznost' pouziti |
na lavej aj pravej strane trasy.
POUZITIE
Zmena $irky kablovej trasy.
- .
Obchadzka zl'abu OPZKMP...H50 £1,5mm
horizontalna sia o
SYMBOL a ka‘glig e
OPZKM... mm
® ® OPZKMP50H50 50 811905 2
OPZKMP100H50 100 811910 2
é OPZKMC...H50 2,0 mm
13 katalégové
® SYMBOL a Sislo
mm
OPZKMC200H50 200 812020 2
OPZKMC300H50 300 812030 2
® ® OPZKMC400H50 400 812040 2
OPZKMEC500H50 500 812050 2
a 100 OPZKMC600H50 600 812060 2
L .
Obchadzka zI'abu OPNKMP...H50 £1,5mm
vertikaln sirka o
ertikalna SYMBOL a katalogove
OPNKM... mm
OPNKMP50H50 50 812105 2
OPNKMP100H50 100 812110 2
o
o
e ke ® OPNKMC...H50 2,0 mm
Sitka katalogové
SYMBOL a éisﬁ)
mm
E\ OPNKMC200H50 200 812220 2
\ a OPNKMC300H50 300 812230 2
OPNKMC400H50 400 812240 2 MATERIAL
6,5 OPNKMC500H50 500 812250 2 Ocel zinkovana metédou
RPNKMCGRES0 600 81226008 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na montaz tyareviek je potrebné pouzit' spojku LKM... Na objednavku: i
a skrutky SGKM6x14. F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Obidenie prekazky v kablovej trase. E - nerezova ocel
Priklad pouzitia dopliiujuceho dielu zfabu T a redukcie uhlovej
ZAP.. RKKMP. .
SMKMC... SGKM6x14
TDKM...
RKKMP.
PKM
KM...
Hr. plechu # [mm]: [0,5] 1,5 2,0

F 4 sTRADER
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Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H50 /

1901VOI

R

rd Y o
Obluk zI'abu 90 LPKMP...H50 #1,5mm
sirka katalogové
LPKM... SYMBOL a ERS
mm
5 LPKMP50H50 50 812305 2
® ® LPKMP100H50 100 812310 2
S
] b
LPKMC...H50 #2,0mm
2 Sirka
SYMBOL a katglits) 0ove
6,5 a mm
. LPKMC200H50 200 812420 2
LPKMC300H50 300 812430 2
LPKMC400H50 400 812440 2
LPKMC500H50 500 812450 2
LPKMC600H50 600 812460 2
I 20 o
Obluk zl'abu 45 LPKMMP...H50 #1,5mm
Sirka katalogove
LPKMM... SYMBOL a cislo
mm
LPKMMP50H50 50 812505 2
LPKMMP100H50 100 812510 2
(] [l
- g LPKMMC...H50 #2,0mm
sitka Katalogove
a SYMBOL a Sislo
mm
LPKMMC200H50 200 812620 2
LPKMMC300H50 300 812630 2
LPKMMC400H50 400 8126400 2
LPKMMC500H50 500 812650 2
LPKMMC600H50 600, 812660 2
Redukcné koleno KRPKMP...H50 #1,5mm
zI’ = sirka o
zl'abu pravé _— , fisooe %
KRPKM... mm
KRPKMP50H50 50 812705 2
0 KRPKMP100H50 100 812710 2
KRPKMC...H50 2,0 mm
\[16.5 i
Sirka katalogové
SYMBOL a EXS
mm
100 _| a KRPKMC200H50 200 812820 2
KRPKMC300H50 300 812830 2
KRPKMC400H50 400 812840 2
KRPKMC500H50 500 812850 2
KRPKMC600H50 600 812860 2
Redukéné koleno KRLKMP...H50 +1,5mm
zl'abu ll'ave sika bgove
SYMBOL a katglogové
KRLKM... mm
KRLKMP50H50 50 812905 2
KRLKMP100H50 100 812910 2
/ KRLKMC...H50 £20mm
sirka Katalogové
6.3 SYMBOL a EXS
mm
KRLKMC200H50 200 813020 2
KRLKMC300H50 300 813030 2
a 100 KRLKMC400H50 400 813040 2
5 KRLKMC500H50 500 813050 2
POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovej trasy. BRI KMERPOH S0 500) GIEED 2
T-redukcia zl'abu TRKMP...H50 #1,5mm
TRKM... Sirka o
SYMBOL a ketiepve %
mm
o = TRKMP50H50 50 813105 2
\ TRKMP100H50 100 813110 2
065 TRKMC...H50 #2,0mm
sita katalégové
SYMBOL a Ero
mm
a 100 TRKMC200H50 200 813220 2 ]
TRKMC300H50 300 813230 2 MATERIAL
TRKMC400H50 400 813240 2 Ocel zinkovana metoédou
TRKMC500H50 500 813250 2 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
TRKMC600H50 600 813260 2 Na objednavku:
F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE Na montaz tvaroviek je potrebné pouzit' spojku LKM... ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Rozvetvenie kablovych tras. a skrutky SGKM6x14. E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:
F 4 sTRADER




Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H50

. . -
Redukéné koleno zl'abu KRPDMP...H50 +1,5mm
A A Sirka P
dolné pravé — ‘ - %
mm
KRPDM... KRPDMP50H50 50 818405 2
KRPDMP100H50 100 818410 2
100 a
KRPDMC...H50 #2,0mm
sirka katalogové
SYMBOL a ES
mm
KRPDMC200H50 200 818420 2
—= KRPDMC300H50 300 818430 2
] ® KRPDMC400H50 400 818440 2
. © ® KRPDMC500H50 500 818450 2
KRPDMC600H50 600 818460 2
06,5
. . -
Redukéné koleno zl'abu KRLDMP...H50 #1,5mm
Lo L .
dolné lrave s sta o @
mm
KRLDM... KRLDMP50H50 50 818505 2
R 100 KRLDMP100H50 100 818510 2
KRLDMC...H50 #2,0 mm
i katalogove
SYMBOL a o
mm
- KRLDMC200H50 200 818520 2
KRLDMC300H50 300 818530 2
® 7 KRLDMC400H50 400 818540 2
® L KRLDMC500H50 500 818550 2
065/ KRLDMC600H50 600 818560 2
POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovej trasy.
T-redukcia zl'abu TRSDMP...H50 =1,5mm
2 - . Sirka P
dolna symetricka il ‘ gigoe %
mm
TRSDM... TRSDMP50H50 50 818605 2
TRSDMP100H50 100 818610 2
100
TRSDMC...H50 2,0 mm
Sirka Kketaldgove
SYMBOL a S
mm
TRSDMC200H50 200 818620 2
TRSDMC300H50 300 818630 2
TRSDMC400H50 400 818640 2
o TRSDMC500H50 500 818650 2
® TRSDMC600H50 600 818660 2
Na montaz tvaroviek je potrebné pouzit’ spojku LKM...
a skrutky SGKM6x14.
@® © <] ®
©
@® © <] @®

POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.

F JsTrADER

MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira PN-EN 10346:2015-09

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom PN-EN ISO 1461:2011

E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:

1901V0I



1901VOI

Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H100

zinkovanie diftizne (EN ISO 17668:2016) pre prvky o max. rozmere 200 mm,

POZOR! Ziarové zinkovanie ponorom (EN ISO 1461:2011) a ziarové
el bude nahradené metédou lamelového zinkovania (EN ISO 10683:2014-09).

Zl'ab so zavesom KMZP...H100 #1,5mm
KMZ... _ SYMBOL Sga kataéligﬁ:wé
ﬂ S mm 1m ks/m
| - KMZP100H100/2 100 4,95 813810 2/4
a 6.5
é 1 KMZC...H100 2,0 mm
KMZC200H100/2 200 8,30 813920 2/4
L KMZC300H100/2 300 10,35 813930 2/4
] @Q KMZC400H100/2 400 13,70 813940 2/4
KMZC500H100/2 500 16,60 813950 2/4
° KMZC600H100/2 600 19,90 813960 2/4
§ Zlab so zavesom a krytom v komplete.
] i1
a
= = -
Zl'ab KMPP...H100 #1,5mm
KMP... o sirka a) ..
{ 2 SYMBOL a e é
mm im ks/m
a 6.5 KMPP100H100/2 100 4,95,.813310 2/4
KMPC---H1 00 # 2,0 mm
® j KMPC200H100/2 200 8,30 813420 2/4
KMPC300H100/2 300 10,35 813430 2/4
ol KMPC400H100/2 400 13,70 813440 2/4
S KMPC500H100/2 500 16,60,813450 2/4
o KMPC600H100/2 600, 19,90 813460 2/4
] Zlab s krytom v ko
® ]
o )
KM... KMP...H100 #1,5mm
8 itz katalogové é
e SYMBOL a [kg\ e
mm. Tm ks/m
8 6.5 KMP100H100/2 100 3,95 813510 2/4
= KMP200H100/2 200 5,19 813520 2/4
e KMP300H100/2 300 6,42 813530 2/4
KMP400H100/2 400 7,66 813540 2/4
KMP500H100/2 500 8,89 813550 2/4
KMP600H100/2 600 10,13 813560 2/4
KMC...H100 #2,0mm
O
S KMC100H100/2 100 5,27 813610 2/4
N KMC200H100/2 200 6,92 813620 2/4
KMC300H100/2 300 8,56 813630 2/4
KMC400H100/2 400 10,21 813640 2/4
KMC500H100/2 500 11,86 813650 2/4 MATERIAL
KMC600H100/2 600 13,51 813660  2/4 Ocel zinkovana metodou
Na objednavku mozii zlabov do dizky 3 m. Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
o Na objednavku:
F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom'PN—EN 1ISO 1461:2011
Vedenie kablovych tras na napajanie strojov. E - nerezova ocel
Upevnovacia nozicka SMKNMC100 £2,0mm
Sirka &) P,
SMKMC100 _45 SYMBOL a ke @
mm 1ks
SMKMC100 50 0,07 810002 10

Na mc zfabov je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x14.

MATERIAL

Ocel zinkovana metoédou

Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku:

F - ocel Ziarovo (lamelovo) zinkovana

POUZITIE 2 ponorom PN-EN ISO 10683:2014-09
Upeviiovanie Zlabov na podlahu. E - nerezova ocel
Spojka 2l'abu LKMP...H100 +15mm
Sitka = katalogové
LKM... SYMBOL a [ka\ “ER
mm 1ks
LKMP100H100 95 0,36 813710 2
LKMC...H100 #2,0mm
Sirka a Katalogové
mm 1ks .
a LKMC200H100 195 0,64 813820 2 MATERIAL
LKMC300H100 295 0,80 813830 2 Ocel zinkovana metodou
LKMC400H100 395 0,96 813840 2 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
LKMC500H100 495 1,12 813850 2 Na objednavku:
LKMC600H100 595 1,28 813860 2 F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011

Spajanie Zlabov a tvaroviek.

F 4 sTRADER

Na montaz zFabov je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x14.

E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H100 /

R

> ° +1,5mm
Koleno zl'abu 90 KPKMP...H100
Sirka PE
KPKMP100H100 SYMBOL a kataéligﬁ’ove %
KKMC...
KPKMP100H100 100 813910 2
® KKMC...H100 #2,0mm
PR sitka katalogoveé
o SYMBOL a ERN
mm
KKMC200H100 200 814020 2
a 50 KKMC300H100 300 814030 2
KKMC400H100 400 814040 2
KKMC500H100 500 814050 2
KKMC600H100 600 814060 2
x> °
Koleno zl'abu 45 KKMMP...H100 +1,5mm
sitka katalogové
KKMM... SYMBOL a 2en
mm
® KKMMP100H100 100 814110 2
KKMMC...H100 +20mm
=
® sitke D
SYMBOL a oo
a mm
KKMMC200H100 200 814220 2
KKMMC300H100 300 814230 2
KKMMC400H100 400 814240 2
KKMMC500H100 500 814250 2
KKMMCG600H100 600 814260 2
POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovych tras.
T
T-kus zl'abu TKMP...H100 #1,5mm
gid katalogové
TKM... SYMBOL a A
mm
TKMP100H100 100 814310 2
@ @ TKMC...H100 2,0 mm
Sirka . .
o — SYMBOL a fatalogove %
mm
TKMC200H100 200 814420 2
a 50 TKMC300H100 300 814430 2
TKMC400H100 400 814440 2
TKMC500H100 500 814450 2
TKMC600H100 600 814460 2
Krizovatka zl'abu CZKMP...H100 #1,5mm
Sika katalogove
CZKM... SYMBOL a oV
mm
CZKMP100H100 100 814510 2
CZKMC...H100 #2,0mm
Sirka katalogové
SYMBOL a ES
mm
CZKMC200H100 200 814620 2
CZKMC300H100 300 814630 2
CZKMC400H100 400 814640 2
CZKMC500H100 500 814650 2
CZKMC600H100 600 814660 2
POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.
a wm . .
Redukcia zl'abu symetricka RSKMP...H100 =1,5mm
Sirka Sirka P
RSKM... . svueoL = e ()
mm mm
RSKMP200/100H100 200 100 814710 2
® ®
3 RSKMC...H100 #2,0mm
B e s et
SYMBOL a b &
B mm  mm MATERIAL
. RSKMC300/200H100 300 200 814820 2 Ocel zinkovana metodou
L—> RSKMC400/300H100 400 300 814830 2 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
RSKMC500/400H100 500 400 814840 2 Na objednavku:
. RSKMC600/500H100 600 500 814850 2 F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE Na montaz tvaroviek je potrebné pouzit' spojku LKM... ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Zmena $irky kablovej trasy. a skrutky SGKM6x14. E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:
F 4 sTRADER

1901V0I



1901VOI

Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H100

L a ]

POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.

Redukcia uhlova
RKKMP...

POUZITIE
Zmena $irky kablovej trasy.

Obchadzka zl'abu

horizontalna
OPZKM...
€] ®
®
®,
® ®
a 100

®

Obchadzka zl'abu

vertikalna
OPNKM...

\[6.5

TDKMP...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
TDKMP100H100 100
TDKMC...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
TDKMC200H100 200
TDKMC300H100 300
TDKMC400H100 400
TDKMC500H100 500
TDKMC600H100 600
RKKMP...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
RKKMP100H100 100
RKKMP200H100 200
OPZKMP...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
OPZKMP100H100 100
OPZKMC...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
OPZKMC200H100 200
OPZKMC300H100 300
OPZKMGC400H100 400
OPZKMC500H100 500
OPZKMC600H100 600
OPNKMP...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
OPNKMP100H100 100
OPNKMC...H100
Sirka
SYMBOL. a
mm
OPNKMC200H100 200
OPNKMC300H100 300
OPNKMC400H100 400
OPNKMC500H100 500
OPNKMCG600H100 600

Na mor tvaroviek je potrebné pouzit’ spojku LKM...

[ka\
1ks
0,23

0,40

POZOR! Ziarové zinkovanie ponorom (EN ISO 1461:2011) a ziarové
zinkovanie difizne (EN ISO 17668:2016) pre prvky o max. rozmere 200 mm,
bude nahradené metédou lamelového zinkovania (EN ISO 10683:2014-09).

#1,5mm

katg[é?ové %
Cislo

814910 2

+2,0 mm

katg[(’)ﬁové
cislo

815020
815030
815040
815050
815060

NNNNN

+1,5mm

katalégove:
cislo

815110 2
815120 "2

*1,5mm

kataldf;avé
cislo

815210 2

*+2,0 mm
kat@[éf;ové
cislo

815320
815330
815340
815350
815360

NNNNN

+1,5mm

katalégove
cislo

815410 2

+2,0mm

katg[éFové @
Cislo

815520 2
815530
815540
815550
815560

MATERIAL

Ocel zinkovana metoédou
Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana

NNNN

POUZITIE a skrutky SGKM6x14. ponorom’PN—EN 1SO 1461:2011
Obidenie prekazky v kablovej trase. E - nerezova ocel
Priklad pouzitia doplriujuceho dielu zfabu T a redukcie uhlovej
ZAP... RKKMP...
SMKMC... SGKM6x14
TDKM...
PKM
KM...
Hr. plechu # [mm]: [0,5] 1,5 2,0

F 4 sTRADER




Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H100 /

R

L °
Obluk zl'abu 90 LPKMP...H100 £1,5mm
sitka katalogové
LPKM... SYMBOL a ERS
mm
= LPKMP100H100 100 815610 2
o ® ®
(=]
@ >
LPKMC...H100 #2,0mm
E\‘ SYMBOL éig(a katgligﬁ)ové @
) 6.5 a mm
: LPKMC200H100 200 815720 2
LPKMC300H100 300 815730 2
LPKMC400H100 400 815740 2
LPKMC500H100 500 815750 2
LPKMC600H100 600 815760 2
Obluk zI'abu 45° LPKMMP...H100 #1,5mm
LPKMM sYwBoL e katelogoud %
a cislo
mm
LPKMMP100H100 100 815810 2
° © @
N & g LPKMMC...H100 #2,0mm
) Sitka katalogové
6.5 a SYMBOL a %islo
I mm
LPKMMC200H100 200 815920 2
LPKMMC300H100 300 815930 2
LPKMMC400H100 400 815940 2
LPKMMC500H100 500 815950 . 2
LPKMMC600H100 600 815960 2
Redukéné koleno KRPKMP...H100 % 1,5mm
51’ = sirka -
Zl'abu pravé — ; o @
mm
KRPKM... KRPKMP100H100 100 816010 2
S
KRPKMC...H100 +2,0 mm
sirka L
6.5 SYMBOL a katg}gouve %
mm
KRPKMC200H100 200 816120 2
100 a KRPKMC300H100 300 816130 2
KRPKMC400H100 400 816140 2
KRPKMC500H100 500 816150 2
KRPKMC600H100 600 816160 2
Redukéné koleno KRLKMP...H100 #1,5mm
>0’ ’ - Sirka P
Z| abu Iave SYMBOL a katgligﬁ)ove %
mm
KRLKM... KRLKMP100H100 100 816210 2
7 KRLKMC...H100 #2,0mm
Sirka PN
Katal
16,5 SYMBOL a e %
mm
KRLKMC200H100 200 816320 2
KRLKMC300H100 300 816330 2
a 100 KRLKMC400H100 400 816340 2
KRLKMC500H100 500 816350 2
POUZITIE KRLKMC600H100 600 816360 2
Zmena smeru vedenia kablovej trasy.
T-redukcia zl'abu TRKMP...H100 #1,5mm
Sirka P
Katal
TRKM... SYMBOL a e %
mm
5 TRKMP100H100 100 816410 2
\
\[16.5 TRKMC...H100 #2,0mm
Sirka Katalbgové
SYMBOL a e
mm
a 100 TRKMC200H100 200 816520 2
L ——
Ocel zinkovana metoédou
TRKMC500H100 500 816550 2 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
TRKMC600H100 600 816560 2 Na objednéavku:
53 ok i 5 3it ; F - ocel Ziarovo zinkovana
. N taz t k treb t ku LKM...
POUZITIE a moplaz tvaroviek Je potrebne pouzlt spojiu ponorom PN-EN ISO 1461:2011

Rozvetvenie kablovych tras.

F 4 sTRADER

a skrutky SGKM6x14.

A 10 A

E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:

1901V0I
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Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H100

E
Redukéné koleno zl'abu

dolné pravé
KRPDM...

Redukcné koleno zl'abu
dolné rave

KRLDM...
a 100
NN
¢ @ ] ):‘
16,5
POUZITIE

Zmena smeru vedenia kablovej trasy.
T-redukcia zl'abu
dolna symetricka

TRSDM...
100
=}
@
@® © <] ®
(o]

@® © <] @®

POUZITIE

Rozvetvenie kablovych tras.

F JsTrADER

KRPDMP100H100
Sirka
SYMBOL a
mm
KRPDMP100H100 100
KRPDMC...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
KRPDMC200H100 200
KRPDMC300H100 300
KRPDMC400H100 400
KRPDMCS500H100 500
KRPDMCG600H100 600
KRLDMP100H100
Sirka
SYMBOL a
mm
KRLDMP100H100 100
KRLDMC...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
KRLDMC200H100 200
KRLDMC300H100 300
KRLDMC400H100 400
KRLDMC500H100 500
KRLDMC600H100 600
TRSDMP100H100
Sirka
SYMBOL a
mm
TRSDMP100H100 100
TRSDMC...H100
Sirka
SYMBOL a
mm
TRSDMC200H100 200
TRSDMC300H100 300
TRSDMC400H100 400
TRSDMC500H100 500
TRSDMC600H100 600

+1,5mm

katg[bﬁové
cislo

818710 2

+2,0 mm

katalt’)i;uvé
cislo

818720
818730
818740
818750
818760

NNOMNNDN

*+1,5mim

katalogove
cislo

818810 2

+2,0 mm

katalogove
cislo

818820
818830
818840
818850
818860

NNMNNN

+1,5mm

kat@[()?ové
cislo

818910 2

*2,0mm

katalégové
Cislo

818920
818930
818940
818950
818960

NNMNNNN

Na montaz tvaroviek je potrebné pouzit’ spojku LKM...

a skrutky SGKM6x14.

A 11 WA

MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira PN-EN 10346:2015-09

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom PN-EN ISO 1461:2011

E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H200 /

R

Ty POZOR! Ziarové zinkovanie ponorom (EN ISO 1461:2011) a ziarové
% zinkovanie difizne (EN ISO 17668:2016) pre prvky o max. rozmere 200 mm,
bude nahradené metédou lamelového zinkovania (EN ISO 10683:2014-09).

Zl'ab so zavesom KMZC...H200 #2,0mm
Sirka ) P
KMZ... _ SYMBOL a ka‘aéligﬁ;ove é
ﬂ S mm 1m ks/m
o KMZC200H200/2 200 13,83 819420 2/4
a 6.5 KMZC300H200/2 300 16,30 819430 2/4
7 KMZC400H200/2 400 20,50 819440 2/4
KMZC500H200/2 500 23,86 819450 2/4
KMZC600H200/2 600 27,00 819460 2/4

Zlab so zavesom a krytom v komplete.

B

2000

Zrab KMPC...H200 +20 mim
KMPC... sirka a) 4
B — ] o
S mm 1m ks/m
KMPC200H200/2 200 13,83 816620 2/4
a [J6,5 KMPC300H200/2 300 16,30 816630 2/4
4 KMPC400H200/2 400 20,50 816640 2/4
KMPC500H200/2 500 23,86 816650 2/4
KMPC600H200/2 600 27,00 816660 2/4
i Zlab s krytom v komplete.
® 1
o
(=]
o
N
® ]
o
KM... KMP...H200 Y = 15mm
(=
o .
139 Sirka @) P
T SYMBOL a g é
a 6.5 mm Tm ks/m
7 KMP200H200/2 200 7,66 816720 2/4
KMP300H200/2 300 8,89 816730 2/4
KMP400H200/2 400 10,13 816740 2/4
KMP500H200/2 500 11,37 816750 2/4
KMP600H200/2 600 12,60 816760 2/4
KMC...H200 #2,0 mm
(=)
S . O Katalogové é
N SYMBOL a [ka\ &
mm 1m ks/m
KMC200H200/2 200 10,21 816820 2/4
KMC300H200/2 300 11,04 816830 2/4 ,
KMC400H200/2 400 13,51 816840 2/4 MATERIAL
KMC500H200/2 500 15,16 816850 2/4 Ocel zinkovana metédou
o KMC600H200/2 600 16,80 816860 2/4 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku moznost Wy oby zfabov do dizky 3 m. Na objednavku: .

5 F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Vedenie kablovych tras na napajanie strojov. E - nerezova ocel
Upevinovacia nozicka SMKMC200 #2,0mm

45
6,5 Sirka O P
SMKMC200 SYMBOL a ‘m kalg}g oove
mm 1ks
l SMKMC200 50 0,11 810003 10
ol
ISIhn Na mc zfabov je potrebné pouzit’ skrutky SGKM6x14. .
MATERIAL
Y Ocel zinkovana metoédou
@8,5 Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
\ ? =) Na objednavku:

N F - ocel Ziarovo (lamelovo) zinkovana
POUZITIE = ponorom PN-EN ISO 10683:2014-09
Upevriovanie zlabov na podlahu. E - nerezova ocel
Spojka zl'abu LKMC...H200 » ., F20mm

Sirka N "

katal
LKMC sYmBoL a e @

mm 1ks
LKMC200H200 195 0,93 816920 2
LKMC300H200 295 1,06 816930 2
LKMC400H200 395 1,22 816940 2
LKMC500H200 495 1,40 816950 2

1,51 i
LKMC600H200 595 .51 816960 2 MATERIAL
Na montaz zlabov je potrebné pouzit' skrutky SGKM6x14. Ocel zinkovana metédou
Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
a 50 Na objednavku:

. F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Spajanie Zlabov a tvaroviek. E - nerezova ocel

Hr. plechu # [mm]: [0,5] 1,5 2,0

FJsTRADER 12

1901V0I



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H200 /

1901VOI

R

-0’ o
Koleno zl'abu 90 KKMC...H200 £2,0mm
KKMC... Sirka o
—_— katal
SYMBOL a i
mm
® KKMC200H200 200 817020 2
KKMC300H200 300 817030 2
KKMC400H200 400 817040 2
KKMC500H200 500 817050 2
® KKMC600H200 600 817060 2
a 50
>0 o
Koleno zl'abu 45 KKMMC...H200 2,0 mi
Sirka y
KKMMC... SYMBOL a katalopll %
mm
] KKMMC200H200 200 817120 2
KKMMC300H200 300 817430 2
KKMMC400H200 400 817140 2
KKMMC500H200 500 817150 2
® KKMMC600H200 600 817160 | 2
a
POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovych tras.
T-kus zI’
-kus zl'abu TKMC...H200 #2,0mm
Sirka . .
TKMC... SYMBOL a katalogové %
mm
TKMC200H200 200 817220 2
TKMC300H200 300 817230 2
TKMC400H200 400 817240 2
® ® TKMC500H200 500 817250 2
TKMC600H200 600 817260 2
®
a 50
-~ ~
Krizovatka zl'abu CZKNMC...H200 £2,0mm
CZKMC s Katalogové
SYMBOL a ES
mm
CZKMC200H200 200 817320 2
CZKMC300H200 300 817330 2
CZKMC400H200 400 817340 2
CZKMC500H200 500 817350 2
CZKMC600H200 600 817360 2
POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.
- vp - .
Redukcia zl'abu symetricka RSKMC...H200 £2,0mm
RSKMC... sirka sirka katalogové
a SYMBOL a b Sislo
mm mm
@® ® RSKMC300/200H200 300 200 817420 2
RSKMC400/300H200 400 300 817430 2
- RSKMC500/400H200 500 400 817440 2
el RSKMC600/500H200 600 500 817450 2
® MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
b Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku:
. F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Zmena $irky kablovej trasy. E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:

STRADER 13



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H200 /

R

Dopliujuci TDKMC...H200 #2,0mm
Sirka katalogové %
TDKMC... SYMBOL a Zisl.
mm
TDKMC200H200 200 817520 2
TDKMC300H200 300 817530 2
® ® TDKMC400H200 400 817540 2
TDKMC500H200 500 817550 2
TDKMC600H200 600 817560 2
® 2
La ]
POUZITIE
Rozvetvenie kablovych tras.

Redukcia uhlova RKKMP...H200 +1,5mm
RKKMP =
Sirka @) B .

. svusoL ] atgns
@5 mm 1ks

: RKKMP100H200 100 0,44 817610 2

RKKMP200H200 200 0,75 817620 2

Univerzalny prvok. Moznost’ pouzit
na lavej aj pravej strane trasy.

POUZITIE
Zmena Sirky kablovej trasy.
Obchadzka zl'abu OPZKMC...H200 2,0 mm
1 £ Sirka A
horlzontalna SYMBOL a katg}g 0ove
OPZKMC... mm
® ® OPZKMC200H200 200 817720 2
OPZKMC300H200 300 817730 2
OPZKMC400H200 400 817740 2
OPZKMC500H200 500 817750 2
® OPZKMC600H200 600 817760 2
®,
® ®)
a 100
- -
Obchadzka zl'abu OPNKMC...H200 2,0 mm
vertikalna sita aalogovs %
SYMBOL &i
OPNKMC... mam gislo
OPNKMC200H200 200 817820 2
OPNKMC300H200 300 817830 2
. o OPNKMC400H200 400 817840 2
= ] ® OPNKMC500H200 500 817850 2
OPNKMCG600H200 600 817860 2
roviek je potrebné pouzit’ spojku LKM...
6x14. P
a MATERIAL
A Ocel zinkovana metédou
a Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku:

\[16.5 F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Obidenie prekazky v kablovej trase. E - nerezova ocel

Priklad pouzitia dopliiujiceho dielu zlabu T a redukcie uhlovej
ZAP... RKKMP...
SMKMC... SGKM6x14

TDKM...

RKKMP.

PKM

KM...

Hr. plechu # [mm]: [0,5]0,7 FRONNREEIFT
J 4 sTRADER 14 e

1901V0I



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H200 /

1901VOI

R

P °
Obluk zlI'abu 90 LPKMC...H200 +2,0mm
Sirka P
LPKMC... SYMBOL a katgligﬁ)ove %
mm
o LPKMC200H200 200 817920 2
o ® ® LPKMC300H200 300 817930 2
=l LPKMC400H200 400 817940 2
- - LPKMC500H200 500 817950 2
LPKMC600H200 600 817960 2
E\
16,5 a
P °
Obluk zl'abu 45 LPKMMC...H200 2,0 mm
Sirka y
LPKMMC... SYMBOL a katalondls %
mm
LPKMMC200H200 200 81802072
LPKMMC300H200 300 818030 2
LPKMMC400H200 400 818040 2
o > 4 LPKMMC500H200 500 818050 2
= i LPKMMC600H200 600 818060 2
EK
6.5 2
Redukéné koleno KRPKNC...H200 #2,0mm
vd A sirka o
Z| abl.l pl'ave SYMBOL a katzé}goove %
KRPKMC... ynm
KRPKMC200H200 200 818120 2
KRPKMC300H200 300 818130 2
S KRPKMC400H200 400 818140 2
KRPKMC500H200 500 818150 2
KRPKMC600H200 600 818160 2
6.5
100 a
Redukéné koleno KRLKMC...H200 £2,0mm
>0’ ?. = Sirka P
zl'abu l'avé STTEEL a katglégove %
mm
KRLKMC... KRLKMC200H200 200 818220 >
KRLKMC300H200 300 818230 2
KRLKMC400H200 400 818240 2
KRLKMC500H200 500 818250 2
/9 KRLKMC600H200 600 818260 2
[J6'5;
a 100
POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovej trasy.
T-redukcia zl'abu TRKMC...H200 2,0 mm
TRKMC... Sirka o
SYMBOL a katalogové @
mm
N ° TRKMC200H200 200 818320 2
TRKMC300H200 300 818330 2
TRKMC400H200 400 818340 2
6.5 TRKMC500H200 500 818350 2
. TRKMC600H200 600 818360 2
MATERIAL
2 100 Ocel zinkovana metoédou
Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku:
. F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Rozvetvenie kablovych tras. E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:

STRADER 15



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov - H200 /

R

Redukéné koleno zl'abu KRPDMC...H200 #2,0mm
5 - Sirka L
dOlne pl'ave SYMBOL a katgligﬁoove %
mm
KRPDM... KRPDMC200H200 200 819020 2
KRPDMC300H200 300 819030 2
100 a KRPDMC400H200 400 819040 2
KRPDMC500H200 500 819050 2
KRPDMC600H200 600 819060 2
[N
®
i ® ®
6.5
Redukéné koleno zl'abu KRLDMC...H200 #2,0mm
Al % Sirka o
dolne I ave SYMBOL a katg}ts) oove %
mm
KRLDM... KRLDMC200H200 200 819120 2
KRLDMC300H200 300 819130 2
a 100 KRLDMC400H200 400 819140 2
KRLDMC500H200 500 819150 2
KRLDMC600H200 600 819160 2
NI
®
® ® ,)]
16,5
POUZITIE
Zmena smeru vedenia kablovej trasy.
T-redukcia zl'abu TRSDMC...H200 £2,0mm
3 i 3 sirka N
dolna symetricka o ] — %
mm
TRSDM... TRSDMC200H200 200 819220 2
TRSDMC300H200 300 819230 2
TRSDMC400H200 400 819240 2
100 TRSDMC500H200 500 819250 2
TRSDMC600H200 600 819260 2
Na'montaz tvaroviek je potrebné pouzit’ spojku LKM...
a skrutky SGKM6x14.
=}
®
@] o e |
® MATERIAL
Ocel zinkovana metédou
® © 8 ® Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
Na objednavku:
. F - ocel Ziarovo zinkovana
POUZITIE ponorom PN-EN ISO 1461:2011
Rozvetvenie kablovych tras. E - nerezova ocel

Hr. plechu * [mm]:

FJsTRADER 16
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Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov

Kryt Zzl'abu

PKM... .
-
_
(=)
(=)
(=]
8V
POUZITIE

Ochrana pred poskodenim. Zabezpecenie
pred hromadenim prachu a $piny.

Spona krytu

ZAP... 48 =l=
I
43
POUZITIE 25

Zabezpecuje kryt pred zosunutim.

Zaves krytu
ZPR.. 18, . 32

37
43

POUZITIE

Umoziiuje rychle upevnenie krytu Zlabu.

Podpera krytu
PPKM...

POUZITIE
Vnutorna ochrana krytu proti ohybu
pri chdédzi po Zlaboch.

POZOR! Ziarové zinkovanie ponorom (EN ISO 1461:2011) a ziarové
zinkovanie difizne (EN ISO 17668:2016) pre prvky o max. rozmere 200 mm,
bude nahradené metédou lamelového zinkovania (EN ISO 10683:2014-09).

PKMP...

SYMBOL

PKMP50/2

PKMP100/2
PKMP200/2
PKMP300/2
PKMP400/2
PKMP500/2
PKMP600/2

PKMC...

SYMBOL

PKMC50/2

PKMC100/2
PKMC200/2
PKMC300/2
PKMC400/2
PKMC500/2
PKMC600/2

ZAP...

SYMBOL

ZAP50
ZAP100
ZAP200

ZPR...

SYMBOL

ZPR1

ZPR2
ZPR1 vhodny pre Z
ZPR2 vhodny pre
Vyhody:
- rychla a l'ahk
- moznost' m

PPKM...

SYMBOL

PPKM200H50
PPKM300H50
PPKM400H50
PPKMS500H50
PPKM600H50
PPKM200H100
PPKM300H100
PPKM400H100
PPKM500H100
PPKM600H100
PPKM200H200
PPKM300H200
PPKM400H200
PPKM500H200
PPKM600H200
Vyhody:

- Umoziuje bez;

inimalizuje defo:

Postup montaze zavesu ZPR...
pre kryty zfabu:

Nasuiite prvu ¢ast’ zavesu
na bocnicu zlabu.

+1,5mm
Sitka @ Katalogovs é
a éisﬁ)
mm Tm ks/m
50 0,86 830005 10/20
100 1,48 830010 6/12
200 2,71 830020 4/8
300 3,95 830030 4/8
400 5,19 830040 2/4
500 6,42 830050 2/4
600 7,66 830060 2/4
< *
st A o (2
a cislo
mm Tm ks/m
50 1,15 830105 10/20
100 1,97 830110 6/12
200 3,62 830120 4/8
300 5,27 830130 4/8
400 6,92 830140 2/4
500 8,56 830150 2/4
600 10,21 830160 2/4
" ~ *1,5mm
vyska o a
¥ katg%{; 0ove @
mm 1 ks
41 0,01 830001 10
71 0,02 830002 10
121 0,04 830003 10
*1,0 min
@ Fotelogore é
cisto.
1 ks
0,02 831015 10
0,02 831020 10
5 mm.
mm.
pouZi radia
oromkolve! ste bocn
Kitka Vitka @ y 1,5 mm @
2 H katg\‘()(r;ové
mm mm 1ks ©S°
200 50 0,15 830520 2
300 50, 0,23 830530 2
400 50 0,32 830540 2
500 50 0,39 830550 2
600 50 0,48 830560 2
200 100 0,15 831520 2
300 100 0,23 831530 2
400 100 0,32 831540 2
500 100 0,39 831550 2
600 100 0,48 831560 2
200 200 0,21 832520 2
300 200 0,23 832530 2
400 200 0,32 832540 2
500 200 0,39 832550 2
600 200 0,48 832560 2

’laboch na napajanie strojov,
Mala by sa instalovat’ kazdych 0,5 m.

MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira PN-EN 10346:2015-09

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo zinkovana
ponorom PN-EN ISO 1461:2011

E - nerezova ocel

&
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MATERIAL

Ocel zinkovana metédou

Sendzimira PN-EN 10346:2015-09

Na objednavku:

F - ocel Ziarovo (lamelovo) zinkovana
ponorom PN-EN ISO 10683:2014-09

E - nerezova ocel

Nasuiite druht ¢ast’ zavesu na kryt zlabu

a tento komplet zmontujte s prvou ¢ast'ou zavesu, ktora je na bocnici zfabu.

Zavriet kryt zfabu.

Priklad montaze zfabu KM...

Priklad montaze podpery krytu PPKM...

F 4 sTRADER
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Hr. plechu * [mm]:



Kablové zl'aby - systém na napajanie strojov

Priklad pouzitia systému na napajanie strojov

&
&

Q&

LKMC SMMKMC

°
CZKMC

F 4 sTRADER

KKMC

|

OPNKMC

A 18 WA

KRLDMC

1901V0I



1901VOI

Ramovy kablovy systém - kompatibilny so sytémom napajania strojov

Zl'ab horizontalny KHZ100H50 " #2,0mm
Zka e
KHZ... 100 SYMBOL L Kelalogové é
D 50 7x7 mm  1ks cislo  ks/m
L KHZ100H50/1 1000 2,07 551050 1/1
Ul e
J
. E
o |12
Spojka horizontalna LKHZR100H50 2,0 mm
LKHZR... 106 dizka é
52 SYMBOL L katalogove
~ 7 mm 1ks  cislo ks/m
LKHZR100H50 1000 1,86 551060 1/1
[ ] Hn
[ ] H
L] H g
(=]
Obluk LR100H50/H100 £ 2,0 mm
LR100H50/H100 0
SYMBOL katg\ogové @
1ks Cislo
o o LR100H50/H100 2,00 551070 1
—
ISR
g
<
100
Zl'ab vertikalny KVR100H100 *2,0mm
dlugos¢ N
KVR100H100 100 SYMBOL L katalogové @
7 = mm 1ks  Ccislo ks/m
° :9 KVR100H100 1000 2,80 551080 1/1
W], oy
2T
(=]
° vy Y
[ [
Spojka otocna LOR100H100 #2,0mm
@) £
LOR100H100 — S @ >
1 ks cislo .
LOR100H100 0,50 551090 1
S (TS W
100 Vyhody: MATERIAL
- samonosny systém (montaz vo volnom priestore vyrobnych hal) Ocel zinkovana metédou
- Fahka montaz . Sendzimira PN-EN 10346:2015-09
- Fahka modifikacia (moznost pretocenia zl'abov, regulacia dizky Na objednavku:
vo velkom rozsahu) F - ocel Ziarovo zinkovana ponorom
- §pecialne otvory ulahéuju upeviiovanie kablov pomocou PN-EN ISO 1461:2011
stahovacich pasikov E - nerezova ocel PN-EN 10088
Pouzitie - kompatibilné z inymy systémami BAKS L - lakovanie v Standardnej farbe RAL
Vedenie kablovej trasy. - estetika (info str.4)
Hr. plechu # [mm]: [0,5] 1,5 2,0
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Ramovy kablovy systém - kompatibilny so sytémom napajania strojov
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