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W KABLOVE ZLABY
Z

VYHODY SYSTEMU KABLOVYCH ZLABOV

Kablové zlaby z pozinkovaného alebo nerezového plechu su vdaka vysokej mechanickej pevnosti, dobrej ochrane kablov proti
poskodeniu a dobrému odvodu tepla univerzalnym produktom pre vedenie kablovych tras v mnohych objektoch, ako napr.:

. Byty, mrakodrapy

. Podzemné garaze

. Galérie a obchodné centra - vdaka moznosti lakovania zlabov v lubovolnej farbe instalacia dobre ladi s dizajnom interiéru.
Pouzitie neperforovanych zlabov dokonale maskuje kable

Kancelarske priestory

Kina, divadla

Letiska

Stanice metra a tunely

Sportové Stadiony a zabavné haly

1. Zaskakovacie kablové Zlaby KLIK typ KF s novym systémom zaskakovacich tvaroviek (kolena, vertikalne obluky, T-kusy, kriZzovatky,
redukcie). Inovativne zaskakovacie spojenie bez nutnosti spajania skrutkami niekolkonasobne urychluje montaz kablovej trasy.Velmi
velka uspora Casu instalacie kablovej trasy, spojenie dvoch Zlabov alebo Zlabu s tvarovkou trva niekolko sekund, 90 %systému
KF...KLIK Zfabov je mozné zmontovat bez skrutiek.

2. Zaskakovacie spojky typu LUFJ roznych diZzok (100-600 mm) na prediZenie trasy kablov KLIK.

3. Specialne navrhnuté spojky LUPFJ na spojenie systému KLIK s beZnymi systémami spajanymi skrutkami.

4. Kablové zlaby KGR z plechu hrubky 0,5 mm ponukané za priaznivu cenu. Vdaka vyrazenym otvorom v spodnej ¢asti a zosilnenim
bokov sme ziskali zvySenie pevnostnych parametrov o cca 30%. KGR Zfaby m6zu mat pouzitie v lahkych a stredne zataZzenych
kablovych trasach. Maju vSetky potrebné certifikaty a schvalenia.

5. Nové kablové Zlaby typu KGD s pretlaéeniami z plechu hribky 1,2 mm prenasaju velké zatazenie s rozstupom podpier az do 3 m.

6. Standardna vyroba Zlabov typu KGR (hrabka plechu 0,5 mm), KGL (0,7 mm) a KFL (0,7 mm) aj v 2-metrovych dizkach, &o vyrazne
znizuje prepravné naklady v porovnani s 3 m dizkami zfabov.

7. Husta perforacia zaistujuca efektivnu tepelnd vymenu - bezpeéna prevadzka kablov.
8. Specialne navrhnuté perforécia na celej ploche Zfabov zaistuje montaz vyloznikov, tvaroviek a inych systémovych komponentov
bez vftania zlabov. Tym je zabezpe&ena rychla montaz Zlabov k vyloznikom, moznost montaze bez vitania instalacnych prvkov ako su

montazne Skatule, snimace, kamery, malé rozvadzacové skrinky.

9. Zraby typu KG, KC, KB, KO (do hribky plechu 1,2 mm) sa spajaju zasunutim do seba bez pouZitia spojok - Uspora &asu montaze a
Uspora materialu (spojovacie prvky, spojovacie plechy).

10. Nové spojovacie prvky s hustou perforaciou a ohybom vyhybajtcim sa pretlaceniu na pripajanych skratenych zlabov st vhodné pre
vSetky zlaby BAKS a umoziuju spojit Zlaby bez viditelnej medzery na spojoch zl'abov.

11. Dodatocné pretlacenie na dne Zlabov KG zvySuje pevnost o0 20% a chrani kable pred poskodenim pri ukladani a tahani, ¢o zaistuje
bezpecnost kablov, nizSie naklady a estetiku kablovej trasy.

12. Nové vkladané T-kusy aplikované z vrchu alebo zospodu Zlabu umoziiuju realizovat zvisly vyvod kablovej trasy lubovolnej Sirky.

13. Modernizované tvarovky (horizontalne a vertikalne obchadzky, vertikalne obluky, symetrické redukéné T-kusy) - boli pridané
integrované spojky, vdaka ktorym spojenie so zlabom nevyzaduje dalSie spojky, €o vyrazne skracuje ¢as montaze.

14. Zaistena elektricka kontinuita vSetkych typov Zlabov KF - KLIK, KG, KC, KA, KB, KO a vSetkych velkosti zlabov potvrdenych cer-
tifikatmi TUV Rheinland a VDE podla noriem: STN EN 61537:2007, DIN EN 61537:2007-9, BS-EN 61537:2007, EN 61537:2007.

15. Kalkulaéné moduly na webovej stranke - moznost rychlo a optimalne vybrat kablovy zlab na zaklade zatazenia a vyplne.

16. BAKSCAD II - program pre rychly navrh kablovej trasy s podperami a moznostou generovania materialovej Specifikacie obsahujucej
vSetky potrebné prvky pre montaz navrhovanej kablovej trasy.

17. Moznost vyhotovenia Zlabov v réznych povrchovych Upravach a z réznych materialov: ocel pozinkovana Sendzimirovou metddou
podfa STN EN 10346:2015-09 (hrabka povlaku cca 19 pm), ziarovo pozinkovana ocel podfa STN EN ISO 1461: 2011 (do 100 um), ocefl
s povlakom Magnelis (zinok-hor&ik-hlinik) podla STN EN 10346:2015-09, ocel galvanicky pozinkovana podla STN EN ISO
10683:2018-11, ocel praskovo lakovana, nehrdzavejuca ocel 1.4301, 1.4307, 1.4401, 1.4404, 1.4571 (triedy AISI: 304, 304L, 316,
316L, 316Ti a iné), vdaka takémuto Sirokému sortimentu materialov a povrchovych Uprav, je tu neobmedzena moznost pouzitia v
akomkolvek prostredi.

18. PIne automatizovany proces vyroby kablovych zlabov a vSetkych komponentov systému - vdaka tomu je zabezpecena vysoka
kvalita a opakovatelnost vyroby s presnostou 0,1 mm.

19. Technoldgia a kvalita vyroby na najvyssej svetovej urovni vdaka pouzitiu strojov od najlepSich vyrobcov na trhu.

20. Vyrabame z kvalitnej ocele zo zapadoeurdpskych oceliarni (Arcelor Mittal Eisenhuttenstadt, Arcelor Mittal Bremen, Arcelor Mittal
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Liege, Arcelor Mittal Gent) - kvalitné materialy zaru€uju bezproblémovu a rychlu montaz, dlhu zivotnost, jednotny vzhlad vSetkych
vyrobkov a zaru€uju dodrziavanie bezpeénostnych noriem so ziskanymi certifikatmi.

Navrh a vyroba nestandardnych Zlabov, ale aj celych systémov vratane s tvarovkami a nosnymi konstrukciami. Lubovolna dizka,
Sirka, vyska, perforacia, hrubka, typ materidlu a pouzitie akejkolvek farby lakovanych vyrobkov neobmedzuju moznosti tvorby
estetickych a inovativnych rieSeni. Sme flexibilni a otvoreni potrebam zakaznikov.

Cela vyroba umiestnena na jednom mieste a vlastna Ziarova zinkovna, vloc¢kova galvanizovia a praskova lakovia - to nam
umoznuje plne kontrolovat cely vyrobny proces, udrziavat najvyssiu kvalitu vyrobkov a implementaciu expresnych objednavok od
zakaznikov.

Spolupracujeme s poprednymi vyrobcami kablov a spoloCne vykonavame skusky poZiarnej odolnosti ES0 podra DIN 4102-12,
STN 92 0205, CSN 73 0895 a seizmické skusky podla EUROCODE 8 a SIA 261 (odolnost’ proti seizmickym otrasom).

Firma BAKS sa uz vySe 38 rokov Specializuje na vyrobu kablovych tras; bohaté skisenosti umozfiuju navrhovanie a vyrobu
nestandardnych kablovych tras a nosnych konstrukcii do kazdého pocasia.

Na kazdu velku investiciu je vydeleny min. 1 inzinier ako technicka podpora.

Vo vyrobnom zavode BAKS organizujeme bezplatné produktové Skolenia pre projektantov, obchodnikov a montérov alebo u
zékaznika vo vhodnom Case.

Mame referencie od klientov mnohych zrealizovanych investicii v zapadnej Eurépe.
Predajné miesta vybavujeme: tabulfami so vzorkami, stojanmi s katalégmi a reklamnymi materialmi, putacmi.

Firma BAKS ma vSetky potrebné certifikaty a schvalenia na zlaby KF, KG, KC, KA, KB, KO:

Certifikat TUV Rheinland potvrdzujici mechanickl pevnost

Certifikaty TUV Rheinland a VDE potvrdzujice elektricki kontinuitu

Narodné technické postudenie, Osvedc&enie o stalosti parametrov a Osvedcenie o schvaleni CNBOP-PIB potvrdzujuce

spifiajuce poziadavky systému E90 podia DIN 4101-12

Certifikaty TUV Rheinland potvrdzujice sulad systému riadenia kvality vyroby s normou ISO 9001:2015

Certifikaty TUV Rheinland potvrdzujlce sulad systému environmentalneho manazérstva s normou ISO 14001:2015

Vyhlasenie o zhode CE

Vypracovana sprava o testovani kablovych tras v seizmickom prostredi €. 5214'015’167 v sulade s normami SIA 261 a EUROCODE 8

vo Svaijgiarskom institate pre testovanie materialov Empa.
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ZOZNAM PRVKOV NA MONTAZ KABLOVYCH ZLABOV

typ Zlabu

Spajanie kablovych zlabov

spojenie
zasunutim
a zoskrutkovanim

spojenie
pomocou
spojok

spojenie pomocou spojenie pomocou
uhlovych spojok oto¢nych spojok

KF...H60

KG...

KC...

KO...

KB...

skrutkami
SGKM6x12
alebo SGM6x12

Zlaby
do hrubky
1,2 mm vratane

LPU...

BL...

a skrutiek
SGKM6x12
alebo SGM6x12

Zlaby
o hrubke
nad 1,2 mm,
skratené
alebo typu KA...

LK... LG...

spojovacieho plechu zakongovacieho plechuzakoncovacieho plechu

BZK... BZK...
a skrutiek a skrutiek
SGKM6x12 SGKM6x12
alebo SGM6x12 alebo SGM6x12
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spojenie

bez skrutiek
KLIK (H60)

Spajanie zfabov s tvarovkami

spojenie
zasunutim alebo viozenim
a zoskrutkovanim

skrutkami SGKM6x12
alebo SGM6x12
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Zrab KGR...H30 mat.: S moznost’ L
symbol katg[égové ro:;r_er hmotnost’ mno\fstvo n_1in. nahrada @
Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]
Hrabka materialu = 0,5 mm -

KGR35H30/2 130103 35/2000 0,39 4/8 8 KGR35H30/3

KGR35H30/3 130203 35/3000 0,39 4/12 12 KGL35H30/3

KGR50H30/3 130205 50/3000 0,43 4/12 12 KGL50H30/3 a

KGR100H30/3 130916 100/3000 0,62 4/12 12 KGL100H30/3 U — U

KGR150H30/3 131016 150/3000 0,86 412 504 KGL150H30/3 @ = @

KGR200H30/3 131116 200/3000 0,99 4/12 504 KGL200H30/3 @ @ - 8
lp= 0 Ij 0

- @ o 211

lp= 0

Zrab KGL...H30 mat.: S moznost: F, L ﬂ @ [ c—) @ ﬂ U 1

symbol kat@llégové ro;zﬁ_er hmotnost’ mno:stvo min. néhrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]
Hrabka materialu = 0,7 mm

KGL35H30/3 130403 35/3000 0,53 4/12 12 KGJ35H30/3

KGL50H30/3 130405 50/3000 0,61 4/12 12 KGJ50H30/3

KGL100H30/3 130116 100/3000 0,84 4/12 504 KGJ100H30/3

KGL150H30/3 130216 150/3000 1,06 4/12 504 KGL150H42/3

KGL200H30/3 130316 200/3000 1,39 4112 504 KGL200H42/3

KGL300H30/3 130416 300/3000 1,89 4/12 504 KGL300H42/3

Dalsie informacie:
— moznost F pre Zlaby Siroké 35-200 mm
— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

Zrab KGJ...H30 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer mnozstvi .
katalégove ozme hmotnost ozstvo min. . @

symbol &islo a/lL 1m [kg] \ obj. [m] nahrada

[mm] 9 bal. [ks/m] )

Hrubka materialu = 1,0 mm
KGJ35H30/3 130603 35/3000 0,67 4/12 12 KGL35H30/3
KGJ50H30/3 130605 50/3000 0,77 4/12 12 KGJ/KCJ50H42/3
KGJ100H30/3 130516 100/3000 1,10 4/12 12 KGJ100H42/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— hiboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— otvory @8,5 na dne zlabov so Sirkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so Sirkou 100 mm umoziiuju ich
zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zfabu 200 mm)

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna
inStalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

Q [kN/m] f [mm]
A A
10[_KGR-. (05 KGL... [0;7 KGJ... EI
N
0,75k 30 )
e N Popis grafu:
N — 25
— . .
N N Q -os pripustného
05 N S 20 zataZenia
\J\ 15
- krivka zatazenia
— —
0.25 —l 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 15 2.0 2,5 L[m] L -0s rozstupu podpier
|:8 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete

RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02
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Spojka LPUH30 mat.: S moznost: FP, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm
LPUH30 132611 0,02 100 2 LKJH30
Pouzitie:
Spéjanie kablovych zlabov.
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka LPMUH30 mat.: S moznost: FP, L
katalégové hmotnost mnozstvo min. @
symbol &islo 1 ks [kg] v obj. [ks]
bal. [ks] ’
Hruabka materialu = 1,0 mm
LPMUH30 166661 0,01 100 2
Pouzitie:
Spéjanie zlabov s tvarovkami starSieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).
Spojka otoéna LGJH30 mat.: S moznost: FP, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol cislo H 1ks [kg] v obj. [ks]
[mm] bal. [ks] !
Hruabka materialu = 1,0 mm
LGJH30 132100 20 0,01 100 2
Pouzitie:
Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 2 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka uhlova LKJH30 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer  pmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo 1ks [kg] v obj. [ks] nahrada
[mm] 9 bal. [ks] -
Hrabka materialu = 1,0 mm
LKJH30 132200 20/130 0,02 100 2 LKJH30/1
LKJH30/1 132300 20/1000 0,15 10 2 LKJH30
Pouzitie:
Spajanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— moznost odlomenia a ohnutia fubovolného Useku
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno 90° KKL...H30 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozEner hmotnost mnozstvo . @
symbol &islo a=b 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hriabka materialu = 0,7 mm
KKL50H30 131305 50 0,10 1 KKPJ50H30
KKL100H30 131310 100 0,18 1 KKPJ100H30
KKL150H30 131315 150 0,29 1 KKPJ150H30
KKL200H30 131320 200 0,42 1 KKPJ200H30
KKL300H30 131330 300 0,82 1 KKPJ300H30
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dal$ie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana

tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)

27

{

ce =

120

oo DSDD oo E
6.6x9

7x20

a 45

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11,

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02




Koleno 90° KKPJ...H30 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
KKPJ50H30 130114 50 0,27 1 KKL50H30
KKPJ100H30 130214 100 0,44 1 KKL100H30 poooooo P,
KKPJ150H30 130314 150 0,64 1 KKL150H30 c=2l== K%
KKPJ200H30 130414 200 0,87 1 KKL200H30 a
KKPJ300H30 130514 300 1,42 1 KKL300H30
Koleno 45° KKML...H30 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 0,7 mm
KKML50H30 131505 50 0,05 1 KKMPJ50H30
a
KKML100H30 131510 100 0,11 1 KKMPJ100H30
KKML150H30 131515 150 0,17 1 KKMPJ150H30
KKML200H30 131520 200 0,23 1 KKMPJ200H30
KKML300H30 131530 300 0,38 1 KKMPJ300H30
Koleno 45° KKMPJ...H30 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer mnozstvo
katalégové hmotnost . @
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
KKMPJ50H30 130614 50 0,15 1 KKML50H30
KKMPJ100H30 130714 100 0,25 1 KKML100H30 a
KKMPJ150H30 130814 150 0,36 1 KKML150H30
KKMPJ200H30 130914 200 0,48 1 KKML200H30
KKMPJ300H30 131014 300 0,78 1 KKML300H30
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
T-kus TKL...H30 mat.: S moznost: F, L TN
N 0 = ofg
. . rozmer mnoZstvo 0 =
katalogové o hmotnost . @ =] 0 = 0= ©
symbol &islo a=b=c 1 ks [kg] % nahrada 0fo N7 0
[mm] 9 bal. [ks] N 2,00
Hrabka materialu = 0,7 mm A == E’ kil 7x33
TKL50H30 131705 50 013 1 JKp.coRs0 INTx20
TKL100H30 131710 100 0,20 1 TKPJ100HS0 22 5
: TKDJ100H30
TKPJ150H30
TKL150H30 131715 150 0,31 1 TKDJ150H30
TKPJ200H30
TKL200H30 131720 200 0,47 1 TKDJ200H30
TKPJ300H30
TKL300H30 131730 300 0,89 1 TKDJ300H30
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b“ a ,c* (ak a =100 mm, b = 300 mm a c = 200

mm, objednand tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)

l1:10 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02,

L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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T-kus TKPJ...H30 mat.: S moznost: F, L s = o = o)
- 2 =
~ = % =10
~ o 3 o
katalogové roz[ner hmotnost’ mnozstvo . Qi 9 = 2 =10 °
symbol &islo a=b 1 ks [kg] v nahrada = > =l
[mm] 9 bal. [ks] = 2
Hruabka materialu = 1,0 mm
TKL50H30
TKPJ50H30 131114 50 0,49 1 TKDJ0H30 ’?’,;,0
TKL100H30
TKPJ100H30 131214 100 0,76 1 TKDU100H30
TKL150H30
TKPJ150H30 131314 150 1,06 1 TRD50H30
TKL200H30
TKPJ200H30 131414 200 1,40 1 TKDU200H30
TKL300H30
TKPJ300H30 131514 300 2,20 1 TKDJ00H30

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol TKP ... 300/100/300H ...)

Doplnujuci diel T TKDJ...H30 mat.: S moznost: F, L 00000000070
symbol katfilllégové roz;ner hmotnost mnofstvo nahrada @ “\%“ 00"0
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] U@ﬂi ) i,UCU, Q]y
Hrabka materialu = 1,0 mm W % ¢
TKDJ50H30 975315 50 0,22 1 (PO
TKDJ100H30 139010 100 0,37 1 e
TKDJ150H30 139015 150 0,44 1 LRPUHS0
TKDJ200H30 139020 200 0,51 1 e
TKDJ300H30 139030 300 0,65 1 LRPUHS0
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Krizovatka CZKL...H30 mat.: S moznost: F, L 45 a
. . rozmer mnozstvo
katalégové hmotnost . @
symbol gislo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 0,7 mm
CZKL50H30 131905 50 0,16 1 CZKPJ50H30
CZKL100H30 131910 100 0,24 1 CZKPJ100H30
CZKL150H30 131915 150 0,35 1 CZKPJ150H30
CZKL200H30 131920 200 0,51 1 CZKPJ200H30
CZKL300H30 131930 300 0,97 1 CZKPJ300H30
Krizovatka CZKPJ...H30 mat.: S moznost: F, L a
5 oo
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ 0000000
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] T, &
2NN
Hrubka materialu = 1,0 mm = % 2 S ST
=] 2 =3 N o
CZKPJ50H30 131614 50 0,66 1 CZKL50H30 I % = < =l
=3 NS =) @ =3
CZKPJ100H30 131714 100 0,98 1 CZKL100H30 g N = °, o g
S = =
CZKPJ150H30 131814 150 1,33 1 CZKL150H30 S 8T, <2
Y a7
CZKPJ200H30 131914 200 1,73 1 CZKL200H30 N y 5,
CZKPJ300H30 132014 300 2,63 1 CZKL300H30 000 E 000 K4
Sigs 7x33
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, l:11

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



KABLOVE ZLABY H30

Spojka rozvetvovacia LRPJH30 mat.: S moznost: F, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-

Hrabka materialu = 1,0 mm
LRPJH30 133200 0,16 2 2 LRJH30
Spojka rozvetvovacia LRJH30 mat.: S moznost: F, L

katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1ks [kg] v obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-

Hrabka materialu = 1,0 mm
LRJH30 133000 0,07 2 2 LRPJH30
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Plech redukény-ukoncovaci BRZL...H30 mat.: S moznost: F, L

katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]

Hrubka materialu = 0,7 mm
BRZL50H30 139701 48 0,02 100
BRZL100H30 139702 98 0,04 100
BRZL150H30 139703 148 0,05 100
BRZL200H30 139704 198 0,06 50
BRZL300H30 139705 298 0,09 50

Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy alebo ukoncenie kablového zZlabu (zaslepka koncova).

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— moznost vytvorenia jednostrannych alebo obojstrannych redukcii

— pre jednostrannu redukciu pouzite spojku typu LPU...

— pre obojstranné redukcie mozno pouzit' plechy réznej alebo rovnakej Sirky, napr.: pri zmenseni o 200 mm
mozno pouzit BRZ...50... a BRZ...150... alebo 2 x BRZ ...100...

— vhodny na vSetky typy kablovych Zlabov prislusnej vysky

KGL300H30

KGL100H30 BRZL200H30
Redukcia lava RKLL...H30 mat.: S moznost: F, L b
= 7x33
. . rozmer mnozstvo @ g
katalégoveé hmotnost’ .
symbol &islo a/b 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 0,7 mm
RKLL100/50H30 133710 100/50 0,10 1 BRZL50H30
RKLL150/100H30 133715 150/100 0,12 1 BRZL50H30
RKLL200/100H30 133720 200/100 0,15 1 BRZL100H30
RKLL200/150H30 133820 200/150 0,18 1 BRZL50H30
RKLL300/200H30 133730 300/200 0,22 1 BRZL100H30
Pouzitie:

Zmena $irky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

|:12 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02,
L - lakovanie v Standardnej palete RAL



KABLOVE ZLABY H30
P
cE =
Redukcia prava RKPL...H30 mat.: S moznost: F, L 7433 b
symbol katzi\llégové rO:;‘ger hmotnost mno\%stvo nahrada @ U {
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 0,7 mm
RKPL100/50H30 133910 100/50 0,10 1 BRZL50H30
RKPL150/100H30 133915 150/100 0,12 1 BRZL50H30
RKPL200/100H30 134120 200/100 0,15 1 BRZL100H30
RKPL200/150H30 134220 200/150 0,18 1 BRZL50H30
RKPL300/200H30 134130 300/200 0,22 1 BRZL100H30
Redukcia symetricka RKSL...H30 mat.: S moznost: F, L b
7x33
symbol katairllégové FOZ;Eer hmotnost mno\zlStVO nahrada @ D — I —
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 000
Hrabka materialu = 0,7 mm 00000
RKSL100/50H30 134110 100/50 0,10 1 oo
RKSL150/100H30 134115 150/100 0,12 1 oo [ = 9 il
RKSL200/100H30 134520 200/100 0,15 1 0o
RKSL200/150H30 134620 200/150 0,18 1 oo
RKSL300/200H30 134530 300/200 022 1 o200
Pouzitie:

Zmena $irky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri nestandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

Obchadzka horizontalna

OPZNJ...H30 mat.: S moznost: F, L

334 ‘
= =5 o 0 |
S rozmer , mnozstvo @ 17 3
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < v nahrada ol
Cislo a 1 ks [kg] =
bal. [ks]
[mm] —
Hrabka materialu = 1,0 mm
©
OPZNJ50H30 136331 53 0,46 1 LKJH30
OPZNJ100H30 136332 103 0,68 1 LKJH30
OPZNJ150H30 136333 153 0,90 1 LKJH30
OPZNJ200H30 136334 203 1,12 1 LKJH30
OPZNJ300H30 136335 303 1,56 1 LKJH30
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako lavu alebo pravid obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Obchadzka vertikalna OPNNJ...H30 mat.: S moznost: F, L
@
3]
rozmer 5 R =0 |
. . . mnozZstvo Q, 0 t
7x17 /
symbol katgllogove vnut. hmotnost v nahrada x1 . 8
Cislo a 1 ks [kg] / '
bal. [ks]
[mm] 332
Hrabka materialu = 1,0 mm : : :
OPNNJ50H30 136336 53 0,46 1 LGJH30 ©
OPNNJ100H30 136337 103 0,68 1 LGJH30 . i .
OPNNJ150H30 136338 153 0,90 1 LGJH30
OPNNJ200H30 136339 203 1,12 1 LGJH30
OPNNJ300H30 136340 303 1,56 1 LGJH30
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:13
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Obluk 90° LUNJ...H30 mat.: S moznost: F, L
. . r°zr[‘er mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada a
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hruabka materialu = 1,0 mm
LUNJ50H30 136341 53 0,31 1 LUPNJ50H30
LUNJ100H30 136342 103 0,45 1 LUPNJ100H30
LUNJ150H30 136343 153 0,58 1 LUPNJ150H30
LUNJ200H30 136344 203 0,72 1 LUPNJ200H30
LUNJ300H30 136345 303 0,99 1 LUPNJ300H30
Obluk 90° LUPNJ...H30 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada o
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] a
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUPNJ50H30 136346 53 0,49 1 LUNJ50H30
LUPNJ100H30 136347 103 0,72 1 LUNJ100H30
LUPNJ150H30 136348 153 0,95 1 LUNJ150H30
LUPNJ200H30 136349 203 1,19 1 LUNJ200H30
LUPNJ300H30 136350 303 1,65 1 LUNJ300H30
Obluk 45° LUMNUJ...H30 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost . a
symbol < v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUMNJ50H30 136351 53 0,25 1 LUMPNJ50H30
LUMNJ100H30 136352 103 0,34 1 LUMPNJ100H30
LUMNJ150H30 136353 153 0,44 1 LUMPNJ150H30
LUMNJ200H30 136354 203 0,53 1 LUMPNJ200H30
LUMNJ300H30 136355 303 0,72 1 LUMPNJ300H30
Obluk 45° LUMPNJ...H30 mat.: S moznost: F, L -
737
7x17 ©. < °
. . rozmer mnozstvo @ m g
symbol katalégoveé vnut. hmotnost v nahrada h
gislo a 1 ks [kg] 242 a
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
LUMPNJ50H30 130734 53 0,32 1 LUMNJ50H30
LUMPNJ100H30 130735 103 0,46 1 LUMNJ100H30
LUMPNJ150H30 130736 153 0,59 1 LUMNJ150H30
LUMPNJ200H30 130737 203 0,73 1 LUMNJ200H30
LUMPNJ300H30 130738 303 1,00 1 LUMNJ300H30
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
|:14 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02,
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KABLOVE ZLABY H30

Kibovy obluk LLL...H30 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo .
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 0,7 mm
ELL50H30
LLL50H30 132305 50 0,34 1 LGJH30
ELL100H30
LLL100H30 132310 100 0,46 1 LGUH30
ELL150H30
LLL150H30 132315 150 0,59 1 LGJH30
ELL200H30
LLL200H30 132320 200 0,72 1 LGJH30
ELL300H30
LLL300H30 132330 300 0,96 1 LGJH30
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Prvok kibového oblika ELL...H30 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo .
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 0,7 mm
ELL50H30 132505 50 0,16 1 LGJH30
ELL100H30 132510 100 0,22 1 LGJH30
ELL150H30 132515 150 0,26 1 LGJH30
ELL200H30 132520 200 0,35 1 LGJH30
ELL300H30 132530 300 0,47 1 LGJH30
Pouzitie:
ZvacSenie polomeru klbového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim otoénych spojok
Redukéné koleno pravé KRPJ...H30 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer mnozstvo
katalégové hmotnost .
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
KRPJ50H30 133205 50 0,40 1 TRJ50H30
KRPJ100H30 133210 100 0,62 1 TRJ100H30
KRPJ150H30 133215 150 0,94 1 TRJ150H30
KRPJ200H30 133220 200 1,24 1 TRJ200H30
KRPJ300H30 133230 300 1,87 1 TRJ300H30
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

!
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Redukéné koleno ravé KRLJ...H30 mat.: 8 moznost: F, L ——————— )
. . Z 7
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @ X33 38
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada -
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm |__100
KRLJ50H30 133005 50 0,40 1 TRJ50H30
KRLJ100H30 133010 100 0,62 1 TRJ100H30
KRLJ150H30 133015 150 0,94 1 TRJ150H30
KRLJ200H30 133020 200 1,24 1 TRJ200H30
KRLJ300H30 133030 300 1,87 1 TRJ300H30
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
T-redukcia TRJ...H30 mat.: S moznost: F, L A oD
o
> o
symbol katalégové roz;ner hmotnost mno:stvo @ - x33
Gislo [mm] 1ks [kg] bal. [ks] 100 a \
Hrubka materialu = 1,0 mm
TRJ50H30 133405 50 0,54 1
TRJ100H30 133410 100 0,77 1
TRJ150H30 133415 150 1,11 1
TRJ200H30 133420 200 1,47 1
TRJ300H30 133430 300 2,31 1
T-redukcia symetricka TRSNJ...H30 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer mnozstvo @ &
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v 9
bal. [ks] 9
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
TRSNJ50H30 130739 53 0,51 1
TRSNJ100H30 130740 103 0,66 1 ®|
TRSNJ150H30 130741 153 0,83 1
TRSNJ200H30 130742 203 1,02 1
TRSNJ300H30 130743 303 1,38 1
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
|:16 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02,
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Bﬁjé KABLOVE ZLABY H42
ce =&

Zrab KGR...H42 mat.: S moznost’ L ‘N[
<t
. . z . .50 a
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada 7x20
[mm] 9 pal. [ks/m] )- =177 i W0
—
Hruabka materialu = 0,5 mm o
KGR50H42/2 140105 50/2000 0,55 4/8 8 KGR50H42/3 ° @ :) @
EDAE 00
KGR50H42/3 140205 50/3000 0,55 4/12 12 KGL/KCL50H42/3 . @ @ (o @ @ 00
e}
KGR100H42/2 141517 100/2000 0,74 4/8 8 KGR100H42/3 (=) @ 00
KGR100H42/3 141516 100/3000 0,74 4/12 12 KGL100H42/3 =||r° @ @o» @ @ 00
KGR150H42/2 141617 150/2000 0,93 4/8 8 KGR150H42/3 4 m m 00
KGR150H42/3 141616 150/3000 0,93 4/12 12 KGL150H42/3 211 o
KGR200H42/2 141717 200/2000 1,10 4/8 8 KGR200H42/3 \7x26 285 \7x32
KGR200H42/3 141716 200/3000 1,10 412 12 KGL200H42/3
KGR300H42/2 141817 300/2000 1,47 4/8 8 KGR300H42/3
KGR300H42/3 141816 300/3000 1,47 4/12 12 KGL300H42/3
Zrab KGL/KCL50H42... mat.: S moznost: F, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hruabka materialu = 0,7 mm
KGL/KCL50H42/2 140305 50/2000 0,73 4/8 8 KGL/KCL50H42/3
KGJ/IKCJ50H42/3
KGL/KCL50H42/3 140405 50/3000 073 4/12 12 KOLKGL BoHe0r3
Zrab KGL...H42 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hruabka materialu = 0,7 mm
KGL100H42/2 140117 100/2000 0,99 4/8 8 KGL100H42/3
KGJ100H42/3
KGL100H42/3 140116 100/3000 0,99 4/12 12 KGL100H50/3
KGL150H42/2 140217 150/2000 1,26 4/8 8 KGL150H42/3
KGL150H42/3 140216 150/3000 1,26 4/12 12 KGL150H50/3
KGL200H42/2 140317 200/2000 1,45 4/8 8 KGL200H42/3
KGJ200H42/3
KGL200H42/3 140316 200/3000 1,45 4/12 12 KGL200H50/3
KGL300H42/2 140417 300/2000 1,90 4/8 8 KGL300H42/3
KGJ300H42/3
KGL300H42/3 140416 300/3000 1,90 4/12 12 KGL300H50/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie zlabov vkladanim alebo vstvanim jedného Zlabu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— hlboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od $irky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— otvory @8,5 na dne zlabov so Sirkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so Sirkou 100 mm umozfiuju ich
zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zfabu 200 mm)

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna
inStalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— v pripade pouzitia nahrady inej vy$ky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— moznost F pre Zlaby Siroké 50-200 mm

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Q [kN/m] f [mm]
A A
KGR... (0,5 KGL...
1,5 - 30
25 Popis grafu:
1,0 20 Q - os pripustného
= zatazenia
15
- - krivka zatazenia
05 T~ 10 .
(e f -o0s prehnutia
5
~ linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 25 L[m] L -osrozstupu podpier
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, |:17
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KABLOVE ZLABY H42 v/ﬁ
CE =
Zrab KGJ/KCJ50H42... mat.: S moznost: F, L ‘N[
<t
v |50
katalégové rozMer  pmotnost mnozstvo min. . @ g
symbol » a/L v ) nahrada 7x20
¢islo 1 m [kg] obj. [m] =
[mm] bal. [ks/m] S U U 90
Hrabka materialu = 1,0 mm o
KGJ/KCJ50H42/2 140505 50/2000 0,99 4/8 8 KGJ/KCJ50H42/3 ° @ BIAE @ @ 00
KGJ/IKCJ50H42/3 140605 50/3000 0,99 4/12 12 KGJ/KCJ50H50/3 . @ @ ? @ @ 00
1=20 0 oo
o]
- =-( 00
LN (11—
211
\7M 7x32
Zrab KGJ...H42 mat.: S moznost: F, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] )-
Hrubka materialu = 1,0 mm
KGJ100H42/3 140816 100/3000 1,30 4/12 12 KGJ100H50/3
KGJ200H42/3 141016 200/3000 1,87 4/12 12 KGJ200H50/3
KGJ300H42/3 141116 300/3000 2,52 4/12 12 KGJ300H50/3
KGJ400H42/3 141216 400/3000 3,17 2/6 6 KGJ400H50/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— hilboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— otvory @8,5 na dne Zlabov so Sirkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so Sirkou 100 mm umoznuju ich

zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zlabu 200 mm)

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajlci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna

inStalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

Q [kN/m] f [mm]
A kcy... B A
2,0
1.5 30
Popis grafu:
2
' T R R Sy 5
1,0 20 Q -os pripustného
zataZenia
o~ 15
- krivka zatazenia
05 — 10
— f -0s prehnutia
5
< linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 L[m] L -osrozstupu podpier
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Bﬁjé KABLOVE ZLABY H42
ce =&

Zrab KCL...H42 mat.: S moznost: F, E, L :[
<
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ a
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )- 7x26
Hrabka materialu = 0,7 mm H/ 0
KCJ100H42/3 0 0 0
KCL100H42/3 140810 100/3000 0,99 4/12 12 KOL100kdo/s 0 0 0 0 0
KCL200H42/3 140820 200/3000 1,45 412 12 Reuzoonazs 0 H 0 H 0
KCL300H42/3 140830 300/3000 1,90 412 12 RIS 0 0 0 0 0
Dalsie informacie: H 0 8 0 8
— systém bez spojok — spajanie zlabov vkladanim alebo vstvanim jedného Zlabu do druhého a nasledne A0 a0,
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia nahrady inej vy$ky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrabky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim
Zrab KCJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] I
Hrabka materialu = 1,0 mm
KCJ100H42/3 141010 100/3000 1,30 4/12 12 oo
KCJ200H42/3 141020 200/3000 1,87 412 12 KOz
KCJ300H42/3 141030 300/3000 2,52 4/12 12 PN
KCJ400H42/3 140240 400/3000 317 2/6 6 K ez
KCJ500H42/3 140250 500/3000 3,74 2/6 504 KCJ500H50/3
KCJ600H42/3 140260 600/3000 4,35 2/6 504 KCJB600H50/3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrubky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia
— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m
Q [kN/m] f[mm]
A A
10 KCL... [07] KcJ... Efll
0,75 N 30
N Popis grafu:
\\\ 25
Q - o0s pripustného
0,5 — - 20 zatazenia
™~ ~ 15 - krivka zataZenia
~
0.25 10 f -o0s prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 25 L[m] L -o0srozstupu podpier
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:19

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



KABLOVE ZLABY H42 v/é
Zrab KOJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L NI
<
. . rozmer mnozstvo . a
katalégové hmotnost’ min. .
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] ) 0 0 0 0 0
Hrabka materialu = 1,0 mm 0 0 0 0 0
KOJ50H42/3 141405 50/3000 0,83 4/12 12 KOJ50H50/3 [] B [] B []
KOJ100H42/3 141410 100/3000 1,26 4/12 12 KOJ100H50/3 [] U [] U []
KOJ150H42/3 141415 150/3000 1,56 4/12 12 KOJ150H60/3 0 0 0 0 0
KOJ200H42/3 141420 200/3000 1,87 4/12 12 KOJ200H50/3 0 0 0 0 0
N 0 N
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spdjanie zlabov vkladanim alebo vstvanim jedného Zlabu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

Ochranna krytka NO24x35 mat.: PE
katalégové mnozstvo
symbol &islo \
bal. [ks]
NO24x35 141000 100
Pouzitie:
Umoziiuje bezpecné vyvedenie kablov z kablového Zlabu KO ...
|:20 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, PE - polyetylén
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KABLOVE ZLABY H42

Zrab KBR...H42 mat.: S moznost: E, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @

symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada

[mm] 9 pal. [ks/m] )

Hruabka materialu = 0,5 mm
KBR50H42/2 141505 50/2000 0,60 8/16 16 KBR50H42/3
KBR50H42/3 141605 50/3000 0,60 8/24 24 KBJ50H42/3

KBR100H42/3
KBR100H42/2 141510 100/2000 0,80 4/8 8 KBJ100H42/3
KBR100H42/3 141610 100/3000 0,80 4/12 12 KBJ100H42/3
KBR200H42/3 141620 200/3000 1,22 4/12 12 KBJ200H42/3
KBR300H42/3 141630 300/3000 1,62 4/12 12 KBJ300H42/3
Zrab KBJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégove rozmer hmotnost mnozstvo min. . @

symbol &islo a/lL 1m [kg] \ obj. [m] nahrada

[mm] 9 bal. [ks/m] )-

Hrubka materialu = 1,0 mm
KBJ50H42/3 142005 50/3000 1,03 8/24 24 KBJ50H50/3
KBJ100H42/3 142010 100/3000 1,37 4/12 12 KBJ100H50/3
KBJ200H42/3 142020 200/3000 2,25 4112 12 KBJ200H50/3
KBJ300H42/3 142030 300/3000 2,97 4112 12 KBJ300H50/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vy$ky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

Q [kN/m] f [mm]
1ol ¥eR.. 05 Keu. Y »
0,75 N 30
NG Popis grafu:
N 25
Q - 0s pripustného
05 N 20 zatazenia
~ T~ 15
~ “-krivka zatazenia
[~y
0.25 - 10 f -os prehnutia
° ~ linia prehnutia
0

1 1,5 2,0 25 L[m] L -os rozstupu podpier

Spojka LPUH42 mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost mnozstvo min. @
symbol &islo 1 ks [kg] v obj. [ks]
9 bal. [ks] )-
Hriabka materialu = 1,0 mm
LPUH42 143611 0,03 100 2
Pouzitie:
Spéjanie kablovych zlabov.
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS
Spojka LPMUH42 mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo 1 ks [kg] v obj. [ks]
9 bal. [ks] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm

LPMUH42 166791 0,02 100 2
Pouzitie:

Spajanie Zlabov s tvarovkami starSieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).
Dalsie informacie:
— na montaz pouZite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, FP - galvanizacia metédou zinkovych vio¢iek STN EN ISO 10683:2018-11
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KABLOVE ZLABY H42 v/é
CE =
Spojka otoc¢na LGJH42 mat.: S moznost: FP, E, L 103
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo H 1ks [kg] v obj. [ks]
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LGJH42 142100 33 0,04 100 2
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka uhlova LKJH42 mat.: S moznost: F, E, L L
. . rozmer , mnozstvo . @
et TG bmoest TR e N
[mm] g bal. [ks] J- O O O D
Hrubka materialu = 1,0 mm 7x20/
LKJH42 142200 30/145 0,02 100 2
LKJH42/1 142600 30/1000 0,15 10 2
Pouzitie:
Spajanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— moznost odlomenia a ohnutia fubovolného Useku
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno 90° KK...H42 mat.: S moznost: F, E, L 7x20
3 ) cooo 3
katalégové roziner hmotnost mnozstvo ) @ 0o 0
symbol &islo a=b 1ks [kg] v nahrada 0%, 0
[mm] 9 bal. [ks] 0 2, g 7
%
Hrubka materialu = 0,7 mm 8 fyyﬂ
KKL50H42 142105 50 0,11 20 KKBL50H42 coooo 7x33
KKL100H42 142110 100 0,19 20 KKBL100H42 K=1=7]
KKL150H42 142115 150 0,32 20 = 45
KKL200H42 142120 200 0,45 10 KKBL200H42
KKL300H42 142130 300 0,85 1 KKBL300H42
Hruabka materialu = 1,0 mm
KKJ400H42 145840 400 1,60 1
KKJ500H42 145850 500 2,05 1
KKJ600H42 145860 600 2,60 1
Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Koleno 90° KKBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L r
katalégové roziner hmotnost mnozstvo . @ o
symbol &islo a=b 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 0
Hrubka materialu = 0,7 mm \7x33
KKBL50H42 140101 50 0,11 20 KKL50H42 N =
KKBL100H42 140301 100 0,19 20 KKL100H42 a 45
KKBL200H42 140601 200 0,46 10 KKL200H42
KKBL300H42 140801 300 0,87 10 KKL300H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana
tvarovka by mala mat’ symbol KK ... 200/100H ...)
|:22 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02




Bﬁjé KABLOVE ZLABY H42
ce =&

Koleno 90° KKPJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L —
katalégové rozmer hmotnost’ mnoZstvo @ <

symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada =
[mm] 9 bal. [ks] =

Hruabka materialu = 1,0 mm

KKPJ50H42 140114 50 0,32 1 KKL50H42
KKPJ100H42 140214 100 0,50 1 KKL100H42 0000000
KKPJ150H42 140314 150 0,71 1 KKL150H42 c=2l== 0
KKPJ200H42 140414 200 0,95 1 KKL200H42 2
KKPJ300H42 140514 300 1,51 1 KKL300H42
KKPJ400H42 140614 400 2,13 1 KKJ400H42
KKPJ500H42 140714 500 3,02 1 KKJ500H42
KKPJ600H42 140814 600 3,95 1 KKJ600H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Koleno regulovatelné 90° KKRP...H42 mat.: S moznost: F, E, L
[T VP "ol
; l BlE Ei
katalégové rozmer hmotnost mnoZstvo @ 8x23,
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
KKRPJ50H42 140933 54 0,14 1
KKRPJ100H42 140945 104 0,26 1
KKRPJ200H42 140946 204 0,48 1
KKRPJ300H42 140947 304 0,64 1
Hrabka materialu = 1,2 mm
KKRPD400H42 140948 404 1,03 1
KKRPD500H42 140949 504 1,39 1
KKRPD600H42 140951 604 1,86 1
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— instalacia Zlabov vo vnutri tvarovky
— nastavenie uhla v rozsahu 0-90°
SGKM6
= CDEDEDEDEDDDDEDDDDDDDDDD
Q
0
0
0
0
0
0
0
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:23

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



KABLOVE ZLABY H42 %

ce =

Koleno 45° KKM...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 0,7 mm
KKML50H42 145905 50 0,08 1 KKMBL50H42
KKML100H42 145910 100 0,13 1 KKMBL100H42
KKML150H42 145915 150 0,22 1 KKMBL150H42
KKML200H42 145920 200 0,31 1 KKMBL200H42
KKML300H42 145930 300 0,49 1 KKMBL300H42
Hrabka materialu = 1,0 mm
KKMJ400H42 146040 400 1,04 1
KKMJ500H42 146050 500 1,22 1
KKMJ600H42 146060 600 1,39 1

Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Koleno 45° KKMBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katél,égm/é FOZ;n o hmotnost mno\fswo nahrada @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 0,7 mm
KKMBL50H42 140103 50 0,08 1 KKML50H42
KKMBL100H42 140303 100 0,13 1 KKML100H42
KKMBL200H42 140603 200 0,32 1 KKML200H42
KKMBL300H42 140803 300 0,50 1 KKML300H42
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno 45° KKMPJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat%I,éQOVé rOZ;n * hmotnost mno\fswo nahrada @

Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm
KKMPJ50H42 140914 50 0,19 1 KKML50H42
KKMPJ100H42 141014 100 0,29 1 KKML100H42 a
KKMPJ150H42 141114 150 0,40 1 KKML150H42
KKMPJ200H42 141214 200 0,53 1 KKML200H42
KKMPJ300H42 141314 300 0,83 1 KKML300H42
KKMPJ400H42 141414 400 1,20 1 KKMJ400H42
KKMPJ500H42 141514 500 1,62 1 KKMJ500H42
KKMPJ600H42 141614 600 2,1 1 KKMJ600H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— [E90 plati len pre $irku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
T-kus TK...H42 mat.: S moznost: F, E, L freeecso TN
symbol katél’égové Z):kr;]:ecr hmotnost mno\fstvo nahrada @ 3 Dg E %zf [é % i

islo [mm] Tks [kal bal. [ks] I S ”@yo 0

Hrabka materialu = 0,7 mm \ coo=e 7x33
TKL50H42 142505 50 0,14 20 TKBL50H42 == N7x20
TKL100H42 142510 100 0,23 20 TKBL100H42 49 b
TKL200H42 142520 200 0,49 10 TKBL200H42
TKL300H42 142530 300 0,94 1 TKBL300H42

Hrabka materialu = 1,0 mm
TKJ400H42 146240 400 1,81 1
TKJ500H42 146250 500 2,43 1
TKJ600H42 146260 600 2,91 1

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b* a ,c* (ak a = 100 mm, b = 300 mm a c = 200
mm, objednana tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)

— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

|:24 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



Bﬁjé KABLOVE ZLABY H42
ce =&

T-kus TKBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L ] )
katalégové ro_zm_er hmotnost mnozstvo . @ © ©
symbol &islo a=b=c 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 0 0
Hrabka materialu = 0,7 mm \7x33
TKBL50H42 140901 50 0,14 1 TKL50H42 45 b
TKBL100H42 141101 100 0,23 1 TKL100H42
TKBL200H42 141401 200 0,50 1 TKL200H42
TKBL300H42 141601 300 0,96 1 TKL300H42
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri ne$tandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b* a ,c* (ak a = 100 mm, b = 300 mm a c = 200
mm, objednana tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)
T-kus TKPJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L e = ==9==°=9°2=
P s © o p
- 0f = > o 2 =10
=] = > = 2 o
katalégové roziner hmotnost mnozstvo . @ N o= N = 2, =) 9
symbol &islo a=b 1 ks [kg] \ nahrada = N = > =l
[mm] 9 bal. [ks] S wTe, 2
A\ Q
Hrabka materialu = 1,0 mm \‘ ”/<
7x33 ) 0000000 P
TKPJ50H42 141714 50 0,58 1 TKL50H42 S e — ;70
TKPJ100H42 141814 100 0,85 1 TKL100H42 b
TKPJ150H42 141914 150 1,15 1 TKL150H42
TKPJ200H42 142014 200 1,50 1 TKL200H42
TKPJ300H42 142114 300 2,31 1 TKL300H42
TKPJ400H42 142214 400 3,27 1 TKJ400H42
TKPJ500H42 142314 500 4,39 1 TKJ500H42
TKPJ600H42 142414 600 5,67 1 TKJ600H42
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri nestandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b* (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol TKP ... 300/100/300H ...)
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Doplnujuci diel T TKDJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L L T0000070000 ).
4 0 WS
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo @ QO O¢
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] 001 E 000 .
=y y—a— 2
Hrabka materialu = 1,0 mm M R
TKDJ50H42 753159 50 0,24 1
TKDJ100H42 149810 100 0,39 1
TKDJ150H42 149815 150 0,46 1
TKDJ200H42 149820 200 0,53 1
TKDJ300H42 149830 300 0,70 1
TKDJ400H42 149840 400 0,81 1
TKDJ500H42 149850 500 0,95 1
TKDJ600H42 149860 600 1,09 1
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |: 25

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



KABLOVE ZLABY H42 %

ce =

Krizovatka CZK...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 0,7 mm
CZKL50H42 142705 50 0,17 1 CZKBL50H42
CZKL100H42 142710 100 0,26 1 CZKBL100H42
CZKL150H42 142715 150 0,37 1
CZKL200H42 142720 200 0,52 1 CZKBL200H42
CZKL300H42 142730 300 1,03 1 CZKBL300H42
Hrabka materialu = 1,0 mm
CZKJ400H42 146440 400 1,85 1
CZKJ500H42 146450 500 2,47 1
CZKJ600H42 146460 600 3,01 1

Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Krizovatka CZKBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hruabka materialu = 0,7 mm

CZKBL50H42 140903 50 0,17 1 CZKL50H42
CZKBL100H42 141103 100 0,27 1 CZKL100H42
CZKBL200H42 141403 200 0,53 1 CZKL200H42
CZKBL300H42 141603 300 1,05 1 CZKL300H42
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Krizovatka CZKPJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L a
o rozmer mnozstvi . =cloo
katalégové 0zme hmotnost 0zstvo . @ @ 0000000
symbol &islo a 1 ks [kg] \Y nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 05, &S
2NN
Hrabka materialu = 1,0 mm T= = 2 N
CZKPJ50H42 142514 50 0,76 1 CZKL50H42 il % = < =l
=3 NS =) = =3
CZKPJ100H42 142614 100 1,08 1 CZKL100H42 B N - 2, = B
O = > =
CZKPJ150H42 142714 150 1,43 1 CZKL150H42 S 8T, 2
Y a7
CZKPJ200H42 142814 200 1,83 1 CZKL200H42 7 £
7
CZKPJ300H42 142914 300 2,73 1 CZKL300H42 Rk ; g0 K2
CZKPJ400H42 143014 400 3,79 1 CZKJ400H42 733
CZKPJ500H42 143114 500 5,01 1 CZKJ500H42
CZKPJ600H42 143214 600 6,38 1 CZKJB00H42
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— E90 plati len pre $irku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Spojka rozvetvovacia LRPJH42 mat.: S moznost: F, E, L
. . mnozstv . .
katalégove hmotnost 0zstvo min. . @ @
symbol &islo 1ks [kg] \Y obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-
Hrubka materialu = 1,0 mm
LRPJH42 144007 0,16 2 2 LRJH42
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
|: 26 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H42

Spojka rozvetvovacia LRJH42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] -
Hrabka materialu = 1,0 mm
LRJH42 143000 0,10 100 2 LRPJH42
Spojka rozvetvovacia LRBJH42 mat.: S moznost: F, E, L 100
7x33
katalégove hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo 1ks [kg] \ obj. [ks] nahrada 3
9 bal. [ks] & S
Hrubka materialu = 1,0 mm
CRJH42
LRBJH42 143200 0,12 2 2 LRPJH42
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 0,7 mm
BRZL50H42 139706 48 0,03 100
BRZL100H42 139707 98 0,05 100
BRZL150H42 139708 148 0,07 100
BRZL200H42 139709 198 0,09 50
BRZL300H42 139710 298 0,14 50
Hrabka materialu = 1,0 mm
BRZJ400H42 139711 398 0,25 30
BRZJ500H42 139712 498 0,27 30
BRZJ600H42 139713 598 0,33 30
Pouzitie:

Zmena $irky kablovej trasy alebo ukoncéenie kablového Zlabu (zaslepka koncova).

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— moznost vytvorenia jednostrannych alebo obojstrannych redukcii
— pre jednostrannu redukciu pouZite spojku typu LPU...

— pre obojstranné redukcie mozno pouzit plechy réznej alebo rovnakej Sirky, napr.: pri zmenseni o0 200 mm

mozno pouzit BRZ...50... a BRZ...150... alebo 2 x BRZ ...100...
— vhodny na v8etky typy kablovych Zlabov prislusnej vySky

KGJ400H42

BRZL100H42

KGJ200H42

BRZL200H42
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KABLOVE ZLABY H42

Redukcia lava RKL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo ,
symbol &islo a/b 1ks [kg] v nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 0,7 mm
RKLL100/50H42 144510 100/50 0,12 1 RKLBL100/50H42
RKLL150/100H42 144515 150/100 0,14 1 BRZL50H42
RKLL200/100H42 144520 200/100 0,15 1 RKLBL200/100H42
RKLL200/150H42 144620 200/150 0,17 1 BRZL50H42
RKLL300/200H42 144530 300/200 0,24 1 RKLBL300/200H42
Hrabka materialu = 1,0 mm
RKLJ400/300H42 148240 400/300 0,40 1 BRZL100H42
RKLJ500/400H42 148250 500/400 0,48 1 BRZL100H42
RKLJ600/500H42 148260 600/500 0,58 1 BRZL100H42
Redukcia rava RKLBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katz:ﬂ’égové rO:;Eer hmotnost mno\fStvo nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 0,7 mm
RKLBL100/50H42 145701 100/50 0,12 1 RKLL100/50H42
RKLBL200/100H42 145901 200/100 0,15 1 RKLL200/100H42
RKLBL300/200H42 146201 300/200 0,25 1 RKLL300/200H42
Redukcia prava RKP...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katejl’égové roz;?)er hmotnost mno\fswo nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 0,7 mm
RKPL100/50H42 144710 100/50 0,12 1 RKPBL100/50H42
RKPL150/100H42 144715 150/100 0,14 1 BRZL50H42
RKPL200/100H42 144920 200/100 0,15 1 RKPBL200/100H42
RKPL200/150H42 145020 200/150 0,17 1 BRZL50H42
RKPL300/200H42 144930 300/200 0,24 1 RKPBL300/200H42
Hrabka materialu = 1,0 mm
RKPJ400/300H42 148440 400/300 0,40 1 BRZL100H42
RKPJ500/400H42 148450 500/400 0,48 1 BRZL100H42
RKPJ600/500H42 148460 600/500 0,58 1 BRZL100H42
Redukcia prava RKPBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat%lrégové FOE;EGT hmotnost mnOSStVO nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 0,7 mm
RKPBL100/50H42 145703 100/50 0,12 1 RKPL100/50H42
RKPBL200/100H42 145903 200/100 0,15 1 RKPL200/100H42
RKPBL300/200H42 146203 300/200 0,25 1 RKPL300/200H42
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)
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Bﬁjé KABLOVE ZLABY H42
ce =&

Redukcia symetricka RKS...H42 mat.: S moznost: F, E, L b
7x33
symbol kataiﬂ'égové rOZ;Eer hmotnost mno\fstvo nahrada nahrada @ = ! =
Gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] o 000
Hrabka materialu = 0,7 mm 00000
RKSL100/50H42 144910 100/50 0,12 1 RKSBL100/50H42
RKSL150/100H42 144915 150100 0,14 1 RKSBL150/100H30 [=0=1
RKSL200/100H42 145320 200/100 0,15 1 RKSBL200/100H42 a
RKSL200/150H42 145420 200/150 0,17 1 RKSBL200/150H42
RKSL300/200H42 145330 300/200 0,24 1 RKSBL300/200H42
Hrabka materialu = 1,0 mm
RKSJ400/300H42 148640 400/300 0,40 1 2 x BRZL50H42 BRZL100H42
RKSJ500/400H42 148650 500/400 0,48 1 2 x BRZL50H42
RKSJ600/500H42 148660 600/500 0,58 1 2 x BRZL50H42
Redukcia symetricka RKSBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L 7x33 b
symbol katgllégové roz;ger hmotnost mno\fswo nahrada @ —
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] .
Hrubka materialu = 0,7 mm
RKSBL100/50H42 146401 100/50 0,12 1 RKSL100/50H42
RKSBL200/100H42 146601 200/100 0,15 1 RKSL200/100H42 - -
RKSBL300/200H42 146901 300/200 0,25 1 RKSL300/200H42 2

Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

Obchadzka horizontalna OPZNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozn"ler mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
9 bal. [ks] 8
[mm] -
Hruabka materialu = 1,0 mm
OPZNJ50H42 130752 53 0,52 1 OPZBNJ50H42 ©
OPZNJ100H42 130753 103 0,74 1 OPZBNJ100H42
OPZNJ150H42 130754 153 0,96 1
OPZNJ200H42 130755 203 1,18 1 OPZBNJ200H42
OPZNJ300H42 130756 303 1,62 1 OPZBNJ300H42
OPZNJ400H42 130757 403 2,06 1
OPZNJ500H42 130758 503 2,50 1
OPZNJ600H42 130759 603 2,94 1
Dalsie informacie:
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Obchadzka horizontalna OPZBNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
ool
rozmer X @ I
. . . mnozstvo
kataléogové vnut. hmotnost .
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
9 bal. [ks] 8
[mm] |
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPZBNJ50H42 130760 53 0,54 1 OPZNJ50H42 ©
OPZBNJ100H42 130761 103 0,76 1 OPZNJ100H42
OPZBNJ200H42 130762 203 1,20 1 OPZNJ200H42
OPZBNJ300H42 130763 303 1,64 1 OPZNJ300H42
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako lavl alebo pravi obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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KABLOVE ZLABY H42 %

ce =

Obchadzka vertikalna OPNNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hruabka materialu = 1,0 mm : ) :
OPNNJ50H42 130764 53 0,52 1 OPNBNJ50H42 ©
OPNNJ100H42 130765 103 0,74 1 OPNBNJ100H42
OPNNJ150H42 130766 153 0,96 1 — *
OPNNJ200H42 130767 203 1,18 1 OPNBNJ200H42
OPNNJ300H42 130768 303 1,62 1 OPNBNJ300H42
OPNNJ400H42 130769 403 2,06 1
OPNNJ500H42 130770 503 2,50 1
OPNNJ600H42 130771 603 2,94 1
Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Obchadzka vertikalna OPNBNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm : ) )
OPNBNJ50H42 130772 53 0,54 1 OPNNJ50H42 ©
OPNBNJ100H42 130773 103 0,76 1 OPNNJ100H42
OPNBNJ200H42 130774 203 1,20 1 OPNNJ200H42 — *
OPNBNJ300H42 130775 303 1,64 1 OPNNJ300H42
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Obluk 90° LUNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost’ .
symbol < v nahrada
Cislo a 1 ks [kg] a
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
CUBNJ50H42
LUNJ50H42 130776 53 0,36 1 LUPNJ50H42
LUBNJ100H42
LUNJ100H42 130777 103 0,50 1 LUPNJ100H42
LUNJ150H42 130778 153 0,65 1 LUPNJ150H42
LUBNJ200H42
LUNJ200H42 130779 203 0,79 1 LUPNJ200H42
LUBNJ300H42
LUNJ300H42 130780 303 1,07 1 LUPNJ300H42
LUNJ400H42 130781 403 1,36 1 LUPNJ400H42
LUNJ500H42 130782 503 1,64 1 LUPNJ500H42
LUNJ600H42 130783 603 1,93 1 LUPNJ600H42
Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Obluk 90° LUBNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
CONJE0H42
LUBNJ50H42 130784 53 0,38 1 LUPNJ50H42
LUNJ100H42
LUBNJ100H42 130785 103 052 1 LUPNJ100H42
LUNJ200H42
LUBNJ200H42 130786 203 0,80 1 LUPNJ200H42
LUNJ300H42
LUBNJ300H42 130787 303 1,09 1 LUPNJ300H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montadz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny oblik
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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Bﬁjé KABLOVE ZLABY H42
ce =&

Obluk 90° LUPNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°Z”,‘er mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hruabka materialu = 1,0 mm
CUBNJ50H42
LUPNJ50H42 130788 53 0,57 1 LUNJS0L4
LUBNJ100H42
LUPNJ100H42 130789 103 0,81 1 L UNJ100H42
LUPNJ150H42 130790 153 1,05 1 LUNJ150H42
LUBNJ200H42
LUPNJ200H42 130791 203 1,29 1 L UNJ200H42
LUBNJ300H42
LUPNJ300H42 130792 303 1,77 1 | UNJ300H42
LUPNJ400H42 130793 403 2,25 1 LUNJ400H42
LUPNJ500H42 130794 503 2,72 1 LUNJ500H42
LUPNJ600H42 130795 603 3,20 1 LUNJ600H42
Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Obluk 45° LUMNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
R
rozmer . . 7x14 2 0 . -
. ! ., mnozstvo @ @ A=
katalégové vnut. hmotnost . e 2 2f
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
9 bal. [ks] 202 a
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
COMBNJ50H42
LUMNJ50H42 136356 53 0,28 1 LUMPNJ50H42
LUMBNJ100H42
LUMNJ100H42 136357 103 0,38 1 CUMPN100H42
LUMNJ150H42 136358 153 0,48 1 LUMPNJ150H42
LUMBNJ200H42
LUMNJ200H42 136359 203 0,59 1 LUMPNJ200H42
LUMBNJ300H42
LUMNJ300H42 136360 303 0,78 1 LUMPNJ300H42
LUMNJ400H42 136361 403 0,97 1 LUMPNJ400H42
LUMNJ500H42 136362 503 1,17 1 LUMPNJ500H42
LUMNJ600H42 136363 603 1,37 1 LUMPNJ600H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Obluk 45° LUMBNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
N
rozmer 5 @ 7x142 ©w - -
. . . mnozstvo e
katalégové vnut. hmotnost . T Q
symbol " \Y nahrada
Cislo a 1 ks [kg] 202 a
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
COMNJ50H42
LUMBNJ50H42 136364 53 0,29 1 LUMPN.J50H 42
LUMNJ100H42
LUMBNJ100H42 136365 103 0,39 1 LUMPNJ100H42
LUMNJ200H42
LUMBNJ200H42 136366 203 0,59 1 LUMPN.J200H42
LUMNJ300H42
LUMBNJ300H42 136367 303 0,79 1 LUMPNJ300H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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Obluk 45° LUMPNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er mnozstvo @ ’
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg] bal. [ks]
[mm] ' a
Hruabka materialu = 1,0 mm
COMBNJ50H42
LUMPNJ50H42 136368 53 0,37 1 LUMNJ50L145
LUMBNJ100H42
LUMPNJ100H42 136369 103 0,51 1 L UMNJ100H42
LUMPNJ150H42 136370 153 0,65 1 LUMNJ150H42
LUMBNJ200H42
LUMPNJ200H42 136371 203 0,79 1 | UMNJ200H42
LUMBNJ300H42
LUMPNJ300H42 136372 303 1,07 1 | UMNJ300H42
LUMPNJ400H42 136373 403 1,35 1 LUMNJ400H42
LUMPNJ500H42 136374 503 1,63 1 LUMNJ500H42
LUMPNJ600H42 136375 603 1,91 1 LUMNJ600H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Kibovy obluk LL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @
symbol &islo a 1ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 0,7 mm
LLL50H42 143105 50 0,46 1 LLBL50H42
LLL100H42 143110 100 0,58 1 LLBL100H42
LLL150H42 143115 150 0,68 1
LLL200H42 143120 200 0,84 1 LLBL200H42
LLL300H42 143130 300 1,08 1 LLBL300H42
Hruabka materialu = 1,0 mm
LLJ400H42 146840 400 1,64 1
LLJ500H42 146850 500 1,96 1
LLJ600H42 146860 600 2,32 1
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Kibovy obluk LLBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hriabka materialu = 0,7 mm
LLBL50H42 142501 50 0,48 1 LLL50H42
LLBL100H42 142701 100 0,60 1 LLL100H42
LLBL200H42 143001 200 0,86 1 LLL200H42
LLBL300H42 143201 300 1,10 1 LLL300H42
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mdze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
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Bﬁfé KABLOVE ZLABY H42
Cce

Prvok kibového oblika EL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo , ) \—L
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada 0 0
[mm] 9 bal. [ks] 1! I
Hrubka materialu = 0,7 mm 0 0 0 0
ELL50H42 143305 50 0,19 1 ELBL50H42
ELL100H42 143310 100 0,25 1 ELBL100H42 a
ELL150H42 143315 150 0,30 1
ELL200H42 143320 200 0,38 1 ELBL200H42
ELL300H42 143330 300 0,50 1 ELBL300H42
Hrabka materialu = 1,0 mm
ELJ400H42 147040 400 0,78 1
ELJ500H42 147050 500 0,94 1
ELJ600H42 147060 600 1,12 1
Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim otoénych spojok
Prvok kibového oblika ELBL...H42 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @ ‘
symbol &islo a 1ks [kg] \Y nahrada
[mm] 9 bal. [ks] s
Hrubka materialu = 0,7 mm 7
ELBL50H42 142503 50 0,20 1 ELL50H42
ELBL100H42 142703 100 0,26 1 ELL100H42
a
ELBL200H42 143003 200 0,39 1 ELL200H42
ELBL300H42 143203 300 0,51 1 ELL300H42
Pouzitie:
ZvacSenie polomeru klbového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok
Redukéné koleno pravé KRPJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
4 ] o o o o o o
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo . @ Yl oo oo oo o
symbol gislo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] g
Hrabka materialu = 1,0 mm
KRPJ50H42 147605 50 0,44 1 KRPBJ50H42 100 a
KRPJ100H42 147610 100 0,67 1 KRPBJ100H42 '
KRPJ150H42 147615 150 1,01 1
KRPJ200H42 147620 200 1,34 1 KRPBJ200H42
KRPJ300H42 147630 300 1,78 1 KRPBJ300H42
KRPJ400H42 147640 400 2,31 1
KRPJ500H42 147650 500 2,77 1
KRPJ600H42 147660 600 3,32 1
Dalsie informacie:
— [E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Redukéné koleno pravé KRPBJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
> ]
katalogoveé rozmer hmotnost mnozstvo . @ =]
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 3
Hrabka materialu = 1,0 mm
KRPBJ50H42 144104 50 0,46 1 KRPJ50H42 100 a
KRPBJ100H42 144304 100 0,70 1 KRPJ100H42 '
KRPBJ200H42 144604 200 1,39 1 KRPJ200H42
KRPBJ300H42 144804 300 2,17 1 KRPJ300H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
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KABLOVE ZLABY H42

(@)

TovaRannig

Redukéné koleno Favé KRLJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
> )
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo . @ cc oo oo ol
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 3
Hrubka materialu = 1,0 mm -
KRLJ50H42 147405 50 0,44 1 KRLBJ50H42
100
KRLJ100H42 147410 100 0,67 1 KRLBJ100H42 a T
KRLJ150H42 147415 150 1,01 1
KRLJ200H42 147420 200 1,34 1 KRLBJ200H42
KRLJ300H42 147430 300 1,78 1 KRLBJ300H42
KRLJ400H42 147440 400 2,31 1
KRLJ500H42 147450 500 2,77 1
KRLJ600H42 147460 600 3,32 1
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Redukéné koleno lavé KRLBJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
v )
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ ol ¢
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 3
Hrabka materialu = 1,0 mm N
KRLBJ50H42 144102 50 0,46 1 KRLJ50H42
a 100
KRLBJ100H42 144302 100 0,70 1 KRLJ100H42 T
KRLBJ200H42 144602 200 1,39 1 KRLJ200H42
KRLBJ300H42 144802 300 2,17 1 KRLJ300H42
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
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KABLOVE ZLABY H42

Koleno vkladané KRUMJ... mat.: S moznost: F, E, L

rozmer mnozstvo

katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm

KRUMJ100 136788 100 0,80 1
KRUMJ200 136890 200 1,55 1
KRUMJ300 136891 300 2,48 1
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)
— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach

— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)
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T-redukcia TRJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katz:x[égové rOZ;n o hmotnost mno\fswo nahrada

Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm

TRJ50H42 147805 50 0,58 1 TRBJ50H42
TRJ100H42 147810 100 0,83 1 TRBJ100H42
TRJ150H42 147815 150 1,20 1
TRJ200H42 147820 200 1,59 1 TRBJ200H42
TRJ300H42 147830 300 2,19 1 TRBJ300H42
TRJ400H42 147840 400 2,86 1
TRJ500H42 147850 500 3,43 1
TRJ600H42 147860 600 4,12 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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CE =
T-redukcia TRBJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ QS |
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] e
Hruabka materialu = 1,0 mm ‘
TRBJ50H42 144902 50 0,60 1 TRUSOHA42 &L—a
TRBJ100H42 145102 100 0,86 1 TRJ100H42
TRBJ200H42 145402 200 1,64 1 TRJ200H42
TRBJ300H42 145602 300 2,57 1 TRJ300H42
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
T-redukcia symetricka TRSNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
TRSNJ50H42 136376 53 0,49 1 TRSBNJ50H42 1
TRSNJ100H42 136377 103 0,64 1 TRSBNJ100H42 o
TRSNJ150H42 136378 153 0,79 1
TRSNJ200H42 136379 203 0,94 1 TRSBNJ200H42
TRSNJ300H42 136380 303 1,25 1 TRSBNJ300H42
TRSNJ400H42 136381 403 1,55 1
TRSNJ500H42 136382 503 1,85 1
TRSNJ600H42 136383 603 2,15 1
Dalsie informacie:
— E90 plati len pre Sirku 100 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
T-redukcia symetricka TRSBNJ...H42 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost’ .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
TRSBNJ50H42 136384 53 0,51 1 TRSNJ50H42
TRSBNJ100H42 136385 103 0,66 1 TRSNJ100H42 o
TRSBNJ200H42 136386 203 0,97 1 TRSNJ200H42
TRSBNJ300H42 136387 303 1,29 1 TRSNJ300H42
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
|: 36 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H42

T-redukcia vkladana TRUNJ... mat.: S moznost: F, E, L
. . r°Z’T‘er mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm

TRUNJ100 136781 100 0,80 1
TRUNJ200 136783 200 1,65 1
TRUNJ300 136784 300 2,48 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)
— in8talacia v lubovolnom bode Zlabu od dna po vyrezani otvoru vhodnej velkosti v dne Zlabu
— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach

— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)

90
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S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



cE =
Zrab KGR...H50 mat.: S moznost: L
w
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ a
symbol &islo alL 1m [ka] v obj. [m] nahrada 7x20
[mm] 9 pal. [ks/m] )- i i i
—
Hrabka materialu = 0,5 mm @ @
KGL/KCL50H50/3 (—)
KGR50H50/3 150205 50/3000 0,59 412 12 A R @ 00
KGR100H50/3 157710 100/3000 0,82 412 12 oL 10oeo . @?’:) @ @ 00
KGR200H50/3 157720 200/3000 1,11 412 12 L oorioos =0 00
(o]
KGR300H50/3 157730 300/3000 1,43 2/6 6 RoLsooHsor ° @ f— % @ 00
Q
Zrab KGL/KCL50H50/3 mat.: S moznost: F, L 211
5 \7x26\ 28,5 \7x32
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo alL 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] )-
Hrubka materialu = 0,7 mm
KGL/KCL50H50/3 150405 50/3000 0,87 412 12 et
Zrab KGL...H50 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] )-
Hruabka materialu = 0,7 mm
KGL100H50/3 151611 100/3000 1,10 4/12 12 KO R o3
KGL150H50/3 151616 150/3000 1,37 412 12 KO s
KGL200H50/3 151621 200/3000 1,54 412 12 Kt e s
KGL300H50/3 151631 300/3000 1,93 2/6 6 K i3
Zrab KGJ/KCJ50H50/3 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer  pmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo alL 1 m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm
KGJ/KCJ50H50/3 150605 50/3000 0,99 4/12 12 KGJ/KCJ50H60/3

1:38

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02



Wjé KABLOVE ZLABY H50
ce -&

Zrab KGJ...H50 mat.: S moznost: F, L
symbol katg[égové ro:;'r_er hmotnost’ mno\fstvo n_1in. nahrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hrabka materialu = 1,0 mm

KGJ100H50/3 157910 100/3000 1,38 4/12 12 KGJ/KGOJ100H60/3
KGJ150H50/3 157915 150/3000 1,70 4/12 12 KGJ/KGOJ150H60/3
KGJ200H50/3 157920 200/3000 1,97 4/12 12 KGJ/KGOJ200H60/3
KGJ300H50/3 157930 300/3000 2,66 2/6 6 KGJ/KGOJ300H60/3
KGJ400H50/3 157940 400/3000 3,24 2/6 6 KGJ/KGOJ400H60/3
KGJ500H50/3 157950 500/3000 3,74 2/6 504 KGJ500H60/3
KGJ600H50/3 157960 600/3000 4,37 2/6 504 KGJB00HB0/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

hiboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvysSuje jeho pevnost

— otvory @8,5 na dne Zlabov so $irkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so $irkou 100 mm umoziujd ich
zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zlabu 200 mm)

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna
instalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

Q [kN/m] f [mm]
A A
2,0} KGR-.. (05 KGL... [0;7] KGJ... E
1.5 30
N 5 Popis grafu:
1,0 20 Q - os pripustného
I zatazenia
—
15
- g |~ - krivka zataZenia
05 — — 10
~ T f -os prehnutia
5
- linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 L[m] L -os rozstupu podpier
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02, |:39

L - lakovanie v Standardnej palete RAL



Zrab KCL...H50 mat.: S moznost: F, E, L
v
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ L—a
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )- 7x26 7x20
Hrabka materialu = 0,7 mm B’/ 0
KGL100H50/3 U U U
KCL100H50/3 150810 100/3000 1,10 412 12 K oo 0 0 0 0 0
KCL150H50/3 150815 150/3000 1,37 412 12 Koo 0 H 0 H 0
KCL200H50/3 150820  200/3000 154 412 504 Koo 0p0q0
KCL300H50/3 150830 300/3000 1,93 2/6 504 P H 0 H 0 H
o0l
Zrab KCJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
katalégove rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hrubka materialu = 1,0 mm
KCJ100H50/3 151010 100/3000 1,38 412 12 N ooro0s
KCJ150H50/3 151015 150/3000 1,70 412 12 KO s
KCJ200H50/3 151020 200/3000 1,97 412 12 RGJzoorS0rs
KCJ300H50/3 151030 300/3000 2,66 206 6 T
KCJ400H50/3 150440 400/3000 3,24 2/6 6 RO aooro0rs
KCJ500H50/3 150450  500/3000 3,74 206 6 ey
KCJB00H50/3 150460 600/3000 4,37 2/6 6 o0
Dalsie informacie:
— varianta E pre hrabky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia
— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m
Zrab KCD...H50 mat.: S moznost: F, E, L
katalégove rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] -
Hrubka materialu = 1,2 mm
KCD50H50/3 151205 50/3000 1,33 412 504 oo
KCD100H50/3 151210 100/3000 1,75 412 504 Ko s
KCD200H50/3 151220 200/3000 2,53 412 504 TS o3
KCD300H50/3 151230 300/3000 3,28 2/6 504 K i3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— otvory ¥8,5 na dne 50 mm Sirokych Zlabov umoznuju ich zavesenie na ty¢ M8

— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

— varianta E pre hrubku = 1,2 mm - prevedenie s menej ¢astou perforaciou, bez horného pretla¢enia na
zacvaknutie krytu, bez zarezov na bokoch na konci zlabu - spojenie iba pomocou spojok

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

Q [kN/m] f [mm]
sofkeL @7 key. HEN kep.. HEN L]
35 )
15 30 Popis grafu:
25 Q - o0s pripustného
zataZenia
1,0 ~— 20
pu 15 - krivka zatazenia
=
05 — 10 f -os prehnutia
[ 5
- ~ linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier
|:40 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H50

Zrab KCP...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katg[égové ro:;'r_er hmotnost’ mno\fstvo n_1in. nahrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hruabka materialu = 1,5 mm

KCP50H50/3 151405 50/3000 1,66 4/12 12 KCP50H60/3
KCP100H50/3 151410 100/3000 2,10 4/12 12 KCP/KCOP100H60/3
KCP200H50/3 151420 200/3000 2,93 4/12 12 KCP/KCOP200H60/3
KCP300H50/3 151430 300/3000 3,87 2/6 6 KCP/KCOP300H60/3
KCP400H50/3 150840 400/3000 4,86 2/6 6 KCP/KCOP400H60/3
KCP500H50/3 150850 500/3000 5,78 2/6 504 KCP/KCOP500H60/3
KCP600H50/3 150860 600/3000 6,70 2/6 504 KCP/KCOP600H60/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov

— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12

— otvory @8,5 na dne 50 mm Sirokych Zlabov umoznuju ich zavesenie na ty¢ M8

— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— varianta E pre hrubku = 1,2 mm: menej ¢asté dierovanie, bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

Q [kN/m] f [mm]
A KCP.. L)
2,5
\
2,0
35 )
15 50 Popis grafu:
b\\ 25 Q -o0s prjpugtného
10 S 20 zatazenia
~ 15 - krivka zatazenia
05 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0 1 15 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier

Zrab KOJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo .
katalégoveé hmotnost min. .

symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada

[mm] 9 bal. [ks/m] -

Hrabka materialu = 1,0 mm
KOJ50H50/3 151605 50/3000 0,97 4112 12 KOP50H50/3
KOJ100H50/3 151610 100/3000 1,36 4/12 12 KOP100H50/3
KOJ200H50/3 151620 200/3000 1,94 4112 12 KOP200H50/3
KOJ300H50/3 151630 300/3000 2,62 2/6 504 KOP300H50/3
KOJ400H50/3 151040 400/3000 3,20 2/6 504 KOP400H50/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— varianta E pre hrabky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia

— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H50 F’;ﬁ

Zrab KOP...H50 mat.: S moznost: F, E, L o
v
. . rozmer mnozstvo . a
katalégové hmotnost’ min. .
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] ) 0000y
Hruabka materialu = 1,5 mm 0 0 0 0 0
KOP50H50/3 151805 50/3000 1,63 4/12 12 KOJ50H60/3 0 H 0 H 0
KOP100H50/3 151810 100/3000 2,07 4/12 12 KOJ100H60/3 0 0 0 0 0
KOP200H50/3 151820 200/3000 2,89 4/12 12 KOJ200H60/3 ]\ﬂ 0 0 0 0
KOP300H50/3 151830 300/3000 3,82 206 504 KOJ300H60/3 0 0 0 0 0
KOP400H50/3 151240 400/3000 4,81 2/6 504 KOJ400H60/3 f I f
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouZzitia nahrady inej vy8ky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m
— varianta E pre hrubku = 1,2 mm: menej ¢asté dierovanie, bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim
Ochranna krytka NO24x35 mat.: PE
. . mnozstvo
katalégové
symbol &islo \
bal. [ks]
NO24x35 141000 100
Pouzitie:
Umoziiuje bezpecné vyvedenie kablov z kablového Zlabu KO ...
Zrab KBL...H50 mat.: S moznost: F, E, L ?I
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ a 20
symbol &islo a/L 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal ksim) O 0 ool
Hrubka materialu = 0,7 mm
KBL50H50/3 152005 50/3000 0,94 4/12 12 KBJ50H50/3
KBL100H50/3 152010 100/3000 1,21 4/12 12 KBJ100H50/3 B
KBL200H50/3 152020 200/3000 1,77 4/12 12 KBJ200H50/3
KBL300H50/3 152030 300/3000 2,23 2/6 6 KBJ300H50/3
Zrab KBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo alL 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )
Hriabka materialu = 1,0 mm
KBJ50H50/3 152205 50/3000 1,41 4/12 12 KBP50H50/3
KBJ100H50/3 152210 100/3000 1,63 4/12 12 KBP100H50/3
KBJ150H50/3 152215 150/3000 2,03 4/12 12 KBJ150H60/3
KBJ200H50/3 152220 200/3000 2,58 4/12 12 KBP200H50/3
KBJ300H50/3 152230 300/3000 3,07 2/6 6 KBP300H50/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dal$ie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

|: 42 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, PE - polyetylén



% KABLOVE ZLABY H50
ce -&

Zrab KBP...H50 mat.: S moznost: F, E, L ;{
s}
kataldgove  "O“M€"  hmotnost mnozstvo min. ) @ a x20
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada _
[mm] 9 pal. [ks/m] ) 0 6]
X
Hruabka materialu = 1,5 mm 00
KBP50H50/3 152605 50/3000 1,98 4/12 12
KBP100H50/3 152610 100/3000 2,54 4/12 12 KBP100H60/3 .
KBP200H50/3 152620 200/3000 3,64 4/12 12 KBP200H60/3
KBP300H50/3 152630 300/3000 4,75 2/6 6 KBP300H60/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— spajanie Zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov

— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrdbku = 1,2 mm - bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

Q [kN/m] f [mm]
4 KkeL... 07 kg.... EEA KBP.. A
\
2,0 N,
N\ 35 . .
15 N\ 30 Popis grafu:
N i 25 Q - os pripustného
~ zataZenia
1,0 "~ ™~ 20
~ 15 - krivka zataZenia
0.5 — 10 f -os prehnutia
To—
5 ~ linia prehnutia
0
1 15 2,0 25 3,0 L[m] L -os rozstupu podpier
Spojka LPU...H50 mat.: S moznost: FP, E, L 120
o
katalégové hmotnost mnoZstvo min. @ ~
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] < |00 0000 DO
9 bal. [ks] - 00 O0GO0O0 00
Hrabka materialu = 1,0 mm 6.5
LPU1H50 166741 0,03 100 2
Hriabka materialu = 1,5 mm
LPU2H50 153611 0,04 100 2
Pouzitie:
Spajanie kablovych zlabov.
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS
— vyber spojok: hribka spojky = hribka zlabu
Spojka LPMU...H50 mat.: S moznost: FP, E, L 60
- o | 000
katalégové hmotnost mnozstvo min. @ Sl oooD Nesso
symbol gislo 1 ks [kg] v obj. [ks]
9 bal. [ks] -
Hrabka materialu = 1,0 mm
LPMU1H50 166761 0,02 100 2
Hrubka materialu = 1,5 mm
LPMU2H50 166771 0,02 100 2
Pouzitie:
Spajanie zlabov s tvarovkami starSieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).
Dalsie informacie:
— na montaz pouZite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |43
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KABLOVE ZLABY H50 %

Spojka otoéna LG...H50 mat.: S moznost: FP, E, L 103
katalogové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. @
symbol gislo H 1ks [kg] ! obj. [ks] §
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LGJH50 152400 39 0,08 100 2
Hrabka materialu = 1,5 mm
LGPH50 152100 39 0,12 100 2
Pouzitie:
Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— na montaz pouZite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka uhlova LKJH50 mat.: S moznost: F, E, L L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @ fan) Tam) Tam ] o)
symbol gislo HIL 1 ks [kg] v obj. [ks] T
[mm] 9 bal. [ks] - o o o ?
. . 7x20
Hrubka materialu = 1,0 mm X
LKJH50 152500 36/145 0,03 100 2
LKJH50/1 152700 36/1000 0,21 10 2
Pouzitie:
Spéjanie a zmena smeru kablove;j trasy.
Dalsie informacie:
— moznost odlomenia a ohnutia lubovolného Useku
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno 90° KK...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x20
5 cooo3g
katalégové roziner hmotnost mnoZstvo . @ 0 ¢ 0
symbol &islo a=b 1ks [ka] v nahrada 0 %, 0
[mm] g bal. [ks] 0 %2, g 5 e
%
Hrabka materialu = 1,0 mm 0 2, 0
0 O pv—
KKJ50H50 156205 50 0,21 20 KKBJ50H50 coocoo i7
== |
KKJ100H50 156210 100 0,33 20 KKBJ100H50
KKJ150H50 156215 150 0,56 20 KKBJ150H50 ‘ a 45
KKJ200H50 156220 200 0,77 20 KKBJ200H50
KKJ300H50 156230 300 1,28 10 KKBJ300H50
Hrubka materialu = 1,5 mm
KKP400H50 152840 400 3,10 1
KKP500H50 152850 500 4,30 1
KKP600H50 152860 600 5,71 1
Koleno 90° KKBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L 77[]
katalégoveé roziner hmotnost mnozstvo . @ o
symbol &islo a=b 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 0
Hrabka materialu = 1,0 mm 7x33
KKBJ50H50 150101 50 0,22 1 KKJ50H50 [ < 5z
KKBJ100H50 150201 100 0,34 1 KKJ100H50 a 45
KKBJ150H50 150301 150 0,58 1 KKJ150H50
KKBJ200H50 150401 200 0,79 1 KKJ200H50
KKBJ300H50 150601 300 1,32 1 KKJ300H50
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana
tvarovka by mala mat’ symbol KK ... 200/100H ...)
|- 44 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metdédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11,
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% KABLOVE ZLABY H50
ce -&

Koleno 90° KKP...H50 mat.: S moznost: F, E, L =
. . rozmer , mnozstvo @ =

symbol katzl;ﬁ)ove a hm(c;t?; S]t \ nahrada =
[mm] 9 bal. [ks] =

Hrubka materialu = 1,0 mm

KKPJ50H50 150114 50 0,36 1 KKJ50H50
KKPJ100H50 150214 100 0,54 1 KKJ100H50 poooooo
KKPJ150H50 150314 150 0,76 1 KKJ150H50 il e 0
KKPJ200H50 150414 200 1,00 1 KKJ200H50 a
KKPJ300H50 150514 300 1,58 1 KKJ300H50

Hrabka materialu = 1,5 mm
KKPP400H50 151514 400 3,33 1 KKP400H50
KKPP500H50 151614 500 4,65 1 KKP500H50
KKPP600H50 151714 600 6,07 1 KKP600HS50
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno regulovatelné 90° KKRP...H50 mat.: S moznost: F, E, L -y

5 I jg! 1of IE
symbol katevlllégové roz;ner hmotnost mno\fstvo @ 42112t
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hriabka materialu = 1,0 mm
KKRPJ50H50 140952 54 0,15 1
KKRPJ100H50 140953 104 0,28 1
KKRPJ200H50 140954 204 0,51 1
KKRPJ300H50 140955 304 0,68 1

Hrubka materialu = 1,2 mm
KKRPD400H50 140956 404 1,09 1
KKRPD500H50 140957 504 1,48 1
KKRPD600H50 140958 604 1,97 1
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— instalacia Zlabov vo vnutri tvarovky
— nastavenie uhla v rozsahu 0-90°

SGKM6
= CD':C::C::C::C)DC)DC}DC)DDDDDDDD

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |- 45
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Koleno 45° KKM...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKMJ50H50 156405 50 0,15 1 KKMBJ50H50
KKMJ100H50 156410 100 0,23 1 KKMBJ100H50
KKMJ150H50 156415 150 0,39 1 KKMBJ150H50
KKMJ200H50 156420 200 0,54 1 KKMBJ200H50
KKMJ300H50 156430 300 0,90 1 KKMBJ300H50
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKMP400H50 153040 400 2,17 1
KKMP500H50 153050 500 3,00 1
KKMP600H50 153060 600 4,00 1
Koleno 45° KKMBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katzél,égove' FOZ;TI o hmotnost mnOSStVO nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm

KKMBJ50H50 150103 50 0,15 1 KKMJ50H50
KKMBJ100H50 150203 100 0,24 1 KKMJ100H50
KKMBJ150H50 150303 150 0,40 1 KKMJ150H50
KKMBJ200H50 150403 200 0,56 1 KKMJ200H50
KKMBJ300H50 150603 300 0,93 1 KKMJ300H50
Koleno 45° KKMP...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katél,éQOVé rOZ:T ° hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
KKMPJ50H50 151914 50 0,21 1 KKMJ50H50
KKMPJ100H50 152014 100 0,31 1 KKMJ100H50 a
KKMPJ150H50 152114 150 0,43 1 KKMJ150H50
KKMPJ200H50 152214 200 0,56 1 KKMJ200H50
KKMPJ300H50 152314 300 0,87 1 KKMJ300H50
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKMPP400H50 153214 400 1,85 1 KKMP400H50
KKMPP500H50 153314 500 2,50 1 KKMP500H50
KKMPP600H50 153414 600 3,24 1 KKMP600H50
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
|: 46 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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% KABLOVE ZLABY H50
ce -&

T-kus TK...H50 mat.: S moznost: F, E, L S==so5
. = ofg
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo X @ © = o= °
symbol o a=b=c \Y nahrada \ % 0|0
Cislo 1 ks [kg] N 2,
[mm] bal. [ks] O @U
Hrubka materialu = 1,0 mm cocoo 7x33
TKJ50H50 156605 50 0,26 1 TKBJ50H50 L IN7x20
TKJ100H50 156610 100 0,42 1 TKBJ100H50 45 b
TKJ150H50 156615 150 0,60 1 TKBJ150H50
TKJ200H50 156620 200 0,82 1 TKBJ200H50
TKJ300H50 156630 300 1,45 1 TKBJ300H50
Hrabka materialu = 1,5 mm
TKP400H50 153240 400 3,35 1
TKP500H50 153250 500 4,49 1
TKP600H50 153260 600 5,88 1
T-kus TKBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7 )
katalégové ro_zm_er hmotnost mnoZstvo . @ © ©
symbol &islo a=b=c 1ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 0 0
Hrabka materialu = 1,0 mm 7x33
TKBJ50H50 151001 50 0,27 1 TKJ50H50 45 5
TKBJ100H50 151101 100 0,43 1 TKJ100H50
TKBJ150H50 151201 150 0,60 1 TKJ150H50
TKBJ200H50 151301 200 0,84 1 TKJ200H50
TKBJ300H50 151501 300 1,49 1 TKJ300H50
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri ne$tandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b“ a ,c* (ak a = 100 mm, b = 300 mm a c = 200
mm, objednana tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)
T-kus TKP...H50 mat.: S moznost: F, E, L fe = =====2=9)
- S © o p
- 0f = > o e =10
=] = 8 o = =
katalégové roziner hmotnost mnoZstvo . @ N o= g = 2, =1 b
symbol < a=b \ nahrada SN = > o
Cislo 1 ks [kg] e = o =]l
[mm] bal. [ks] S RN e
A\ Q
Hribka materialu = 1,0 mm \\ ”K
TKPJ50H50 153514 50 0,64 1 TKJ50HS0 7x33 0000000 ey
No=T== )
TKPJ100H50 153614 100 0,91 1 TKJ100H50 7{)
TKPJ150H50 153714 150 1,22 1 TKJ150H50
TKPJ200H50 153814 200 1,57 1 TKJ200H50
TKPJ300H50 153914 300 2,38 1 TKJ300H50
Hrubka materialu = 1,5 mm
TKPP400H50 154814 400 5,03 1 TKP400H50
TKPP500H50 154914 500 6,72 1 TKP500H50
TKPP600H50 155014 600 8,65 1 TKPB00OH50
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b* (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol TKP ... 300/100/300H ...)
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, | - 47
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ce =

Dopliujuci diel T TKD...H50 mat.: S moznost: F, E, L L T000000000 ).
symbol katalégové roz;ner hmotnost mnoistvo @ \s“ﬂ 72, 0
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] []D[]i ) iUCU) 4)77
Hriabka materialu = 1,0 mm W % ?
TKDJ50H50 159705 50 0,26 10
TKDJ100H50 159710 100 0,42 10
TKDJ150H50 159715 150 0,49 10
TKDJ200H50 159720 200 0,56 10
TKDJ300H50 159730 300 0,72 10
Hrabka materialu = 1,5 mm
TKDP400H50 159840 400 1,26 1
TKDP500H50 159850 500 1,47 1
TKDP600H50 159860 600 1,68 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dal$ie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Krizovatka CZK...H50 mat.: S moznost: F, E, L 45 a
symbol kat?[égové rOZ;n ° hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm
CZKJ50H50 156805 50 0,28 1 CZKBJ50H50
CZKJ100H50 156810 100 0,45 1 CZKBJ100H50
CZKJ150H50 156815 150 0,63 1 CZKBJ150H50
CZKJ200H50 156820 200 0,87 1 CZKBJ200H50
CZKJ300H50 156830 300 1,51 1 CZKBJ300H50
Hriabka materialu = 1,5 mm
CZKP400H50 153440 400 3,71 1
CZKP500H50 153450 500 4,75 1
CZKP600H50 153460 600 6,03 1
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Krizovatka CZKBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katevlllégové rOZ:T ° hmotnost mno\fswo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
CZKBJ50H50 151003 50 0,29 1 CZKJ50H50
CZKBJ100H50 151103 100 0,46 1 CZKJ100H50
CZKBJ150H50 151203 150 0,65 1 CZKJ150H50
CZKBJ200H50 151303 200 0,90 1 CZKJ200H50
CZKBJ300H50 151503 300 1,53 1 CZKJ300H50
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
|:48 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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”;é KABLOVE ZLABY H50
ce -&

Krizovatka CZKP...H50 mat.: S moznost: F, E, L a
symbol katalogové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @ TUTE?“T
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] ), o
Hrabka materialu = 1,0 mm = 2 7 E ° S =T
CZKPJ50H50 155114 50 0,83 1 CZKJ50H50 Il < = < =4
CZKPJ100H50 155214 100 1,15 1 CZKJ100H50 B %S = 20 =l
CZKPJ150H50 155314 150 1,50 1 CZKJ150H50 S “@ < 000 7
CZKPJ200H50 155414 200 1,89 1 CZKJ200H50 y 5,
CZKPJ300H50 155514 300 2,80 1 CZKJ300H50 0000000 K2
Hrabka materialu = 1,5 mm 7x33
CZKPP400H50 156414 400 5,79 1 CZKP400H50
CZKPP500H50 156514 500 7,61 1 CZKP500H50
CZKPP600H50 156614 600 9,67 1 CZKPBOOHS0
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Spojka rozvetvovacia LRP...H50 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] -
Hriabka materialu = 1,0 mm
[RPPH50
LRPJH50 154007 0,17 100 2 L RJH50
Hrabka materialu = 1,5 mm
LRPPH50 154009 0,26 100 2
Spojka rozvetvovacia LRJH50 mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo 1ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm
LRJH50 153100 0,10 100 2 LRBJH50
Spojka rozvetvovacia LRBJH50 mat.: S moznost: F, E, L 100
7x33
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada 3
9 bal. [ks] )- &
Hruabka materialu = 1,0 mm
LRBJH50 153200 0,12 100 2 LRJH50
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |49
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KABLOVE ZLABY H50

Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katé[égové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm

BRZJ50H50 139714 48 0,05 100

BRZJ100H50 139715 98 0,08 100

BRZJ150H50 139716 148 0,11 100

BRZJ200H50 139717 198 0,14 50

BRZJ300H50 139718 298 0,22 50
Hrabka materialu = 1,5 mm

BRZP400H50 139719 397 0,36 30

BRZP500H50 139720 497 0,52 30

BRZP600H50 139721 597 0,62 30

Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy alebo ukoncenie kablového zlabu (zaslepka koncova).
Dalsie informacie:

montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

moznost vytvorenia jednostrannych alebo obojstrannych redukcii

pre jednostrannu redukciu pouzite spojku typu LPU...

pre obojstranné redukcie mozno pouzit plechy réznej alebo rovnakej Sirky, napr.: pri zmenseni o0 200 mm
mozno pouzit BRZ...50... a BRZ...150... alebo 2 x BRZ ...100...

vhodny na vSetky typy kablovych Zlabov prislusnej vysky

BRZJ200H50 KGJ200H50

KGJ200H50  BRZJ200H50

Redukcia rava RKL...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katgl’égové roz;};er hmotnost mnO\Z/StVO nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
RKLJ100/50H50 159010 100/50 0,19 1 RKLBJ100/50H50
RKLJ150/100H50 159015 150/100 0,21 1 RKLBJ150/100H50
RKLJ200/100H50 159120 200/100 0,26 1 RKLBJ200/100H50
RKLJ200/150H50 159220 200/150 0,27 1 RKLBJ200/150H50
RKLJ300/200H50 159130 300/200 0,34 1 RKLBJ300/200H50
Hrabka materialu = 1,5 mm
RKLP400/300H50 155640 400/300 0,60 1 BRZJ100H50
RKLP500/400H50 155650 500/400 0,71 1 BRZJ100H50
RKLP600/500H50 155660 600/500 0,83 1 BRZJ100H50

Dalsie informacie:

montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

|:50 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H50
=
CE =2
Redukcia rava RKLBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L b 7x33
symbol katzi\I’égové rO:;‘ger hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] e
Hruabka materialu = 1,0 mm
RKLBJ100/50H50 156401 100/50 0,20 1 RKLJ100/50H50 - -
RKLBJ150/100H50 156501 150/100 0,22 1 RKLJ150/100H50
RKLBJ200/100H50 156601 200/100 0,27 1 RKLJ200/100H50 a
RKLBJ200/150H50 156701 200/150 0,28 1 RKLJ200/150H50
RKLBJ300/200H50 156901 300/200 0,35 1 RKLJ300/200H50
Redukcia prava RKP...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7433 b
symbol katgl’égové rO:;‘ger hmotnost mno\fstvo nahrada @ U {
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
RKPJ100/50H50 159210 100/50 0,19 1 RKPBJ100/50H50
RKPJ150/100H50 159215 150/100 0,21 1 RKPBJ150/100H50
RKPJ200/100H50 159520 200/100 0,26 1 RKPBJ200/100H50
RKPJ200/150H50 159620 200/150 0,27 1 RKPBJ200/150H50
RKPJ300/200H50 159530 300/200 0,34 1 RKPBJ300/200H50
Hriabka materialu = 1,5 mm
RKPP400/300H50 155840 400/300 0,60 1 BRZJ100H50
RKPP500/400H50 155850 500/400 0,71 1 BRZJ100H50
RKPP600/500H50 155860 600/500 0,83 1 BRZJ100H50
Redukcia prava RKPBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33 b
symbol kate%llégove' roz;?)er hmotnost mnOSStVO nahrada @ /ég
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 9
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKPBJ100/50H50 156403 100/50 0,20 1 RKPJ100/50H50
RKPBJ150/100H50 156503 150/100 0,22 1 RKPJ150/100H50 - -
RKPBJ200/100H50 156603 200/100 0,27 1 RKPJ200/100H50 a
RKPBJ200/150H50 156703 200/150 0,28 1 RKPJ200/150H50
RKPBJ300/200H50 156903 300/200 0,35 1 RKPJ300/200H50
Redukcia symetricka RKS...H50 mat.: S moznost: F, E, L b
7x33
symbol katg[égové roz;zer hmotnost mno\Z/StVO nahrada @ =lo
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 000
Hrabka materialu = 1,0 mm 00000
RKSJ100/50H50 159410 100/50 0,19 1 RKSBJ100/50H50
RKSJ150/100H50 159415 150/100 0,21 1 RKSBJ150/100H50 U = U = U
RKSJ200/100H50 159920 200/100 0,26 1 RKSBJ200/100H50 a
RKSJ200/150H50 150020 200/150 0,27 1 RKSBJ200/150H50
RKSJ300/200H50 159930 300/200 0,34 1 RKSBJ300/200H50
Hriabka materialu = 1,5 mm
RKSP400/300H50 156040 400/300 0,60 1 2 x BRZJ50H50
RKSP500/400H50 156050 500/400 0,71 1 2 x BRZJ50H50
RKSP600/500H50 156060 600/500 0,83 1 2 x BRZJ50H50
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)
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=
Redukcia symetricka RKSBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33 b
symbol katél,égOVé rO:;‘ger hmotnost mno\fstvo nahrada @ —
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 9
Hruabka materialu = 1,0 mm

RKSBJ100/50H50 157401 100/50 0,20 1 RKSJ100/50H50
RKSBJ150/100H50 157501 150/100 0,22 1 RKSJ150/100H50 - 5 -
RKSBJ200/100H50 157601 200/100 0,27 1 RKSJ200/100H50
RKSBJ200/150H50 157701 200/150 0,28 1 RKSJ200/150H50
RKSBJ300/200H50 157901 300/200 0,35 1 RKSJ300/200H50
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri nestandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat’ symbol RK ... 300/100H ...)

Obchadzka horizontalna OPZN...H50 mat.: S moznost: F, E, L

rozmer X )

. . N ’e ! mnoZstvo u’
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o \ nahrada
Gislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hrubka materialu = 1,0 mm

OPZNJ50H50 136740 53 0,57 1 OPZBNJ50H50
OPZNJ100H50 136741 103 0,79 1 OPZBNJ100H50
OPZNJ150H50 136742 153 1,01 1 OPZBNJ150H50
OPZNJ200H50 136743 203 1,23 1 OPZBNJ200H50
OPZNJ300H50 136744 303 1,67 1 OPZBNJ300H50
Hruabka materialu = 1,5 mm
OPZNP400H50 136745 403 2,95 1
OPZNP500H50 136746 503 3,59 1
OPZNP600H50 136755 603 4,20 1
Obchadzka horizontalna OPZBNJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hrabka materialu = 1,0 mm

OPZBNJ50H50 136747 53 0,58 1 OPZNJ50H50
OPZBNJ100H50 136748 103 0,82 1 OPZNJ100H50
OPZBNJ150H50 136749 153 1,02 1 OPZNJ150H50
OPZBNJ200H50 136766 203 1,24 1 OPZNJ200H50
OPZBNJ300H50 136767 303 1,69 1 OPZNJ300H50
Pouzitie:
Obchéadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako lavu alebo pravi obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Obchadzka vertikalna OPNN...H50 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer X
. . . , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
OPNNJ50H50 136768 53 0,57 1 OPNBNJ50H50
OPNNJ100H50 136769 103 0,79 1 OPNBNJ100H50
OPNNJ150H50 136770 153 1,01 1 OPNBNJ150H50
OPNNJ200H50 136771 203 1,23 1 OPNBNJ200H50
OPNNJ300H50 136772 303 1,67 1 OPNBNJ300H50
Hriabka materialu = 1,5 mm
OPNNP400H50 136773 403 2,95 1
OPNNP500H50 136774 503 3,59 1
OPNNP600H50 136775 603 4,20 1
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ce -&

Obchadzka vertikalna OPNBNJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°Z”,‘er mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks] [P —
[mm] v v g
Hruabka materialu = 1,0 mm
©
OPNBNJ50H50 136776 53 0,58 1 OPNNJ50H50
OPNBNJ100H50 136777 103 0,82 1 OPNNJ100H50 = - =
OPNBNJ150H50 136778 153 1,02 1 OPNNJ150H50
OPNBNJ200H50 136779 203 1,24 1 OPNNJ200H50
OPNBNJ300H50 136780 303 1,69 1 OPNNJ300H50
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Obluk 90° LUN...H50 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost . ™ I
symbol " v nahrada o
Cislo a 1 ks [kg] a
bal. [ks] a |
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LCUBNJ50H50
LUNJ50H50 136260 53 0,40 1 LUPNJ50H50
LUBNJ100H50
LUNJ100H50 136261 103 0,55 1 LUPN00H20
LUBNJ150H50
LUNJ150H50 136262 153 0,70 1 LUPNJ150H50
LUBNJ200H50
LUNJ200H50 136263 203 085 1 LUPNJ200H20
LUBNJ300H50
LUNJ300H50 136264 303 1,14 1 LUPNJ300H50
Hruabka materialu = 1,5 mm
LUNP400H50 136265 403 2,01 1 LUPNP400H50
LUNP500H50 136266 503 2,42 1 LUPNP500H50
LUNP600H50 136267 603 2,83 1 LUPNP600H50
Obluk 90° LUBNJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L E=
Ay . .
0 0
. . r°zr[‘er mnozstvo @ 0 S
katalégové vnut. hmotnost . T ®
symbol “ v nahrada 58 s}
Cislo a 1 ks [kg] a
bal. [ks] L a |
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LCONJ50H50
LUBNJ50H50 130842 53 0,42 1 LUPNUS0HS0
LUNJ100H50
LUBNJ100H50 130843 103 0,57 1 LUPNJ100H50
LUNJ150H50
LUBNJ150H50 130844 153 0,72 1 LUPRUT5050
LUNJ200H50
LUBNJ200H50 130845 203 0,86 1 LUPNJ200H50
LUNJ300H50
LUBNJ300H50 130846 303 1,16 1 LUPRU300L50
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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Obluk 90° LUPN...H50 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er , mnozstvo %)
katalégoveé vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hruabka materialu = 1,0 mm

CUBNJ50H50
LUPNJ50H50 130847 53 0,63 1 LUNJ50H50
LUBNJ100H50
LUPNJ100H50 130848 103 0,88 1 L UNJ100H50
LUBNJ150H50
LUPNJ150H50 130849 153 1,12 1 LUNJ150H50
LUBNJ200H50
LUPNJ200H50 130850 203 1,36 1 L UNJ200H50
LUBNJ300H50
LUPNJ300H50 130851 303 1,85 1 L UNJ300H50
Hrubka materialu = 1,5 mm
LUPNP400H50 130852 403 3,27 1 LUNP400H50
LUPNP500H50 130853 503 3,95 1 LUNP500H50
LUPNP600H50 130854 603 4,64 1 LUNP600H50
Obluk 45° LUMN...H50 mat.: S moznost: F, E, L
4N
rozmer . 7x10 € X N
. . 0zme ! mnozstvo @ 4
katalégové vnut. hmotnost . IR A
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada 0o ©
il 9 bal. [ks] 207 a
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUMNJ50H50 130855 53 0,31 1 LUMPNJ50H50
LUMNJ100H50 130856 103 0,41 1 LUMPNJ100H50
LUMNJ150H50 130857 153 0,52 1 LUMPNJ150H50
LUMNJ200H50 130858 203 0,62 1 LUMPNJ200H50
LUMNJ300H50 130859 303 0,82 1 LUMPNJ300H50
Hrubka materialu = 1,5 mm
LUMNP400H50 130860 403 1,43 1 LUMPNP400H50
LUMNP500H50 130861 503 1,71 1 LUMPNP500H50
LUMNP600H50 130862 603 1,99 1 LUMPNP600H50
Obluk 45° LUMBNJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
N
0. RN .
. . r°zr[‘er mnozstvo @ 19 VR
katalégové vnut. hmotnost . 3 8]
symbol . v nahrada 1 w
Cislo a 1 ks [kg]
(mm] bal. [ks] 207 a
Hruabka materialu = 1,0 mm
COMNJ50H50
LUMBNJ50H50 130863 53 0,33 1 LUMPNJ50H50
LUMNJ100H50
LUMBNJ100H50 130864 103 0,43 1 LUMPNJ100H50
LUMNJ150H50
LUMBNJ150H50 130865 153 0,53 1 LUMPNJ150H50
LUMNJ200H50
LUMBNJ200H50 130866 203 0,63 1 LUMPNJ200H50
LUMNJ300H50
LUMBNJ300H50 130867 303 0,83 1 LUMPNJ300H50
Obluk 45° LUMPN...H50 mat.: S moznost: F, E, L
%
e, X
rozmer . D o .
katalégové C\>mme hmotnost’ mnozstvo @ 7W~X10 g
symbol 2’09 ’ \ nahrada 00 3
Cislo a 1 ks [kg] bal. Tks
[mm] - [ks] 256 a
Hrubka materialu = 1,0 mm
CUMBNJ50H50
LUMPNJ50H50 130868 53 0,41 1 LUMNU50H50
LUMBNJ100H50
LUMPNJ100H50 130869 103 0,55 1 L UMNJ100H50
LUMBNJ150H50
LUMPNJ150H50 130870 153 0,69 1 LUMNJ150H50
LUMBNJ200H50
LUMPNJ200H50 130871 203 0,84 1 | UMNJ200H50
LUMBNJ300H50
LUMPNJ300H50 130872 303 1,12 1 L UMNJ300H50
Hrubka materialu = 1,5 mm
LUMPNP400H50 130873 403 1,96 1 LUMNP400H50
LUMPNP500H50 130874 503 2,36 1 LUMNP500H50
LUMPNP600H50 130875 603 2,76 1 LUMNP600H50
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mdze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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4

Kibovy obluk LL...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLJ50H50 157405 50 0,74 1 LLBJ50H50
LLJ100H50 157410 100 0,92 1 LLBJ100H50
LLJ150H50 157415 150 1,08 1 LLBJ150H50
LLJ200H50 157420 200 1,26 1 LLBJ200H50
LLJ300H50 157430 300 1,58 1 LLBJ300H50
Hrabka materialu = 1,5 mm
LLP400H50 154040 400 2,88 1
LLP500H50 154050 500 3,38 1
LLP600H50 154060 600 3,88 1

Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk

Kibovy obluk LLBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @
symbol &islo a 1ks [kg] \Y nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm
LLBJ50H50 152801 50 0,76 1 LLJ50H50
LLBJ100H50 152901 100 0,96 1 LLJ100H50
LLBJ150H50 153001 150 1,12 1 LLJ150H50
LLBJ200H50 153101 200 1,30 1 LLJ200H50
LLBJ300H50 153301 300 1,64 1 LLJ300H50
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
Prvok kibového oblika EL...H50 mat.: S moznost: F, E, L

katalégoveé rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo a 1ks [kg] \ nahrada 0 0
[mm] 9 bal. [ks] il 0,[2

Hrabka materialu = 1,0 mm 0 0 0 0
ELJ50H50 157605 50 0,29 1 ELBJ50H50
ELJ100H50 157610 100 0,38 1 ELBJ100H50 a
ELJ150H50 157615 150 0,46 1 ELBJ150H50
ELJ200H50 157620 200 0,55 1 ELBJ200H50
ELJ300H50 157630 300 0,71 1 ELBJ300H50

Hrubka materialu = 1,5 mm
ELP400H50 154240 400 1,32 1
ELP500H50 154250 500 1,57 1
ELP600H50 154260 600 1,82 1
Pouzitie:
ZvacSenie polomeru klbového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim otoénych spojok
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Prvok kibového oblika ELBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katél,égOVé rOZ;n o hmotnost mno\fstvo nahrada @ ‘
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 3
Hruabka materialu = 1,0 mm -
ELBJ50H50 152803 50 0,30 1 ELJ50H50
ELBJ100H50 152903 100 0,40 1 ELJ100H50
ELBJ150H50 153003 150 0,48 1 ELJ150H50 @
ELBJ200H50 153103 200 0,57 1 ELJ200H50
ELBJ300H50 153303 300 0,74 1 ELJ300H50
Pouzitie: )
Zvacsenie polomeru klbového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok
Redukéné koleno pravé KRP...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol katgl’égové rOZ;n o hmotnost mno\fstvo nahrada @ Alosscsccs
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] ‘%
Hruabka materialu = 1,0 mm
KRPJ50H50 158405 50 0,48 1 KRPBJ50H50 100 a
KRPJ100H50 158410 100 0,70 1 KRPBJ100H50 '
KRPJ150H50 158415 150 1,06 1 KRPBJ150H50
KRPJ200H50 158420 200 1,41 1 KRPBJ200H50
KRPJ300H50 158430 300 2,19 1 KRPBJ300H50
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRPP400H50 155040 400 4,22 1
KRPP500H50 155050 500 5,27 1
KRPP600H50 155060 600 6,33 1
Redukéné koleno pravé KRPBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol kat%!égOVé rOZ;n u hmotnost mno\fswo nahrada @ s E
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 5
Hrabka materialu = 1,0 mm
KRPBJ50H50 154603 50 0,50 1 KRPJ50H50 100 ‘ a
KRPBJ100H50 154703 100 0,73 1 KRPJ100H50 '
KRPBJ150H50 154803 150 1,10 1 KRPJ150H50
KRPBJ200H50 154903 200 1,46 1 KRPJ200H50
KRPBJ300H50 155103 300 2,26 1 KRPJ300H50
Redukéné koleno Favé KRL...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol kate}l’égové roz;ner hmotnost’ mno\fstvo nahrada @ c o oo oo 2 2
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] g
Hriabka materialu = 1,0 mm N
KRLJ50H50 158205 50 0,48 1 KRLBJ50H50
KRLJ100H50 158210 100 0,70 1 KRLBJ100H50 a U 100
KRLJ150H50 158215 150 1,06 1 KRLBJ150H50
KRLJ200H50 158220 200 1,41 1 KRLBJ200H50
KRLJ300H50 158230 300 2,19 1 KRLBJ300H50
Hrubka materialu = 1,5 mm
KRLP400H50 154840 400 4,22 1
KRLP500H50 154850 500 5,27 1
KRLP600H50 154860 600 6,33 1
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
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CE =
Redukéné koleno Favé KRLBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
v )
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ =
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 3
Hrubka materialu = 1,0 mm -
KRLBJ50H50 154601 50 0,50 1 KRLJ50H50
100
KRLBJ100H50 154701 100 0,73 1 KRLJ100H50 a T
KRLBJ150H50 154801 150 1,10 1 KRLJ150H50
KRLBJ200H50 154901 200 1,46 1 KRLJ200H50
KRLBJ300H50 155101 300 2,26 1 KRLJ300H50
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno vkladané KRUMJ... mat.: S moznost: F, E, L a
H42-H100
. . r°Z’T‘er mnozstvo @ =1
katalégové vnut. hmotnost < ~oqpes| | [Fonpeeees
symbol < \Y I P
Cislo a 1 ks [kg] bal. [ks] S o .
[mm] ’ T =
" s 00 |
Hruabka materialu = 1,0 mm
7x28 a .
KRUMJ100 136788 100 0,80 1 292
KRUMJ200 136890 200 1,65 1
KRUMJ300 136891 300 2,48 1
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)

— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vySok H42-H100

— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach
— dostupné v inych $irkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)
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S

-

T-redukcia vkladana TRUNJ... mat.: S moznost: F, E, L 920 a
H42-H100
. . r°Z’T‘er mnozstvo @ ﬁ\
katalégové vnut. hmotnost ErE—— e e
symbol gislo a 1 ks [kg] v ol |e .
bal. [ks] 2 B
] 10
Hrabka materialu = 1,0 mm 728 a
TRUNJ100 136781 100 0,80 1
TRUNJ200 136783 200 1,65 1
TRUNJ300 136784 300 2,48 1
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— montaz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)
— in8talacia v lubovolnom bode Zlabu od dna po vyrezani otvoru vhodnej velkosti v dne Zlabu
— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach
— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)
T-redukcia TR...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ 8, SS35353353535554)
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks] E
Hriabka materialu = 1,0 mm
100 a
TRJ50H50 158605 50 0,61 1 TRBJ50H50
TRJ100H50 158610 100 0,87 1 TRBJ100H50
TRJ150H50 158615 150 1,26 1 TRBJ150H50
TRJ200H50 158620 200 1,66 1 TRBJ200H50
TRJ300H50 158630 300 2,52 1 TRBJ300H50
Hriabka materialu = 1,5 mm
TRP400H50 155240 400 5,00 1
TRP500H50 155250 500 6,50 1
TRP600H50 155260 600 7,35 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dal$ie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
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ce -&

T-redukcia TRBJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
N of =
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo . @ ° s =
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] e

Hruabka materialu = 1,0 mm
TRBJ50H50 155501 50 063 1 TRJ50H50 &L—J""
TRBJ100H50 155601 100 0,90 1 TRJ100H50
TRBJ150H50 155701 150 1,30 1 TRJ150H50
TRBJ200H50 155801 200 1,71 1 TRJ200H50
TRBJ300H50 156001 300 2,60 1 TRJ300H50
T-redukcia symetricka TRSN...H50 mat.: S moznost: F, E, L 377

4
o rozmer i mnozstvo @ Sfficcccsss5 1
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \ nahrada 7x10y
gislo a 1 ks [kg] o &
(mm] bal. [ks] Qo & 7x10

Hrabka materialu = 1,0 mm S
TRSNJ50H50 130876 53 0,53 1 TRSBNJ50H50 & =
TRSNJ100H50 130877 103 0,68 1 TRSBNJ100H50 o
TRSNJ150H50 130878 153 0,83 1 TRSBNJ150H50
TRSNJ200H50 130879 203 0,98 1 TRSBNJ200H50
TRSNJ300H50 130880 303 1,29 1 TRSBNJ300H50

Hrubka materialu = 1,5 mm
TRSNP400H50 130881 403 2,38 1
TRSNP500H50 130882 503 2,84 1
TRSNP600H50 130883 603 3,29 1
T-redukcia symetricka TRSBNJ...H50 mat.: S moznost: F, E, L

. . rozr[ler mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " \Y nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hrubka materialu = 1,0 mm

TRSBNJ50H50 130884 53 0,55 1 TRSNJ50H50 55 =
TRSBNJ100H50 130885 103 0,71 1 TRSNJ100H50

TRSBNJ150H50 130886 153 0,86 1 TRSNJ150H50 N
TRSBNJ200H50 130887 203 1,01 1 TRSNJ200H50

TRSBNJ300H50 130888 303 1,33 1 TRSNJ300H50

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:59

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



KABLOVE ZLABY H60 %

ce =

Zrab KLIK KFL...H60 mat.: S moznost’ L
. . rozmer mnozstvo .
symbol kataillrogove a/L hmotnost \ min. nahrada
Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]
Hruabka materialu = 0,7 mm
KFL50H60/2 160923 50/2000 0,98 4/8 8 KFL50H60/3
KFL50H60/3 161023 50/3000 0,98 4/12 12 KGL/KCL50H60/3
KFL100H60/2 161123 100/2000 1,17 4/8 8 KFL100H60/3
KFL100H60/3 161223 100/3000 117 4an2 12 Kl et s
KFL150H60/2 161323 150/2000 1,43 4/8 8 KFL150H60/3
KFL150H60/3 161423 150/3000 143 412 12 K e s
KFL200H60/2 161523 200/2000 1,63 4/8 8 KFL200H60/3
KFL200H60/3 161623 200/3000 1,63 412 12 KR s
KFL300H60/2 161723 300/2000 2,11 2/4 4 KFL300H60/3
KFL300H60/3 161823 300/3000 2,11 2/6 6 K RO s
KFL400H60/2 161923 400/2000 2,60 2/4 4 KFL400H60/3
KFL400H60/3 162023 400/3000 2,60 2/6 6 REJaoortoons
Dalsie informacie:
— moznost E90 pre Sirku 50 - 300 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Zrab KLIK KFJ...H60 mat.: S moznost: L
symbol katevllrégové ro:;}ljer hmotnost’ mno:stvo n_1in. nahrada @
&islo (mm] Tmlkal o [ks/m] obj. [m] @ ®
Hrabka materialu = 1,0 mm
KFJ50H60/3 162523 50/3000 1,25 4/12 12 KGJ/KCJ50HB0/3
KFJ100H60/3 162623 100/3000 1,53 4/12 12 KGJ/KGOJ100H60/3
KFJ150H60/3 162723 150/3000 1,86 4/12 12 KGJIKGOJ150H60/3
KFJ200H60/3 162823 200/3000 2,13 4/12 12 KGJ/KGOJ200H60/3
KFJ300H60/3 162923 300/3000 2,76 412 12 KGJ/KGOJ300H60/3
KFJ400H60/3 163023 400/3000 3,37 2/6 6 KGJ/KGOJ400H60/3
KFJ500H60/3 163123 500/3000 4,04 2/6 6 KGJ500H60/3
KFJ600H60/3 163223 600/3000 4,64 2/6 6 KGJ600H60/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— rychla a jednoducha montaz

— stabilné klikacie spajanie

— hiboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna
inStalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— otvory @8,5 na dne zlabov so Sirkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so Sirkou 100 mm umoziiuju ich
zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zfabu 200 mm)

— pouzitie systému KLIK umoziiuje instalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

— moznost E9O0 pre Sirku 50 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Q [kN/m] £ [mm]
A kL. [O7 ke A
2,5
PZ2(0] e S A O
o Popis graf
opis grafu:
1.5 INC 30 pis g
-~ 25 Q - os pripustného
zataZenia
1,0 20
~ 15 - krivka zatazenia
0.5 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier

|:60 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL


https://strader.sk/products/kflh60-zlab-klik_4412_cat-298.html
https://strader.sk/index.php/products/kfjh60-zlab-klik_4413_cat-298.html

% KABLOVE ZLABY H60
CE =

Zrab KGR...H60 mat.: S moznost’ L T °|
i ©
©
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ 50 a 7x20
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )- 1. — J][fo
Hrabka materialu = 0,5 mm =V
KGR50H60/3 160224 50/3000 0,66 412 12 KGL/KCL5O0HE0/3 - @ SR 00
KGL/KGOL100H60/3 -
KGR100H60/3 161516 100/3000 0,90 412 12 K ooneors @ 5 00
KGR150H60/3 161616 150/3000 1,15 412 12 N oo @@O @ 00
-
KGR200H60/3 161716 200/3000 143 412 12 KOLIKGOL200H00/3 0 @@ 00
KGR300H60/3 161816 300/3000 1,96 4112 12 N oo \ﬂgé U oo
o1
7x26\ 285 \7x32
Zrab KGL/KCL50H60... mat.: S moznost: F, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo alL 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] )-
Hrubka materialu = 0,7 mm
KGL/KCL50H60/2 160324 50/2000 0,98 48 8 KGLIKCL50HG0/3
KGL/KCL50H60/3 160424 50/3000 0,98 412 12 KGJKCJ50H60/3
Zrab KGL/KGOL...H60 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] -
Hruabka materialu = 0,7 mm
KGL/KGOL100H60/3 160116 100/3000 117 4/12 12 e
KGL/KGOL150H60/3 160216 150/3000 1,43 412 12 oo
KGL/KGOL200H60/3 160316 200/3000 1,63 4/12 12 T
KGL/KGOL300H60/3 160416 300/3000 2,23 2/6 6 oo
KGLA400H60/3 160516 400/3000 2,60 206 6 N e
KGL500H60/3 160616 500/3000 3,10 2/6 6 Koo
KGL600H60/3 160716 600/3000 3,58 206 6 Koo
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zlabu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— hiboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— otvory @8,5 na dne zlabov so Sirkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so $irkou 100 mm umozfiuju ich
zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zfabu 200 mm)

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna
inStalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— v pripade pouzitia nahrady inej vy8ky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— moznost F pre Zlaby Siroké 50-200 mm

— moznost E90 pre Sirku 50 - 300 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Q [kN/m] f [mm]
A KGR... 05 KaL... 071 A
2,0
1,5 30 Popis grafu:
N ~ 25 . .
S Q -0s pripustného
1,0 — 20 zatazenia
—
~ 15 - krivka zatazenia
0,5 — 10
f -os prehnutia
5
< linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 L[m] L -osrozstupu podpier
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metddou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, |: 61

F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02


https://strader.sk/products/kgl-kgolh60-zlab_407_cat-5.html
https://strader.sk/index.php/products/kgrh60-zlab_1937_cat-5.html

Vedenie kablovej trasy.

S

Zrab KGJ/KCJ50H60/3 mat.: S moznost: F, L ’V—o[
b4 O
©|
katalogove rozmer pmotnost  MNOZSO min. . @ 50 a 7x20
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )- 1. — J][fo
Hrabka materialu = 1,0 mm =
KGJ/KCJ50H60/3 160624 50/3000 1,25 4/12 12 KCD50H60/3 @ 00
[ —
3 - ° l 00
Zrab KGJ/KGOJ..H60 ~ mat:S  moznost: F, L % = 00
1 o]
5 (] 00
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ @ @
symbol Xisio alL 1m [ka] v obj. [M] nahrada N é N 00
[mm] 9 bal. [ks/m] )- \A o1
. ” 7x26 \ 28,5  \7x32
Hrabka materialu = 1,0 mm
KGD100H60/3
KGJ/KGOJ100H60/3 160816 100/3000 1,53 4/12 12 KCIROOMO0HE0/3
KGD150H60/3
KGJ/KGOJ150H60/3 160916 150/3000 1,86 4/12 12 KCJKCO)150H60/3
KGD200H60/3
KGJ/KGOJ200H60/3 161016 200/3000 2,13 4/12 12 KO ROOUP00MHE0/3
KGD300H60/3
KGJ/KGOJ300H60/3 161116 300/3000 2,76 2/6 6 KCJKCOJ300H60/3
KGD400H60/3
KGJ/KGOJ400HE0/3 161216 400/3000 3,37 2/6 6 KCUKOOJA00HE0/3
KGD500H60/3
KGJ500H60/3 161316 500/3000 4,04 2/6 6 KeJS00H60/3
KGD600H60/3
KGJ600H60/3 161416 600/3000 4,64 2/6 6 KOJB00HE0S
Dalsie informacie:
— otvory @8,5 na dne zlabov so Sirkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so Sirkou 100 mm umoznuju ich
zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zlabu 200 mm)
— moznost E9O0 pre Sirku 50 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Zrab KGD...H60 mat.: S moznost: F, L q
E[
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ a | 7x20
symbol < a/L v } nahrada
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] U — U 0
Hruabka materialu = 1,2 mm @ — @
KGD300H60/3 161124 300/3000 3,47 2/6 6 KCP/KCOP300H60/3 [[]] 00
KGD400H60/3 161224 400/3000 4,43 2/6 6 KCP/KCOP400H60/3 5 0o
KGD500H60/3 161324 500/3000 5,39 2/6 6 KCP/KCOP500H60/3 @ @ @ 00
KGD600H60/3 161424 600/3000 6,22 2/6 6 KCP/KCOPB00H60/3 - @ 00
Pouzitie: ﬂ@\é 0o
7x32

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— hilboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna
intalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

Q [kN/m] f [mm]
)t b kGJ... B keo... EE A
SINC
2,0NC 40
) 35
15 0 Popis grafu:
25 Q - o0s pripustného
zatazenia
1,0 20
NS 15 - krivka zataZenia
05 ~ 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 15 2,0 25 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier

I:62

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02,
L - lakovanie v Standardnej palete RAL


https://strader.sk/index.php/products/kgj-kgojh60-zlab_408_cat-5.html

=
Z

KABLOVE ZLABY H60

ce =

Zrab KCL/KCOL...H60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ a
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )- .
Hruabka materialu = 0,7 mm 0 0 0 0 0
KCL/KCOL100H60/3 160810 100/3000 117 4112 12 o oo 0 0 0 0 0
KCL/KCOL150H60/3 160815 150/3000 1,43 4112 12 L oo 7x26 | \E 0 H 0 H
KGL/KGOL200H60/3 0 0
KCL/KCOL200H60/3 160820 200/3000 1,63 4/12 12 KCJ/KCOJ200HE0/3 U U U
KCL/KCOL300H60/3 160830 300/3000 2,13 2/6 6 Lo 0 H 0 H 0
KCLA400H60/3 160240 400/3000 2,60 2/6 6 S i3 N |
KCL500H60/3 160250 500/3000 3,10 2/6 504 KoLsooreors
KCL600H60/3 160260 600/3000 3,58 2/6 504 Koo
Dalsie informacie:
— moznost E9O pre Sirku 50 - 300 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Zrab KCJ/KCOJ...H60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] -
Hruabka materialu = 1,0 mm
KGJIKGOIT00HB073
KCJ/KCOJ100H60/3 161010 100/3000 153 412 12 pe ReosIote0rs
KCJ/KCOJ150H60/3 161015 150/3000 1,86 412 12 ot
KGJKGOJ200H60/3
KCJ/KCOJ200H60/3 161020 200/3000 213 412 12 KedIKGOI0HIE0rS
KGJ/KGOJ300H60/3
KCJ/IKCOJ300H60/3 161030 300/3000 2,76 2/6 6 oK aoaeor
KGJKGOJ400HB0/3
KCJ/KCOJ400H60/3 160440  400/3000 3,37 206 6 ROKGOnorcors
KCJ500H60/3 160450 500/3000 4,04 2/6 504 K /s
KCJGO00H60/3 160460  600/3000 4,64 26 504 K 3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrubky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia
— moznost E9O pre Sirku 50 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Q [kN/m] f [mm]
5ol keL.. 07 KkcJ... B A
s o Popis graf
opIs grafu:
15 30 pisg
NS ~ \\‘ 25 Q - 0s pripustného
N L N
1.0 ~ N = 20 zatazenia
e 15 “—krivka zatazenia
- ——
0.5 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 15 2,0 25 3,0 L[m] L -os rozstupu podpier
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:63

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL


https://strader.sk/index.php/products/kcl-kcolh60-zlab_306_cat-5.html

KABLOVE ZLABY H60 %

ce =

Zrab KCD/KCOD...H60 mat.: S moznost: F, E, L T
o
©

katalogové rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ a
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )- T
Hrabka materialu = 1,2 mm 0 0 0 0 0
KCD50H60/3 160724 50/3000 1,65 4/12 12 KCP50H60/3 U U U U U
KGD100H60/3 U U U

KCD/KCOD100H60/3 161210 100/3000 1,92 412 12 KOS 3 g 0 0 0 0

KCD/KCOD200H60/3 161220 200/3000 2,69 412 12 KOS s 0 0 0 0 0

KCD/KCOD300H60/3 161230 300/3000 347 2/6 6 S o3 0 B 0 B 0

KCD/KCOD400H60/3 160640 400/3000 4,23 2/6 6 Kot OOt n.-.0.2.n

Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie zlabov vkladanim alebo vstvanim jedného Zlabu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— otvory @8,5 na dne 50 mm Sirokych Zlabov umoziiuju ich zavesenie na ty¢ M8

— v pripade pouzitia nahrady inej vy$ky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— varianta E pre hribku = 1,2 mm - prevedenie s menej ¢astou perforaciou, bez horného pretlacenia na
zacvaknutie krytu, bez zarezov na bokoch na konci Zfabu - spojenie iba pomocou spojok

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— E90 plati pre Sirku 100-400 mm

Q [kN/m] f [mm]
\ «co... A
2,5
2,0 N
~
™ 35 .
15 30 Popis grafu:
25 Q -0s pripustného
10 20 zataZenia
NS 15 - krivka zataZenia
05 10 f -os prehnutia
° < linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 25 30 L[m] L-o0s rozstupu podpier
|: 64 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



”;é KABLOVE ZLABY H60
CE =

Zrab KCP/KCOP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
o
©
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ a
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9% bal. [ks/m] ) T
Hruabka materialu = 1,5 mm 0 0 0 0 0
KCP50H60/3 860205 50/3000 1,95 4/12 12 0 0 0 0 0
KCP50H60/6 860206 50/6000 1,95 4/24 24 H 0 H 0 H
KCP/KCOP100H60/3 161410 100/3000 2,32 4/12 12 KCP100H80/3 0 0 0 0 0
KCP100H60/6 161411 100/6000 2,32 4/24 24 U U U U U
KCP/KCOP150H60/3 161415 150/3000 2,79 4112 12 i U 0 U i
KCP/KCOP200H60/3 161420 200/3000 3,25 4/12 12 KCP200H80/3
KCP200H60/6 161421 200/6000 3,25 4/24 24
KCP/KCOP300H60/3 161430 300/3000 417 2/6 6 KCP300H80/3
KCP/KCOP400H60/3 160840 400/3000 5,14 2/6 6 KCP400H80/3
KCP/KCOP500H60/3 160850 500/3000 6,05 2/6 6 KCP500H80/3
KCP/KCOP600H60/3 160860 600/3000 6,95 2/6 6 KCP800H80/3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— otvory @8,5 na dne 50 mm Sirokych Zlabov umoziiuju ich zavesenie na ty¢ M8
— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrubku = 1,2 mm: menej ¢asté dierovanie, bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— [E90 plati pre Sirku 100-600 mm
— nizSie uvedené grafy sa tykaju 2 verzii spojenia s pouzitim spojok LPU... - pre Standardnua zataz (1) a
LPLC... - pre velku zataz (2).
Q [kN/m] fmm]  Q[kN/m] f [mm]
b hKCP..+LPU... ] 5 5‘ ker..+Lric... E A
N
NG
2,0 2,0
NL 35 NG 35 . .

15 30 15 30 Popis grafu:

25 25 Q -os pripustného
10 20 10 20 zatazenia

15 15 - krivka zatazenia
05 10 05 10 f -os prehnutia

° 5 ~ linia prehnutia

0 0 )
1,5 2,0 25 30L[m] 15 2,0 2,5 3,0 L[m] L -os rozstupu podpier

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |: 65

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL


https://strader.sk/index.php/products/kcp-kcoph60-zlab_309_cat-5.html

KABLOVE ZLABY H60

Zrab KAJ...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katg[égové ro:;r_er hmotnost’ mnoéstvo n_1in. nahrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hrabka materialu = 1,0 mm

KAJ50H60/3 170716 50/3000 1,18 412 12 AT
KAJ100H60/3 170816 100/3000 1,47 4112 12 PSRRI y
KAJ150H60/3 170916 150/3000 1,79 412 12 oo
KAJ200H60/3 171016 200/3000 2,07 4112 12 DA
KAJ300H60/3 171116 300/3000 2,69 206 6 DA
KAJ400H60/3 171216 400/3000 329 206 6 N ooro0

Dalsie informacie:

— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov

— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12

— velké otvory v dne a po stranach Zlabu umoznuju jednoduché vyvedenie kablov kdekolvek v kablovej
trase

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

|- 66 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, PE - polyetylén



”;é KABLOVE ZLABY H60
CE =

Zrab KAP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katg[égové ro:;wlzer hmotnost’ mno\fstvo n_1in. nahrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hruabka materialu = 1,5 mm

KAP50H60/3 171515 50/3000 1,95 4/12 12
KAP100H60/3 171516 100/3000 2,21 4/12 12 KOJ100H80/3
KAP150H60/3 171616 150/3000 2,68 4/12 12
KAP200H60/3 171716 200/3000 3,11 4/12 12 KOJ200H80/3
KAP300H60/3 171816 300/3000 4,04 2/6 6 KOJ300H80/3
KAP400H60/3 171916 400/3000 4,98 2/6 6 KOJ400H80/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov

— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12

— velké otvory v dne a po stranach Zlabu umoznuju jednoduché vyvedenie kablov kdekolvek v kablovej
trase

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— varianta E pre hrubku = 1,2 mm - bez horného pretlaenia na zacvaknutie krytu

Q [kN/m] f [mm]
ool Kau.. POV 15 | L]

35
b N\ 0 Popis grafu:

25 néh

Q -0s pripustného
1,0 N N 20 zatazenia
~ 15 - krivka zatazenia

05 10

5 f -os prehnutia

0 ~ linia prehnutia
1 1,5 2,0 2,5 L[m] L -osrozstupu podpier
Ochranna krytka NO20-24x65 mat.: PE
, ) mnozstvo
katalégoveé
symbol &islo v
bal. [ks]
NO20-24x65 142004 100
Ochranna krytka NO34x65 mat.: PE
, ) mnozstvo
katalégoveé
symbol gislo v
bal. [ks]

NO34x65 142002 100
Pouzitie:
Umozriuje bezpecné vyvedenie kablov zo Zlabu KA ...
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |- 67

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, PE - polyetylén



KABLOVE ZLABY H60 %

ce =

Zrab KOJ...H60 mat.: S moznost: F, E, L S
©
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. . a
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm 0 0 0
KOJ50H60/3 161524 50/3000 1,25 412 12 KAJ50HG0/3 0°0
KAJ100H60/3 0 0 0 0 0
KOJ100H60/3 161610 100/3000 1,51 412 12 A 0000
KOJ150H60/3 161615 150/3000 1,84 412 12 KAJ150H60/3 0 0 0 0 0
KAJ200H60/3 0 o0
KOJ200H60/3 161620 200/3000 2,10 412 12 AT 0 0 0 0
KOJ300H60/3 161630 300/3000 2,73 2/6 504 KassooHeors 00200
KOJ400H60/3 161040 400/3000 3,32 2/6 504 oS
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— varianta E - menej asta perforacia

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— v pripade pouZzitia nahrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

Ochranna krytka NO24x35 mat.: PE
. . mnozstvo
katalégové
symbol &islo \
bal. [ks]
NO24x35 141000 100
Pouzitie:
Umoziiuje bezpecné vyvedenie kablov z kablového Zlabu KO ...
|: 68 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, PE - polyetylén
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KABLOVE ZLABY H60

Zrab KBL...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katg[égové ro:;wlzer hmotnost’ mno\fstvo n_1in. néhrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hruabka materialu = 0,7 mm

KBL50H60/3 161824 50/3000 1,10 4/12 12 KBJ50H60/3
KBL100H60/3 162010 100/3000 1,34 4/12 12 KBJ100H60/3
KBL150H60/3 162015 150/3000 1,62 4/12 12 KBJ150H60/3
KBL200H60/3 162020 200/3000 1,90 4/12 12 KBJ200H60/3
KBL300H60/3 162030 300/3000 2,47 2/6 6 KBJ300H60/3
Zrab KBJ...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katsf [égové roZT_er hmotnost’ mno\fstvo min. nahrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hriabka materialu = 1,0 mm

KBJ50H60/3 162024 50/3000 1,42 4/12 12
KBJ100H60/3 162210 100/3000 1,87 4/12 12 KBP100H60/3
KBJ150H60/3 162215 150/3000 2,24 4/12 12
KBJ200H60/3 162220 200/3000 2,62 4/12 12 KBP200H60/3
KBJ300H60/3 162230 300/3000 3,37 2/6 6 KBP300H60/3
KBJ400H60/3 161640 400/3000 4,12 2/6 6 KBP400H60/3
KBJ500H60/3 161650 500/3000 4,87 2/6 6 KBP500H60/3
KBJ600H60/3 161660 600/3000 5,63 2/6 6 KBP600H60/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vy$ky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— E90 pre KBJ plati pre Sirku 100-400 mm

Zrab KBP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katg[égové ro:;wlzer hmotnost’ mno\fstvo n_1in. nahrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hruabka materialu = 1,5 mm

KBP100H60/3 162610 100/3000 2,81 4/12 12 KBJ100H80/3
KBP200H60/3 162620 200/3000 3,37 4/12 12 KBJ200H80/3
KBP300H60/3 162630 300/3000 3,93 2/6 6 KBJ300H80/3
KBP400H60/3 162040 400/3000 5,06 2/6 6 KBP400H80/3
KBP500H60/3 162050 500/3000 6,19 2/6 6 KBP500H80/3
KBP600H60/3 162060 600/3000 7,32 2/6 6 KBP600H80/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov

— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia ndhrady inej vy$ky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hribku = 1,2 mm - bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu

Q [kN/m] f [mm]
»o! KeL... 071 ksJ... KBP.. A
N\
2,0
R N 35
Popi fu:
15 30 opis grafu
G =TT I 25 Q - 0s pripustného
—~ NG zatazenia
1,0 X Al 20
e 15 - krivka zataZenia
~
05 10 f -os prehnutia
5 < linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 30 L[m] L-o0s rozstupu podpier

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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https://strader.sk/index.php/products/kbjh60-zlab_314_cat-5.html

KABLOVE ZLABY H60 B’/é

ce =

Spojka KLIK LUFJ...H60 mat.: S moznost’ L
. . r°Z”.‘er mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost
symobol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm

LUFJ50H60 160564 51 0,14 1
LUFJ100H60 161064 101 0,18 1
LUFJ150H60 161564 151 0,23 1
LUFJ200H60 162064 201 0,28 1
LUFJ300H60 163064 301 0,37 1
LUFJ400H60 164064 401 0,47 1
LUFJ500H60 165564 501 0,56 1
LUFJ600H60 166064 601 0,66 1

Spojka KLIK LUFJ...H60/01 mat.: S moznost: L
. . rozmer , mnozstvo @
katalogové vnut. hmotnost
symbol &islo a 1ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm

LUFJ50H60/01 167054 51 0,28 1
LUFJ100H60/01 167104 101 0,36 1
LUFJ150H60/01 167154 151 0,46 1
LUFJ200H60/01 167204 201 0,56 1
LUFJ300H60/01 167304 301 0,74 1
LUFJ400H60/01 167444 401 0,94 1
LUFJ500H60/01 167504 501 1,12 1
LUFJ600H60/01 167604 601 1,32 1

Spojka KLIK LUFJ...H60/02 mat.: S moznost: L
. . rozmer mnozstvo @
katalégové vnat. hmotnost’
symbol o \
Cislo a 1 ks [kg]
bal.
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUFJ50H60/02 167057 51 0,42 1
LUFJ100H60/02 167107 101 0,54 1
LUFJ150H60/02 167157 151 0,69 1
LUFJ200H60/02 167207 201 0,84 1
LUFJ300H60/02 167307 301 1,1 1
LUFJ400H60/02 167407 401 1,41 1
LUFJ500H60/02 167507 501 1,68 1
LUFJ600H60/02 167607 601 1,98 1

Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie Zlabov / tvaroviek KLIK, predizenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

|:70 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL


https://strader.sk/products/lufjh60-spojka-klik_6171.html

W KABLOVE ZLABY H60
4

ce =

Spojka KLIK LUFJ...H60/05 mat.: S moznost’ L
. . r°Z”.‘er mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm

LUFJ50H60/05 167056 51 0,84 1
LUFJ100H60/05 167106 101 1,08 1
LUFJ150H60/05 167156 151 1,38 1
LUFJ200H60/05 167206 201 1,68 1
LUFJ300H60/05 167306 301 2,22 1
LUFJ400H60/05 167406 401 2,82 1
LUFJ500H60/05 167506 501 3,36 1
LUFJ600H60/05 167606 601 3,96 1

Pouzitie:

Bezskrutkové spojenie Zlabov / tvaroviek KLIK, predizenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— pouzitie systému KLIK umoziuje instalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Spojka KLIK LUPFJ...H60 mat.: S moznost’ L
. . rozmer mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
LUPFJ50H60 160565 51 0,14 1
LUPFJ100H60 161065 101 0,18 1
LUPFJ150H60 161565 151 0,23 1
LUPFJ200H60 162065 201 0,28 1
LUPFJ300H60 163065 301 0,37 1
LUPFJ400H60 164065 401 0,47 1
LUPFJ500H60 165565 501 0,56 1
LUPFJ600H60 166065 601 0,66 1
Spojka KLIK LUPFJ...H60/01 mat.: S moznost: L
. . rozmer mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost’
symbol gislo a 1ks [ka] v
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUPFJ50H60/01 167055 51 0,28 1
LUPFJ100H60/01 167105 101 0,36 1
LUPFJ150H60/01 167155 151 0,46 1
LUPFJ200H60/01 167205 201 0,56 1
LUPFJ300H60/01 167305 301 0,74 1
LUPFJ400H60/01 167405 401 0,94 1
LUPFJ500H60/01 167505 501 1,12 1
LUPFJ600H60/01 167605 601 1,32 1
Pouzitie:
Spéjanie skratenych zlabov KF ... s tvarovkami KLIK. MozZnost prepojenia zlabov KF ... so Standardnymi
Zlabmi.

Dalsie informacie:
— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL |71


https://strader.sk/products/lupfjh60-spojka-klik_6167.html

KABLOVE ZLABY H60 %

ce =

Spojka KLIK LUPFJ...H60/02 mat.: S moznost’ L
. . r°Z”.‘er mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol . \
Cislo a 1 ks [kg]
bal.
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUPFJ50H60/02 167059 51 0,42 1
LUPFJ100H60/02 167109 101 0,54 1
LUPFJ150H60/02 167159 151 0,69 1
LUPFJ200H60/02 167209 201 0,84 1
LUPFJ300H60/02 167309 301 1,11 1
LUPFJ400H60/02 167409 401 1,41 1
LUPFJ500H60/02 167509 501 1,68 1
LUPFJ600H60/02 167609 601 1,98 1

Spojka KLIK LUPFJ...H60/05 mat.: S moznost: L
. . rozmer , mnozstvo @
katalogové vnut. hmotnost
symbol gislo a 1ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUPFJ50H60/05 167058 51 0,84 1
LUPFJ100H60/05 167108 101 1,08 1
LUPFJ150H60/05 167158 151 1,38 1
LUPFJ200H60/05 167208 201 1,68 1
LUPFJ300H60/05 167308 301 2,22 1
LUPFJ400H60/05 167408 401 2,82 1
LUPFJ500H60/05 167508 501 3,36 1
LUPFJ600H60/05 167608 601 3,96 1
Pouzitie:
Spajanie skratenych zlabov KF ... s tvarovkami KLIK. MoZnost prepojenia Zlabov KF ... so $tandardnymi
Zfabmi.

Dalsie informacie:
— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Spojka LPU...H60 mat.: S moznost: FP, E, L 120
<vmbol katalégové hmotnost mno\fsm min. ) . oo oooo oo
Y gislo 1 ks [kg] bal, [ke] obj. [ks] 5 00 oooo oo
: 00 0gOod do
Hrabka materialu = 1,0 mm \6.6x9
LPU1H60 166621 0,03 100 2
Hrabka materialu = 1,5 mm
LPU2H60 163611 0,04 100 2
Pouzitie:

Spajanie $tandardnych Zlabov, svetelnych Zlabov ako aj Zlabov narezanych na konkrétnu dizku KF ...
Dalsie informacie:

— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12

— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS

— vyber spojok: hribka spojky = hrubka zlabu

Spojka LPLCH60 mat.: MC moznost: F, E, L 180
katalégové hmotnost’ mnozstvo

symbol él'slg(l) 1ks [kg] Y, P o o o> o

9 bal. [ks] o O D2 O
7x20
Hrubka materialu = 2,0 mm
LPLCH60 163127 0,15 10
Pouzitie:

Spajanie maximalne zatazenych kablovych zlabov

|:72 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
FP - galvanizacia metédou zinkovych vlociek STN EN ISO 10683:2018-11, E - nerezova ocel, MC - ocel s povlakom Magnelis®,
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02


https://strader.sk/products/lpuh60-spojka-zlabu-_5956.html

Wjé KABLOVE ZLABY H60
ce =&

Spojka LPMU...H60 mat.: S moznost: FP, E, L 60
3 EREEN
symbol katalogove hmotnost mno:stvo min. . @ %L 0000 Nesxe
i i 0000
Cislo 1 ks [kg] bal. [ks] obyj. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
LPMU1H60 166631 0,01 100 2
Hrabka materialu = 1,5 mm
LPMU2H60 166641 0,02 100 2
Pouzitie:

Spéjanie zZlabov s tvarovkami starsieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).
Dalsie informacie:
— na montaz pouZite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12

Spojka otocna LG...H60 mat.: S moznost: FP, E, L 113
symbol katalégové FOZ}T er hmotnost’ mno\fstvo min. @ s
< ; I | O coe
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] obj. [ks] = \09@
Hrabka materialu = 1,0 mm \\//0 77 1x20
LGJH60 162400 48 0,08 100 2 (“
Hrubka materialu = 1,5 mm
LGP/LGOPH60 162100 48 0,13 100 2
Pouzitie:

Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12

Spojka uhlova LKJ...H60 mat.: S moznost: F, E, L L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol &islo H/L 1 ks [kg] \ obj. [ks] o | & H (e} H (e H —
[mm] bal. [ks] : O O D
Hrubka materialu = 1,0 mm 7x20;
LKJ/LKOJH60 162500 46/145 0,04 100 2
LKJH60/1 162600 46/1000 0,29 10 2
Pouzitie:

Spajanie a zmena smeru kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— moznost odlomenia a ohnutia lubovolného Useku

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Spojka otoc¢na KLIK LGFJH60 mat.: S moznost: L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo H 1 ks [kg] v obj. [ks]
[mm] 9 bal. [ks] )-
Hrubka materialu = 1,0 mm
LGFJH60 164512 48 0,12 100 2
Pouzitie:
Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy KLIK.
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vhodna pre vSetky typy kablovych Zlabov BAKS o vyske H60
Spojka uhlova KLIK LKFJH60 mat.: S moznost: L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo H 1 ks [kg] v obj. [ks]
[mm] bal. [ks] .
Hrabka materialu = 1,0 mm
LKFJH60 163212 46 0,03 100 2
Pouzitie:
Spajanie a zmena smeru kablovej trasy KLIK.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vhodna pre vSetky typy kablovych Zlabov BAKS o vyske H60
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11, |:73

E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02


https://strader.sk/index.php/products/lgfjh60-spojka-zlabu-otocna_5107.html
https://strader.sk/products/lkj-lkojh60-spojka-zlabu-uhlova_318.html

KABLOVE ZLABY H60 B’;é

ce =

Koleno 90° KLIK KKFJ...H60 mat.: S moznost’ L =
cocooo g
N Uyy 0 =
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @ 07, 00
symbol o a v nahrada ) 7
gislo 1ks [kg] @@ %2, v
[mm] bal. [ks] 0 7 10
. L. 0 7
Hrabka materialu = 1,0 mm coooo
KKFJ50H60 160561 50 0,22 1 KPFJ50H60 oo o
KKFJ100H60 161161 100 0,41 1 KPFJ100H60 . 4595
KKFJ150H60 161561 150 0,56 1 KPFJ150H60
KKFJ200H60 162161 200 0,79 1 KPFJ200H60
KKFJ300H60 163161 300 1,33 1 KPFJ300H60
KKFJ400H60 164161 400 2,04 1 KPFJ400H60
KKFJ500H60 165561 500 2,94 1 KPFJ500H60
KKFJ600H60 166161 600 3,92 1 KPFJ600H60
Koleno 90° KLIK KPFJ...H60 mat.: S moznost’ L —
o rozm , 7 2 S
katalogové er hmotnost mnozstvo . @ % =0
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada ° S o
[mm] 9 bal. [ks] @ @ 0, % =0
. . 7 <
Hrabka materialu = 1,0 mm %0
&
KPFJ50H60 160562 50 0,41 1 KKFJ50HE0 Joint00 \,70
KPFJ100H60 161062 100 0,60 1 KKFJ100H60 =F == 81
KPFJ150H60 161562 150 0,82 1 KKFJ150H60 a
KPFJ200H60 162062 200 1,07 1 KKFJ200H60
KPFJ300H60 163062 300 1,66 1 KKFJ300H60
KPFJ400H60 164062 400 2,29 1 KKFJ400H60
KPFJ500H60 165562 500 3,20 1 KKFJ500H60
KPFJ600H60 166062 600 4,16 1 KKFJ600H60
Pouzitie:
Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.
Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz
— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami
Koleno 90° KK...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7x20
X cooo2,
. . rozmer ,
katalégové _ hmotnost mnozstvo . @ Vo, g
symbol &islo a=b 1 ks [kg] v nahrada 1 Y% 1l8 a
[mm] 9 bal. [ks] v %,
. . ! 2,10
Hrubka materialu = 1,0 mm 0 2,
KKJ50H60 162724 50 0,22 20 KKBJ50HBE0 @’ \Nﬁ
KKJ100H60 166210 100 0,41 20 KKBJ100H60 a 45
KKJ150H60 166215 150 0,58 20 KKBJ150H60
KKJ200H60 166220 200 0,79 20 KKBJ200H60
KKJ300H60 166230 300 1,30 10 KKBJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKP400H60 162840 400 3,30 1 KKBP400H60
KKP500H60 162850 500 4,42 1 KKBP500H60
KKP600H60 162860 600 5,89 1 KKBP600H60
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana
tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)

|74 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel


https://strader.sk/products/kpfjh60-koleno-zlabu-90-klik_4415.html

”;é KABLOVE ZLABY H60
CE =

Koleno 90° KKB...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7r
symbol kat?[égové r<)aZ£rt|)er hmotnost mno\fstvo nahrada @ “
Cislo [mm] Tks [kal bal. [ks] 0
Hrubka materialu = 1,0 mm l \1x33

KKBJ50HE0 162924 50 0,23 1 KKJ50H60 < _ s
KKBJ100H60 160101 100 0,42 1 KKJ100H60

KKBJ150H60 160201 150 0,60 1 KKJ150H60

KKBJ200H60 160301 200 0,81 1 KKJ200H60

KKBJ300H60 160501 300 1,34 1 KKJ300H60

Hrabka materialu = 1,5 mm

KKBP400H60 160602 400 3,43 1 KKP400H60
KKBP500H60 160702 500 4,60 1 KKP500H60
KKBP600H60 160802 600 6,13 1 KKPB00H60

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana
tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)

Koleno 90° KKP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hriabka materialu = 1,0 mm

KKPJ50H60 163124 50 0,41 1 KKJ50H60

KKPJ100H60 160114 100 0,60 1 KKJ100H60 0000000 »,
KKPJ150H60 160214 150 0,82 1 KKJ150H60 =e=1== K2
KKPJ200H60 160314 200 1,07 1 KKJ200H60 2

KKPJ300H60 160414 300 1,66 1 KKJ300H60

Hrubka materialu = 1,5 mm

KKPP400H60 161214 400 3,44 1 KKP400H60
KKPP500H60 161314 500 4,81 1 KKP500H60
KKPP600H60 161414 600 6,24 1 KKPB00H60
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:75
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H60

Koleno regulovatelné 90° KKRP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer ! mnozstvo
katalogové hmotnost .
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKRPJ50H60 140919 54 0,16 1 KKJ50H60
KKRPJ100H60 140921 104 0,30 1 KKJ100H60
KKRPJ200H60 140922 204 0,54 1 KKJ200H60
KKRPJ300H60 140923 304 0,72 1 KKJ300H60
Hrabka materialu = 1,2 mm
KKRPD400H60 140924 404 1,15 1 KKP400H60
KKRPD500H60 140926 504 1,61 1 KKP400H60
KKRPD600H60 140927 604 2,09 1 KKP400H60
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— instalacia Zlabov vo vnutri tvarovky
— nastavenie uhla v rozsahu 0-90°
SGKM6
Koleno 45° KLIK KKMFJ...H60 mat.: S moznost: L
. . rozmer mnozstvi
katalégové 0zme| hmotnost ozstvo .
symbol gislo a 1ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
KKMFJ50H60 166167 50 0,18 1 KMPFJ50H60
KKMFJ100H60 166367 100 0,27 1 KMPFJ100H60
KKMFJ150H60 166467 150 0,37 1 KMPFJ150H60
KKMFJ200H60 166567 200 0,49 1 KMPFJ200H60
KKMFJ300H60 166667 300 0,77 1 KMPFJ300H60
KKMFJ400H60 166767 400 1,13 1 KMPFJ400H60
KKMFJ500H60 166867 500 1,53 1 KMPFJ500H60
KKMFJ600H60 166967 600 2,00 1 KMPFJ600H60
Pouzitie:

Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziuje instalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
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% KABLOVE ZLABY H60
CE =

Koleno 45° KLIK KMPFJ...H60 mat.: S moznost’ L A
N lp 0
symbol katzi\llégové rOZ;ﬂ g hmotnost mno\fstvo nahrada @ %%@y@
&islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] @ @ 1700000%
Hrubka materialu = 1,0 mm 100000 HH ~Riq9
KMPFJ50H60 166166 50 0,22 1 KKMFJ50H60 opoga E
KMPFJ100H60 166366 100 0,32 1 KKMFJ100H60 a
KMPFJ150H60 166466 150 0,43 1 KKMFJ150H60
KMPFJ200H60 166566 200 0,56 1 KKMFJ200H60
KMPFJ300H60 166666 300 0,91 1 KKMFJ300H60
KMPFJ400H60 166766 400 1,30 1 KKMFJ400H60
KMPFJ500H60 166866 500 1,72 1 KKMFJ500H60
KMPFJ600H60 166966 600 2,22 1 KKMFJB00H60
Pouzitie:

Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Koleno 45° KKM...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat%l’égové FOZ;TI o hmotnost mno\fswo nahrada @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKMJ50H60 163324 50 0,16 1 KKMBJ50H60
KKMJ100H60 168902 100 0,29 1 KKMBJ100H60
KKMJ150H60 169002 150 0,41 1 KKMBJ150H60
KKMJ200H60 169102 200 0,55 1 KKMBJ200H60
KKMJ300H60 169302 300 0,91 1 KKMBJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKMP400H60 163040 400 2,31 1 KKMBP400H60
KKMP500H60 163050 500 3,10 1 KKMBP500H60
KKMP600H60 163060 600 4,12 1 KKMBP600H60
Koleno 45° KKMB...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katéllégové rOZ;n - hmotnost mno\fswo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
KKMBJ50H60 163524 50 0,16 1 KKMJ50H60
KKMBJ100H60 160103 100 0,30 1 KKMJ100H60
KKMBJ150H60 160203 150 0,42 1 KKMJ150H60
KKMBJ200H60 160303 200 0,57 1 KKMJ200H60
KKMBJ300H60 160503 300 0,94 1 KKMJ300H60
Hruabka materialu = 1,5 mm
KKMBP400H60 160604 400 2,40 1 KKMP400H60
KKMBP500H60 160704 500 3,22 1 KKMP500H60
KKMBP600H60 160804 600 4,28 1 KKMP600H60
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, |77

F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel



KABLOVE ZLABY H60 %

ce =

Koleno 45° KKMP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKMPJ50H60 163724 50 0,22 1 KKMJ50H60
KKMPJ100H60 161514 100 0,34 1 KKMJ100H60 a
KKMPJ150H60 161614 150 0,46 1 KKMJ150H60
KKMPJ200H60 161714 200 0,60 1 KKMJ200H60
KKMPJ300H60 161814 300 0,91 1 KKMJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKMPP400H60 162614 400 1,93 1 KKMP400H60
KKMPP500H60 162714 500 2,58 1 KKMP500H60
KKMPP600H60 162814 600 3,33 1 KKMP600H60
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

T-kus KLIK TKFJ...H60 mat.: S moznost: L

0
. . rozmer mnozstvi . =
katalégové 0zme hmotnost 0zstvo . @ 0
symbol &islo a 1ks [kg] v nahrada -
[mm] o bal. [ks] S e -
Hrubka materialu = 1,0 mm / -
TPFJ50H60
TKFJ50H60 166261 50 0,28 1 TKDFJ50H60
TPFJ100H60
TKFJ100H60 166262 100 045 1 TKDFJ100H60
TPFJ150H60
TKFJ150H60 166263 150 0,64 1 TKDFJ150H60
TPFJ200H60
TKFJ200H60 166264 200 0,90 1 TKDF 1200160
TPFJ300H60
TKFJ300H60 166265 300 1,49 1 TKDFJ300H60
TPFJ400H60
TKFJ400H60 166266 400 2,26 1 TKDF 400160
TPFJ500H60
TKFJ500H60 166267 500 3,04 1 TKDF J500H60
TPFJ600H60
TKFJB0OHE0 166268 600 3,96 1 TKDF J600H60
T-kus KLIK TPFJ...H60 mat.: S moznost’ L 0 =
o rozmer mnozstvo . T =
katalégové _ hmotnost’ . @ @ 0e
symbol &islo a=b 1 ks [kg] v nahrada = =
[mm] 9 bal. [ks] P o=
Hrabka materialu = 1,0 mm
TKFJ50H60
TPFJ50H60 160563 50 0,53 1 TKDF.J50H80.
TKFJ100H60
TPFJ100H60 161063 100 0,98 1 TKDFJ100H60
TKFJ150H60
TPFJ150H60 161563 150 1,30 1 TKDFJ150H80
TKFJ200H60
TPFJ200H60 162063 200 1,65 1 TKDF 1200H60
TKFJ300H60
TPFJ300H60 163063 300 2,47 1 TKDF J300H80
TKFJ400H60
TPFJ400H60 164063 400 345 1 TKDFJ400H50
TKFJ500H60
TPFJ500H60 165563 500 4,59 1 TKDF J500H80
TKFJ600HE0
TPFJ600HE0 166063 600 5,88 1 TKDFJ600HE0

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovych tras KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

|:78 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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W KABLOVE ZLABY H60
4

T-kus TK...H60 mat.: S moznost: F, E, L Teeesoo
symbol kat?[égové '::tl;lecr hmotnost mno\fstvo nahrada @ ° % g %z 0 8 % N
¢islo 1 ks [kg] RN o 0
[mm] bal. [ks] ﬂ 0 %% && 0
Hrubka materialu = 1,0 mm \%D cooo 7x33
TKJ50H60 163924 50 0,28 20 TKBJ50H60 = 1= A\7x20
TKJ100H60 166610 100 0,45 20 TKBJ100H60 45 b
TKJ150H60 166615 150 0,64 20 TKBJ150H60
TKJ200H60 166620 200 0,90 10 TKBJ200H60
TKJ300H60 166630 300 1,49 1 TKBJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
TKP400H60 163240 400 3,39 1 TKBP400H60
TKP500H60 163250 500 4,66 1 TKBP500H60
TKP600H60 163260 600 5,95 1 TKBP600H60
T-kus TKB...H60 mat.: S moznost: F, E, L _U r
symbol katél’égové r::lr)T::r hmotnost mno\fStVO nahrada @ ° °
cislo [mm] Tks [kal bal. [ks] 0 )
Hrabka materidlu = 1,0 mm o 7x33
TKBJ50H60 164124 50 0,29 1 TKJ50H60 5 < b =
TKBJ100H60 160901 100 0,46 1 TKJ100H60
TKBJ150H60 161001 150 0,66 1 TKJ150H60
TKBJ200H60 161101 200 0,93 1 TKJ200H60
TKBJ300H60 161301 300 1,51 1 TKJ300H60
Hrubka materialu = 1,5 mm
TKBP400H60 161402 400 3,52 1 TKP400H60
TKBP500H60 161502 500 4,84 1 TKP500H60
TKBP600H60 161602 600 6,19 1 TKPB00OH60
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b“ a ,c* (ak a =100 mm, b = 300 mm a c = 200
mm, objednand tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)

T-kus TKP...H60 mat.: S moznost: F, E, L > = = = =)
. s % =h
symbol katél’égové ran:E)er hmotnost mnO\fStVO nahrada @ ) E 0000 E 0 )
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] = = 0
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKPJ50H60 164324 50 0,68 1 TKJ50H60 ’9;70
TKPJ100H60 162914 100 0,98 1 TKJ100H60
TKPJ150H60 163014 150 1,30 1 TKJ150H60
TKPJ200H60 163114 200 1,65 1 TKJ200H60
TKPJ300H60 163214 300 2,47 1 TKJ300H60
Hruabka materialu = 1,5 mm
TKPP400H60 164014 400 5,18 1 TKP400H60
TKPP500H60 164114 500 6,88 1 TKP500H60
TKPP600H60 164214 600 8,82 1 TKP600H60
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri nestandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol TKP ... 300/100/300H ...)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:79
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H60 B’;é

ce =

Doplnujuci diel T KLIK TKDFJ...H60 mat.: S moznost: L 440
katalogove rozmer hmotnost mnozstvo . @ S o
symbol < a v nahrada 9 0 £,
gislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] @ @ 8 ® ) %
’ 0000000/16x25
Hruabka materialu = 1,0 mm DoOo
TKFJ50H60 7x44 a
TKDFJ50H60 164826 50 0,32 1 TPFJ50HE0
TKFJ100H60
TKDFJ100H60 163526 100 0,44 1 TPF 1100H60
TKFJ150H60
TKDFJ150H60 163626 150 0,51 1 TPFJ150H60
TKFJ200H60
TKDFJ200H60 163726 200 0,58 1 TPF 1200160
TKFJ300H60
TKDFJ300H60 163826 300 0,72 1 TPFJ300HE0
TKFJ400H60
TKDFJ400H60 163926 400 0,86 1 TPF J400H60.
TKFJ500H60
TKDFJ500H60 164026 500 1,00 1 TPFJ500HE0
TKFJ600HE0
TKDFJ600H60 164126 600 1,14 1 TPF J600HB0
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovych tras KLIK.
Dalsie informacie:
— montaz na bok Zlabu skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

Doplnujuci diel T TKD...H60 mat.: S moznost: F, E, L L T0000070000 ).
5 S 0
. . , Q 0
katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo @ o To
symbol cislo a 1ks [ka] v
[mm] 9 bal. [ks] L0000 g
. . J o= o

Hrubka materialu = 1,0 mm 7x33 .
TKDJ50H60 169705 50 0,32 20
TKDJ100H60 169710 100 0,44 10
TKDJ150H60 169715 150 0,52 10
TKDJ200H60 169720 200 0,58 10
TKDJ300H60 169730 300 0,74 10

Hruabka materialu = 1,5 mm
TKDP400H60 169840 400 1,29 1
TKDP500H60 169850 500 1,50 1
TKDP600H60 169860 600 1,71 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Krizovatka KLIK CZKFJ...H60 mat.: S moznost: L

symbol katzix[égové rOZ;n o hmotnost an\Z/StV0 nahrada @
gislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] @ @

Hruabka materialu = 1,0 mm

CZKFJ50H60 166168 50 0,39 1 CZPFJ50H60

CZKFJ100H60 166368 100 0,57 1 CZPFJ100H60

CZKFJ150H60 166468 150 0,75 1 CZPFJ150H60

CZKFJ200H60 166568 200 1,00 1 CZPFJ200H60

CZKFJ300H60 166668 300 1,59 1 CZPFJ300H60

CZKFJ400H60 166768 400 2,35 1 CZPFJ400H60

CZKFJ500H60 166868 500 3,23 1 CZPFJ500H60

CZKFJ600H60 166968 600 4,28 1 CZPFJ600H60

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovych tras KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziuje instalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

|:80 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel
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W KABLOVE ZLABY H60
4

Krizovatka KLIK CZPFJ...H60 mat.: S moznost’ L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] g bal. [ks] D 4 - S
. .. D (=] o =} <S> o D
Hrabka materialu = 1,0 mm - ° % o S S o
CZPFJ50H60 166169 50 0,66 1 CZKFJ50H60 o < = 2 =0
[=—} ) 17 (=}
CZPFJ100H60 166369 100 1,23 1 CZKFJ100H60 0 2 N 2 2, 2 0
CZPFJ150H60 166469 150 1,58 1 CZKFJ150H60 N < °
CZPFJ200H60 166569 200 1,98 1 CZKFJ200H60
CZPFJ300H60 166669 300 2,88 1 CZKFJ300H60
CZPFJ400H60 166769 400 3,94 1 CZKFJ400H60
CZPFJ500H60 166869 500 5,16 1 CZKFJ500H60 a
CZPFJ600H60 166969 600 6,53 1 CZKFJ600H60
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovych tras KLIK.

Dal$ie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Krizovatka CZK...H60 mat.: S moznost: F, E, L 45 a
symbol katavml’égové rOZ;n - hmotnost mnOCStVO nahrada @ = : DDD =
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] Dyyy %%% ol
Hrubka materialu = 1,0 mm 0 B N g 0
CZKJ50H60 164524 50 0,33 1 CZKBJ50HE0 0fo \\:’y ", 00
CZKJ100H60 166810 100 048 1 CZKBJ100H60 & 2,0
CZKJ150H60 166815 150 0,67 1 CZKBJ150H60 i
CZKJ200H60 166820 200 0,96 1 CZKBJ200H60 D:zo 7x33
CZKJ300H60 166830 300 1,56 1 CZKBJ300HE0
Hruabka materialu = 1,5 mm
CZKP400H60 163440 400 3,54 1 CZKBPA400HB0
CZKP500H60 163450 500 4,93 1 CZKBP500H60
CZKP600H60 163460 600 6,19 1 CZKBPG0OHB0
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Krizovatka CZKB...H60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo a 1ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm

CZKBJ50H60 164724 50 0,34 1 CZKJ50H60
CZKBJ100H60 160903 100 0,49 1 CZKJ100H60
CZKBJ150H60 161003 150 0,69 1 CZKJ150H60
CZKBJ200H60 161103 200 0,99 1 CZKJ200H60
CZKBJ300H60 161303 300 1,61 1 CZKJ300H60
Hrubka materialu = 1,5 mm

CZKBP400H60 161404 400 3,68 1 CZKP400H60
CZKBP500H60 161504 500 5,13 1 CZKP500H60
CZKBP600H60 161604 600 6,44 1 CZKP600H60
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, |:81
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel



KABLOVE ZLABY H60 v/é
CE =
Krizovatka CZKP...H60 mat.: S moznost: F, E, L a
x | p——
katalogové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ 0000000
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 0,
a7 N
Hrabka materialu = 1,0 mm = 2 2 S =T
CZKPJ50H60 164924 50 0,96 1 CZKJ50H60 Il < = < =4
o N o < o
CZKPJ100H60 164314 100 1,23 1 CZKJ100H60 g BN = 2, o g
o o - P
CZKPJ150H60 164414 150 1,58 1 CZKJ150H60 N RS < %, 2
CZKPJ200H60 164514 200 1,98 1 CZKJ200H60 7 Y
CZKPJ300H60 164614 300 2,88 1 CZKJ300HE0 0000000 o
Hrabka materialu = 1,5 mm 7x33
CZKPP400H60 165414 400 5,92 1 CZKP400H60
CZKPP500H60 165514 500 7,74 1 CZKP500H60
CZKPP600H60 165614 600 9,80 1 CZKP60OH60
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka rozvetvovacia LRP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] -
Hriabka materialu = 1,0 mm
[RPPH60
LRPJH60 164000 0,19 100 2 L RJHG0
Hrabka materialu = 1,5 mm
LRPPH60 164009 0,29 100 2
Spojka rozvetvovacia LRJH60 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1ks [kg] v obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm
TRBJF60
LRJH60 163100 0,12 100 2 LRPUHEO
Spojka rozvetvovacia LRBJH60 mat.: S moznost: F, E, L 100
7x33
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada 3
9 bal. [ks] )-
Hriabka materialu = 1,0 mm
[RIF60
LRBJH60 163200 0,13 100 2 LRPUHBO0
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

I:82

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,


https://strader.sk/products/lrpjh60-spojka-zlabu-rozvetvovacia_1940.html

W KABLOVE ZLABY H60
4

ce =

Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat%\[égové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm

BRZJ50H60 139722 48 0,07 100

BRZJ100H60 139723 98 0,09 100

BRZJ150H60 139724 148 0,13 100

BRZJ200H60 139725 198 0,16 50

BRZJ300H60 139726 298 0,26 50
Hrabka materialu = 1,5 mm

BRZP400H60 139727 397 0,43 30

BRZP500H60 139728 497 0,57 30

BRZP600H60 139729 597 0,67 30

Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy alebo ukoncenie kablového zlabu (zaslepka koncova).

Dalsie informacie:

— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— moznost vytvorenia jednostrannych alebo obojstrannych redukcii

— pre jednostrannu redukciu pouzite spojku typu LPU...

— pre obojstranné redukcie mozno pouzit plechy réznej alebo rovnakej Sirky, napr.: pri zmenseni o 200 mm
mozno pouzit BRZ...50... a BRZ...150... alebo 2 x BRZ ...100...

— vhodny na vSetky typy kablovych Zlabov prislusnej vysky

KGJ/KGOJ400H60

BRZJ100H60 BRZJ200H60 KGJ/KGOJ200HE0

Redukcia l'ava KLIK RKLFJ...H60 mat.: S moznost: L b
. 0

symbol kat&vxllc')gové ro:;ger hmotnost mno:stvo @ oo Omf]]

gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] @ @ — ]

Hrabka materialu = 1,0 mm §

RKLFJ100/50H60 164612 100/50 0,30 1
RKLFJ150/100H60 164712 150100 037 1 = »
RKLFJ200/100H60 164812 200/100 0,43 1 {0l o Dlp |l
RKLFJ200/150H60 164912 200/150 0,45 1 a
RKLFJ300/200H60 165012 300/200 0,58 1
RKLFJ400/300H60 165070 400/300 0,73 1
RKLFJ500/400H60 165071 500/400 0,89 1
RKLFJ600/500H60 165072 600/500 0,98 1
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |: 83
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H60

Redukcia lava RKL...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol kataﬂogove a/b hmotnost v nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm
RKLJ100/50H60 165124 100/50 0,22 1 RKLBJ100/50H60
RKLJ150/100H60 169015 150/100 0,23 1 RKLBJ150/100H60
RKLJ200/100H60 169120 200/100 0,28 1 RKLBJ200/100H60
RKLJ200/150H60 169220 200/150 0,30 1 RKLBJ200/150H60
RKLJ300/200H60 169130 300/200 0,37 1 RKLBJ300/200H60

Hrabka materialu = 1,5 mm
RKLP400/300H60 165640 400/300 0,62 1 RKLBP400/300H60
RKLP500/400H60 165650 500/400 0,74 1 RKLBP500/400H60
RKLP600/500H60 165660 600/500 0,85 1 RKLBP600/500H60
Redukcia lava RKLB...H60 mat.: S moznost: F, E, L

. . rozmer ! mnozstvo
symbol kate}[ogove a/b hmotnost \ nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hriabka materialu = 1,0 mm
RKLBJ100/50H60 165724 100/50 0,23 1 RKLJ100/50H60
RKLBJ150/100H60 165801 150/100 0,24 1 RKLJ150/100H60
RKLBJ200/100H60 165901 200/100 0,29 1 RKLJ200/100H60
RKLBJ200/150H60 166001 200/150 0,31 1 RKLJ200/150H60
RKLBJ300/200H60 166201 300/200 0,38 1 RKLJ300/200H60

Hrubka materialu = 1,5 mm
RKLBP400/300H60 166402 400/300 0,64 1 RKLP400/300H60
RKLBP500/400H60 166502 500/400 0,77 1 RKLP500/400H60
RKLBP600/500H60 166602 600/500 0,88 1 RKLP600/500H60
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

Redukcia prava KLIK RKPFJ...H60 mat.: S moznost: L
symbol katevil'c')gové ro:;?)er hmotnost mno:stvo
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
RKPFJ100/50H60 165112 100/50 0,30 1
RKPFJ150/100H60 165212 150/100 0,37 1
RKPFJ200/100H60 165312 200/100 0,43 1
RKPFJ200/150H60 165412 200/150 0,45 1
RKPFJ300/200H60 165512 300/200 0,58 1
RKPFJ400/300H60 165530 400/300 0,73 1
RKPFJ500/400H60 165531 500/400 0,89 1
RKPFJ600/500H60 165532 600/500 0,98 1
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
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CE =

Redukcia prava RKP...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7433 b
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ [ {
symbol &islo a/b 1ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKPJ100/50H60 165324 100/50 0,22 1 RKPBJ100/50H60
RKPJ150/100H60 169215 150/100 0,23 1 RKPBJ150/100H60
RKPJ200/100H60 169520 200/100 0,28 1 RKPBJ200/100H60
RKPJ200/150H60 169620 200/150 0,30 1 RKPBJ200/150H60
RKPJ300/200H60 169530 300/200 0,37 1 RKPBJ300/200H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
RKPP400/300H60 165840 400/300 0,62 1 RKPBP400/300H50
RKPP500/400H60 165850 500/400 0,74 1 RKPBP500/400H50
RKPP600/500H60 165860 600/500 0,85 1 RKPBP600/500H50
Redukcia prava RKPB...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7x33 b
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ /ég
symbol &islo a/b 1ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks] o
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKPBJ100/50H60 165924 100/50 0,23 1 RKPJ100/50H60 H;
o [a—)
RKPBJ150/100H60 165803 150/100 0,24 1 RKPJ150/100H60
RKPBJ200/100H60 165903 200/100 0,29 1 RKPJ200/100H60 a
RKPBJ200/150H60 166003 200/150 0,31 1 RKPJ200/150H60
RKPBJ300/200H60 166203 300/200 0,38 1 RKPJ300/200H60
Hruabka materialu = 1,5 mm
RKPBP400/300H60 166404 400/300 0,64 1 RKPP400/300H60
RKPBP500/400H60 166504 500/400 0,77 1 RKPP500/400H60
RKPBP600/500H60 166604 600/500 0,88 1 RKPP600/500H60
Pouzitie:
Zmena Sirky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri nestandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)
Redukcia symetricka KLIK RKSFJ...H60 mat.: S moznost’ L b
~ [9)
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo @ {o o of 0“9
symbol gislo alb 1ks [kg] v ]
[mm] g bal.fs] D = 00
Hrabka materialu = 1,0 mm 3
RKSFJ100/50H60 165612 100/50 0,30 1 00
e —
RKSFJ150/100H60 165712 150/100 0,37 1
[O0 |
RKSFJ200/100H60 165812 200/100 0,43 1 oo™ o@
RKSFJ200/150H60 165912 200/150 0,45 1 a
RKSFJ300/200H60 166012 300/200 0,58 1
RKSFJ400/300H60 166021 400/300 0,73 1
RKSFJ500/400H60 166022 500/400 0,89 1
RKSFJ600/500H60 166023 600/500 0,98 1
Pouzitie:
Zmena $irky kablovej trasy KLIK.
Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz
— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:85
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Redukcia symetricka RKS...H60 mat.: S moznost: F, E, L b
7x33
symbol kat?[égové rO:;‘ger hmotnost mno\fstvo nahrada @ D = ! =
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] o 000
Hrabka materialu = 1,0 mm 00000
RKSJ100/50H60 165524 100/50 0,22 1 RKSBJ100/50H60
RKSJ150/100H60 169415 150/100 0,23 1 RKSBJ150/100H60 U - U = U
RKSJ200/100H60 169920 200/100 0,28 1 RKSBJ200/100H60 a
RKSJ200/150H60 160020 200/150 0,32 1 RKSBJ200/150H60
RKSJ300/200H60 169930 300/200 0,37 1 RKSBJ300/200H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
RKSP400/300H60 166040 400/300 0,62 1 RKSBP400/300H60
RKSP500/400H60 166050 500/400 0,74 1 RKSBP500/400H60
RKSP600/500H60 166060 600/500 0,85 1 RKSBP600/500H60
Redukcia symetricka RKSB...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7x33 b
symbol katgl’égové rO;;Eer hmotnost mno\fstvo nahrada @ —
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] "
Hriabka materialu = 1,0 mm
RKSBJ100/50H60 166124 100/50 0,23 1 RKSJ100/50H60
RKSBJ150/100H60 166801 150/100 0,24 1 RKSJ150/100H60 - 5 -
RKSBJ200/100H60 166901 200/100 0,29 1 RKSJ200/100H60
RKSBJ200/150H60 167001 200/150 0,31 1 RKSJ200/150H60
RKSBJ300/200H60 167201 300/200 0,38 1 RKSJ300/200H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
RKSBP400/300H60 167402 400/300 0,64 1 RKSP400/300H60
RKSBP500/400H60 167502 500/400 0,77 1 RKSP500/400H60
RKSBP600/500H60 167602 600/500 0,88 1 RKSP600/500H60
Pouzitie:

Zmena $irky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b* (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

Obchéadzka horizontalna rava OPZFLJ...H60 mat.: S moznost: L 346

KLIK 50

symbol katailllégové roz;ner hmotnost mno\fstvo @ o= == e
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 242 -

Hrabka materialu = 1,0 mm ‘8-| . E

OPZFLJ50H60 136396 50 0,70 1 ol E

OPZFLJ100H60 136397 100 0,94 1 oo 4]

OPZFLJ150H60 136398 150 1,17 1 E /

OPZFLJ200H60 136399 200 1,42 1

OPZFLJ300H60 136400 300 1,88 1

OPZFLJ400H60 136401 400 2,35 1

OPZFLJ500H60 136402 500 2,82 1

OPZFLJ600H60 136403 600 3,28 1

Pouzitie:

Ochadzanie prekazok po trase kabla KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziuje instalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

|: 86 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Obchadzka horizontalna prava  OPZFPJ...H60 mat.: S moznost’ L 346
KLIK 50
y Wo °s 2.9
Katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo e U
symbol o a \ 242
gislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] N
. 5 s
Hrubka materialu = 1,0 mm - ° -
OPZFPJ50H60 136790 50 0,70 1 ° o
O o
OPZFPJ100H60 136791 100 0,94 1 e 0o
OPZFPJ150H60 136792 150 1,17 1 \ o
OPZFPJ200H60 136793 200 1,42 1
OPZFPJ300H60 136794 300 1,88 1
OPZFPJ400H60 136795 400 2,35 1
OPZFPJ500H60 136796 500 2,82 1
OPZFPJ600H60 136797 600 3,28 1
Pouzitie:

Ochadzanie prekazok po trase kabla KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Obchadzka horizontalna OP2ZN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer X
. . . , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
9 bal. [ks] 8
[mm] -
Hriabka materialu = 1,0 mm
OPZNJ50H60 136437 53 0,62 1 OPZBNJ50H60 ©
OPZNJ100H60 136438 103 0,84 1 OPZBNJ100H60
OPZNJ150H60 136439 153 1,06 1 OPZBNJ150H60
OPZNJ200H60 136440 203 1,28 1 OPZBNJ200H60
OPZNJ300H60 136441 303 1,72 1 OPZBNJ300H60
Hrubka materialu = 1,5 mm
OPZNP400H60 136442 403 3,02 1 OPZBNP400H60
OPZNP500H60 136443 503 3,64 1 OPZBNP500H60
OPZNP600H60 136444 603 4,26 1 OPZBNP600H60
Obchadzka horizontalna OPZBN...H60 mat.: S moznost: F, E, L 334
of
88 LRS!
. . rozmer , mnozstvo @ T<Tx10
katalégoveé vnut. hmotnost . X
symbol &islo a 1ks [kg] v nahrada
9 bal. [ks] 3
[mm] -
Hriabka materialu = 1,0 mm
OPZBNJ50H60 136445 53 0,64 1 OPZNJ50H60 ©
OPZBNJ100H60 136446 103 0,86 1 OPZNJ100H60
OPZBNJ150H60 136447 153 1,08 1 OPZNJ150H60
OPZBNJ200H60 136448 203 1,30 1 OPZNJ200H60
OPZBNJ300H60 136449 303 1,74 1 OPZNJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
OPZBNP400H60 136450 403 3,05 1 OPZNP400H60
OPZBNP500H60 136451 503 3,67 1 OPZNP500H60
OPZBNP600H60 136452 603 4,30 1 OPZNP600H60
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako lavu alebo pravu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, |: 87
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Obchadzka vertikalna KLIK OPNFJ...H60 mat.: S moznost: L
symbol katailllc')gové roz;ner hmotnost’ mno:stvo @

Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm

OPNFJ50H60 136757 50 0,67 1 o’ ‘3
OPNFJ100H60 136453 100 0,93 1 a ole
OPNFJ150H60 136454 150 1,18 1 o o
OPNFJ200H60 136455 200 1,44 1
OPNFJ300H60 136456 300 1,96 1
OPNFJ400H60 136457 400 2,48 1
OPNFJ500H60 136458 500 3,00 1
OPNFJ600H60 136459 600 3,52 1

Pouzitie:

Ochadzanie prekazok po trase kabla KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— mozno pouzit ako hornu alebo spodni obchadzku

— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Obchadzka vertikalna OPNN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er , mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost .
symbol o \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] = g
Hrabka materialu = 1,0 mm
OPNNJ50H60 130934 53 0,62 1 OPNBNJ50H60 ®
OPNNJ100H60 130935 103 0,84 1 OPNBNJ100H60 ° ° o
OPNNJ150H60 130936 153 1,06 1 OPNBNJ150H60
OPNNJ200H60 130937 203 1,28 1 OPNBNJ200H60
OPNNJ300H60 130938 303 1,72 1 OPNBNJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
OPNNP400H60 130939 403 3,02 1 OPNBNP400H60
OPNNP500H60 130940 503 3,64 1 OPNBNP500H60
OPNNP600H60 130941 603 4,26 1 OPNBNP600H60
Obchadzka vertikalna OPNBN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer X
. . N . e ! mnozZstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] — -
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPNBNJ50H60 130942 53 0,64 1 OPNNJ50H60 ®
OPNBNJ100H60 130943 103 0,86 1 OPNNJ100H60 * e =
OPNBNJ150H60 130944 153 1,08 1 OPNNJ150H60
OPNBNJ200H60 130945 203 1,30 1 OPNNJ200H60
OPNBNJ300H60 130946 303 1,74 1 OPNNJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
OPNBNP400H60 130947 403 3,05 1 OPNNP400H60
OPNBNP500H60 130948 503 3,67 1 OPNNP500H60
OPNBNP600H60 130949 603 4,30 1 OPNNP600H60
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
|: 88 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
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Obluk vnutorny 90° KLIK LUFWJ...H60 moznost’ L
symbol katevillc')gové roz;ner hmotnost’
¢islo (mm] 1 ks [kg]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUFWJ50H60 130950 50 0,52
LUFWJ100H60 130951 100 0,71
LUFWJ150H60 130952 150 0,90
LUFWJ200H60 130953 200 1,08
LUFWJ300H60 130954 300 1,47
LUFWJ400H60 130955 400 1,86
LUFWJ500H60 130956 500 2,25
LUFWJ600H60 130957 600 2,63
Obluk vonkajsi 90° KLIK LUFZJ...H60 moznost: L
symbol katailllégové roz;ner hmotnost
¢islo (mm] 1 ks [kg]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUFZJ50H60 130958 50 0,52
LUFZJ100H60 130959 100 0,71
LUFZJ150H60 130960 150 0,90
LUFZJ200H60 130961 200 1,08
LUFZJ300H60 130962 300 1,47
LUFZJ400H60 130963 400 1,86
LUFZJ500H60 130964 500 2,25
LUFZJ600H60 130965 600 2,63
Obluk vnutorny 45° KLIK LUMFWJ...H60 moznost: L
symbol katav\[égové roz;ner hmotnost
Cislo [mm] 1 ks [kg]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUMFWJ50H60 136460 50 0,41
LUMFWJ100H60 136461 100 0,55
LUMFWJ150H60 136462 150 0,69
LUMFWJ200H60 136463 200 0,83
LUMFWJ300H60 136464 300 1,12
LUMFWJ400H60 136465 400 1,41
LUMFWJ500H60 136466 500 1,70
LUMFWJ600H60 136467 600 1,98
Obluk vonkajsi 45° KLIK LUMFZJ...H60 moznost: L
symbol katavl[égové roz;ner hmotnost
Cislo [mm] 1 ks [kg]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUMFZJ50H60 136468 50 0,41
LUMFZJ100H60 136469 100 0,55
LUMFZJ150H60 136470 150 0,69
LUMFZJ200H60 136471 200 0,83
LUMFZJ300H60 136472 300 1,12
LUMFZJ400H60 136473 400 1,41
LUMFZJ500H60 136474 500 1,70
LUMFZJ600H60 136475 600 1,98
Pouzitie:

Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.

Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H60 %

TovaRannig

Obluk 90° LUN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg] a
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
CUBNJ50H60
LUNJ50H60 130966 53 0,46 1 CUPN20HE0
LUBNJ100H60
LUNJ100H60 130967 103 0,61 1 LUPNJ100HE0
LUBNJ150H60
LUNJ150H60 130968 153 0,77 1 LUPN.120H80
LUBNJ200H60
LUNJ200H60 130969 203 0,92 1 LUPNJ200HE0
LUBNJ300H60
LUNJ300H60 130970 303 1,23 1 LUPN.300HE0
Hrabka materialu = 1,5 mm
TUBNPA00HE0
LUNP400H60 130971 403 2,14 1 LUPNP400HE0
LUBNP500H60
LUNP500H60 130972 503 2,57 1 LUPNP200HR0
LUBNP600H60
LUNP600H60 130973 603 3,00 1 LUPNPB00HEO
Obluk 90° LUBN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalogové vnut. hmotnost . of B
symbol " v nahrada ©
Cislo a 1 ks [kg] a
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
CONJ50H60
LUBNJ50H60 130974 53 0,47 1 LUPNJ50HE0
LUNJ100H60
LUBNJ100H60 130975 103 063 1 LUPN00H60
LUNJ150H60
LUBNJ150H60 130976 153 0,78 1 LUPNJ150H60
LUNJ200H60
LUBNJ200H60 130977 203 0,93 1 LUPN.I200H60
LUNJ300H60
LUBNJ300H60 130978 303 1,24 1 LUPNJ300H6E0
Hruabka materialu = 1,5 mm
TUNP40OHGB0
LUBNP400H60 130979 403 2,17 1 LUPNP400HE0
LUNP500H60
LUBNP500H60 130980 503 2,60 1 LUPNP500HE0
LUNP600HB0
LUBNP600H60 130981 603 3,03 1 LUPNPB0OHEO
Obluk 90° LUPN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
CUBNJ50H60
LUPNJ50H60 130982 53 0,70 1 LUNJ50HE0
LUBNJ100H60
LUPNJ100H60 130983 103 0,95 1 LUNJ100H60
LUBNJ150H60
LUPNJ150H60 130984 153 1,20 1 L UNJ150H80
LUBNJ200H60
LUPNJ200H60 130985 203 1,45 1 LUNJ200HE0
LUBNJ300H60
LUPNJ300H60 130986 303 1,95 1 L UNJ300HB0
Hruabka materialu = 1,5 mm
TUBNPZ00HG0
LUPNP400H60 130987 403 3,43 1 LUNP40OHG0
LUBNP500H60
LUPNP500H60 130988 503 4,13 1 LUNP500H60
LUBNP600H60
LUPNP600H60 130989 603 4,83 1 LUNPGOOHG0
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
1:90 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



https://strader.sk/index.php/product/show?id=6618&name=lunh60-obluk-90

% KABLOVE ZLABY H60
CE =

Obluk 45° LUMN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
) ) I'OZITIer ) mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada a
&islo a 1ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUMNJ50H60 136476 53 035 1 Lo oo
LUMNJ100H60 136477 103 045 1 LB oHeo
LUMNJ150H60 136478 153 0,56 1 L ook
LUMNJ200H60 136479 203 0,66 1 LovENa0oHeo
LUMNJ300H60 136480 303 0,87 1 L asooHeo
Hruabka materialu = 1,5 mm
LUMNP400H60 136481 403 1,51 1 o e
LUMNP500H60 136482 503 1,80 1 LB paoohe
LUMBNP600H60
LUMNP600H60 136483 603 2,09 1 LUMPNPB0OH80
Obluk 45° LUMBN...H60 mat.: S moznost: F, E, L -
.
7x10 T o - -
. . rozmer , mnozstvo @ i = g
katalogové vnut. hmotnost . &l ©
symbol < v nahrada [ ona a
gislo a 1ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUMBNJ50H60 136484 53 0,36 1 e
LUMBNJ100H60 136485 103 0,46 1 L ooHee.
LUMBNJ150H60 136486 153 0,57 1 o
LUMBNJ200H60 136487 203 0,68 1 ook ee
LUMBNJ300H60 136488 303 0,88 1 i
Hruabka materialu = 1,5 mm
LUMBNP400H60 136489 403 1,52 1 N
LUMBNP500H60 136490 503 1,82 1 e
LUMBNP600H60 136491 603 2,11 1 BN
Obluk 45° LUMPN...H60 mat.: S moznost: F, E, L 5
7
7
7x10 . o N °
o rozmer ’ mnostvo @ =
katalégové vnut. hmotnost . i u)I =
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg] 263 a
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
LUMPNJ50H60 136492 53 045 1 o o)
LUMPNJ100H60 136493 103 0,60 1 LUMBNI100HE0
LUMPNJ150H60 136494 153 0,75 1 L oo
LUMPNJ200H60 136495 203 0,89 1 LUMBN200H00
LUMPNJ300H60 136496 303 1,18 1 LS00 o0
Hruabka materialu = 1,5 mm
LUMPNP400HG0 136497 403 2,06 1 N Ao0re0
LUMPNP500H60 136498 503 2,46 1 e o00He0
LUMPNP600HG0 136499 603 2,87 1 LUMBNPo00HE0
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:91
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KABLOVE ZLABY H60 %

ce =

Kibovy oblik KLIK LLFJ...H60 mat.: S moznost: L
symbol katailllc')gové roz;ner hmotnost’ mno:stvo @
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LLFJ50H60 166112 50 0,48 1
LLFJ100H60 166212 100 0,60 1
LLFJ150H60 166312 150 0,72 1
LLFJ200H60 166412 200 0,84 1
LLFJ300H60 166512 300 1,09 1
LLFJ400H60 166540 400 1,35 1
LLFJ500H60 166541 500 1,60 1
LLFJ600H60 166542 600 1,85 1
Pouzitie:
Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.
Dal$ie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mdze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
Kibovy obluk LL...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katejl’égové FOZ;TI o hmotnost mno\fswo nahrada @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLJ50H60 168324 50 0,80 1 LLBJ50H60
LLJ100H60 167410 100 0,98 1 LLBJ100H60
LLJ150H60 167415 150 1,16 1 LLBJ150H60
LLJ200H60 167420 200 1,32 1 LLBJ200H60
LLJ300H60 167430 300 1,64 1 LLBJ300H60
Hrubka materialu = 1,5 mm
LLP400H60 164040 400 3,00 1 LLBP400H60
LLP500H60 164050 500 3,50 1 LLBP500H60
LLP600H60 164060 600 3,98 1 LLBP600H60
Kibovy obluk LLB...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katavml’égové rOZ;n o hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLBJ50H60 168724 50 0,82 1 LLJ50H60
LLBJ100H60 162501 100 1,02 1 LLJ100H60
LLBJ150H60 162601 150 1,20 1 LLJ150H60
LLBJ200H60 162701 200 1,36 1 LLJ200H60
LLBJ300H60 162901 300 1,70 1 LLJ300H60
Hruabka materialu = 1,5 mm
LLBP400H60 163002 400 3,12 1 LLP400H60
LLBP500H60 163102 500 3,64 1 LLP500H60
LLBP600H60 163202 600 4,14 1 LLP600H60
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
|:92 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
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% KABLOVE ZLABY H60
ce€

Prvok kibového oblika EL...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 0 0 0 0
Hrabka materialu = 1,0 mm 8 0 0 8
ELJ50H60 168524 50 0,32 1 ELBJ50H60
ELJ100H60 167610 100 0,41 1 ELBJ100H60
ELJ150H60 167615 150 0,50 1 ELBJ150H60 a
ELJ200H60 167620 200 0,58 1 ELBJ200H60
ELJ300H60 167630 300 0,74 1 ELBJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
ELP400H60 164240 400 1,37 1 ELBP400H60
ELP500H60 164250 500 1,62 1 ELBP500H60
ELP600H60 164260 600 1,86 1 ELBP600H60
Prvok kibového obluka ELB...H60 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kate'zl’égové rOZ;n u hmotnost mno\fswo nahrada @ ‘
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] g
Hrubka materialu = 1,0 mm 7
ELBJ50H60 168924 50 0,33 1 ELJ50H60
ELBJ100H60 162503 100 0,43 1 ELJ100H60
ELBJ150H60 162603 150 0,52 1 ELJ150H60 @
ELBJ200H60 162703 200 0,60 1 ELJ200H60
ELBJ300H60 162903 300 0,77 1 ELJ300H60
Hruabka materialu = 1,5 mm
ELBP400H60 163004 400 1,43 1 ELP400H60
ELBP500H60 163104 500 1,69 1 ELP500H60
ELBP600H60 163204 600 1,94 1 ELP600H60
Pouzitie: )
Zvacsenie polomeru klbového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok
Redukéné koleno pravé KLIK KRPFJ...H60 mat.: S moznost: L 7x42
symbol katavll'égové roz;ner hmotnost’ mno:stvo @ 3 2 c o oo oo
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] g
Hrabka materialu = 1,0 mm N
KRPFJ50H60 166612 50 0,48 1 100 R
KRPFJ100H60 166712 100 0,77 1 '
KRPFJ150H60 166812 150 1,16 1
KRPFJ200H60 166912 200 1,54 1
KRPFJ300H60 167012 300 2,32 1
KRPFJ400H60 167070 400 3,14 1
KRPFJ500H60 167071 500 3,96 1
KRPFJ600H60 167072 600 4,70 1
Pouzitie:
Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |1:93
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KABLOVE ZLABY H60

—

Z

Redukéné koleno pravé KRP...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol kataﬂogove a hmotnost \ nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KRPJ50H60 169124 50 0,55 1 KRPBJ50H60
KRPJ100H60 168410 100 0,77 1 KRPBJ100H60
KRPJ150H60 168415 150 1,16 1 KRPBJ150H60
KRPJ200H60 168420 200 1,54 1 KRPBJ200H60
KRPJ300H60 168430 300 2,32 1 KRPBJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRPP400H60 165040 400 4,64 1 KRPBP400H60
KRPP500H60 165050 500 5,80 1 KRPBP500H60
KRPP600H60 165060 600 6,96 1 KRPBP600H60
Redukéné koleno pravé KRPB...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer ! mnozstvo
symbol katezlpgove a hmotnost \Y nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
KRPBJ50H60 169324 50 0,57 1 KRPJ50H60
KRPBJ100H60 164103 100 0,80 1 KRPJ100H60
KRPBJ150H60 164203 150 1,20 1 KRPJ150H60
KRPBJ200H60 164303 200 1,59 1 KRPJ200H60
KRPBJ300H60 164503 300 2,39 1 KRPJ300H60
Hriabka materialu = 1,5 mm
KRPBP400H60 164604 400 4,83 1 KRPP400H60
KRPBP500H60 164704 500 6,04 1 KRPP500H60
KRPBP600H60 164804 600 7,24 1 KRPP600H60
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Redukéné koleno Favé KLIK KRLFJ...H60 mat.: S moznost’ L
symbol katavlllégové rozamer hmotnost mno\fstvo
¢islo mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
KRLFJ50H60 167112 50 0,48 1
KRLFJ100H60 167212 100 0,77 1
KRLFJ150H60 167312 150 1,16 1
KRLFJ200H60 167412 200 1,54 1
KRLFJ300H60 167512 300 2,32 1
KRLFJ400H60 167530 400 3,14 1
KRLFJ500H60 167531 500 3,96 1
KRLFJ600H60 167532 600 4,70 1
Pouzitie:
Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Redukéné koleno Favé KRL...H60 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol katevzl’ogove a hmotnost v nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KRLJ50H60 169524 50 0,55 1 KRLBJ50H60
KRLJ100H60 168210 100 0,77 1 KRLBJ100H60
KRLJ150H60 168215 150 1,16 1 KRLBJ150H60
KRLJ200H60 168220 200 1,54 1 KRLBJ200H60
KRLJ300H60 168230 300 2,32 1 KRLBJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRLP400H60 164840 400 4,64 1 KRLBP400H60
KRLP500H60 164850 500 5,80 1 KRLBP500H60
KRLP600H60 164860 600 6,96 1 KRLBP600H60
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W;é KABLOVE ZLABY H60
CE =

Redukéné koleno Favé KRLB...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo . @ = 8
symbol cislo a 1 ks [kg] v nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 3
Hrabka materialu = 1,0 mm -

KRLBJ50H60 169724 50 0,57 1 KRLJ50H60
KRLBJ100H60 164101 100 0,80 1 KRLJ100H60 a | 100
KRLBJ150H60 164201 150 1,20 1 KRLJ150H60
KRLBJ200H60 164301 200 1,59 1 KRLJ200H60
KRLBJ300H60 164501 300 2,39 1 KRLJ300H60
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRLBP400H60 164602 400 4,83 1 KRLP400H60
KRLBP500H60 164702 500 6,04 1 KRLP500H60
KRLBP600H60 164802 600 7,24 1 KRLP600H60
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno vkladané KRUMJ... mat.: S moznost: F, E, L a
H42-H100
. . “’Z’T‘er mnozstvo @ =1 H
katalogové vnut. hmotnost < -
symbol o \Y L P
Cislo a 1 ks [kg] N ©
bal. [ks] b 2
[mm] =
Hruabka materialu = 1,0 mm 0 |
: 7x28 [ a |
KRUMJ100 136788 100 0,80 1 292
KRUMJ200 136890 200 1,65 1
KRUMJ300 136891 300 2,48 1
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)

— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vy$ok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach

— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:95
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H60 W
=
ce =
T-redukcia KLIK TRFJ...H60 mat.: S moznost’ L 7x42
. o oo o=
symbol katevlllc')gové roz;ner hmotnost mno\fstvo @ gl=c=sssss5ss259)
Cislo [mm] Tks [ka] bal. [ks] 8
Hrabka materialu = 1,0 mm 100 R
TRFJ50H60 167612 50 0,62 1
TRFJ100H60 167712 100 0,95 1
TRFJ150H60 167812 150 1,38 1
TRFJ200H60 167912 200 1,83 1
TRFJ300H60 168012 300 2,77 1
TRFJ400H60 168070 400 3,78 1
TRFJ500H60 168071 500 4,79 1
TRFJ600H60 168072 600 5,82 1
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovych tras KLIK.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
T-redukcia TR...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol kat?.ﬂ,égwé rOZ;n o hmotnost mno\fswo nahrada @ 8’ =S2555335534
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] §
Hruabka materialu = 1,0 mm
TRJ50H60 163323 50 0,62 1 TRBJ50HE0 100 L—6J
TRJ100H60 168610 100 0,95 1 TRBJ100H60
TRJ150H60 168615 150 1,38 1 TRBJ150H60
TRJ200H60 168620 200 1,83 1 TRBJ200H60
TRJ300H60 168630 300 2,77 1 TRBJ300H60
Hruabka materialu = 1,5 mm
TRP400H60 165240 400 5,50 1 TRBP400H60
TRP500H60 165250 500 7,10 1 TRBP500H60
TRP600H60 165260 600 8,00 1 TRBP600H60
T-redukcia TRB...H60 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol katavml’égové rOZ;n * hmotnost mno\fstvo nahrada @ 8’ = é
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] ‘8
Hrubka materialu = 1,0 mm
TRBJ50H60 163523 50 0,64 1 TRJ50HE0 100 L—aJ
TRBJ100H60 164901 100 0,94 1 TRJ100H60
TRBJ150H60 165001 150 1,43 1 TRJ150H60
TRBJ200H60 165101 200 1,89 1 TRJ200H60
TRBJ300H60 165301 300 2,86 1 TRJ300H60
Hruabka materialu = 1,5 mm
TRBP400H60 165402 400 5,72 1 TRP400H60
TRBP500H60 165502 500 7,39 1 TRP500H60
TRBP600H60 165602 600 8,32 1 TRP600H60
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

|: 96 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
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Wjé KABLOVE ZLABY H60
ce =&

T-redukcia symetricka KLIK TRSFJ...H60 mat.: S moznost: L
symbol katevillc')gové roz;ner hmotnost’ mno\fstvo @

¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm

TRSFJ50H60 136758 50 0,60 1
TRSFJ100H60 136759 100 0,75 1 3] ]
TRSFJ150H60 136760 150 0,91 1 E E ©
TRSFJ200H60 136761 200 1,06 1 E E
TRSFJ300H60 136762 300 1,36 1 -
TRSFJ400H60 136763 400 1,66 1
TRSFJ500H60 136764 500 1,97 1
TRSFJ600H60 136765 600 2,27 1

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovych tras KLIK.

Dal$ie informacie:

— bezskrutkova montaz

— pouzitie systému KLIK umoziiuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
T-redukcia symetricka TRSN...H60 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer X
. . . 8 mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hriabka materialu = 1,0 mm
TRSNJ50H60 136500 53 0,60 1 TRSBNJ50H60
TRSNJ100H60 136501 103 0,75 1 TRSBNJ100H60
TRSNJ150H60 136502 153 0,91 1 TRSBNJ150H60 ®
TRSNJ200H60 136503 203 1,06 1 TRSBNJ200H60
TRSNJ300H60 136504 303 1,36 1 TRSBNJ300H60

Hriabka materialu = 1,5 mm
TRSNP400H60 136508 403 2,49 1 TRSBNP400H60
TRSNP500H60 136506 503 2,95 1 TRSBNP500H60
TRSNP600H60 136507 603 3,40 1 TRSBNP600H60
T-redukcia symetricka TRSBN...H60 mat.: S moznost: F, E, L

. . rozmer , mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost .
symbol o % nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hriabka materialu = 1,0 mm
TRSBNJ50H60 131035 53 0,62 1 TRSNJ50H60
TRSBNJ100H60 131036 103 0,78 1 TRSNJ100H60
TRSBNJ150H60 131037 153 0,94 1 TRSNJ150H60 ®
TRSBNJ200H60 131038 203 1,10 1 TRSNJ200H60
TRSBNJ300H60 131039 303 1,41 1 TRSNJ300H60

Hrabka materialu = 1,5 mm
TRSBNP400H60 131040 403 2,59 1 TRSNP400H60
TRSBNP500H60 131041 503 3,07 1 TRSNP500H60
TRSBNP600H60 131042 603 3,54 1 TRSNP600H60
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, |:97

F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel


https://strader.sk/index.php/products/trsfjh60-t-redukcia-zlabu-symetricka-klik_6609.html

lﬁ’%

KABLOVE ZLABY H60 /
T-redukcia vkladana TRUNJ... mat.: S moznost: F, E, L 920 a
H42-H100
rozmer @ ﬁ\

symbol katalégové vnut. hmotnost ErE—— e e

y gislo a 1ks [kg] o | .

(mm] 2. |
i
Hrabka materialu = 1,0 mm 7508 a

TRUNJ100 136781 100 0,80
TRUNJ200 136783 200 1,65
TRUNJ300 136784 300 2,48
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)

— in8talacia v lubovolnom bode Zlabu od dna po vyrezani otvoru vhodnej velkosti v dne Zlabu

— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach
dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)
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|:98 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



https://strader.sk/index.php/product/show?id=6614&name=trunj-t-redukcia-vkladana
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Zrab KLIK s povlakom Magnelis KFL...HSOMC mat.: MC
symbol katevillc')gové ro;;ter hmotnost’ mno:stvo min. @
gislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m] @ ®

Hruabka materialu = 0,7 mm

KFL50H60/3MC 1610235 50/3000 0,98 4/12 12

KFL100H60/3MC 1612235 100/3000 1,17 4/12 12

KFL200H60/3MC 1616235 200/3000 1,63 4/12 12

KFL300H60/3MC 1618235 300/3000 2,11 2/6 6

KFL400H60/3MC 1620235 400/3000 2,60 2/6 6

Dalsie informacie:

— moznost E90 pre Sirku 50 - 300 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Zrab KLIK s povlakom Magnelis KFJ...H60MC mat.: MC
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo alL. 1m kgl v obj. [m]
[mm] 9 bal. [ks/m] ) ~P

Hriabka materialu = 1,0 mm
KFJ400H60/3MC 1630235 400/3000 3,37 2/6 6
KFJ500H60/3MC 1631235 500/3000 4,04 2/6 6
KFJ600H60/3MC 1632235 600/3000 4,64 2/6 6
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— rychla a jednoducha montaz

— stabilné klikacie spajanie

— hlboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od $irky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna
inStalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— otvory @8,5 na dne zlabov so Sirkou 50 mm a otvory @11 na dne Zlabov so $irkou 100 mm umozfiuju ich
zavesenie na jednu ty¢ (max. Sirka zaveseného zfabu 200 mm)

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

— pouzitie systému KLIK umoziuje instalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

— podrobné informacie o povlaku Magnelis su k dispozicii na stranke baks.com.pl

— moznost E90 pre Sirku 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Q [kN/m] f [mm]
A krL. 07 kry... KD A
25
2,0
N
- Popi fi
opis grafu:
1,5 N 30 pisg
TN 25 Q - o0s pripustného
zatazenia
1,0 ™~ 20 —
—— 15 krivka zatazenia
0,5 10 f -o0s prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 15 2,0 25 30 L[m] L-os rozstupu podpier

MC - ocel s povlakom Magnelis® 1:99



KABLOVE ZLABY H60MC

Zrab s povlakom Magnelis KCL...H60MC mat.: MC
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min.
symbol gislo al. 1m [kg] v obj. [m]
[mm] 9 bal. [ks/m] )-
Hruabka materialu = 0,7 mm
KCL50H60/3MC 1604245 50/3000 0,98 4/12 12
KCL100H60/3MC 1608105 100/3000 1,17 4/12 12
KCL200H60/3MC 1608205 200/3000 1,63 4/12 12
KCL300H60/3MC 1608305 300/3000 2,13 2/6 6
KCL400H60/3MC 1602405 400/3000 2,60 2/6 6
Dalsie informacie:
— moznost E90 pre Sirku 50 - 300 mm (podrobnosti v kapitole XIX)
Zrab s povlakom Magnelis KCJ...H60MC mat.: MC
. . rozmer , mnozstvo .
katalégové hmotnost min.
symbol gislo alL 1'm kgl v obj. [m]
[mm] 9 bal. [ks/m] )-
Hriabka materialu = 1,0 mm
KCJ400H60/3MC 1604405 400/3000 3,37 2/6 6
KCJ500H60/3MC 1604505 500/3000 4,04 2/6 504
KCJ600H60/3MC 1604605 600/3000 4,64 2/6 504
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:
— systém bez spojok — spdjanie zlabov vkladanim alebo vstvanim jedného Zlabu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKFM6x12
— otvory @8,5 na dne 50 mm Sirokych Zlabov umoziiuju ich zavesenie na ty¢ M8

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele
— podrobné informacie o povlaku Magnelis su k dispozicii na stranke baks.com.pl
— moznost E9O0 pre Sirku 50 - 400 mm (podrobnosti v kapitole XIX)

Q [kN/m] f [mm]
» ol KoL 07 kcd... L)
- ” Popis graf
15 20 opis grafu:
NG N 25 Q - 0s pripustného
-~ N zatazenia
1,0 N~ 20
S 15 - krivka zatazenia
0,5 10 f -os prehnutia
5 - linia prehnutia
0
1 15 2,0 25 3,0 L[m] L -os rozstupu podpier
Spojka s povlakom Magnelis LPU...H60MC mat.: MC
symbol katalégoveé hmotnost mno:stvo min.
Y Cislo 1 ks [kg] bal. [ks] obyj. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm

LPUTH60MC 1666215 0,03 100 2
Hrubka materialu = 1,5 mm

LPU2H60MC 1636115 0,04 100 2

Pouzitie:

Spajanie Standardnych Zlabov, svetelnych Zlabov ako aj Zlabov narezanych na konkrétnu dizku KF ...

Dalsie informacie:
— montaz 4 sady skrutiek SGKFM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele
— vyber spojok: hrubka spojky = hrubka zlabu

I:100

MC - ocel s povlakom Magnelis®
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Spojka s povlakom Magnelis LPMU...H60MC mat.: MC 60
, 0000
oymbol katalégové hmotnost mnozstvo min. ! ‘u“uL 0000 Neswo
i i 0000
Cislo 1 ks [kg] bal. [ks] obyj. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
LPMU1H60MC 1666315 0,01 100 2
Hrabka materialu = 1,5 mm
LPMU2H60MC 1666415 0,02 100 2
Pouzitie:

Spéjanie zZlabov s tvarovkami starsieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).

Dalsie informacie:

— montaz 4 sady skrutiek SGKFM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

Spojka zl'abu otoc¢na KLIK LGFJH60MC mat.: MC
s povlakom Magnelis
. . rozmer , mnozstvo )
katalégove hmotnost min.
symbol &islo H 1 ks [kg] v obj. [ks]
[mm] g bal. [ks] -
Hrubka materialu = 1,0 mm
LGFJH60MC 1645125 48 0,12 100 2
Pouzitie:
Spajanie a zmena smeru kablovej trasy KLIK.
Spojka zl'abu otoéna s povlakom LG...H60MC mat.: MC 113
Magnelis
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @ | =00
symbol gislo H 1 ks [kg] v obj. [ks] =
[mm] bal. [ks] 7, 7 1x20
Hribka materialu = 1,0 mm /—/
LGJH60MC 1624005 48 0,08 100 2
Hrubka materialu = 1,5 mm
LGPH60MC 1621005 48 0,13 100 2
Pouzitie:

Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz 4 sady skrutiek SGKFM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

Spojka uhlova KLIK LKFJH60MC mat.: MC
s povlakom Magnelis
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min.
symbol &islo H 1 ks [kg] v obj. [ks]
[mm] bal. [ks] :

Hruabka materialu = 1,0 mm
LKFJHB60MC 1632125 46 0,03 100 2
Pouzitie:

Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy KLIK.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutieck SGKFM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

MC - ocel s povlakom Magnelis® 1:101



KABLOVE ZLABY H60MC v/é

Spojka uhlova zfabu s povlakom LKJ...H60MC mat.: MC L

Magnelis

symbol katalégové rolﬁr/rll_er hmotnost mnosstvo min. @ T 2 H g H g H 2
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] obj. [ks] . 5% 7

Hrubka materialu = 1,0 mm

LKJH60MC 1625005 46/140 0,04 100 2

LKJH60/1MC 1626005 46/1000 0,29 10 2

Pouzitie:

Spajanie a zmena smeru kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— moznost odlomenia a ohnutia fubovolného Useku
— montdz pomocou skrutieck SGKFM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

Koleno 90° KLIK s povlakom KKFJ...H60MC mat.: MC

Magnelis

symbol kat"il[égové roz;ner hmotnost mno\fstvo

Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm

KKFJ50H60MC 1605615 50 0,22 1

KKFJ100H60MC 1611615 100 0,41 1

KKFJ200H60MC 1621615 200 0,79 1

KKFJ300H60MC 1631615 300 1,33 1

KKFJ400H60MC 1641615 400 2,04 1

KKFJ500H60MC 1655615 500 2,94 1

KKFJ600H60MC 1661615 600 3,92 1

Pouzitie:

Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.
Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

— pouzitie systému KLIK umoziuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Koleno 90° s povilakom Magnelis KK...H60MC mat.: MC
symbol kat@l,()gové ro;\:)er hmotnost’ mno:stvo
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hriabka materialu = 1,0 mm

KKJ50H60MC 1627245 50 0,22 20

KKJ100H60MC 1662105 100 0,41 20

KKJ200H60MC 1662205 200 0,79 20

KKJ300H60MC 1662305 300 1,30 10
Hruabka materialu = 1,5 mm

KKP400H60MC 1628405 400 3,30 1

KKP500H60MC 1628505 500 4,42 1

KKP600H60MC 1628605 600 5,89 1

Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:

— pri nestandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b* (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana

tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)
— montaz pomocou skrutieck SGKFM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

1:102 MC - ocel' s povlakom Magnelis®
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% KABLOVE ZLABY H60MC
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Koleno 45° KLIK s povlakom KKMFJ...H60MC mat.: MC

Magnelis
symbol katailllc')gové roz;ner hmotnost mno:stvo @
gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] @ @
Hruabka materialu = 1,0 mm

KKMFJ50H60MC 1661675 50 0,18 1

KKMFJ100H60MC 1663675 100 0,27 1

KKMFJ200H60MC 1665675 200 0,49 1

KKMFJ300H60MC 1666675 300 0,77 1

KKMFJ400H60MC 1667675 400 1,13 1

KKMFJ500H60MC 1668675 500 1,563 1

KKMFJ600H60MC 1669675 600 2,00 1

Pouzitie:

Zmena smeru vedenia kablovej trasy KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych

skrutkami
Koleno 45° s povlakom Magnelis KKM...H60MC mat.: MC
symbol katz:)llégové roz;ner hmotnost’ mnojstvo @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm

KKMJ50H60MC 1633245 50 0,16 1

KKMJ100H60MC 1689025 100 0,29 1

KKMJ200H60MC 1691025 200 0,55 1

KKMJ300H60MC 1693025 300 0,91 1
Hrabka materialu = 1,5 mm

KKMP400H60MC 1630405 400 2,31 1

KKMP500H60MC 1630505 500 3,10 1

KKMP600H60MC 1630605 600 4,12 1

Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutieck SGKFM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

T-kus KLIK s povlakom Magnelis TKFJ...H60MC mat.: MC T oo o555 0
symbol katavl[égové roz;ner hmotnost' mno\fstvo @ :D 8 %Z > 8 DE
gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] @@ =1 M7, 0=
00O 7,00
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKFJ50H60MC 1662615 50 0,28 1
TKFJ100H60MC 1662625 100 0,45 1
TKFJ200H60MC 1662645 200 0,90 1
TKFJ300H60MC 1662655 300 1,49 1
TKFJ400H60MC 1662665 400 2,26 1
TKFJ500H60MC 1662675 500 3,04 1
TKFJ600H60MC 1662685 600 3,96 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovych tras KLIK.

Dalsie informacie:

— bezskrutkova montaz

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

— pouzitie systému KLIK umoznuje inStalaciu kablovych tras az patkrat rychlejsie ako tras spajanych
skrutkami

MC - ocel s povlakom Magnelis® 1:103



KABLOVE ZLABY H60MC

T-kus s povlakom Magnelis TK...H60MC mat.: MC
symbol kat%\[égové r:::: ir hmotnost’ mnoistvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm

TKJ50H60MC 1639245 50 0,28 20

TKJ100H60MC 1666105 100 0,45 20

TKJ200H60MC 1666205 200 0,90 10

TKJ300H60MC 1666305 300 1,49 1
Hriabka materialu = 1,5 mm

TKP400H60MC 1632405 400 3,39 1

TKP500H60MC 1632505 500 4,66 1

TKP600H60MC 1632605 600 5,95 1

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutieck SGKFM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b* a ,c* (ak a = 100 mm, b = 300 mm a c = 200
mm, objednana tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)
— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit’ vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

Dopliujuci diel T KLIK TKDFJ...H60MC mat.: MC

s povlakom Magnelis

symbol katav\[égové roz;ner hmotnost mno\fstvo @

gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] @ @

Hrabka materialu = 1,0 mm

TKDFJ50H60MC 1648265 50 0,32 1

TKDFJ100H60MC 1635265 100 0,44 1

TKDFJ200H60MC 1637265 200 0,58 1

TKDFJ300H60MC 1638265 300 0,72 1

TKDFJ400H60MC 1639265 400 0,86 1

TKDFJ500H60MC 1640265 500 1,00 1

TKDFJ600H60MC 1641265 600 1,14 1

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovych tras KLIK.
Dalsie informacie:
— montaz na bok Zlabu skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

Doplnujuci diel T s povlakom TKD...H60MC mat.: MC

Magnelis

symbol katg[égové rozamer hmotnost’ mnoistvo @

¢islo mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hriabka materialu = 1,0 mm

TKDJ50H60MC 1697055 50 0,32 20

TKDJ100H60MC 1697105 100 0,44 10

TKDJ200H60MC 1697205 200 0,58 10

TKDJ300H60MC 1697305 300 0,74 10
Hrubka materialu = 1,5 mm

TKDP400H60MC 1698405 400 1,29 1

TKDP500H60MC 1698505 500 1,50 1

TKDP600H60MC 1698605 600 1,71 1

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek SGKFM6x12

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

|:104
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% KABLOVE ZLABY H60MC

Z
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Priehradka s povlakom Magnelis PG...MC mat.: MC
> I
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol &islo H/L 1m [kg] \Y -
[mm] 9 bal. [ks/m] 33
Hruabka materialu = 0,7 mm O
PGL50/3MC 1504095 47/3000 0,48 10/30 7x64 |
PGL60/3MC 1602095 57/3000 0,54 10/30
Pouzitie:
PozdlZzne rozdelenie kablovej trasy. _—
Dalsie informacie: “Nolls
— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit’ vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z -
nehrdzavejlcej ocele ﬂ -
Spojovaci plech BL...MC mat.: MC L 5
s povlakom Magnelis r
v4 CO| | O | CE3D| |3
symbol katalogove rozin er hmotnost mno\fstvo .@ @ siIs=sl= 3
¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] — U = B\% U%
Hriabka materialu = 1,0 mm
BL100MC 1001105 92 0,06 100 7x33 Ix26
BL200MC 1001205 192 0,13 100
BL300MC 1001305 292 0,19 100
BL400MC 1001405 392 0,26 30
BL500MC 1001505 492 0,32 30
BL600MC 1001605 592 0,39 30
Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim pri spojeni dvoch Zlabov (najmé v pripade rezanych zlabov). Dodato¢né
spevnenie spojenia zlabu.
Dalsie informacie:
— odporuc¢ané pouZzitie pri spajani zlabov pomocou spojok
— montaz pomocou skrutiek SGKFM6x12 pre $irku: - 100-200 mm - 4 sady - 300-400 mm - 6 sad - 500-600
mm - 10 sad
Ukonéovaci plech BZK...MC mat.: MC L 5_
s povlakom Magnelis T
> COCEEO(EEDD (e fe2]
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo @ U — &F UE ©
symbol o L \
gislo 1ks [kg]
[mm] bal. [ks] 7x33 7x26
Hrabka materialu = 1,0 mm
BZK100MC 1002105 96 0,04 100
BZK200MC 1002205 196 0,08 100
BZK300MC 1002305 296 0,12 100
BZK400MC 1002405 396 0,16 30
BZK500MC 1002505 496 0,19 30
BZK600MC 1002605 596 0,23 30
Pouzitie:

Ochrana kablov pred poskodenim na konci Zlabu.

Dalsie informacie:

— montaz skrutkami SGKFM6x12 pre Sirku: - 100-200 mm - 2 sady - 300-400 mm - 3 sady - 500-600 mm - 5
sad

MC - ocel s povlakom Magnelis® 1:105
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Kryt zlabu s povilakom Magnelis PKL...MC mat.: MC a
symbol katailllc')gové ro;;ter hmotnost’ mno\fstvo min. @ : ;
gislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m] @ @
Hruabka materialu = 0,7 mm
PKL50/3MC 1006055 50/3000 0,42 20/60 3
PKL100/3MC 1006105 100/3000 0,72 10/30 3
PKL200/3MC 1006205 200/3000 1,32 6/18 3
PKL300/3MC 1006305 300/3000 1,92 4/12 3
PKL400/3MC 1004405 400/3000 2,52 4/12 3
Kryt zl'abu s povlakom Magnelis PKJ...MC mat.: MC
symbol katejllégové roz?ljer hmotnost mno\fstvo min. @
gislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m] @ @
Hrabka materialu = 1,0 mm
PKJ400/3MC 1006405 400/3000 3,44 4/12 3
PKJ500/3MC 1006505 500/3000 4,24 2/6 3
PKJ600/3MC 1006605 600/3000 5,04 2/6 3

Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit’ vyrobkami ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

Kryt kolena KLIK 90° s povilakom PKKFJ...MC mat.: MC
Magnelis
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @ p
symbol " a \
gislo 1 ks [kg]
[mm] bal. [ks] a

Hriabka materialu = 1,0 mm
PKKFJ50MC 1656525 50 0,13 1
PKKFJ100MC 1655535 100 0,27 1
PKKFJ200MC 1656545 200 0,54 1
PKKFJ300MC 1656555 300 0,81 1
PKKFJ400MC 1656795 400 1,08 1
PKKFJ500MC 1656805 500 1,35 1
PKKFJ600MC 1657805 600 1,62 1
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).

Dalsie informacie:

— kryt vhodny na kolena KKFJ ... H60

— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit’ vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

Kryt kolena 90° s povlakom PKK...MC mat.: MC

Magnelis

symbol katajl’égové roz;ner hmotnost’ mnosstvo @

Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm

PKKJ50MC 1024055 50 0,08 1

PKKJ100MC 1024105 100 0,16 1

PKKJ200MC 1024205 200 0,45 1

PKKJ300MC 1024305 300 0,90 1
Hrubka materialu = 1,5 mm

PKKP400MC 1025405 400 2,25 1

PKKP500MC 1025505 500 3,39 1

PKKP600MC 1025605 600 4,74 1

Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zllab odporaéame pouZzit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z

nehrdzavejucej ocele

I:106
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Kryt kolena KLIK 45° s povlakom PKKMFJ...MC mat.: MC
Magnelis o
symbol katailllc')gové roz;ner hmotnost mno:stvo @ =
gislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
PKKMFJ50MC 1500055 50 0,09 1
PKKMFJ100MC 1500105 100 0,18 1
PKKMFJ200MC 1500225 200 0,40 1
PKKMFJ300MC 1500395 300 0,69 1
PKKMFJ400MC 1500405 400 1,04 1
PKKMFJ500MC 1500505 500 1,39 1
PKKMFJ600MC 1500605 600 1,74 1

Dalsie informacie:

— kryt vhodny na kolena KKMFJ ... H60

— pre upevnenie na zlab odpori¢ame pouZit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

Kryt kolena 45° s povlakom PKKM...MC mat.: MC
Magnelis
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm
PKKMJ50MC 1027055 50 0,06 1
PKKMJ100MC 1027105 100 0,11 1
PKKMJ200MC 1027205 200 0,32 1
PKKMJ300MC 1027305 300 0,65 1

Hrubka materialu = 1,5 mm
PKKMP400MC 1028405 400 1,61 1
PKKMP500MC 1028505 500 2,40 1
PKKMP600MC 1028605 600 3,33 1
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).

Dalsie informacie:

— pre upevnenie na zlab odpora¢ame pouZit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

Kryt T-kusa KLIK s povlakom PTKFJ...MC mat.: MC
Magnelis
symbol katevlllc')gové roz;ner hmotnost’ mno:stvo @
gislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm a
PTKFJ50MC 1656615 50 0,18 1
PTKFJ100MC 1656625 100 0,36 1
PTKFJ200MC 1656635 200 0,72 1
PTKFJ300MC 1656645 300 1,08 1
PTKFJ400MC 1656755 400 1,44 1
PTKFJ500MC 1656765 500 1,80 1
PTKFJ600MC 1656775 600 2,16 1

Dalsie informacie:

— kryt vhodny na T-kusy TKFJ ... H60

— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit’ vyrobkami ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

MC - ocel s povlakom Magnelis® 1:107
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Kryt T-kusu PTK...MC mat.: MC

s povlakom Magnelis

symbol katevzllégové roz;ner hmotnost mno\zlstvo @

Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm

PTKJ50MC 1030055 50 0,10 1

PTKJ100MC 1030105 100 0,20 1

PTKJ200MC 1030205 200 0,54 1

PTKJ300MC 1030305 300 1,00 1
Hriabka materialu = 1,5 mm

PTKP400MC 1031405 400 2,46 1

PTKP500MC 1031505 500 3,62 1

PTKP600MC 1031605 600 5,02 1

Dal$ie informacie:

— pre upevnenie na zlab odporiéame pouZit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

Kryt doplfiujuceho dielu KLIK PTKDFJ...MC mat.: MC S Z
zlabu T s povlakom Magnelis \\ ,/
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo @ —
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm

PTKDFJ50MC 1500215 50 0,10 1
PTKDFJ100MC 1500235 100 0,20 1
PTKDFJ200MC 1500255 200 0,52 1
PTKDFJ300MC 1500265 300 0,70 1
PTKDFJ400MC 1500275 400 1,05 1
PTKDFJ500MC 1500285 500 1,40 1
PTKDFJ600MC 1500295 600 1,75 1
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).

Dalsie informacie:

— kryt vhodny na odboc¢ovacie T-kusy TKDFJ ... H60

— pre upevnenie na zlab odporiéame pouZit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele

Kryt dopliiujuceho dielu T PTKD...MC mat.: MC
s povlakom Magnelis
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]

Hriabka materialu = 1,0 mm
PTKDJ50MC 1049135 50 0,10 1
PTKDJ100MC 1050135 100 0,20 1
PTKDJ200MC 1052135 200 0,54 1
PTKDJ300MC 1053135 300 1,00 1

Hrubka materialu = 1,5 mm
PTKDP400MC 1062135 400 2,46 1
PTKDP500MC 1063135 500 3,62 1
PTKDP600MC 1064135 600 5,02 1
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poSkodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).

Dal$ie informacie:

— pre upevnenie na zlab odporiéame pouZit spony

— systém s povrchovou Upravou Magnelis mozno doplnit vyrobkami Ziarovo zinkovanymi alebo vyrobkami z
nehrdzavejucej ocele
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Zrab KCL...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katg[égové ro:;wlzer hmotnost’ mno\fstvo n_1in. nahrada @
Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]
Hruabka materialu = 0,7 mm
KCL100H80/3 180210 100/3000 1,40 4/12 12 KCJ100H80/3
KCL150H80/3 180215 150/3000 1,57 4/12 12
KCL200H80/3 180220 200/3000 1,77 4/12 12 KCJ200H80/3
KCL300H80/3 180230 300/3000 2,27 2/6 6 KCJ300H80/3
Zrab KCJ...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katellégové rozzjer hmotnost’ mno\fstvo min. néhrada @
Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]
Hrabka materialu = 1,0 mm
KCJ100H80/3 180410 100/3000 1,70 4/12 12 KCP100H80/3
KCJ200H80/3 180420 200/3000 2,30 4/12 12 KCP200H80/3
KCJ300H80/3 180430 300/3000 2,93 2/6 6 KCP300H80/3
KCJ400H80/3 180440 400/3000 3,68 2/6 6 KCP400H80/3
KCJ500H80/3 180450 500/3000 4,31 2/6 504 KCP500H80/3
KCJ600H80/3 180460 600/3000 4,94 2/6 504 KCP600H80/3

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim
— varianta E pre hrabky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia

Zrab KCP...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katellégové rozzjer hmotnost’ mno\fstvo min. nahrada @

Cislo [mm] 1 m [kg] bal. [ks/m] obj. [m]

Hrabka materialu = 1,5 mm

KCP100H80/3 180810 100/3000 2,83 4/12 504 KCP100H100/3
KCP200H80/3 180820 200/3000 3,57 412 504 KCP200H100/3
KCP300H80/3 180830 300/3000 4,59 2/6 504 KCP300H100/3
KCP400H80/3 180840 400/3000 5,52 2/6 504 KCP400H100/3
KCP500H80/3 180850 500/3000 6,33 2/6 504 KCP500H100/3
KCP600H80/3 180860 600/3000 7,39 2/6 504 KCP600H100/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— varianta E pre hrubku = 1,2 mm: menej ¢asté dierovanie, bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

Q [kN/m] f [mm]
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S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

iy

Ce

a l 7x20
0 0
UUDU 7x26|7
10001 [oo
000l oo
lal ol o..n
a 7x20
UUUU 7x268/[]
0-10 00
0o0.40 o0
I:109




KABLOVE ZLABY H80 v/é
Zrab KBJ...H80 mat.: S moznost: F, E, L
.
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol gislo alL 1m k] v obj. [m] nahrada 7x20
[mm] 9 pal. [ks/m] )- 9
Hrabka materialu = 1,0 mm x26
KBJ100H80/3 181610 100/3000 2,19 4/12 12 KBJ100H100/3
KBJ200H80/3 181620 200/3000 2,94 4/12 12 KBJ200H100/3
KBJ300H80/3 181630 300/3000 3,69 2/6 6 KBJ300H100/3
Dalsie informacie:
— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouZzitia nahrady inej vy8ky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
Zrab KBP...H80 mat.: S moznost: F, E, L
, E
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ 7x20
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] )- 0 %
7x26
Hrabka materialu = 1,5 mm
KBP400H80/3 182040 400/3000 6,67 2/6 6 KBP400H100/3
KBP500H80/3 182050 500/3000 7,79 2/6 6 KBP500H100/3
KBP600H80/3 182060 600/3000 8,92 2/6 6 KBP600H100/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov

— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrubku = 1,2 mm - bez horného pretlaenia na zacvaknutie krytu

Q [kN/m] f [mm]
A ksl er.. lE A
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Zrab KOJ...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo .
katalégové hmotnost min. .
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] -
Hruabka materialu = 1,0 mm
KOJ100H80/3 181010 100/3000 1,63 4/12 12 KOJ100H100/3
KOJ200H80/3 181020 200/3000 2,33 4/12 12 KOJ200H100/3
KOJ300H80/3 181030 300/3000 2,87 2/6 6 KOP300H100/3
KOJ400H80/3 181040 400/3000 3,64 2/6 6 KOP400H100/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie zlabov vkladanim alebo vstvanim jedného Zlabu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— varianta E pre hrabky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim

1:110 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Wjé KABLOVE ZLABY H80
ce -&

Ochranna krytka NO24x35 mat.: PE
. . mnozstvo
katalégoveé
symbol &islo \
bal. [ks]
NO24x35 141000 100
Pouzitie:
UmozZriuje bezpecné vyvedenie kablov z kablového Zlabu KO ...
Spojka LPUHS80 mat.: S moznost: FP, E, L 120
katalégoveé hmotnost mnozstvo min. @
symbol o v . N
Cislo 1 ks [kg] bal. [ks] obj. [ks] N 00 0O0OoOo 00
i » 00 0OOoOo 0D
Hrabka materialu = 1,5 mm 00 0000 00
LPUH80 183611 0,07 100 2 6,6x9
Pouzitie:
Spéjanie kablovych zlabov.
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS
Spojka LPMUH80 mat.: S moznost: FP, E, L 60
katalégové hmotnost mnozstvo min. @ ~ looo
symbol cislo 1ks [kg] v obj. [ks] b
9 bal. [ks] )- 0000 Neso
0000
Hrabka materialu = 1,5 mm
LPMUH80 166731 0,07 100 2
Pouzitie:
Spajanie Zlabov s tvarovkami starSieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).
Dalsie informacie:
— na montaz pouZzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS
Spojka otocna LGPH80 mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol &islo H 1ks [kg] v obj. [ks]
[mm] bal. [ks] :
Hrabka materialu = 1,5 mm
LGPH80 182100 68 0,13 50 2
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka uhlova LKDH80 mat.: S moznost: F, E, L L
. . rozmer , mnozstvo ’ ﬂ I I I
symbol kataiﬂ’ogove HIL hmotnost v min. L, e e e
&islo 1 ks [kg] obj. [ks] T 1 1 I
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,2 mm
LKDH80 182700 65/145 0,08 100 2 x20
LKDH80/1 182800 65/1000 0,53 10 2
Pouzitie:
Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— moznost odlomenia a ohnutia fubovolného Useku
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
PE - polyetylén, S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych vlociek STN EN ISO l:111

10683:2018-11, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02



KABLOVE ZLABY H80 W
=
Koleno 90° KK...H80 mat.: S moznost: F, E, L 7x20
symbol katalégové roazztl)er hmotnost mno\fstvo nahrada @ g y@ § E
gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 0 y@ i
Hrubka materialu = 1,0 mm . %,
KKJ100H80 182110 100 0,48 1 KKBJ100H80 %{ \7&
KKJ150H80 182115 150 0,62 1 a L4_5‘
KKJ200H80 182120 200 0,90 1 KKBJ200H80
KKJ300H80 182130 300 1,60 1 KKBJ300H80
Hriabka materialu = 1,5 mm
KKP400H80 182240 400 3,45 1 KKBP400H80
KKP500H80 182250 500 4,76 1 KKBP500H80
KKP600H80 182260 600 6,09 1 KKBP600H80
Koleno 90° KKB...H80 mat.: S moznost: F, E, L )
symbol kate}l}')gové rOaZ:l])er hmotnost mno\fstvo nahrada @ °
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 0
Hrabka materialu = 1,0 mm | X33
KKBJ100H80 186110 100 0,49 1 KKJ100H80 < _ s
KKBJ200H80 186120 200 0,93 1 KKJ200H80
KKBJ300H80 186130 300 1,65 1 KKJ300H80
Hruabka materialu = 1,5 mm
KKBP400H80 186240 400 3,59 1 KKP400H80
KKBP500H80 186250 500 4,94 1 KKP500H80
KKBP600H80 186260 600 6,33 1 KKP600H80
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana
tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)
Koleno 90° KKP...H80 mat.: S moznost: F, E, L —
symbol katz:ll’égové "02;“ o hmotnost mno\fStVO nahrada @ %& E
Cislo 1 ks [kg] 2 -
[mm] bal. [ks] 2, e, 2
Hrabka materialu = 1,0 mm 00& < L
KKPJ100H80 180114 100 0,71 1 KKJ100H80 70 33
KKPJ150H80 180214 150 0,94 1 KKJ150H80 poooo000 \/97
KKPJ200H80 180314 200 1,20 1 KKJ200H80 c=[== o
KKPJ300H80 180414 300 1,81 1 KKJ300H80 a
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKPP400H80 181214 400 3,71 1 KKP400H80
KKPP500H80 181314 500 5,12 1 KKP500H80
KKPP600H80 181414 600 6,59 1 KKP600H80
Koleno 45° KKM...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katavml’égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
KKMJ100H80 182310 100 0,34 1 KKMBJ100H80
KKMJ150H80 182315 150 0,43 1
KKMJ200H80 182320 200 0,63 1 KKMBJ200H80
KKMJ300H80 182330 300 1,12 1 KKMBJ300H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKMP400H80 182440 400 2,41 1 KKMBP400H80
KKMP500H80 182450 500 3,33 1 KKMBP500H80
KKMP600H80 182460 600 4,26 1 KKMBP600HE0
|:112 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Koleno 45° KKMB...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKMBJ100H80 186310 100 0,35 1 KKMJ100H80
KKMBJ200H80 186320 200 0,44 1 KKMJ200H80
KKMBJ300H80 186330 300 0,65 1 KKMJ300H80
Hrubka materialu = 1,5 mm
KKMBP400H80 186440 400 2,51 1 KKMP400H80
KKMBP500H80 186450 500 3,47 1 KKMP500H80
KKMBP600H80 186460 600 4,43 1 KKMP600H80
Koleno 45° KKMP...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ:T ° hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
KKMPJ100H80 181514 100 0,40 1 KKMJ100H80
KKMPJ150H80 181614 150 0,53 1 KKMJ150H80 a
KKMPJ200H80 181714 200 0,67 1 KKMJ200H80
KKMPJ300H80 181814 300 1,00 1 KKMJ300H80
Hrubka materialu = 1,5 mm
KKMPP400H80 182614 400 2,08 1 KKMP400H80
KKMPP500H80 182714 500 2,75 1 KKMP500H80
KKMPP600H80 182814 600 3,52 1 KKMP600H80
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
T-kus TK...H80 mat.: S moznost: F, E, L Aoy
symbol katalogove r::{)n: ir hmotnost mno\fstvo nahrada @ ® C[ﬂ]’ § %z , 5 g:, ©
Cislo [mm] 1ks [kal bal. [ks] i & %, of
— S %
Hruabka materialu = 1,0 mm \ - 7x33
TKJ100H80 182510 100 0,51 1 TKBJ100H80 == 770
TKJ150H80 182515 150 0,68 1 48 b
TKJ200H80 182520 200 1,00 1 TKBJ200H80
TKJ300H80 182530 300 1,64 1 TKBJ300H80
Hruabka materialu = 1,5 mm
TKP400H80 182640 400 3,58 1 TKBP400H80
TKP500H80 182650 500 4,74 1 TKBP500H80
TKP600H80 182660 600 6,30 1 TKBPB00H80
T-kus TKB...H80 mat.: S moznost: F, E, L _u r
symbol katﬁl’()gové Z)flr:]:ir hmotnost mno\ZIStVO nahrada @ ° ‘
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 7_[] 0
Hriabka materialu = 1,0 mm — — \1x33
TKBJ100H80 186510 100 0,53 1 TKJ100H80 45 b
TKBJ200H80 186520 200 1,03 1 TKJ200H80
TKBJ300H80 186530 300 1,69 1 TKJ300H80
Hruabka materialu = 1,5 mm
TKBP400H80 186640 400 3,72 1 TKP400H80
TKBP500H80 186650 500 5,13 1 TKP500H80
TKBP600H80 186660 600 6,55 1 TKP600H80
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri ne$tandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b“ a ,c* (ak a = 100 mm, b = 300 mm a c = 200
mm, objednana tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:113
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=
T-kus TKP...H80 mat.: S moznost: F, E, L = = = o =)
. = % =i
symbol katgl’égové roazztl)er hmotnost mno\fstvo nahrada @ E 0%0 E 0
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] = o = 0
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKPJ100H80 182914 100 1,13 1 TKJ100H80 '?’,70
TKPJ150H80 183014 150 1,46 1 TKJ150H80
TKPJ200H80 183114 200 1,82 1 TKJ200H80
TKPJ300H80 183214 300 2,66 1 TKJ300H80
Hriabka materialu = 1,5 mm
TKPP400H80 184014 400 5,48 1 TKP400H80
TKPP500H80 184114 500 7,32 1 TKP500H80
TKPP600H80 184214 600 9,16 1 TKP600H80
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat’ symbol TKP ... 300/100/300H ...)

Doplnujuci diel T TKD...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katz?I’égové roz;ner hmotnost’ mnoistvo
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKDJ100H80 182001 100 0,49 1
TKDJ150H80 182101 150 0,56 1
TKDJ200H80 182201 200 0,63 1
TKDJ300H80 182301 300 0,77 1
Hruabka materialu = 1,5 mm
TKDP400H80 182402 400 1,36 1
TKDP500H80 182502 500 1,57 1
TKDP600H80 182602 600 1,78 1
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Krizovatka CZK...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer ! mnozstvo
symbol katélrogove a hmotnost \Y nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
CZKJ100H80 182710 100 0,53 1 CZKBJ100H80
CZKJ150H80 182715 150 0,73 1
CZKJ200H80 182720 200 1,05 1 CZKBJ200H80
CZKJ300H80 182730 300 1,68 1 CZKBJ300H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
CZKP400H80 182840 400 3,74 1 CZKBP400H80
CZKP500H80 182850 500 5,02 1 CZKBP500H80
CZKP600H80 182860 600 6,67 1 CZKBP600H80
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
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Krizovatka CZKB...H80 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo , )
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm

CZKBJ100H80 186710 100 0,55 1 CZKJ100H80
CZKBJ200H80 186720 200 1,08 1 CZKJ200H80
CZKBJ300H80 186730 300 1,73 1 CZKJ300H80
Hrubka materialu = 1,5 mm
CZKBP400H80 186840 400 3,89 1 CZKP400H80
CZKBP500H80 186850 500 5,41 1 CZKP500H80
CZKBP600H80 186860 600 6,93 1 CZKP600H80
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Krizovatka CZKP...H80 mat.: S moznost: F, E, L a
symbol katalégove FOZ;ﬂ o hmotnost mno\fStVO nahrada @ ?“TETUT
&islo 1ks [kg]
[mm] bal. [ks] 2, o8

Hrabka materialu = 1,0 mm =% 20 STTF
CZKPJ100H80 184314 100 1,40 1 CZKJ100H80 il % = < =l
CZKPJ150H80 184414 150 1,75 1 CZKJ150H80 g = 5% = 0@0 = g
CZKPJ200H80 184514 200 2,15 1 CZKJ200H80 ", 2
CZKPJ300H80 184614 300 3,05 1 CZKJ300H80 g 2,

Hrabka materialu = 1,5 mm iui;iui K4
CZKPP400H80 185414 400 6,17 1 CZKP400H80 7x33
CZKPP500H80 185514 500 8,11 1 CZKP500H80
CZKPP600H80 185614 600 10,05 1 CZKP600H80
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Spojka rozvetvovacia LRP...H80 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1ks [kg] obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] -
Hrubka materialu = 1,0 mm
CRPPH80

LRPJH80 184000 023 2 2 L RIHE

Hruabka materialu = 1,5 mm
LRPPH80 184001 0,34 2 2
Spojka rozvetvovacia LRJH80 mat.: S moznost: F, E, L

katalégoveé hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo 1ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-
Hrubka materialu = 1,0 mm
LRBJHE0

LRJH80 183000 0,14 2 2 LRPIHEO
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:115
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Spojka rozvetvovacia LRBJH80 mat.: S moznost: F, E, L 100
7x33
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol < \ . nahrada ol
Cislo 1 ks [kg] obj. [ks] >
bal. [ks] &
Hrabka materialu = 1,0 mm
CRJF80
LRBJH80 183100 0,16 2 2 LRPJHEO
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H80 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
BRZJ50H80 139730 48 0,08 50
BRZJ100H80 139731 98 0,12 50
BRZJ150H80 139732 148 0,16 50
BRZJ200H80 139733 198 0,20 30
BRZJ300H80 139734 298 0,32 30
Hrubka materialu = 1,5 mm
BRZP400H80 139735 397 0,52 20
BRZP500H80 139736 497 0,78 20
BRZP600H80 139737 597 0,94 20
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy alebo ukonéenie kablového zlabu (zaslepka koncova).

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— moznost vytvorenia jednostrannych alebo obojstrannych redukcii
— pre jednostrannu redukciu pouZzite spojku typu LPU...

— pre obojstranné redukcie mozno pouzit plechy roznej alebo rovnakej $irky, napr.: pri zmenseni o0 200 mm

mozno pouzit BRZ...50... a BRZ...150... alebo 2 x BRZ ...100...
— vhodny na vSetky typy kablovych Zlabov prislusnej vysky

KCJ200H80

BRZJ200H80 BRZJ100H80 BRZJ200H80 KCJ200H80
Redukcia lava RKL...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové ro:;’ger hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm
RKLJ150/100H80 184915 150/100 0,25 1
RKLJ200/100H80 184920 200/100 0,29 1 RKLBJ200/100H80
RKLJ200/150H80 185020 200/150 0,31 1
RKLJ300/200H80 184930 300/200 0,38 1 RKLBJ300/200H80

Hrabka materialu = 1,5 mm
RKLP400/300H80 185040 400/300 0,67 1 RKLBP400/300H80
RKLP500/400H80 185050 500/400 0,78 1 RKLBP500/400H80
RKLP600/500H80 185060 600/500 0,90 1 RKLBP600/500H80
Pouzitie:

Zmena $irky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

I:116
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Redukcia lava RKLB...H80 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo ,
symbol &islo a/b 1ks [kg] v nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKLBJ200/100H80 188920 200/100 0,30 1 RKLJ200/100H80
RKLBJ300/200H80 188930 300/200 0,39 1 RKLJ300/200H80
Hruabka materialu = 1,5 mm
RKLBP400/300H80 189040 400/300 0,70 1 RKLP400/300H80
RKLBP500/400H80 189050 500/400 0,81 1 RKLP500/400H80
RKLBP600/500H80 189060 600/500 0,94 1 RKLP600/500H80
Redukcia prava RKP...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol katavml’ogove a/b hmotnost v nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
RKPJ150/100H80 185115 150/100 0,25 1
RKPJ200/100H80 185320 200/100 0,29 1 RKPBJ200/100H80
RKPJ200/150H80 185420 200/150 0,31 1
RKPJ300/200H80 185330 300/200 0,38 1 RKPBJ300/200H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
RKPP400/300H80 185240 400/300 0,67 1 RKPBP400/300H80
RKPP500/400H80 185250 500/400 0,78 1 RKPBP500/400H80
RKPP600/500H80 185260 600/500 0,90 1 RKPBP600/500H80
Redukcia prava RKPB...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katejl’égové roz;?;er hmotnost mno\fswo nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKPBJ200/100H80 189320 200/100 0,30 1 RKPJ200/100H80
RKPBJ300/200H80 189330 300/200 0,39 1 RKPJ300/200H80
Hrubka materialu = 1,5 mm
RKPBP400/300H80 189240 400/300 0,70 1 RKPP400/300H80
RKPBP500/400H80 189250 500/400 0,81 1 RKPP500/400H80
RKPBP600/500H80 189260 600/500 0,94 1 RKPP600/500H80
Redukcia symetricka RKS...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kate.ll,éQOVé I’Oz;zel’ hmotnost mno\fswo nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKSJ150/100H80 185315 150/100 0,25 1
RKSJ200/100H80 185720 200/100 0,29 1 RKSBJ200/100H80
RKSJ200/150H80 185820 200/150 0,31 1
RKSJ300/200H80 185730 300/200 0,38 1 RKSBJ300/200H80
Hruabka materialu = 1,5 mm
RKSP400/300H80 185440 400/300 0,67 1 RKSBP400/300H80
RKSP500/400H80 185450 500/400 0,78 1 RKSBP500/400H80
RKSP600/500H80 185460 600/500 0,90 1 RKSBP600/500H80
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri nestandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Redukcia symetricka RKSB...H80 mat.: S moznost: F, E, L 7x33 b
symbol katgl’égové rO:;‘ger hmotnost mno\fstvo nahrada @ ==
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 9

Hrubka materialu = 1,0 mm

RKSBJ200/100H80 189720 200/100 0,30 1 RKSJ200/100H80

RKSBJ300/200H80 189730 300/200 0,39 1 RKSJ300/200H80 - 5 -
Hruabka materialu = 1,5 mm

RKSBP400/300H80 189440 400/300 0,70 1 RKSP400/300H80

RKSBP500/400H80 189450 500/400 0,81 1 RKSP500/400H80

RKSBP600/500H80 189460 600/500 0,94 1 RKSP600/500H80

Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b* (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

Obchadzka horizontalna OPZN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hrabka materialu = 1,0 mm
OPZNJ100H80 131050 103 0,95 1 OPZBNJ100H80
OPZNJ150H80 131051 153 1,18 1
OPZNJ200H80 131052 203 1,40 1 OPZBNJ200H80
OPZNJ300H80 131053 303 1,84 1 OPZBNJ300H80

Hrubka materialu = 1,5 mm
OPZNP400H80 131054 403 3,19 1 OPZBNP400H80
OPZNP500H80 131055 503 3,80 1 OPZBNP500H80
OPZNP600H80 131056 603 4,42 1 OPZBNP600H80
Obchadzka horizontalna OPZBN...H80 mat.: S moznost: F, E, L

rozmer X
. . . , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hriabka materialu = 1,0 mm
OPZBNJ100H80 131057 103 0,98 1 OPZNJ100H80
OPZBNJ200H80 131058 203 1,42 1 OPZNJ200H80
OPZBNJ300H80 131059 303 1,86 1 OPZNJ300H80

Hruabka materialu = 1,5 mm
OPZBNP400H80 131060 403 3,22 1 OPZNP400H80
OPZBNP500H80 131061 503 3,84 1 OPZNP500H80
OPZBNP600H80 131062 603 4,46 1 OPZNP600H80
Pouzitie:

Obchadzanie prekazok po trase kabla.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako lavu alebo pravu obchadzku

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom

1:118 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Obchadzka vertikalna OPNN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er . mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] =
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPNNJ100H80 131063 103 0,95 1 OPNBNJ100H80
OPNNJ150H80 131064 153 1,18 1 -
OPNNJ200H80 131065 203 1,40 1 OPNBNJ200H80
OPNNJ300H80 131066 303 1,84 1 OPNBNJ300H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
OPNNP400H80 131067 403 3,19 1 OPNBNP400H80
OPNNP500H80 131068 503 3,80 1 OPNBNP500H80
OPNNP600H80 131069 603 4,42 1 OPNBNP600H80
Obchadzka vertikalna OPNBN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPNBNJ100H80 131070 103 0,98 1 OPNNJ100H80
OPNBNJ200H80 131071 203 1,42 1 OPNNJ200H80 .
OPNBNJ300H80 131072 303 1,86 1 OPNNJ300H80
Hruabka materialu = 1,5 mm
OPNBNP400H80 131073 403 3,22 1 OPNNP400H80
OPNBNP500H80 131074 503 3,84 1 OPNNP500H80
OPNBNP600H80 131075 607 4,46 1 OPNNP600H80
Obluk 90° LUN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost . N
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
CUBNJ100H80
LUNJ100H80 131076 103 0,93 1 LUPNH00H80
LUNJ150H80 131077 153 1,14 1 LUPNJ150H80
LUBNJ200H80
LUNJ200H80 131078 203 1,35 1 CUPNJ200H80
LUBNJ300H80
LUNJ300H80 131079 303 1,77 1 LUPNJ300H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
TUBNPA00FB0
LUNP400H80 131080 403 3,07 1 LUPNP400H80
LUBNP500H80
LUNP500H80 131081 503 3,66 1 LUPNP500H80
LUBNP600H80
LUNP60OH80 131082 603 4,25 1 LUPNPGOOHS0
Obluk 90° LUBN...H80 mat.: S moznost: F, E, L 38
R ’
o rozmer , mnozZstvo @ 7510 & 3
katalégové vnut. hmotnost . N °
symbol < \Y nahrada
Cislo a 1 ks [kg] 0o
bal. [ks] o
[mm]
Hruabka materialu = 1,0 mm
CONJT00H80
LUBNJ100H80 131083 103 0,95 1 LUPRU100H80
LUNJ200H80
LUBNJ200H80 131084 203 1,37 1 LUPNJ200H80
LUNJ300H80
LUBNJ300H80 131085 303 1,79 1 LUPRU30080
Hrabka materialu = 1,5 mm
TUNPAOOHB0
LUBNP400H80 131086 403 3,10 1 LUPNP400H80
LUNP500H80
LUBNP500H80 131087 503 3,69 1 LUPNP500HE0
LUNP600H80
LUBNP600H80 131088 603 4,28 1 LUPNPB00HS0
Pouzitie:

iy

Obchadzanie prekazok po trase kabla.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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KABLOVE ZLABY H80

Obluk 90° LUPN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er ! mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUPNJ100H80 131089 103 113 1 o eoriey
LUPNJ150H80 131090 153 1,39 1 LUNJ150H80
LUPNJ200H80 131091 203 1,66 1 LUzaoneo
LUPNJ300H80 131092 303 2,18 1 L sooreo
Hrubka materialu = 1,5 mm
LUPNP400H80 131093 403 378 1 TGS
LUPNP500H80 131094 503 4,52 1 LU oooHs0
LUPNP600HS0 131095 603 525 1 e aoneo
Obluk 45° LUMN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°Z",“er ! mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \Y nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUMNJ100H80 131096 103 0.62 1 M oonee
LUMNJ150H80 131097 153 075 1 LUMPNJ150H80
LUMNJ200H80 131098 203 0,87 1 Lo oR oo
LUMNJ300H80 131099 303 113 1 LovEsooHe
Hriabka materialu = 1,5 mm
LUMNP400H80 131100 403 1,94 1 COENP 000
LUMNP500H80 131101 503 2,30 1 a0
LUMNP600H80 131102 603 2,66 1 Lo pooonee
Obluk 45° LUMBN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . “’Z’T‘er , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
LUMBNJ100H80 136268 103 0,63 1 B
LUMBNJ200H80 136269 203 0.89 1 B
LUMBNJ300H80 136270 303 1,14 1 e
Hriabka materialu = 1,5 mm
LUMBNP400H80 136271 403 1,95 1 NN
LUMBNP500H80 136272 503 2,31 1 N
LUMBNP600H80 136273 603 2,67 1 BN
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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KABLOVE ZLABY H80

Obluk 45° LUMPN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer X
. . . . mnozZstvo
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hrubka materialu = 1,0 mm
LUMPNJ100H80 136533 103 0.71 1 e
LUMPNJ150H80 136534 153 0,84 1 LUMNJ150H80
LUMPNJ200H80 136535 203 1,02 1 Lo 200Ha0
LUMPNJ300H80 136536 303 132 1 L ooHe0

Hrubka materialu = 1,5 mm
LUMPNP400HS0 136537 403 227 1 Ao

LUMBNP500H80
LUMPNP500H80 136538 503 2,69 1 LUMNP500HE0
LUMPNP600HS0 136539 603 311 1 oot a0
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Kibovy obluk LL...H80 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer ! mnozstvo
katalégové hmotnost .
symbol &islo a 1ks [kg] \% nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm
LLJ100H80 183310 100 1,22 1 LLBJ100H80
LLJ150H80 183315 150 1,38 1
LLJ200H80 183320 200 1,54 1 LLBJ200H80
LLJ300H80 183330 300 1,88 1 LLBJ300H80

Hruabka materialu = 1,5 mm
LLP400H80 183440 400 3,18 1 LLBP400H80
LLP500H80 183450 500 3,68 1 LLBP500H80
LLP600H80 183460 600 4,18 1 LLBP600H80
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk

!
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KABLOVE ZLABY H80

Kibovy obluk LLB...H80 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové fOZMEr  pmotnost  MMOZstvo )
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLBJ100H80 187310 100 1,26 1 LLJ100H80
LLBJ200H80 187320 200 1,58 1 LLJ200H80
LLBJ300H80 187330 300 1,94 1 LLJ300H80
Hrubka materialu = 1,5 mm
LLBP400H80 187440 400 3,30 1 LLP400H80
LLBP500H80 187450 500 3,82 1 LLP500H80
LLBP600H80 187460 600 4,34 1 LLP600H80
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
Prvok kibového obluka EL...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katél’égové rOZ;n o hmotnost mno\fstvo nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
ELJ100H80 183510 100 0,48 1 ELBJ100H80
ELJ150H80 183515 150 0,56 1
ELJ200H80 183520 200 0,64 1 ELBJ200H80
ELJ300H80 183530 300 0,81 1 ELBJ300H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
ELP400H80 183640 400 1,46 1 ELBP400H80
ELP500H80 183650 500 1,71 1 ELBP500H80
ELP600H80 183660 600 1,96 1 ELBP600H80
Prvok kibového obluka ELB...H80 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katejl’égové FOZ;TI o hmotnost mno\fswo nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
ELBJ100H80 187510 100 0,50 1 ELJ100H80
ELBJ200H80 187520 200 0,66 1 ELJ200H80
ELBJ300H80 187530 300 0,84 1 ELJ300H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
ELBP400H80 187640 400 1,52 1 ELP400H80
ELBP500H80 187650 500 1,78 1 ELP500H80
ELBP600H80 187660 600 2,04 1 ELP600H80
Pouzitie:

Zvéésenie polomeru kibového obldka.
Dalsie informacie:

— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok

1:122 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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= \BLOVE 3
KABLOVE ZLABY H80
=
CE =
Redukéné koleno pravé KRP...H80 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @ 3 2 z z z z z z
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm §
KRPJ100H80 184310 100 0,88 1 KRPBJ100H80
KRPJ150H80 184315 150 1,34 1 100 a
KRPJ200H80 184320 200 1,78 1 KRPBJ200H80 '
KRPJ300H80 184330 300 2,78 1 KRPBJ300H80
Hriabka materialu = 1,5 mm
KRPP400H80 184440 400 5,30 1 KRPBP400H80
KRPP500H80 184450 500 6,60 1 KRPBP500H80
KRPP600H80 184460 600 7,90 1 KRPBP600H80
Redukéné koleno pravé KRPB..H80 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol katél’égové rOZ;n o hmotnost mno\fswo nahrada @ 3 i
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm \%
KRPBJ100H80 188310 100 0,91 1 KRPJ100H80
KRPBJ200H80 188320 200 1,84 1 KRPJ200H80 100 a
KRPBJ300H80 188330 300 2,87 1 KRPJ300H80 '
Hrubka materialu = 1,5 mm
KRPBP400H80 188440 400 5,562 1 KRPP400H80
KRPBP500H80 188450 500 6,87 1 KRPP500H80
KRPBP600H80 188460 600 8,22 1 KRPP600H80
Redukéné koleno Favé KRL...H80 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol kata'zl’égové rOZ;n - hmotnost mno\fswo nahrada @ Z Z Z Z Z Z g E
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm ‘8
KRLJ100H80 184110 100 0,88 1 KRLBJ100H80
KRLJ150H80 184115 150 1,34 1
KRLJ200H80 184120 200 1,78 1 KRLBJ200H80 a 100
KRLJ300H80 184130 300 2,78 1 KRLBJ300H80
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRLP400H80 184240 400 5,30 1 KRLBP400H80
KRLP500H80 184250 500 6,60 1 KRLBP500H80
KRLP600H80 184260 600 7,90 1 KRLBP600H80
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:123
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Ce =
Redukéné koleno Favé KRLB...H80 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
katalogove rozmer hmotnost mnozstvo . ® g
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada =)
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm 8_
KRLBJ100H80 188110 100 0,91 1 KRLJ100H80
KRLBJ200H80 188120 200 1,84 1 KRLJ200H80 100
KRLBJ300H80 188130 300 2,87 1 KRLJ300H80 a
Hrubka materialu = 1,5 mm
KRLBP400H80 188240 400 5,52 1 KRLP400H80
KRLBP500H80 188250 500 6,87 1 KRLP500H80
KRLBP600H80 188260 600 8,22 1 KRLP600H80
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno vkladané KRUDJ... mat.: S moznost: F, E, L a
H42-H100
o rozmer mnozstvo @ e ———
katalégoveé vnut. hmotnost' 4 —
symbol o \Y ! a0 2o
Cislo a 1 ks [kg] . .
bal. [ks] =1
[mm] = Q
oN
Hrabka materialu = 1,0 mm 2 ' "
KRUDJ100 136895 100 0,80 1 - ! 7528
KRUDJ200 136897 200 1,65 1 a
KRUDJ300 136898 300 2,48 1
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montadz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)

— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach

— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)
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”;é KABLOVE ZLABY H80
ce -&

T-redukcia TR...H80 mat.: 8 moznost: F, E, L 7x33
Katalogové rozmer hmotnost mnozstvo ) @ g[Feecececeoso
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada I e N e e —
[mm] 9 bal. [ks] s
Hrubka materialu = 1,0 mm ”

TRJ100H80 184510 100 1,09 1 TRBJ100H80 100 a

TRJ150H80 184515 150 1,59 1
TRJ200H80 184520 200 2,01 1 TRBJ200H80
TRJ300H80 184530 300 3,15 1 TRBJ300H80
Hriabka materialu = 1,5 mm
TRP400H80 184640 400 6,30 1 TRBP400H80
TRP500H80 184650 500 7,75 1 TRBP500H80
TRP600H80 184660 600 9,20 1 TRBP600H80
T-redukcia TRB...H80 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol katél’égové rOZ;n o hmotnost mno\fstVO nahrada @ 8 Z | j
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] .
Hrabka materialu = 1,0 mm -
TRBJ100H80 188510 100 1,13 1 TRJ100H80 100 A
TRBJ200H80 188520 200 2,08 1 TRJ200H80
TRBJ300H80 188530 300 3,25 1 TRJ300H80
Hrubka materialu = 1,5 mm
TRBP400H80 188640 400 6,56 1 TRP400H80
TRBP500H80 188650 500 8,07 1 TRP500H80
TRBP600H80 188660 600 9,57 1 TRP600H80
T-redukcia symetricka TRSN...H80 mat.: S moznost: F, E, L 407
4
| ) rozmer , mnozstvo @ | |°° DC’DC’DC’:’C’:’i
symbol katgl’ogove vnut. hmotnost v nahrada wooccococococo
Cislo a 1 ks [kg] bal. [ks] o © 7x10,
[mm] © 7x10
Hruabka materialu = 1,0 mm i < B8
TRSNJ100H80 136540 103 0,91 1 TRSBNJ100H80 &
TRSNJ150H80 136541 153 1,06 1
TRSNJ200H80 136542 203 1,21 1 TRSBNJ200H80 .
TRSNJ300H80 136543 303 1,51 1 TRSBNJ300H80
Hrubka materialu = 1,5 mm £
TRSNP400H80 136544 403 2,72 1 TRSBNP400H80
TRSNP500H80 136545 503 3,17 1 TRSBNP500H80
TRSNP600H80 136546 603 3,63 1 TRSBNP600H80
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:125
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KABLOVE ZLABY H80

T-redukcia symetricka TRSBN...H80 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer mnozstvo
katalégové vnut. hmotnost’ .
symbol o v nahrada
gislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hrubka materialu = 1,0 mm
TRSBNJ100H80 136547 103 0,94 1 TRSNJ100H80
TRSBNJ200H80 136548 203 1,25 1 TRSNJ200H80
TRSBNJ300H80 136549 303 1,56 1 TRSNJ300H80

Hrubka materialu = 1,5 mm
TRSBNP400H80 136550 403 2,83 1 TRSNP400H80
TRSBNP500H80 136551 503 3,30 1 TRSNP500H80
TRSBNP600H80 136552 603 3,78 1 TRSNP600H80
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
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KABLOVE ZLABY H80

T-redukcia vkladana TRUNJ... mat.: S moznost: F, E, L
. . r°Z’T‘er mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm

TRUNJ100 136781 100 0,80 1
TRUNJ200 136783 200 1,65 1
TRUNJ300 136784 300 2,48 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)
— in8talacia v lubovolnom bode Zlabu od dna po vyrezani otvoru vhodnej velkosti v dne Zlabu
— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach

— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)
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Zrab KGL...H100 mat.: S moznost: F, L r 9
(=1
o
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol < a/L v } nahrada a 7x20
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 0 00 0
Hrabka materialu = 0,7 mm m T
KGL100H100/3 110116 100/3000 1,53 412 12 oo U 000
> 7x32
KGL150H100/3 110216 150/3000 1,76 412 504 KGL150H110/3 o i o000
()
KGL200H100/3 110316 200/3000 1,96 4n2 12 KJaoon1o0s y o o1 000
KGJ300H100/3 = 000
KGL300H100/3 110416 300/3000 2,46 4/12 12 KOL300H 11013 0 0 A 000
KGL400H100/3 110516 400/3000 2,95 2/6 504 KGJ400H100/3 =
KGL500H100/3 110616 500/3000 3,43 2/6 504 KGJ500H100/3
KGL600H100/3 110716 600/3000 3,91 2/6 504 KGJ600H100/3
Dalsie informacie:
— moznost F pre Zlaby Sirky 100-200 mm
Zrab KGJ...H100 mat.: S moznost: F, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo allL 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hriabka materialu = 1,0 mm
KGD100H10073
KGJ100H100/3 110816 100/3000 2,00 4,12 12 KGI00H110/3
KGD200H100/3
KGJ200H100/3 111016 200/3000 2,56 4/12 12 KOy2000110/5
KGD300H100/3
KGJ300H100/3 111116 300/3000 3,21 412 12 KGU300H110/3
KGD400H100/3
KGJ400H100/3 11216 400/3000 3,90 2/6 6 KGIH00H10/3
KGD500H100/3
KGJ500H100/3 111316 500/3000 4,61 2/6 6 KGUS00H110/3
KGD600H100/3
KGJB0OH100/3 11416 600/3000 5,29 2/6 6 KGIE00H10/3
Dalsie informacie:
— hiboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvySuje jeho pevnost
— otvory @11 v spodnej asti Zfabu umozniuju ich zavesenie na ty¢ M10 (max. Sirka takto zaveseného zfabu
je 200 mm)
Zrab KGD...H100 mat.: S moznost: F, L r T
o
o
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo allL 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hriabka materialu = 1,2 mm
KCPZ00H10073
KGD400H100/3 110842 400/3000 4,35 2/6 6 KGU400L110/5
KCP500H100/3
KGD500H100/3 110852 500/3000 5,35 2/6 6 KGIZ00H110/3
KCP600H100/3
KGD600H100/3 110862 600/3000 6,35 2/6 6 KGR0 110/
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajuci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna

intalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

Q [kN/m] f [mm]
of koL@ ke EE ke 1
2,508
N
N
2,0
N NS
~ N Popis grafu:
1,5 30 pIS gralu:
— i 25 Q - os pripustného
e zatazenia
1,0 ™~ 20
15 “-krivka zatazenia
05 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 25 30 L[m] L -0s rozstupu podpier
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”;é KABLOVE ZLABY H100
ce -&

Zrab KCL...H100 mat.: S moznost: F, E, L -
o
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ a 7%20
symbol < a/L v } nahrada X
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 0 R
Hrubka materialu = 0,7 mm H 0 H 0 [] 7326/ 1 |
KGL100H100/3
KCL100H100/3 110210 100/3000 1,53 4112 12 KGJ100LH00/3 0 0 0 0 0 000
KGL200H100/3
KCL200H100/3 110220 200/3000 2,06 412 12 KoLz ooHoors ix 0 0 0 0 8 B B
KGL300H100/3
KCL300H100/3 110230 300/3000 2,46 4112 12 KGJ300LH00/3 0 B 0 B 0 000
0,0,0 000
19000
Zrab KCJ...H100 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )-
Hriabka materialu = 1,0 mm
KGJT00H100/3
KCJ100H100/3 110410 100/3000 2,00 4/12 12 KCP100H100/3
KGJ200H100/3
KCJ200H100/3 110420 200/3000 2,56 4/12 12 KCP200H100/3
KGJ300H100/3
KCJ300H100/3 110430 300/3000 3,21 4/12 12 KCP300H100/3
KGJ400H100/3
KCJ400H100/3 110440 400/3000 3,90 2/6 6 KCP400H100/3
KGJ500H100/3
KCJ500H100/3 110450 500/3000 4,61 2/6 504 KCP500H100/3
KGJ600H100/3
KCJ600H100/3 110460 600/3000 5,29 2/6 504 KCPG0OH100/3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrubky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia
— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m
— objednavky pod 504 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim
Q [kN/m] f [mm]
oo} ke BF k.. L)
' N
20
N 35
~ N i .
15 30 Popis grafu:
25 Q - 0s pripustného
zatazenia
1,0 S S 20
— —~ 15 - krivka zatazenia
05 — 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |1:129

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



KABLOVE ZLABY H100 v/ﬁ
Zrab KCP...H100 mat.: S moznost: F, E, L o
=]
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ a 720
symbol < a/L v } nahrada b
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 0 000
Hrubka materialu = 1,5 mm 0 0 0 0 7x2610 ¢ ¢
KCP100H100/3 110810 100/3000 3,06 4/12 12 KCP100H110/3 0 0 0 0 0 000
KCP150H100/3 110815 150/3000 3,63 4112 12 B 0 B 0 B 000
KCP200H100/3 110820 200/3000 3,93 4/12 12 KCP200H110/3 0 0 0 0 0 000
KCP300H100/3 110830 300/3000 4,86 412 12 KCP300H110/3 0 0 0 0 0 000
KCP400H100/3 110840 400/3000 594 26 6 KCP400H110/3 1000y 000
KCP500H100/3 110850 500/3000 6,98 2/6 6 KCP500H110/3
KCP600H100/3 110860 600/3000 7,94 2/6 6 KCPBOOH110/3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrubku = 1,2 mm: menej ¢asté dierovanie, bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— nizSie uvedené grafy sa tykaju 2 verzii spojenia s pouZzitim spojok LPU... - pre Standardnu zataz (1) a
LPLC... - pre velku zataz (2).
Q [kN/m] f[mm] Q [kN/m] f[mm]
A KkcP.+LPU.. A [ KCP..+LPLC... A
/281 N B Y N O N /281 . G N N
N
2,0 N 2,0 .
— 35 35
= Popis grafu:
15 30 15 30
25 25 Q - 0s pripustného
zatazenia
1,0 20 1,0 20
15 15 - krivka zatazenia
0.5 1005 10 f -os prehnutia
o 5 ~ linia prehnutia
0 0 )
1,5 2,0 2,5 30L[m] 15 2,0 2,5 3,0L[m] L -osrozstupu podpier
Zrab KOJ...H100 mat.: S moznost: F, E, L S
o
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min FJ
symbol " alL v A nahrada a 7x20
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 0 TRV
Hrabka materialu = 1,0 mm H 0 H 0 0 | 7x26 |\ g
KOJ100H100/3 111010 100/3000 1,86 412 12 KOP100H100/3 0 0 0 0 0 saxas) )0 0
KOJ200H100/3 111020 200/3000 2,15 412 12 KOP200H100/3 0 H 0 H 0 8 8 8
Dalsie informacie: 0 0 0 0 0 000
— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne 0 0 0 0 0 OU 0
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12 1B | |

— varianta E pre hrabky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia
— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

1:130 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H100

Ce

Zrab KOP...H100 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo min. . a

symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada

[mm] bal. [ks/m] 0

Hruabka materialu = 1,5 mm 0 0 0 0
KOP100H100/3 111210 100/3000 2,96 4/12 12 KAP100H110/3 0 0 0 0 0
KOP200H100/3 111220 200/3000 3,86 4/12 12 KAP200H110/3 - H 0 B 0 B
KOP300H100/3 111230 300/3000 4,84 412 12 KAP300H110/3 0 0 0 0 0
KOP400H100/3 111240 400/3000 5,83 2/6 6 KAP400H110/3 0 8 0 8 0
Pouzitie: f 0 0

Vedenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— spajanie Zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov

— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia v8etky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— varianta E pre hribku = 1,2 mm: menej ¢asté dierovanie, bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

Ochranna krytka NO24x35 mat.: PE
. . mnozstvo
katalégové
symbol &islo \
bal. [ks]
NO24x35 141000 100
Pouzitie:

Umoziiuje bezpecné vyvedenie kablov z kablového Zlabu KO ...

Zrab KBL...H100 mat.: S moznost: F, E, L o
Q|
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ a 7x20
symbol < a/L v } nahrada X
Cislo 1 m [kg] obj. [m]

[mm] bal. [ks/m] R

Hrabka materialu = 0,7 mm 7x26
KBL100H100/3 111410 100/3000 1,85 4/12 12 KBJ100H100/3
KBL200H100/3 111420 200/3000 2,42 4/12 12 KBJ200H100/3
KBL300H100/3 111430 300/3000 2,99 4/12 12 KBJ300H100/3
Zrab KBJ...H100 mat.: S moznost: F, E, L

katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. . @

symbol &islo a/L 1m [kg] v obj. [m] nahrada

[mm] 9 pal. [ks/m] -

Hruabka materialu = 1,0 mm
KBJ100H100/3 111610 100/3000 2,54 4/12 12 KBP100H100/3
KBJ200H100/3 111620 200/3000 3,31 4/12 12 KBP200H100/3
KBJ300H100/3 111630 300/3000 4,05 4/12 12 KBP300H100/3
KBJ400H100/3 111640 400/3000 4,84 2/6 6 KBP400H100/3
Dalsie informacie:
— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:131

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, PE - polyetylén



KABLOVE ZLABY H100 F’;ﬁ

Zrab KBP...H100 mat.: S moznost: F, E, L o
o
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. . @ a 72
symbol o allL v ) nahrada x20
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 R
Hrabka materialu = 1,5 mm 72610 0 0
KBP100H100/3 112010 100/3000 3,82 4/12 12 KBJ100H110/3
KBP150H100/3 112015 150/3000 4,38 4/12 12 B
KBP200H100/3 112020 200/3000 4,96 4/12 12 KBJ200H110/3
KBP300H100/3 112030 300/3000 6,11 4/12 12 KBJ300H110/3
KBP400H100/3 112040 400/3000 7,26 2/6 6 KBP400H110/3
KBP500H100/3 112050 500/3000 8,41 2/6 6 KBP500H110/3
KBP600H100/3 112060 600/3000 9,57 2/6 6 KBP600H110/3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hribku = 1,2 mm - bez horného pretlaenia na zacvaknutie krytu
Q [kN/m] f [mm]
b «kaL... 07 keJ.. I «er. HE A
2,5 NG
20 <
N, = B
15 — %0 opis grafu:
. 25 Q - 0s pripustného
N zatazenia
1,0 20
— 15 - krivka zatazenia
0,5 10 f -os prehnutia
5 - linia prehnutia
0
1 15 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier
Spojka LPUH100 mat.: S moznost: FP, E, L 120
symbol katalégové hmotnost mno\fstvo min. @
y &islo 1ks [kg] N obj. [ks] 00 000D 0O
al. [ks] < |00 000D 0O
Hriabka materialu = 1,5 mm ® [0 DO0D OO
00 0000 0D
LPUH100 113611 0,08 100 2 00 0G0OO0 00
Pouzitie: 6,6x9
Spéjanie kablovych zlabov.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou 8 sad skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS
Spojka LPLCH100 mat.: MC moznost: F, E, L 245
katalégové hmotnost’ mnozstvo = <= <« <= <
symbol gislo 1ks [kg] v 83
bal. [ks] ©
e o o o o o
Hrabka materialu = 2,0 mm of 35 50 7x20
LPLCH100 163128 0,25 10
Pouzitie:

Spéjanie maximalne zatazenych kablovych Zlabov
Dalsie informacie:
— montdz pomocou 8 sad skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12

|:132 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, FP - galvanizacia metdédou zinkovych vio¢iek STN EN ISO 10683:2018-11,
MC - ocel s povlakom Magnelis®



Wjé KABLOVE ZLABY H100
ce -&

Spojka LPMUH100 mat.: S moznost: FP, E, L 60
symbol katalogové hmotnost’ mno:stvo min. @ 8 8 8 8
Cislo 1 ks [kg] bal. [ks] obj. [ks] 8 oo
Hrubka materialu = 1,5 mm 8888 \8.6x9
LPMUH100 166711 0,04 100 2
Pouzitie:

Spéjanie Zlabov s tvarovkami starSieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).
Dalsie informacie:

— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vsetky zlaby BAKS

Spojka otocna LGPH100 mat.: S moznost: FP, E, L AN
, 6 Sy
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo min. @ L
symbol &islo H 1ks [kg] v obj. [ks] 7
[mm] bal. [ks] 0 0
. .- T oo 0
Hrabka materialu = 1,5 mm 0 0 0
LGPH100 112100 83,5 0,22 50 2
Dalsie informacie:
— montdz pomocou 8 sad skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka uhlova LKDH100 mat.: S moznost: F, E, L ) L )
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol cislo HiL 1ks [kg] v obj. [ks]
[mm] bal. [ks] ! T
Hrabka materialu = 1,2 mm
LKDH100 112700 86/145 0,09 50 2
LKDH100/1 112800 86/1000 0,22 10 2
Pouzitie:
Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— moznost odlomenia a ohnutia fubovolného Useku
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno 90° KK...H100 mat.: S moznost: F, E, L 7x20
3 === 2|N
katalégové roziner hmotnost’ mnozstvo . @ Vo, g
symbol &islo a=b 1ks [kg] \ nahrada 0 2, il a
[mm] 9 bal. [ks] 1%, i
2,10
Hrabka materialu = 1,0 mm 0 7
KKJ100H100 112110 100 0,53 1 KKBJ100H100 @( \M
KKJ150H100 112115 150 0,70 1 KKBJ150H100 a 45
KKJ200H100 112120 200 1,02 1 KKBJ200H100
KKJ300H100 112130 300 1,76 1 KKBJ300H100
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKP400H100 112240 400 3,80 1 KKBP40OH100
KKP500H100 112250 500 5,15 1 KKBP500H100
KKP600H100 112260 600 6,50 1 KKBPBOOH100
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana
tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11, |1:133
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02



KABLOVE ZLABY H100 W
=
Koleno 90° KKB...H100 mat.: S moznost: F, E, L r
symbol kat?[égové roazztl)er hmotnost mno\fstvo nahrada @ “
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 0

Hrubka materialu = 1,0 mm l \1x33
KKBJ100H100 116110 100 0,55 1 KKJ100H100 < _ s
KKBJ150H100 116115 150 0,86 1 KKJ150H100
KKBJ200H100 116120 200 1,18 1 KKJ200H100
KKBJ300H100 116130 300 1,81 1 KKJ300H100

Hriabka materialu = 1,5 mm
KKBP400H100 116240 400 3,95 1 KKP400H100
KKBP500H100 116250 500 5,35 1 KKP500H100
KKBP600H100 116260 600 6,76 1 KKP600H100

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b* (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana
tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)

Koleno 90° KKP...H100 mat.: S moznost: F, E, L —
symbol kat?[égové rOZ;n o hmotnost mno\fstvo nahrada @ E
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] =
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKPJ100H100 110114 100 0,82 1 KKJ100H100
KKPJ150H100 110214 150 1,06 1 KKJ150H100 poooo000
KKPJ200H100 110314 200 1,33 1 KKJ200H100 c=2=2= o
KKPJ300H100 110414 300 1,97 1 KKJ300H100 a
Hriabka materialu = 1,5 mm
KKPP400H100 111214 400 3,98 1 KKP400H100
KKPP500H100 111314 500 5,43 1 KKP500H100
KKPP600H100 111414 600 6,94 1 KKP600H100
Koleno 45° KKM...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n * hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
KKMJ100H100 112310 100 0,37 1 KKMBJ100H100
KKMJ150H100 112315 150 0,49 1 KKMBJ150H100
KKMJ200H100 112320 200 0,71 1 KKMBJ200H100
KKMJ300H100 112330 300 1,23 1 KKMBJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
KKMP400H100 112440 400 2,66 1 KKMBP400H100
KKMP500H100 112450 500 3,60 1 KKMBP500H100
KKMP600H100 112460 600 4,55 1 KKMBP600H100
Koleno 45° KKMB...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katavml’égové rOZ:T ° hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
KKMBJ100H100 116310 100 0,38 1 KKMJ100H100
KKMBJ150H100 116315 150 0,50 1 KKMJ150H100
KKMBJ200H100 116320 200 0,73 1 KKMJ200H100
KKMBJ300H100 116330 300 1,27 1 KKMJ300H100
Hrubka materialu = 1,5 mm
KKMBP400H100 116440 400 2,77 1 KKMP400H100
KKMBP500H100 116450 500 3,75 1 KKMP500H100
KKMBP600H100 116460 600 4,73 1 KKMP600H100
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

|1:134 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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Koleno 45° KKMP...H100 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo ,
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKMPJ100H100 111514 100 0,47 1 KKMJ100H100
KKMPJ150H100 111614 150 0,60 1 KKMJ150H100
KKMPJ200H100 111714 200 0,74 1 KKMJ200H100
KKMPJ300H100 111814 300 1,08 1 KKMJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
KKMPP400H100 112614 400 2,23 1 KKMP400H100
KKMPP500H100 112714 500 2,92 1 KKMP500H100
KKMPP600H100 112814 600 3,70 1 KKMP600H100
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
T-kus TK...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kate.ll,éQOVé '::tr;zr hmotnost mno\fswo nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKJ100H100 112510 100 0,61 1 TKBJ100H100
TKJ150H100 112515 150 0,91 1 TKBJ150H100
TKJ200H100 112520 200 1,20 1 TKBJ200H100
TKJ300H100 112530 300 1,78 1 TKBJ300H100
Hruabka materialu = 1,5 mm
TKP400H100 112640 400 3,95 1 TKBP400H100
TKP500H100 112650 500 5,35 1 TKBP500H100
TKP600H100 112660 600 6,75 1 TKBP600H100
T-kus TKB...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katél’égové r::lr)T::r hmotnost mno\fStVO nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKBJ100H100 116510 100 0,62 1 TKJ100H100
TKBJ150H100 116515 150 0,93 1 TKJ150H100
TKBJ200H100 116520 200 1,23 1 TKJ200H100
TKBJ300H100 116530 300 1,83 1 TKJ300H100
Hruabka materialu = 1,5 mm
TKBP400H100 116640 400 4,11 1 TKP400H100
TKBP500H100 116650 500 5,57 1 TKP500H100
TKBP600H100 116660 600 7,02 1 TKP600H100
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b“ a ,c" (ak a =100 mm, b = 300 mm a c = 200
mm, objednana tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H100 W
=
T-kus TKP...H100 mat.: S moznost: F, E, L = = = o =)
. = % =i
symbol katgl’égové roazztl)er hmotnost mno\fstvo nahrada @ E 0%0 E 0
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] = o = 0
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKPJ100H100 112914 100 1,29 1 TKJ100H100 ’?’,}0
TKPJ150H100 113014 150 1,62 1 TKJ150H100
TKPJ200H100 113114 200 1,98 1 TKJ200H100
TKPJ300H100 113214 300 2,84 1 TKJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
TKPP400H100 114014 400 577 1 TKP400H100
TKPP500H100 114114 500 7,64 1 TKP500H100
TKPP600H100 114214 600 9,51 1 TKP600H100
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat’ symbol TKP ... 300/100/300H ...)

!

Doplnujuci diel T TKD...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katg[égové rozamer hmotnost’ mnoistvo
Cislo mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
TKDJ100H100 112001 100 0,54 1
TKDJ150H100 112101 150 0,61 1
TKDJ200H100 112201 200 0,68 1
TKDJ300H100 112301 300 0,82 1
Hrubka materialu = 1,5 mm
TKDP400H100 112402 400 1,44 1
TKDP500H100 112502 500 1,65 1
TKDP600H100 112602 600 1,86 1
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Krizovatka CZK...H100 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol katevml’ogove a hmotnost \ nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
CZKJ100H100 112710 100 0,72 1 CZKBJ100H100
CZKJ150H100 112715 150 1,12 1 CZKBJ150H100
CZKJ200H100 112720 200 1,35 1 CZKBJ200H100
CZKJ300H100 112730 300 1,88 1 CZKBJ300H100
Hrubka materialu = 1,5 mm
CZKP400H100 112840 400 4,08 1 CZKBP400H100
CZKP500H100 112850 500 5,55 1 CZKBP500H100
CZKP600H100 112860 600 7,03 1 CZKBP600H100
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

I:136

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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W KABLOVE ZLABY H100
4

Krizovatka CZKB...H100 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo , )
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm

CZKBJ100H100 116710 100 0,74 1 CZKJ100H100
CZKBJ150H100 116715 150 1,15 1 CZKJ150H100
CZKBJ200H100 116720 200 1,39 1 CZKJ200H100
CZKBJ300H100 116730 300 1,93 1 CZKJ300H100

Hriabka materialu = 1,5 mm

CZKBP400H100 116840 400 424 1 CZKP400H100
CZKBP500H100 116850 500 5,78 1 CZKP500H100
CZKBP600H100 116860 600 7,31 1 CZKPBOOH100
Krizovatka CZKP...H100 mat.: S moznost: F, E, L a
symbol katalégove FOZ;ﬂ u hmotnost mno\fStVO nahrada @ ?“TETUT
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 0, o

Hrubka materialu = 1,0 mm =% 20 STIF
CZKPJ100H100 114314 100 1,57 1 CZKJ100H100 il % = < =l
CZKPJ150H100 114414 150 1,92 1 CZKJ150H100 g E S% E 0@0 E g
CZKPJ200H100 114514 200 2,32 1 CZKJ200H100 S 80, ¢
CZKPJ300H100 114614 300 3,22 1 CZKJ300H100 ot 70 %

Hrabka materialu = 1,5 mm iui;iui %
CZKPP400H100 115414 400 6,42 1 CZKP400H100 7x33
CZKPP500H100 115514 500 8,36 1 CZKP500H100
CZKPP600H100 115614 600 10,31 1 CZKP60OH100
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Spojka rozvetvovacia LRP...H100 mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé hmotnost mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] v obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] -
Hrubka materialu = 1,0 mm
[RPPH100

LRPJH100 114000 0,26 20 2 LRJH100

Hrubka materialu = 1,5 mm
LRPPH100 114001 0,36 20 2
Spojka rozvetvovacia LRJH100 mat.: S moznost: F, E, L

katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm
[RBJAT00

LRJH100 113000 0,16 20 2 LRPJH100
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:137
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KABLOVE ZLABY H100

Spojka rozvetvovacia LRBJH100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kataiﬂ’égové hmotnost’ mnosstvo n_]in. nahrada @ o
Cislo 1 ks [kg] bal. [ks] obj. [ks] >

Hrabka materialu = 1,0 mm

LRBJH100 113100 0.18 20 2 i

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H100 mat.: S moznost: F, E, L

symbol kat?I’égové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @

Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm

BRZJ50H100 139738 48 0,10 50

BRZJ100H100 139739 98 0,15 50

BRZJ150H100 139740 148 0,19 50

BRZJ200H100 139741 198 0,24 30

BRZJ300H100 139742 298 0,40 30
Hrabka materialu = 1,5 mm

BRZP400H100 139743 397 0,71 20

BRZP500H100 139744 497 0,82 20

BRZP600H100 139745 597 0,94 20

Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy alebo ukonéenie kablového Zlabu (zaslepka koncova).

Dal$ie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— moznost vytvorenia jednostrannych alebo obojstrannych redukcii
— pre jednostrannu redukciu pouZzite spojku typu LPU...

— pre obojstranné redukcie mozno pouzit plechy réznej alebo rovnakej Sirky, napr.: pri zmenseni o0 200 mm

mozno pouzit BRZ...50... a BRZ...150... alebo 2 x BRZ ...100...
— vhodny na v8etky typy kablovych Zlabov prislusnej vysky

KGJ200H100 BRZJ200H100 BRZJ100H100 BRZJ200H100  KGJ200H100
Redukcia lava RKL...H100 mat.: S moznost: F, E, L b
—
symbol kat?I,éQOVé rO;;Eer hmotnost mno\fstvo nahrada @
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hriabka materialu = 1,0 mm
RKLJ150/100H100 114915 150/100 0,28 1 RKLBJ150/100H100
RKLJ200/100H100 114920 200/100 0,34 1 RKLBJ200/100H100
RKLJ200/150H100 115020 200/150 0,36 1 RKLBJ200/150H100
RKLJ300/200H100 114930 300/200 0,43 1 RKLBJ300/200H100

Hrubka materialu = 1,5 mm
RKLP400/300H100 115040 400/300 0,71 1 RKLBP400/300H100
RKLP500/400H100 115050 500/400 0,83 1 RKLBP500/400H100
RKLP600/500H100 115060 600/500 0,94 1 RKLBP600/500H100
Pouzitie:

Zmena $irky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri ne$tandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

I:138

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

7x33

7x33



=
Z

KABLOVE ZLABY H100

Redukcia lava RKLB...H100 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo ,
symbol &islo a/b 1ks [kg] v nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKLBJ150/100H100 118915 150/100 0,29 1 RKLJ150/100H100
RKLBJ200/100H100 118920 200/100 0,35 1 RKLJ200/100H100
RKLBJ200/150H100 119020 200/150 0,37 1 RKLJ200/150H100
RKLBJ300/200H100 118930 300/200 0,44 1 RKLJ300/200H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
RKLBP400/300H100 119040 400/300 0,74 1 RKLP400/300H100
RKLBP500/400H100 119050 500/400 0,86 1 RKLP500/400H100
RKLBP600/500H100 119060 600/500 0,98 1 RKLP600/500H100
Redukcia prava RKP...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kate'zl’égové I’Oz;zel’ hmotnost mno\fswo nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKPJ150/100H100 115115 150/100 0,28 1 RKPBJ150/100H100
RKPJ200/100H100 115320 200/100 0,34 1 RKPBJ200/100H100
RKPJ200/150H100 115420 200/150 0,36 1 RKPBJ200/150H100
RKPJ300/200H100 115330 300/200 0,43 1 RKPBJ300/200H100
Hruabka materialu = 1,5 mm
RKPP400/300H100 115240 400/300 0,71 1 RKPBP400/300H100
RKPP500/400H100 115250 500/400 0,83 1 RKPBP500/400H100
RKPP600/500H100 115260 600/500 0,94 1 RKPBP600/500H100
Redukcia prava RKPB...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katz-vzl’égové I’Oz;zel’ hmotnost mno\fswo nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKPBJ150/100H100 119115 150/100 0,29 1 RKPJ150/100H100
RKPBJ200/100H100 119320 200/100 0,35 1 RKPJ200/100H100
RKPBJ200/150H100 119420 200/150 0,37 1 RKPJ200/150H100
RKPBJ300/200H100 119330 300/200 0,44 1 RKPJ300/200H100
Hruabka materialu = 1,5 mm
RKPBP400/300H100 119240 400/300 0,74 1 RKPP400/300H100
RKPBP500/400H100 119250 500/400 0,86 1 RKPP500/400H100
RKPBP600/500H100 119260 600/500 0,98 1 RKPP600/500H100
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b* (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)
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KABLOVE ZLABY H100 %
i~

Redukcia symetricka RKS...H100 mat.: S moznost: F, E, L b
7x33
symbol kat?[égové rO:;‘ger hmotnost mno\fstvo nahrada @ = ! =
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] o 000
Hrabka materialu = 1,0 mm 00000
RKSJ150/100H100 115315 150/100 0,28 1 RKSBJ150/100H100
RKSJ200/100H100 115720 200/100 0,34 1 RKSBJ200/100H100 U - U = U
RKSJ200/150H100 115820 200/150 0,36 1 RKSBJ200/150H100 a
RKSJ300/200H100 115730 300/200 0,43 1 RKSBJ300/200H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
RKSP400/300H100 115440 400/300 0,71 1 RKSBP400/300H100
RKSP500/400H100 115450 500/400 0,83 1 RKSBP500/400H100
RKSP600/500H100 115460 600/500 0,94 1 RKSBP600/500H100
Redukcia symetricka RKSB...H100 mat.: S moznost: F, E, L 7x33 b
symbol kate.ll,éQOVé roz;?)er hmotnost mno\fstvo nahrada @ —=
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 0
Hrabka materialu = 1,0 mm
RKSBJ150/100H100 119315 150/100 0,29 1 RKSJ150/100H100 L—J
RKSBJ200/100H100 119720 200/100 0,35 1 RKSJ200/100H100 - 3 -
RKSBJ200/150H100 119820 200/150 0,37 1 RKSJ200/150H100
RKSBJ300/200H100 119730 300/200 0,44 1 RKSJ300/200H100
Hruabka materialu = 1,5 mm
RKSBP400/300H100 119440 400/300 0,74 1 RKSP400/300H100
RKSBP500/400H100 119450 500/400 0,86 1 RKSP500/400H100
RKSBP600/500H100 119460 600/500 0,98 1 RKSP600/500H100
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

Obchadzka horizontalna OPZN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
gislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]

Hrubka materialu = 1,0 mm
OPZNJ100H100 136560 103 1,21 1 OPZBNJ100H100
OPZNJ150H100 136561 153 1,47 1 OPZBNJ150H100
OPZNJ200H100 136562 203 1,73 1 OPZBNJ200H100
OPZNJ300H100 136563 303 2,25 1 OPZBNJ300H100

Hriabka materialu = 1,5 mm
OPZNP400H100 136564 403 3,88 1 OPZBNP400H100
OPZNP500H100 136565 503 4,60 1 OPZBNP500H100
OPZNP600H100 136566 603 5,33 1 OPZBNP600H110

Pouzitie:

Obchadzanie prekazok po trase kabla.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom

| 140 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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Obchadzka horizontalna OPZBN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer mnozstvo
katalégové vnut. hmotnost’ .
symbol o \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPZBNJ100H100 136567 103 1,24 1 OPZNJ100H100
OPZBNJ150H100 136568 153 1,50 1 OPZNJ150H100
OPZBNJ200H100 136569 203 1,76 1 OPZNJ200H100
OPZBNJ300H100 136570 303 2,28 1 OPZNJ300H100
Hrabka materialu = 1,5 mm
OPZBNP400H100 136571 403 3,92 1 OPZNP400H100
OPZBNP500H100 136572 503 4,65 1 OPZNP500H100
OPZBNP600H100 136573 603 5,37 1 OPZNP600H100
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Obchadzka vertikalna OPNN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer mnozstvo
katalégové vnut. h ' .
symbol atalogove u motnost \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hriabka materialu = 1,0 mm
OPNNJ100H100 131137 103 1,21 1 OPNBNJ100H100
OPNNJ150H100 131138 153 1,47 1 OPNBNJ150H100
OPNNJ200H100 131139 203 1,73 1 OPNBNJ200H100
OPNNJ300H100 131140 303 2,25 1 OPNBNJ300H100
Hruabka materialu = 1,5 mm
OPNNP400H100 131141 403 3,88 1 OPNBNP400H100
OPNNP500H100 131142 503 4,60 1 OPNBNP500H100
OPNNP600H100 131143 603 5,33 1 OPNBNP600H100
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Obchadzka vertikalna OPNBN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer mnozstvo
katalégové vnut. hmotnost’ .
symbol < \Y nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPNBNJ100H100 131144 103 1,24 1 OPNNJ100H100
OPNBNJ150H100 131145 153 1,50 1 OPNNJ150H100
OPNBNJ200H100 131146 203 1,76 1 OPNNJ200H100
OPNBNJ300H100 131147 303 2,28 1 OPNNJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
OPNBNP400H100 131148 403 3,92 1 OPNNP400H100
OPNBNP500H100 131149 503 4,65 1 OPNNP500H100
OPNBNP600H100 131150 603 5,37 1 OPNNP600H100
Pouzitie:

Obchadzanie prekazok po trase kabla.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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KABLOVE ZLABY H100

Obluk 90° LUN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
, ) rozr['ner , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost . .
symbol o v nahrada
gislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] o
Hrubka materialu = 1,0 mm
CUBNJT00H100
LUNJ100H100 136274 103 1,07 1 LUPNJ100H100
LUBNJ150H100
LUNJ150H100 136275 153 1,29 1 LUPNJ150H100
LUBNJ200H100
LUNJ200H100 136276 203 1,51 1 LUPNJ200H100
LUBNJ300H100
LUNJ300H100 136277 303 1,96 1 LUPNJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
TUBNPA00H 100
LUNP400H100 136278 403 3,37 1 CUPNP400L100
LUBNP500H100
LUNP500H100 136279 503 4,00 1 CUPNP200LH00
LUBNP600H100
LUNP600H100 136280 603 4,62 1 LUPNPE0OH100
Obluk 90° LUBN...H100 mat.: S moznost: F, E, L 55553
R ’
o rozmer , mnoZstvo @ 7x10 NS
katalogové vnut. hmotnost . X N °
symbol < \Y nahrada
Cislo a 1 ks [kg] HH o
(mm] bal. [ks] oo <]
38 - 9
Hrubka materialu = 1,0 mm
CUNJT00H100
LUBNJ100H100 131157 103 1,10 1 LUPNJ100H100
LUNJ150H100
LUBNJ150H100 131158 153 1,32 1 LUPNJ150H100
LUNJ200H100
LUBNJ200H100 131159 203 1,55 1 LUPN200H100
LUNJ300H100
LUBNJ300H100 131160 303 1,99 1 LUPNJ300H100
Hrabka materialu = 1,5 mm
CUNP400H100
LUBNP400H100 131161 403 3,41 1 LUPNPA00H100
LUBNP500H100 131162 503 4,04 1 LUPNP500H100
LUBNP600H100 131163 603 4,67 1 LUPNP600H100
Obluk 90° LUPN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
A ) rozr['ner , mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada -
gislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] o
=3
Hrabka materialu = 1,0 mm
CUBNJT00H100
LUPNJ100H100 131164 103 1,30 1 LUNJ100H100
LUBNJ150H100
LUPNJ150H100 131165 153 1,58 1 LUNJ150H100
LUBNJ200H100
LUPNJ200H100 131166 203 1,85 1 LUNJ200H100
LUBNJ300H100
LUPNJ300H100 131167 303 2,40 1 LUNJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
TUBNPA00H100
LUPNP400H100 131168 403 4,13 1 LUNP400H100
LUBNP500H100
LUPNP500H100 131169 503 4,90 1 LUNP500H100
LUBNP600H100
LUPNP600H100 131170 603 5,67 1 LUNPGOOH100
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom

1:142 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, zZiarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



=
Z

KABLOVE ZLABY H100

iy

Obluk 45° LUMN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
, ) rozr['ner , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada 3
gislo a 1ks [kg] -
bal. [ks] s o
[mm]
. . 264 a
Hrubka materialu = 1,0 mm
COMBNJT00H100
LUMNJ100H100 131171 103 0,70 1 LUMPNJ100H100
LUMBNJ150H100
LUMNJ150H100 131172 153 0,84 1 CUMPN 1201100
LUMBNJ200H100
LUMNJ200H100 131173 203 0,97 1 LUMPNJ200H100
LUMBNJ300H100
LUMNJ300H100 131174 303 1,24 1 CUMPN.J300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
TUMBNPA400H 100
LUMNP400H100 131175 403 2,11 1 LUMPNP400H100
LUMBNP500H100
LUMNP500H100 131176 503 2,49 1 LUMPNP=00H00
LUMBNP600H100
LUMNP600H100 131177 603 2,86 1 LUMPNPGOOH00
Obluk 45° LUMBN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
. A roznjer , mnozstvo @
katalégove vnut. hmotnost . o
symbol " v nahrada P
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks] s o
[mm]
a
Hriabka materialu = 1,0 mm
LCOMNJT00H100
LUMBNJ100H100 131178 103 0,72 1 LUMPN.100H100
LUMNJ150H100
LUMBNJ150H100 131179 153 0,86 1 LUMPNJ150H100
LUMNJ200H100
LUMBNJ200H100 131180 203 0,99 1 LUMPN.J2001100
LUMNJ300H100
LUMBNJ300H100 131181 303 1,26 1 LUMPN.J300H100
Hrubka materialu = 1,5 mm
TOMNPA00H100
LUMBNP400H100 131182 403 2,13 1 LUMPNP400H100
LUMNP500H100
LUMBNP500H100 131183 503 2,51 1 LUMPNP500H100
LUMNPB0OH100
LUMBNP600H100 131184 603 2,89 1 LUMPNPGOOLH00
Obluk 45° LUMPN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer 5 ° °
. . ozme , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost . -
symbol < \ nahrada ]
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks] b o
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm a
LCUMBNJ100H100
LUMPNJ100H100 131185 103 0,81 1 LUMNJ100H100
LUMBNJ150H100
LUMPNJ150H100 131186 153 0,92 1 LUMNJ150H100
LUMBNJ200H100
LUMPNJ200H100 131187 203 1,13 1 LUMNJ200H100
LUMBNJ300H100
LUMPNJ300H100 131188 303 1,44 1 LUMNJ300H100
Hrubka materialu = 1,5 mm
TUMBNPA00FTO0
LUMPNP400H100 131189 403 2,46 1 LUMNPA00LH 00
LUMBNP500H100
LUMPNP500H100 131190 503 2,90 1 LUMNPS00LH00
LUMBNPG0OH100
LUMPNP600H100 131191 603 3,34 1 LUMNPGOOLH 00
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:143
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Kibovy obluk LL...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLJ100H100 113310 100 1,62 1 LLBJ100H100
LLJ150H100 113315 150 1,70 1 LLBJ150H100
LLJ200H100 113320 200 1,86 1 LLBJ200H100
LLJ300H100 113330 300 2,20 1 LLBJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
LLP400H100 113440 400 3,58 1 LLBP400H100
LLP500H100 113450 500 4,08 1 LLBP500H100
LLP600H100 113460 600 4,56 1 LLBP600H100
Kibovy obluk LLB...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katavml’égové rOZ;n o hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLBJ100H100 117310 100 1,56 1 LLJ100H100
LLBJ150H100 117315 150 1,74 1 LLJ150H100
LLBJ200H100 117320 200 1,92 1 LLJ200H100
LLBJ300H100 117330 300 2,26 1 LLJ300H100
Hrabka materialu = 1,5 mm
LLBP400H100 117440 400 3,72 1 LLP400H100
LLBP500H100 117450 500 4,24 1 LLP500H100
LLBP600H100 117460 600 4,74 1 LLP600H100
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk

Prvok kibového oblika EL...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katavll’égové rOZ:T - hmotnost mno\fstvo nahrada @

Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] : :

Hrabka materialu = 1,0 mm 0 B B Ik

ELJ100H100 113510 100 0,54 1 ELBJ100H100 0 0
ELJ150H100 113515 150 0,63 1 ELBJ150H100
ELJ200H100 113520 200 0,71 1 ELBJ200H100
ELJ300H100 113530 300 0,88 1 ELBJ300H100 a

Hrubka materialu = 1,5 mm

ELP400H100 113640 400 1,67 1 ELBP400H100
ELP500H100 113650 500 1,82 1 ELBP500H100
ELP600H100 113660 600 2,06 1 ELBP600H100
Pouzitie:

Zvégsenie polomeru kibového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok

|- 144 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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Prvok kibového oblika ELB...H100 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm i
ELBJ100H100 117510 100 0,56 1 ELJ100H100
ELBJ150H100 117515 150 0,65 1 ELJ150H100
ELBJ200H100 117520 200 0,74 1 ELJ200H100
ELBJ300H100 117530 300 0,91 1 ELJ300H100 a
Hriabka materialu = 1,5 mm
ELBP400H100 117640 400 1,64 1 ELP400H100
ELBP500H100 117650 500 1,90 1 ELP500H100
ELBP600H100 117660 600 2,15 1 ELP600H100
Pouzitie: )
ZvacSenie polomeru klbového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok
Redukéné koleno pravé KRP...H100 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol kat?[égové rOZ;n o hmotnost mno\fstvo nahrada @ ‘8_ i z z z z z z
gislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] o o o o o o
Hrubka materialu = 1,0 mm o
KRPJ100H100 114310 100 1,01 1 KRPBJ100H100 e
KRPJ150H100 114315 150 1,54 1 KRPBJ150H100
KRPJ200H100 114320 200 2,04 1 KRPBJ200H100 100 a
|
KRPJ300H100 114330 300 3,30 1 KRPBJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
KRPP400H100 114440 400 6,00 1 KRPBP400H100
KRPP500H100 114450 500 7,55 1 KRPBP500H100
KRPP600H100 114460 600 9,00 1 KRPBP600H100
Redukéné koleno pravé KRPB...H100 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol katélrégové FOZ;TI - hmotnost mno\ZIStVO nahrada @ § z
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] -
Hriabka materialu = 1,0 mm o
KRPBJ100H100 118310 100 1,05 1 KRPJ100H100 =
KRPBJ150H100 118315 150 1,59 1 KRPJ150H100
KRPBJ200H100 118320 200 2,11 1 KRPJ200H100 100 a
|
KRPBJ300H100 118330 300 3,40 1 KRPJ300H100
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRPBP400H100 118440 400 6,24 1 KRPP400H100
KRPBP500H100 118450 500 7,86 1 KRPP500H100
KRPBP600H100 118460 600 9,36 1 KRPP600H100
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:145
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Redukéné koleno Favé KRL...H100 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol katgl’égové rozz;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @ ccooo27 8
Cislo 1 ks [kg] e e
[mm] bal. [ks] O oo o o o e
Hrubka materialu = 1,0 mm
KRLJ100H100 114110 100 1,01 1 KRLBJ100H100 §
KRLJ150H100 114115 150 1,54 1 KRLBJ150H100
KRLJ200H100 114120 200 2,04 1 KRLBJ200H100
KRLJ300H100 114130 300 3,30 1 KRLBJ300H100 a 100
Hriabka materialu = 1,5 mm
KRLP400H100 114240 400 6,00 1 KRLBP400H100
KRLP500H100 114250 500 7,55 1 KRLBP500H100
KRLP600H100 114260 600 9,00 1 KRLBP600H100
Redukéné koleno Favé KRLB...H100 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
symbol kate'zl’égové rOZ;n o hmotnost mno\fswo nahrada @ S
Cislo 1 ks [kg] = -
[mm] bal. [ks] —
Hruabka materialu = 1,0 mm
KRLBJ100H100 118110 100 1,05 1 KRLJ100H100 §
KRLBJ150H100 118115 150 1,59 1 KRLJ150H100
KRLBJ200H100 118120 200 2,1 1 KRLJ200H100
KRLBJ300H100 118130 300 3,40 1 KRLJ300H100 a 100
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRLBP400H100 118240 400 6,24 1 KRLP400H100
KRLBP500H100 118250 500 7,86 1 KRLP500H100
KRLBP600H100 118260 600 9,36 1 KRLP600H100
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

|:146 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, zZiarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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Koleno vkladané KRUDJ... mat.: S moznost: F, E, L
rozmer mnozstvo
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm

KRUDJ100 136895 100 0,80 1
KRUDJ200 136897 200 1,65 1
KRUDJ300 136898 300 2,48 1
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)
— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach

— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)

!

H80-H100

0

Ce

a

H42-H100

cogpoa Sonpoo oogpoo

228

7x28
292

T-redukcia TR...H100 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol kat?I,OQO\Ie a hmotnost \ nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm
TRJ100H100 114510 100 1,20 1 TRBJ100H100
TRJ150H100 114515 150 1,80 1 TRBJ150H100
TRJ200H100 114520 200 2,31 1 TRBJ200H100
TRJ300H100 114530 300 3,60 1 TRBJ300H100

Hrubka materialu = 1,5 mm
TRP400H100 114640 400 7,10 1 TRBP400H100
TRP500H100 114650 500 8,75 1 TRBP500H100
TRP600H100 114660 600 10,40 1 TRBP600H100
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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T-redukcia TRB...H100 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
katalogové fZMer  hmotnost  MNOZStve ) @ S
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada 9 = =
[mm] 9 bal. [ks] = =
Hrabka materialu = 1,0 mm S
TRBJ100H100 118510 100 1,24 1 TRJ100H100
TRBJ150H100 118515 150 1,86 1 TRJ150H100 100 a
TRBJ200H100 118520 200 2,38 1 TRJ200H100
TRBJ300H100 118530 300 3,71 1 TRJ300H100
Hriabka materialu = 1,5 mm
TRBP400H100 118640 400 7,39 1 TRP400H100
TRBP500H100 118650 500 9,10 1 TRP500H100
TRBP600H100 118660 600 10,82 1 TRP600H100
T-redukcia symetricka TRSN...H100 mat.: S moznost: F, E, L 427
45
R rozmer , mnozstvo @ gjfree=eo===570
katalégové vnut. hmotnost . Ot coccoooooo
symbol < \Y nahrada nocccocoooo
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks] o 7x10,
[mm] g & 7x10
Hrabka materialu = 1,0 mm N o
TRSNJ100H100 131192 103 1,05 1 TRSBNJ100H100 103
TRSNJ150H100 131193 153 1,20 1 TRSBNJ150H100
TRSNJ200H100 131194 203 1,35 1 TRSBNJ200H100 ©
TRSNJ300H100 131195 303 1,66 1 TRSBNJ300H100
Hrabka materialu = 1,5 mm
TRSNP400H100 131196 403 2,84 1 TRSBNP400H100
TRSNP500H100 131197 503 3,27 1 TRSBNP500H100
TRSNP600H100 131198 603 3,69 1 TRSBNP600H100
T-redukcia symetricka TRSBN...H100 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
TRSBNJ100H100 136580 103 1,09 1 TRSNJ100H100
TRSBNJ150H100 136581 153 1,24 1 TRSNJ150H100
TRSBNJ200H100 136582 203 1,40 1 TRSNJ200H100 o
TRSBNJ300H100 136583 303 1,71 1 TRSNJ300H100
Hrubka materialu = 1,5 mm
TRSBNP400H100 136584 403 2,96 1 TRSNP400H100
TRSBNP500H100 136585 503 3,41 1 TRSNP500H100
TRSBNP600H100 136586 603 3,84 1 TRSNP600H100
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

|:148
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T-redukcia vkladana TRUNJ... mat.: S moznost: F, E, L
. . r°Z’T‘er mnozstvo @
katalégoveé vnut. hmotnost
symbol gislo a 1 ks [kg] v
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm

TRUNJ100 136781 100 0,80 1
TRUNJ200 136783 200 1,65 1
TRUNJ300 136784 300 2,48 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— montaz umiestnenim na Zlab zhora alebo zdola (po vyrezani dna)
— in8talacia v lubovolnom bode Zlabu od dna po vyrezani otvoru vhodnej velkosti v dne Zlabu
— rozvetvenie kablovej trasy nahor alebo nadol v rozsahu vysok H42-H100
— moznost opustenia Zlabu v Styroch polohach

— dostupné v inych Sirkach na poziadanie (150, 400, 500 a 600 mm)

90

7x28

Sonpoo cogEos

158
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Zrab KGL...H110 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer mnozstvo .
katalégové hmotnost’ min. .
symbol &islo a/L 1m [ka] v obj. [m] nahrada
[mm] 9 pal. [ks/m] )
Hruabka materialu = 0,7 mm
KGL100H110/3 120110 100/3000 1,70 412 12 PTI
KGL150H110/3 120115 150/3000 1,91 4/12 12 KGJ150H110/3
KGL200H110/3 120120 200/3000 2,10 4n2 12 KGua00nors
KGJ300H110/3
KGL300H110/3 120130 300/3000 2,53 412 12 e300t 1105
Dalsie informacie:
— moznost F pre Zlaby Sirky 100-200 mm
Zrab KGJ...H110 mat.: S moznost: F, L
. . rozmer mnozstvo .
katalégove hmotnost min. .
symbol &islo a/L 1m [kg] \ obj. [m] nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] -
Hrubka materialu = 1,0 mm
KGJ100H110/3 120210 100/3000 2,10 4/12 12 KCP100H110/3
KGJ150H110/3 120215 150/3000 2,36 4/12 12
KGJ200H110/3 120220 200/3000 2,62 4/12 12 KCP200H110/3
KGJ300H110/3 120230 300/3000 3,33 4112 12 KCP300H110/3
KGJ400H110/3 120240 400/3000 4,00 2/6 6 KCP400H110/3
KGJ500H110/3 120250 500/3000 4,70 2/6 6 KCP500H110/3
KGJ600H110/3 120260 600/3000 5,32 2/6 6 KCPBOOH110/3
Pouzitie:

Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne

zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— hilboké pretlacenia otvorov v dne Zlabu od Sirky 100 mm zvySuje jeho pevnost

— husta perforacia s pretlaceniami zaistuje vynikajlci prenos tepla a je navrhnuta tak, aby bola mozna

inStalacia vyloznika BAKS na akomkolvek mieste Zlabu

— otvory @11 v spodnej €asti Zlabu umozriuju ich zavesenie na ty¢ M10 (max. Sirka takto zaveseného Zlabu

je 200 mm)
Q [kN/m] £ [mm]
A xcL. 07 KGJ... A
25
N
2,0 N
~N » Popis graf
opis grafu:
1,5 N 30 pis g
25 Q - 0s pripustného
— — zatazenia
1,0 — . 20
15 - krivka zatazenia
—
0.5 10 f -os prehnutia
5 ~ linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier

1:150 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02,

L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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Zrab KCJ...H110 mat.: S moznost: F, E, L n 9
o
katalogove rozmer  hmotnost mnozstvo min. . @ a 7x20
symbol < a/L v } nahrada
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 0 RN
Hrabka materialu = 1,0 mm H 0 H 0 B2 ()
KCJ100H110/3 120410 100/3000 2,04 412 12 s 0000, 000
KCJ200H110/3 120420 200/3000 2,63 412 12 o 1t 0 0 0 0 000
KGJ300H110/3 0 0 000
KCJ300H110/3 120430 300/3000 3,23 4112 12 KOP300FH10/3 0 0 0 0 0 000
KCJ400H110/3 120440 400/3000 3,88 206 6 Reaoort0rs 0p 0,0 000
KCJ500H110/3 120450  500/3000 4,56 206 6 oo R ——
KCJ600H110/3 120460 600/3000 516 2/6 6 oo
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— systém bez spojok — spajanie Zl'abov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12
— varianta E pre hrubky < 1,0 mm - menej ¢asta perforacia
Q [kN/m] f [mm]
,elkca Hito N Ly
~
2,0
N
™ 35 .
15 . 30 Popis grafu:
25 Q - 0s pripustného
10 ~ 20 zatazenia
15 - krivka zatazenia
05 10 f -os prehnutia
5
< linia prehnutia
0
1 1,5 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier
Zrab KCP...H110 mat.: S moznost: F, E, L o ’j
katalégove rozmer hmotnost mnoZstvo min. . @ a 7x20
symbol o a/L v } nahrada
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 0 R
Hribka materialu = 1,5 mm B 0 B i 2615 g
KCP100H110/3 120810 100/3000 327 4112 300 KCJ100H110/3 0 0 0 0 0 000
KCP200H110/3 120820 200/3000 4,10 4/12 300 KCJ200H110/3 - 0 0 0 0 0 g g g
KCP300H110/3 120830 300/3000 517 4/12 300 KCJ300H110/3 0 H 0 H 0 000
KCP400H110/3 120840 400/3000 6,11 2/6 300 KCJ400H110/3 0 0 0 0 0 000
KCP500H110/3 120850 500/3000 7,06 2/6 300 KCJ500H110/3 L.-.0.2.0
KCP600H110/3 120860 600/3000 7,93 2/6 300 KCJB00H110/3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— varianta E pre hrubku = 1,2 mm: menej ¢asté dierovanie, bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— objednavky pod 300 m zrealizujeme v dlh§om termine - po dohode s obchodnym oddelenim
— niz8ie uvedené grafy sa tykaju 2 verzii spojenia s pouzitim spojok LPU... - pre Standardnu zataz (1) a
LPLC... - pre velku zataz (2).
Q [kN/m] f [mm] Q [kN/m] f [mm]
o e kcp..+LPU... [lE A o} Kep.iipic.. HE A
' N\ ' {
|
2,0 A 2,0
NG % T % Popis grafu:
1.5 N 30 15 30 pis grafu:
~ 25 25 Q - os pripustného
10 20 10 20 zatazenia
15 15 - krivka zatazenia
0.5 10 05 10 f -os prehnutia
° ° < linia prehnutia
0 0
1,5 2,0 2,5 30L[m] 15 2,0 2,5 3,0 L [m] L - os rozstupu podpier
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:151
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Zrab KAP...H110 mat.: S moznost: F, E, L £
O
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo al. 1m [kg] v obj. [m] a 7x20
[mm] bal. [ks/m] : — 7*;6 -
Hrabka materialu = 1,5 mm 0 0 0 0 U/f oo |8
KAP100H110/3 181516 10013000 3,11 412 12 0o 0o 0yl lo—o |3
KAP150H110/3 181616 150/3000 3,58 412 12 H 0 H 0 H 0
KAP200H110/3 181716 200/3000 3,89 4112 12 0 0 0 0 0 0
KAP300H110/3 181816 300/3000 4,91 4/12 12 - 0 8 0 8 0 0 B
KAP400H110/3 181916 400/3000 5,80 2/6 6 000
Pouzitie: T ﬂ T 0.0.0
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— velké otvory v dne a po stranach Zlabu umoznuju jednoduché vyvedenie kablov kdekolvek v kablovej
trase
— varianta E pre hrubku = 1,2 mm - bez horného pretlaenia na zacvaknutie krytu
— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m
Q [kN/m] f[mm]
A KAP.. A
2,5
2,0
® Popis grafu:
15 20 opis grafu:
25 Q - 0s pripustného
N\ zataZenia
1,0 20
I e T T T 1115 “—krivka zatazenia
0,5 — 10 f -os prehnutia
5 < linia prehnutia
0
1 15 2,0 2,5 3,0 L[m] L -osrozstupu podpier
Ochranna krytka NO40x140 mat.: PE
. . mnozstvo
katalégové
symbol &islo v
bal. [ks]
NO40x140 142003 100
Pouzitie:
Umozriuje bezpecné vyvedenie kablov zo Zlabu KA ...
Zrab KBJ...H110 mat.: S moznost: F, E, L o a
(=
katalogove rozmer  pmotnost  MNOZStvo min. . @ 2 7x20
symbol o a/L v } nahrada X
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 RN
Hrubka materialu = 1,0 mm |7x26
KBJ100H110/3 121610 100/3000 2,63 4/12 12 KBP100H100/3
KBJ200H110/3 121620 200/3000 3,38 4112 12 KBP200H100/3 -
KBJ300H110/3 121630 300/3000 4,32 4/12 12 KBP300H100/3
Dalsie informacie:

— systém bez spojok — spajanie Zlabov vkladanim alebo vsuvanim jedného Zl'abu do druhého a nasledne
zoskrutkovanie skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12

— v pripade pouzitia ndhrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom

— moznost F k dispozicii pre objednavky nad 300 m

|1:152 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, PE - polyetylén
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Zrab KBP...H110 mat.: S moznost: F, E, L 0 9 J
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo min. . @ a
symbol < a/L v } nahrada 7x20
Cislo 1 m [kg] obj. [m]
[mm] bal. [ks/m] 0 T
Hruabka materialu = 1,5 mm 7x26 000
KBP400H110/3 122040 400/3000 7,23 2/6 6 KBP400H100/3
KBP500H110/3 122050 500/3000 8,46 2/6 6 KBP500H100/3 B
KBP600H110/3 122060 600/3000 9,58 2/6 6 KBP600H100/3
Pouzitie:
Vedenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— spajanie zlabov len pomocou spojok (bez zarezu na boku Zlabu) a spojovacich plechov
— na montaz pouzite skrutky SGKM6x12 alebo SGM6x12
— v pripade pouzitia nahrady inej vySky musia vSetky prvky systému drzat krok s tymto parametrom
— varianta E pre hrabku = 1,2 mm - bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
Q [kN/m] f [mm]
} ey B er EE A
25 -
‘) \(L
2,0 - tiiiiiii N
“r . 35
T f .
15 20 Popis grafu:
N 25 Q - o0s pripustného
= zatazenia
1,0 ~s 20
15 - krivka zatazenia
05 10 f -o0s prehnutia
5 - linia prehnutia
0
1 115 2’0 2’5 310 L [m] L -0s rozstupu podp\er
Spojka LPUH110 mat.: S moznost: FP, E, L 120
katalégové hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo 1 ks [kg] v obj. [ks]
9 bal. [ks] )- 00 D000 DO
S |00 000D 0O
Hrabka materialu = 1,5 mm 2 00 0000 00
LPUH110 123611 0,09 100 2 00 000D Do
N 00 ORDO 00
Pouzitie: ~6.6x9
Spajanie kablovych Zfabov.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou 8 sad skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vSetky zlaby BAKS
Spojka LPLCH110 mat.: MC moznost: F, E, L 245
katalégové hmotnost’ mnozstvo Lo oo oo o
symbol gislo 1 ks [kg] v g
bal. [ks] ©
. .z - —<o ;) (;) q} q) (e
Hruabka materialu = 2,0 mm = {351 50 7530
LPLCH110 163129 0,28 10
Pouzitie:
Spajanie maximalne zatazenych kablovych zlabov
Dalsie informacie:
— montdz pomocou 8 sad skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, E - nerezova ocel, |1:153

L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11,
MC - ocel s povlakom Magnelis®



KABLOVE ZLABY H110 v/é
CE =
Spojka LPMUH110 mat.: S moznost: FP, E, L 60
katalégové hmotnost mnozstvo min. @
symbol cislo 1ks [kg] v obj. [ks] NEEEEE
bal. [ks] : & BBBD
Hrubka materialu = 1,5 mm 0000 Ne.6x0
LPMUH110 166681 0,05 100 2 0000
Pouzitie:
Spéjanie Zlabov s tvarovkami starSieho typu (LU ..., OP ..., TR ...).
Dalsie informacie:
— na montaz pouzite 4 sady skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
— vdaka hustej perforacii sa spojka hodi na vsetky zlaby BAKS
Spojka otocna LGPH110 mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @
symbol gislo H 1 ks [kg] v obj. [ks]
[mm] 9 bal. [ks] -
Hriabka materialu = 1,5 mm
LGPH110 122100 93,5 0,22 50 2
Dalsie informacie:
— montaz pomocou 8 sad skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
Spojka uhlova LKDH110 mat.: S moznost: F, E, L ‘ L
|
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo min. @ ) [ ) [ — [ —
symbol < H/L \ .
&islo 1 ks [kg] obj. [ks] 0 0 I
[mm] bal. [ks] - I I I
Hriabka materialu = 1,2 mm — I — I — I —
LKDH110 122700 96/145 0,13 50 2 ) H — H @ )
LKDH110/1 122800 96/1000 0,85 10 2 N 7%20
Pouzitie:
Spéjanie a zmena smeru kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— moznost odlomenia a ohnutia fubovolného Useku
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno 90° KK...H110 mat.: S moznost: F, E, L 7x20
> oo oo U 1
katalégové roziner hmotnost mnozstvo . @ 0 0
symbol Sislo a=b 1ks [kg] v nahrada 0%, 0
[mm] 9 bal. [ks] 0 @y il e
Hrabka materialu = 1,0 mm g yﬂyUA
KKJ100H110 122110 100 0,55 1 KKBJ100H110 cCoooo §7x33
KKJ150H110 122115 150 0,87 1 KKBJ150H110 e
KKJ200H110 122120 200 1,20 1 KKBJ200H110 ‘ a 45
KKJ300H110 122130 300 1,84 1 KKBJ300H110
Hruabka materialu = 1,5 mm
KKP400H110 122240 400 3,97 1 KKBP400H110
KKP500H110 122250 500 5,35 1 KKBP500H110
KKP600H110 122260 600 6,70 1 KKBPB00OH110

|:154 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02
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KABLOVE ZLABY H110

Koleno 90° KKB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalogove M pmotnosy  MNOZstvo )
symbol &islo a=b 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm
KKBJ100H110 126110 100 0,57 1 KKJ100H110
KKBJ150H110 126115 150 0,91 1 KKJ150H110
KKBJ200H110 126120 200 1,24 1 KKJ200H110
KKBJ300H110 126130 300 1,90 1 KKJ300H110

Hriabka materialu = 1,5 mm
KKBP400H110 126240 400 4,13 1 KKP400H110
KKBP500H110 126250 500 5,55 1 KKP500H110
KKBP600H110 126260 600 6,97 1 KKP600H110
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a =200 mm a b = 100 mm - objednana

tvarovka by mala mat symbol KK ... 200/100H ...)

Koleno 90° KKP...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol katavml’ogove a hmotnost \ nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKPJ100H110 120114 100 0,84 1 KKJ100H110
KKPJ150H110 120214 150 1,14 1 KKJ150H110
KKPJ200H110 120314 200 1,43 1 KKJ200H110
KKPJ300H110 120414 300 2,01 1 KKJ300H110
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKPP400H110 121214 400 4,1 1 KKP400H110
KKPP500H110 121314 500 5,58 1 KKP500H110
KKPP600H110 121414 600 711 1 KKP600H110
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Koleno 45° KKM...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol katavml’ogove a hmotnost \ nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
KKMJ100H110 122310 100 0,40 1 KKMBJ100H110
KKMJ150H110 122315 150 0,62 1 KKMBJ150H110
KKMJ200H110 122320 200 0,85 1 KKMBJ200H110
KKMJ300H110 122330 300 1,29 1 KKMBJ300H110
Hrabka materialu = 1,5 mm
KKMP400H110 122440 400 2,78 1 KKMBP400H110
KKMP500H110 122450 500 3,76 1 KKMBP500H110
KKMP600H110 122460 600 4,74 1 KKMBP600H110
Koleno 45° KKMB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo ,
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKMBJ100H110 126310 100 0,41 1 KKMJ100H110
KKMBJ150H110 126315 150 0,64 1 KKMJ150H110
KKMBJ200H110 126320 200 0,87 1 KKMJ200H110
KKMBJ300H110 126330 300 1,33 1 KKMJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
KKMBP400H110 126440 400 2,89 1 KKMP400H110
KKMBP500H110 126450 500 3,91 1 KKMP500H110
KKMBP600H110 126460 600 4,93 1 KKMPG00H110

!

!

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H110

!

!

Koleno 45° KKMP...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové fOZMEr  pmotnost  MMOZstvo )
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KKMPJ100H110 121514 100 0,50 1 KKMJ100H110
KKMPJ150H110 121614 150 0,63 1 KKMJ150H110
KKMPJ200H110 121714 200 0,77 1 KKMJ200H110
KKMPJ300H110 121814 300 1,12 1 KKMJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
KKMPP400H110 122614 400 2,30 1 KKMP400H110
KKMPP500H110 122714 500 3,00 1 KKMP500H110
KKMPP600H110 122814 600 3,79 1 KKMPG00H110
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
T-kus TK...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kate}l}')gové r::tr)n;:r hmotnost mno\fstvo nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
TKJ100H110 122510 100 0,67 1 TKBJ100H110
TKJ150H110 122515 150 0,97 1 TKBJ150H110
TKJ200H110 122520 200 1,27 1 TKBJ200H110
TKJ300H110 122530 300 1,87 1 TKBJ300H110
Hrabka materialu = 1,5 mm
TKP400H110 122640 400 4,13 1 TKBP400H110
TKP500H110 122650 500 5,65 1 TKBP500H110
TKP600H110 122660 600 6,97 1 TKBP600H110
T-kus TKB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové ro_zm_er hmotnost’ mnoZstvo .
symbol &islo a=b=c 1ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
TKBJ100H110 126510 100 0,69 1 TKJ100H110
TKBJ150H110 126515 150 1,00 1 TKJ150H110
TKBJ200H110 126520 200 1,30 1 TKJ200H110
TKBJ300H110 126530 300 1,90 1 TKJ300H110
Hrubka materialu = 1,5 mm
TKBP400H110 126640 400 4,30 1 TKP400H110
TKBP500H110 126650 500 577 1 TKP500H110
TKBP600H110 126660 600 7,25 1 TKP600H110
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“, ,b“ a ,c" (ak a =100 mm, b = 300 mm a c = 200

mm, objednana tvarovka by mala mat symbol TK ... 100/300/200H ...)

|:156 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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T-kus TKP...H110 mat.: S moznost: F, E, L = = = o =)
. = % =i
symbol kat?[égové r<)aZ£rt|)er hmotnost mno\fstvo nahrada @ i E 0%0 E 0 )
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] = o = 0
Hrubka materialu = 1,0 mm
TKPJ100H110 122914 100 1,49 1 TKJ100H110 ’?’,70
TKPJ150H110 123014 150 1,89 1 TKJ150H110
TKPJ200H110 123114 200 2,28 1 TKJ200H110
TKPJ300H110 123214 300 3,06 1 TKJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
TKPP400H110 124014 400 6,12 1 TKP400H110
TKPP500H110 124114 500 8,03 1 TKP500H110
TKPP600H110 124214 600 9,94 1 TKP600H110
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana
tvarovka by mala mat’ symbol TKP ... 300/100/300H ...)

Doplnujuci diel T TKD...H110 mat.: S moznost: F, E, L L T0000000010 0
symbol katavlllégové roz;ner hmotnost mnoistvo @ N b 0, 0
cislo [mm] 1ks [kl bal. [ks] %
Hrabka materialu = 1,0 mm W % ¢
TKDJ100H110 122001 100 0,57 1
TKDJ150H110 122101 150 0,64 1
TKDJ200H110 122201 200 0,71 1
TKDJ300H110 122301 300 0,85 1
Hrubka materialu = 1,5 mm
TKDP400H110 122402 400 1,48 1
TKDP500H110 122502 500 1,69 1
TKDP600H110 122602 600 1,90 1
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Krizovatka CZK...H110 mat.: S moznost: F, E, L 45 a
symbol katevzl’égové FOZ;“ o hmotnost mnO\fStVO nahrada @ = S E’DD =
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] 0 yii %%% 0

Hriabka materialu = 1,0 mm :U} g yf:,%% g 0

CZKJ100H110 122710 100 0,75 1 CZKBJ100H110 0o %%Dﬁf o]0

CZKJ150H110 122715 150 1,10 1 CZKBJ150H110 0 %%% &éy 0

CZKJ200H110 122720 200 1,43 1 CZKBJ200H110 oo

CZKJ300H110 122730 300 2,05 1 CZKBJ300H110 :20 7x33
Hruabka materialu = 1,5 mm

CZKP400H110 122840 400 4,41 1 CZKBP400H110

CZKP500H110 122850 500 5,86 1 CZKBP500H110

CZKP600H110 122860 600 7,30 1 CZKBP600H110

Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:157

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Krizovatka CZKB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol kataﬂogove a hmotnost \ nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrubka materialu = 1,0 mm
CZKBJ100H110 126710 100 0,77 1 CZKJ100H110
CZKBJ150H110 126715 150 1,12 1 CZKJ150H110
CZKBJ200H110 126720 200 1,47 1 CZKJ200H110
CZKBJ300H110 126730 300 2,11 1 CZKJ300H110

Hriabka materialu = 1,5 mm
CZKBP400H110 126840 400 4,59 1 CZKP400H110
CZKBP500H110 126850 500 6,09 1 CZKP500H110
CZKBP600H110 126860 600 7,59 1 CZKP600H110
Krizovatka CZKP...H110 mat.: S moznost: F, E, L

. . rozmer ! mnozstvo
symbol katg[ogove a hmotnost \Y nahrada
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm
CZKPJ100H110 124314 100 1,65 1 CZKJ100H110
CZKPJ150H110 124414 150 2,00 1 CZKJ150H110
CZKPJ200H110 124514 200 2,40 1 CZKJ200H110
CZKPJ300H110 124614 300 3,30 1 CZKJ300H110

Hrubka materialu = 1,5 mm
CZKPP400H110 125414 400 6,54 1 CZKP400H110
CZKPP500H110 125514 500 8,49 1 CZKP500H110
CZKPP600H110 125614 600 10,44 1 CZKP600H110
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Spojka rozvetvovacia LRP...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé hmotnost’ mnozstvo min. .
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] -
Hruabka materialu = 1,0 mm
[RPPH110
LRPJH110 124000 0,25 20 2 L RUH10
Hrubka materialu = 1,5 mm
LRPPH110 124001 0,40 20 2
Spojka rozvetvovacia LRJH110 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. .
symbol &islo 1 ks [kg] \ obj. [ks] nahrada
9 bal. [ks] )-
Hrabka materialu = 1,0 mm
TRBJFT10
LRJH110 123000 0,16 20 2 LRPIH110
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
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|1:158 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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Spojka rozvetvovacia LRBJH110 mat.: S moznost: F, E, L 100
7x33
katalégové hmotnost’ mnozstvo min. . @
symbol < \ . nahrada ol
Cislo 1 ks [kg] obj. [ks] >
bal. [ks] &
Hrabka materialu = 1,0 mm
CRIATT0
LRBJH110 123100 0,18 20 2 LRPIH110
Pouzitie:
Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
Redukcia lava RKL...H110 mat.: S moznost: F, E, L b
——— 7x33
. . rozmer , mnozstvo @ g
katalégové hmotnost .
symbol &islo alb 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKLJ150/100H110 124915 150/100 0,30 1 RKLBJ150/100H110
RKLJ200/100H110 124920 200/100 0,37 1 RKLBJ200/100H110
RKLJ200/150H110 125020 200/150 0,39 1 RKLBJ200/150H110
RKLJ300/200H110 124930 300/200 0,46 1 RKLBJ300/200H110
Hruabka materialu = 1,5 mm
RKLP400/300H110 125040 400/300 0,73 1 RKLBP400/300H110
RKLP500/400H110 125050 500/400 0,86 1 RKLBP500/400H110
RKLP600/500H110 125060 600/500 0,96 1 RKLBP600/500H110
Redukcia Fava RKLB...H110 mat.: S moznost: F, E, L b 7x33
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo ) @ /‘gé\
symbol &islo alb 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks] 9
Hriabka materialu = 1,0 mm
RKLBJ150/100H110 128915 150/100 0,31 1 RKLJ150/100H110 - -
RKLBJ200/100H110 128920 200/100 0,38 1 RKLJ200/100H110
RKLBJ200/150H110 129020 200/150 0,40 1 RKLJ200/150H110 a
RKLBJ300/200H110 128930 300/200 0,47 1 RKLJ300/200H110
Hrubka materialu = 1,5 mm
RKLBP400/300H110 129040 400/300 0,76 1 RKLP400/300H110
RKLBP500/400H110 129050 500/400 0,89 1 RKLP500/400H110
RKLBP600/500H110 129060 600/500 1,00 1 RKLP600/500H110
Redukcia prava RKP...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo alb 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
RKPJ150/100H110 125115 150/100 0,30 1 RKPBJ150/100H110
RKPJ200/100H110 125320 200/100 0,37 1 RKPBJ200/100H110
RKPJ200/150H110 125420 200/150 0,39 1 RKPBJ200/150H110
RKPJ300/200H110 125330 300/200 0,46 1 RKPBJ300/200H110
Hrubka materialu = 1,5 mm
RKPP400/300H110 125240 400/300 0,73 1 RKPBP400/300H110
RKPP500/400H110 125250 500/400 0,86 1 RKPBP500/400H110
RKPP600/500H110 125260 600/500 0,96 1 RKPBP600/500H110
Pouzitie:

Zmena $irky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

I:159



KABLOVE ZLABY H110

Redukcia prava RKPB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rO:;‘ger hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKPBJ150/100H110 129115 150/100 0,31 1 RKPJ150/100H110
RKPBJ200/100H110 129320 200/100 0,38 1 RKPJ200/100H110
RKPBJ200/150H110 129420 200/150 0,40 1 RKPJ200/150H110
RKPBJ300/200H110 129330 300/200 0,47 1 RKPJ300/200H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
RKPBP400/300H110 129240 400/300 0,76 1 RKPP400/300H110
RKPBP500/400H110 129250 500/400 0,89 1 RKPP500/400H110
RKPBP600/500H110 129260 600/500 1,00 1 RKPP600/500H110
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

Redukcia symetricka RKS...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?I,éQOVé rO;;Eer hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
RKSJ150/100H110 125315 150/100 0,30 1 RKSBJ150/100H110
RKSJ200/100H110 125720 200/100 0,37 1 RKSBJ200/100H110
RKSJ200/150H110 125820 200/150 0,39 1 RKSBJ200/150H110
RKSJ300/200H110 125730 300/200 0,46 1 RKSBJ300/200H110
Hrubka materialu = 1,5 mm
RKSP400/300H110 125440 400/300 0,73 1 RKSBP400/300H110
RKSP500/400H110 125450 500/400 0,86 1 RKSBP500/400H110
RKSP600/500H110 125460 600/500 0,96 1 RKSBP600/500H110
Redukcia symetricka RKSB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katevml’égové FO:;EGF hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
RKSBJ150/100H110 129315 150/100 0,31 1 RKSJ150/100H110
RKSBJ200/100H110 129720 200/100 0,38 1 RKSJ200/100H110
RKSBJ200/150H110 129820 200/150 0,40 1 RKSJ200/150H110
RKSBJ300/200H110 129730 300/200 0,47 1 RKSJ300/200H110
Hrabka materialu = 1,5 mm
RKSBP400/300H110 129440 400/300 0,76 1 RKSP400/300H110
RKSBP500/400H110 129450 500/400 0,89 1 RKSP500/400H110
RKSBP600/500H110 129460 600/500 1,00 1 RKSP600/500H110
Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— pri neStandardnych objednavkach uvedte rozmery ,a“ a ,b“ (ak a = 300 mm a b = 100 mm, objednana

tvarovka by mala mat symbol RK ... 300/100H ...)

I:160
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KABLOVE ZLABY H110

Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol katev\[égové roz;ner hmotnost’ mno\fstvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm

BRZJ50H110 139746 48 0,11 50

BRZJ100H110 139747 98 0,16 50

BRZJ150H110 139748 148 0,22 50

BRZJ200H110 139749 198 0,28 30

BRZJ300H110 139750 298 0,40 30
Hrabka materialu = 1,5 mm

BRZP400H110 139751 397 0,76 20

BRZP500H110 139752 497 0,93 20

BRZP600H110 139753 597 1,08 20

Pouzitie:

Zmena Sirky kablovej trasy alebo ukoncenie kablového zlabu (zaslepka koncova).

Dalsie informacie:

— montdz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— moznost vytvorenia jednostrannych alebo obojstrannych redukcii

— pre jednostrannu redukciu pouzite spojku typu LPU...

— pre obojstranné redukcie mozno pouzit plechy réznej alebo rovnakej Sirky, napr.: pri zmenseni o 200 mm
mozno pouzit BRZ...50... a BRZ...150... alebo 2 x BRZ ...100...

— vhodny na vSetky typy kablovych Zlabov prislusnej vysky

KGJ400H110

KGJ200H110 BRZJ200H110 7 BRZJ100H110 BRZJ200H110  KGJ200H110
Obchadzka horizontalna OPZN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
OPZNJ100H110 136594 103 1,29 1 OPZBNJ100H110
OPZNJ150H110 136595 153 1,55 1 OPZBNJ150H110
OPZNJ200H110 136596 203 1,81 1 OPZBNJ200H110
OPZNJ300H110 136597 303 2,33 1 OPZBNJ300H110
Hrubka materialu = 1,5 mm
OPZNP400H110 136598 403 3,98 1 OPZBNP400H110
OPZNP500H110 136599 503 4,71 1 OPZBNP500H110
OPZNP600H110 136600 603 5,44 1 OPZBNP600H110
Pouzitie:

Obchadzanie prekazok po trase kabla.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako lavu alebo pravu obchadzku

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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KABLOVE ZLABY H110

Obchadzka horizontalna OPZBN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPZBNJ100H110 136601 103 1,32 1 OPZNJ100H110
OPZBNJ150H110 136602 153 1,58 1 OPZNJ150H110
OPZBNJ200H110 136603 203 1,84 1 OPZNJ200H110
OPZBNJ300H110 136604 303 2,36 1 OPZNJ300H110
Hrabka materialu = 1,5 mm
OPZBNP400H110 136605 403 4,02 1 OPZNP400H110
OPZBNP500H110 136606 503 4,75 1 OPZNP500H110
OPZBNP600H110 136607 603 5,48 1 OPZNP600H110
Pouzitie:
Obchadzanie prekazok po trase kabla.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako lavy alebo pravi obchadzku
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
Obchadzka vertikalna OPNN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol " v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
OPNNJ100H110 136733 103 1,29 1 OPNBNJ100H110
OPNNJ150H110 136734 153 1,55 1 OPNBNJ150H110
OPNNJ200H110 136735 203 1,81 1 OPNBNJ200H110
OPNNJ300H110 136736 303 2,33 1 OPNBNJ300H110
Hrubka materialu = 1,5 mm
OPNNP400H110 136737 403 3,98 1 OPNBNP400H110
OPNNP500H110 136738 503 4,71 1 OPNBNP500H110
OPNNP600H110 136739 603 5,44 1 OPNBNP600H110
Obchadzka vertikalna OPNBN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozn:ler . mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
OPNBNJ100H110 131234 103 1,32 1 OPNNJ100H110
OPNBNJ150H110 131235 153 1,58 1 OPNNJ150H110
OPNBNJ200H110 131236 203 1,84 1 OPNNJ200H110
OPNBNJ300H110 131237 303 2,36 1 OPNNJ300H110
Hrabka materialu = 1,5 mm
OPNBNP400H110 131238 403 4,02 1 OPNNP400H110
OPNBNP500H110 131239 503 4,75 1 OPNNP500H110
OPNBNP600H110 131240 603 5,48 1 OPNNP600H110
Pouzitie:

Obchadzanie prekazok po trase kabla.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mozno pouzit ako hornu alebo spodnu obchadzku

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
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Obluk 90° LUN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost . o o
symbol &islo a 1ks [kg] \ nahrada
9 bal. [ks] ®
[mm] p=
Hrubka materialu = 1,0 mm a
CUBNJT00H110
LUNJ100H110 131241 103 1,16 1 CUPNI100H110
LUBNJ150H110
LUNJ150H110 131242 153 1,39 1 LUPNJ120H110
LUBNJ200H110
LUNJ200H110 131243 203 1,62 1 CUPNI200H110
LUBNJ300H110
LUNJ300H110 131244 303 2,08 1 LUPNJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
TUBNPA00H 110
LUNP400H110 131245 403 3,55 1 CUPNP400H110
LUBNP500H110
LUNP500H110 131246 503 4,20 1 LUPNPR00H110
LUBNP600H110
LUNP600H110 131247 603 4,84 1 CUPNPGOOH10
Obluk 90° LUBN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
rozmer X
. . N . e ! mnoZstvo @
katalégové vnut. hmotnost . . o
symbol o \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] o
Hruabka materialu = 1,0 mm a
LUNJ100H110
LUBNJ100H110 131248 103 1,19 1 LUPNJ100H 10
LUNJ150H110
LUBNJ150H110 131249 153 1,42 1 LUPNJ150H110
LUNJ200H110
LUBNJ200H110 131250 203 1,65 1 LUPNJ200H110
LUNJ300H110
LUBNJ300H110 131251 303 2,11 1 LUPNJ300H110
Hrubka materialu = 1,5 mm
TUNP40OH110
LUBNP400H110 131252 403 3,60 1 LUPNPAOOHH10
LUNP500H110
LUBNP500H110 131253 503 4,24 1 LUPNP500H110
LUNPBOOH110
LUBNP600H110 131254 603 4,88 1 LUPNPBOOLH10
Obluk 90° LUPN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o \% nahrada . o
gislo a 1ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrabka materialu = 1,0 mm
CUBNJT00H110 a
LUPNJ100H110 131255 103 1,41 1 LUNJ100H110
LUBNJ150H110
LUPNJ150H110 131256 153 1,69 1 LUNJ150H110
LUBNJ200H110
LUPNJ200H110 131257 203 1,97 1 LUNJ200H110
LUBNJ300H110
LUPNJ300H110 131258 303 2,53 1 LUNJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
TUBNPZ0OHTIO
LUPNP400H110 131259 403 4,32 1 LUNPA0OL110
LUBNP500H110
LUPNP500H110 131260 503 5,11 1 LUNPS0OHH10
LUBNP600H110
LUPNP600H110 131261 603 5,90 1 LUNPBOOL110
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metddou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, 1:163
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Obluk 45° LUMN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er ! mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LUMNJ100H110 131262 103 0.77 1 VSR
LUMNJ150H110 131263 153 0,90 1 e
LUMNJ200H110 131264 203 1,04 1 VSR
LUMNJ300H110 131265 303 1,32 1 e
Hriabka materialu = 1,5 mm
LUMNP400H110 131266 403 2,22 1 SN
LUMNP500H110 131267 503 2,61 1 o
LUMNP600H110 131268 603 2,99 1 LB paoope
Obluk 45° LUMBN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozn:ler ! mnozstvo @
katalégové vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada 2
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm a
LUMBNJ100H110 131269 103 0,78 1 o
LUMBNJ150H110 131270 153 0,92 1 e
LUMBNJ200H110 131271 203 1,06 1 oo,
LUMBNJ300H110 131272 303 1,33 1 S ey
Hrabka materialu = 1,5 mm
LUMBNP400H110 131273 403 2,25 1 LUMPNPAOOH 110
LUMBNP500H110 131274 503 2,63 1 BN
LUMBNP600H110 131275 603 3,02 1 BTG
Obluk 45° LUMPN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . r°zr[‘er . mnozstvo @ :
katalégoveé vnut. hmotnost .
symbol o v nahrada =
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm] e
Hrubka materialu = 1,0 mm a
LUMPNJ100H110 131276 103 0.88 1 v
LUMPNJ150H110 131277 153 1,04 1 LUMB iS00
LUMPNJ200H110 131278 203 120 1 v
LUMPNJ300H110 131279 303 1,52 1 LUMBIS00HT10
Hrabka materialu = 1,5 mm
LUMPNP400H110 131280 403 2,58 1 a0
LUMPNP500H110 131281 503 3,03 1 v
LUMPNPG00H110 131282 603 348 1 STV
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— mdze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk

— moznost vsunutia Zlabu aj s krytom

|: 164 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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Kibovy obluk LL...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n - hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLJ100H110 123310 100 1,58 1 LLBJ100H110
LLJ150H110 123315 150 1,78 1 LLBJ150H110
LLJ200H110 123320 200 1,94 1 LLBJ200H110
LLJ300H110 123330 300 2,28 1 LLBJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
LLP400H110 123440 400 3,70 1 LLBP400H110
LLP500H110 123450 500 4,20 1 LLBP500H110
LLP600H110 123460 600 4,66 1 LLBP600H110
Kibovy obluk LLB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kate'zl’égové I’OZ;TI o hmotnost mno\fswo nahrada @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
LLBJ100H110 127310 100 1,62 1 LLJ100H110
LLBJ150H110 127315 150 1,84 1 LLJ150H110
LLBJ200H110 127320 200 2,00 1 LLJ200H110
LLBJ300H110 127330 300 2,34 1 LLJ300H110
Hruabka materialu = 1,5 mm
LLBP400H110 127440 400 3,84 1 LLP400H110
LLBP500H110 127450 500 4,36 1 LLP500H110
LLBP600H110 127460 600 4,84 1 LLP600H110
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— moze byt pouzity ako vonkajsi alebo vnutorny obluk
Prvok kibového obluka EL...H110 mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové rOZ;n ° hmotnost mno\fstvo nahrada @
Cislo mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm g 0 0 8 %
ELJ100H110 123510 100 0,57 1 ELBJ100H110 0 0
ELJ150H110 123515 150 0,67 1 ELBJ150H110
ELJ200H110 123520 200 0,75 1 ELBJ200H110
ELJ300H110 123530 300 0,92 1 ELBJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
ELP400H110 123640 400 1,63 1 ELBP400H110
ELP500H110 123650 500 1,88 1 ELBP500H110
ELP600H110 123660 600 2,11 1 ELBP600H110
Pouzitie:

Zvégsenie polomeru kibového obldka.
Dalsie informacie:

— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Prvok kibového oblika ELB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové fZMer  hmotnost  MNOZStve ) @
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm e
ELBJ100H110 127510 100 0,59 1 ELJ100H110 N
ELBJ150H110 127515 150 0,70 1 ELJ150H110
ELBJ200H110 127520 200 0,78 1 ELJ200H110
ELBJ300H110 127530 300 0,95 1 ELJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
ELBP400H110 127640 400 1,70 1 ELP400H110
ELBP500H110 127650 500 1,96 1 ELP500H110
ELBP600H110 127660 600 2,20 1 ELP600H110
Pouzitie:
ZvacSenie polomeru klbového obluka.
Dalsie informacie:
— vytvorenie vertikalnych oblukov lubovolného polomeru pridanim oto¢nych spojok
Redukéné koleno pravé KRP...H110 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo 3 @ o o o o o o o
symbol " a \ nahrada o — o o o o o o
Cislo 1 ks [kg]
[mm] bal. [ks]
o O o o o o o
Hrubka materialu = 1,0 mm
KRPJ100H110 124310 100 1,08 1 KRPBJ100H110 §
KRPJ150H110 124315 150 1,64 1 KRPBJ150H110
KRPJ200H110 124320 200 2,17 1 KRPBJ200H110 100
a
KRPJ300H110 124330 300 3,56 1 KRPBJ300H110 '
Hriabka materialu = 1,5 mm
KRPP400H110 124440 400 6,35 1 KRPBP400H110
KRPP500H110 124450 500 8,03 1 KRPBP500H110
KRPP600H110 124460 600 9,55 1 KRPBP600H110
Redukéné koleno pravé KRPB...H110 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada o |
[mm] 9 bal. [ks] N
=}
Hriabka materialu = 1,0 mm
KRPBJ100H110 128310 100 1,12 1 KRPJ100H110 S
KRPBJ150H110 128315 150 1,69 1 KRPJ150H110
KRPBJ200H110 128320 200 2,24 1 KRPJ200H110
KRPBJ300H110 128330 300 3,67 1 KRPJ300H110 100 | a
Hrabka materialu = 1,5 mm
KRPBP400H110 128440 400 6,61 1 KRPP400H110
KRPBP500H110 128450 500 8,36 1 KRPP500H110
KRPBP600H110 128460 600 9,94 1 KRPP600H110
Pouzitie:

Zmena smeru kablovych tras.

Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Redukéné koleno Favé KRL...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnoZstvo ,
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
KRLJ100H110 124110 100 1,08 1 KRLBJ100H110
KRLJ150H110 124115 150 1,64 1 KRLBJ150H110
KRLJ200H110 124120 200 2,17 1 KRLBJ200H110
KRLJ300H110 124130 300 3,56 1 KRLBJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
KRLP400H110 124240 400 6,35 1 KRLBP400H110
KRLP500H110 124250 500 8,03 1 KRLBP500H110
KRLP600H110 124260 600 9,55 1 KRLBP600H110
Redukéné koleno Favé KRLB...H110 mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer . mnozstvo
symbol katﬁl’ogove a hmotnost \Y nahrada
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
KRLBJ100H110 128110 100 1,12 1 KRLJ100H110
KRLBJ150H110 128115 150 1,69 1 KRLJ150H110
KRLBJ200H110 128120 200 2,24 1 KRLJ200H110
KRLBJ300H110 128130 300 3,67 1 KRLJ300H110
Hruabka materialu = 1,5 mm
KRLBP400H110 128240 400 6,61 1 KRLP400H110
KRLBP500H110 128250 500 8,36 1 KRLP500H110
KRLBP600H110 128260 600 9,94 1 KRLP600H110
Pouzitie:
Zmena smeru kablovych tras.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
T-redukcia TR...H110 mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo .
symbol &islo a 1 ks [kg] \ nahrada
[mm] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
TRJ100H110 124510 100 1,26 1 TRBJ100H110
TRJ150H110 124515 150 1,91 1 TRBJ150H110
TRJ200H110 124520 200 2,46 1 TRBJ200H110
TRJ300H110 124530 300 3,83 1 TRBJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
TRP400H110 124640 400 7,50 1 TRBP400H110
TRP500H110 124650 500 9,25 1 TRBP500H110
TRP600H110 124660 600 11,00 1 TRBP600H110
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

!

!

!

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
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KABLOVE ZLABY H110 %
i~

T-redukcia TRB...H110 mat.: S moznost: F, E, L 7x33
Katalégové rozmer hmotnost mnozstvo ) @ =
symbol &islo a 1 ks [kg] v nahrada ol |=
[mm] 9 bal. [ks] A
Hrubka materialu = 1,0 mm o
(=]
TRBJ100H110 128510 100 1,30 1 TRJ100H110 -
TRBJ150H110 128515 150 1,97 1 TRJ150H110 100 a
TRBJ200H110 128520 200 2,54 1 TRJ200H110
TRBJ300H110 128530 300 3,95 1 TRJ300H110
Hriabka materialu = 1,5 mm
TRBP400H110 128640 400 7,80 1 TRP400H110
TRBP500H110 128650 500 10,30 1 TRP500H110
TRBP600H110 128660 600 11,44 1 TRP600H110
T-redukcia symetricka TRSN...H110 mat.: S moznost: F, E, L 437
49
r X
. . °Z’T‘er 8 mnozstvo @ —|fis cocccococoo o 10
katalégové vnut. hmotnost . =
symbol < \ nahrada
Cislo a 1 ks [kg]
bal. [ks]
[mm]
Hrubka materialu = 1,0 mm
TRSNJ100H110 131290 103 1,13 1 TRSBNJ100H110
TRSNJ150H110 131291 153 1,29 1 TRSBNJ150H110 [t
TRSNJ200H110 131292 203 1,44 1 TRSBNJ200H110 o
TRSNJ300H110 131293 303 1,74 1 TRSBNJ300H110
Hruabka materialu = 1,5 mm —
TRSNP400H110 131294 403 2,86 1 TRSBNP400H110
TRSNP500H110 131295 503 3,38 1 TRSBNP500H110
TRSNP600H110 131296 603 3,78 1 TRSBNPBOOH110
T-redukcia symetricka TRSBN...H110 mat.: S moznost: F, E, L
45
. . r°zr[‘er ! mnozstvo @ oo
katalogové vnut. hmotnost . oo
symbol o \ nahrada .
Cislo a 1 ks [kg] bal. [ks] =0
[mm] : X
. Lo 7x10
Hrubka materialu = 1,0 mm
TRSBNJ100H110 131297 103 1,17 1 TRSNJ100H110
TRSBNJ150H110 131298 153 1,33 1 TRSNJ150H110
TRSBNJ200H110 131299 203 1,49 1 TRSNJ200H110
TRSBNJ300H110 131300 303 1,80 1 TRSNJ300H110 ©
Hriabka materialu = 1,5 mm
TRSBNP400H110 131301 403 2,98 1 TRSNP400H110
TRSBNP500H110 131302 503 3,52 1 TRSNP500H110
TRSBNP600H110 131303 603 3,94 1 TRSNP600H110
Pouzitie:

Rozvetvenie kablovej trasy.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

|:168 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

Modulova vnutorna boénica BMW... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer . . hmotnost mnozstvo @
symbol &islo H vhodné pre: 1 ks [kg]
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm

BMWH42 190301 44,2 H42 0,07 10

BMWH60 190302 62,2 H60 0,09 10

BMWH100 190303 102,2 H100 0,13 10

Dalsie informacie:

— svojpomocné vytvorenie kolien pomocou BMZ..., BM3000 a BZK... alebo MDK...

— zmena smeru kéblovej trasy v miestach s obmedzenym priestorom
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— spojenie s rovnymi Usekmi kablovej trasy nasunutim modulovych bo€nic a priskrutkovanim

30° 45° 90°
BMZ.. BMZ...
Iy
§%
SO
AN ly
SONNNRNRN AN
RN SSNSSNY,
S OUSS, \J N,
KC.. BZK \::E:E KC.. BZK. \&Qggé
BMW. R BMW...
SGKM6x12 SGKM6x12 SGKM6x12
Modulova vonkajsia bo€nica BMZ... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer . hmotnost mnozstvo @
symbol gislo H vhodné pre: 1 ks [kg] \
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
BMZH42 190304 44,2 H42 0,46 10
BMZH60 190305 62,2 H60 0,60 10
BMZH100 190306 102,2 H100 0,86 10
Pouzitie:

Vytvaranie kolien v lubovolnom uhle.
Dalsie informacie:

— svojpomocné vytvorenie kolien pomocou BMZ..., BM3000 a BZK... alebo MDK...
— vyber vhodnej dizky modulovej bo&nice odlomenim urgitého po&tu M modulov

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— spojenie s rovnymi Usekmi kablovej trasy nasunutim modulovych bo€nic a priskrutkovanim

Tabulka vyberu komponentov pre svojpomocni montaz 90° kolena pomocou BM3000... za predpokladu vnutorného polomeru

R = 140 mm (dizka vnitorného prvku ~300 mm = 8 M modulov)

sirk R dizk st ot st $irka100 - 300 mm
sirka vonk. Zka  |mnoZstvol  hosstvo poce mnozstvo
kolena BM3000... | modulov| por skrutiek BZK... BZK.. sGkMex12 BM3000...
[mm] [mm] [mm] [ks.] pre montaz SGKM6xl1V2 na spoji
kolena na montaz kolena
kolena a zlabov
100 240 453 12 1 2 2
150 290 529 14 1 2 2
200 340 604 16 1 2 2 Sirka 400 - 600 mm
BZK... SGKM6x12
300 440 755 20 1 2 2
400 540 906 24 2 4 2
500 640 1095 29 2 4 2
600 740 1246 33 2 4 2

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

iy

Ce

7x20

M
T D%EC%D%ﬂ:)%ggg%ég%ﬂg%ﬂg%
| 980 |

I:169



PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

=
2

Ce

-

Modulova boénica BM3000... mat.: S moznost: F, E, L 7x20
. . rozmer , mnozstvo @ IU\_ DHDHDHDHD% égn@%n@%

katalogove . hmotnost \ 3000 ‘

symbol &islo H vhodné pre: 1 ks [kg]
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm

BM3000H42 190307 44,2 H42 1,40 10
BM3000H60 190308 62,2 H60 1,80 10
BM3000H100 190309 102,2 H100 2,00 10
Pouzitie:

Vytvaranie kolien v flubovolnom uhle.

Dalsie informacie:

— svojpomocné vytvorenie kolien pomocou BZK... alebo MDK...

— vyber vhodnej dizky modulovej bognice odlomenim urgitého po&tu M modulov

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

— spojenie s rovnymi Usekmi kablovej trasy nasunutim modulovych boénic a priskrutkovanim

Tabulka vyberu komponentov pre svojpomocnt montaz 90° kolena s pouzitim celkovej dizky BM3000... na vytvorenie vonkajsieho prvku
(9 ks BZK... + 18 ks SGKM6x12 pre montaz kolena + 2 ks BZK... pre pripojenie kolena so Zfabom + pocet SGKM6x12 v zavislosti od Sirky)

BZK... BM3000...
Sirka | R vnat dizka  |mnoZstvo SGKM6x12
kolena BM3000... | modulov
[mm] | [mm] [mm] [ks]
100 1750 2794 74
150 1700 2718 72
200 1650 2643 70
300 1550 2492 66
400 1450 2303 61
500 1350 2152 57
600 1250 2001 53

Spojka modulovej boénice LBMJ... mat.: S moznost: F, E, L LBMJH42  LBMJH60 LBMJH100
SN2 ¢ I oo
. . rozmer , mnozstvo @ —! g ] = H
katalégové . . hmotnost oles
symbol &islo H vhodné pre: 1 ks [kg] \ 7x20 I
[mm] g bal. [ks] 10| olo
Hrubka materialu = 1,0 mm
LBMJH42 135995 34 H42 0,01 10
LBMJH60 135996 44 H60 0,02 10
LBMJH100 135997 84 H100 0,05 10
Pouzitie:
Spéjanie Usekov modulovych boénic.
Modul dna kolena MDK... mat.: S moznost: F, E, L
a
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo @ ‘ =5
symbol gislo alb 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] & a
Hruabka materialu = 1,0 mm
7-9 9
MDK100 135990 100/65 0,06 100
MDK150 135991 150/65 0,06 100
MDK200 135992 200/65 0,09 100
Hrubka materialu = 1,2 mm
MDK300 135993 300/90 0,15 100
MDK400 135994 400/90 0,21 100
Pouzitie:

Svojpomocné vytvorenie kolien alebo horizontalnej obchadzky, fubovolného polomeru. Na intalaciu pouzite
modulové bo¢nice BMZ... alebo BM3000....

Tabulka vyberu komponentov pre svojpomocnt montaz 90° kolena pomocou BMZ... alebo BM3000.... za predpokladu vnutorného
polomeru R = 140 mm (diZka vnutorného prvku ~300 mm = 8 M modulov)

Sirka kolena | Ruvonk E?l&;a mnozstvo mnozstvo MDK...
[mm] [mm] [mm]m mo[c:(:l]ov pre montaz kolena
100 240 453 12 7xMDKJ100
150 290 529 14 8xMDKJ300
200 340 604 16 9xMDKJ200
300 440 755 20 8xMDKD300
400 540 906 24 9xMDKD400
|:170 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



% PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV
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Ochranna krytka tyce NOP... mat.: E ﬂ'@ﬁﬂ
katalogove rozmer hmotnost mnozstvo @ ;
symbol gislo oI 1ks [kg] v
[mm] g bal. [ks]
NOP50 160555 8-10/50 0,01 100 §
NOP100 160105 8-10/100 0,01 100
NOP150 160155 8-10/150 0,01 100
NOP1000 161105 8-10/1000 0,09 10
Pouzitie:

Ochrana kablov pri ich tahani do zlabu.
Dalsie informacie:
— poutzitie krytky ufah¢uje tahanie kablov a zabrariuje poSkodeniu ich izolacie

Vesiak dréteny WD... mat.: G moznost: FP, E, L
katalégové rozmer maximalne zatazenie hmotnost mnozstvo @
symbol gislo a/H F_ [kN] 1 ks [k] v
[mm] max bal. [ks]
WD40 900000 41,5127 0,90 0,03 100 T
WD50 910000 51/127 0,90 0,03 100 @4
WD60 920000 60/115 0,55 0,03 100
WD100 940000 101/130 0,40 0,03 100
a
Pouzitie:

Zavesenie kablovych Zlabov a profilov.

Dalsie informacie:

— WD40 vesiak sa hodi pre C-uholniky so Sirkou 40 a 41 mm

— WD50 vesiak sa hodi pre kablové Zlaby a C-uholniky so Sirkou 50 mm

— WDG60 vesiak sa hodi pre drotené Zlaby so Sirkou 60 mm

— WD100 vesiak sa hodi pre kablové Zlaby, drotené zlaby a C-uholniky so Sirkou 100 mm

Adaptér zavitovej tyce LUWD mat.: S moznost: FP, E, L
katalégové maximalne zatazenie hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo F_[kN] 1 ks [kg] v
max bal. [ks]
LUWD 920100 0,55 0,03 100
Pouzitie:

Umozruje montaz vesiaka WD ... na strop pomocou zavitovej ty¢e. Adaptér zaru€uje pevné spojenie medzi
ty€ou a veSiakom.

E - nerezova ocel, G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, 1171
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09



PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV vfé

ce =2

Priehradka PG...N mat.: S moznost: F, E, L T
symbol kat%l[égové FO;?WLeI' hmotnost mnO\ZIStVO nahrada @ -5 )
Cislo (mm] Tm kgl bal. [ks/m] 33

Hruabka materialu = 0,5 mm O

PGR30/3N 130209 27/3000 0,25 10/30 7x64 |

PGR40/2N 140109 37/2000 0,29 10/20

PGR40/3N 140209 37/3000 0,29 10/30 PGL40/3N 1
Hrubka materialu = 0,7 mm Tta

PGL40/3N 140409 39/3000 0,42 10/30 Y -l 8

PGL50/3N 150409 47/3000 0,48 10/30 .

PGL60/2N 160109 57/2000 0,54 10/20

PGL60/3N 160209 57/3000 0,54 10/30 ﬂ

PGL80/3N 180209 7713000 0,66 10/30

PGL100/3N 110209 97/3000 0,78 10/30 PGJ100/3N

PGL110/3N 120209 107/3000 0,89 10/30 PGJ110/3N
Hrubka materialu = 1,0 mm

PGJ80/3N 180409 77/3000 0,90 10/30

PGJ100/3N 110409 97/3000 1,07 10/30

PGJ110/3N 120409 107/3000 1,17 10/30

Pouzitie:

PozdlZzne rozdelenie kablovej trasy.

Dalsie informacie:

— moznost F dostupna pre PGL... a PGJ...

— E90 plati pre PGR30, PG...40 a PGL60 (podrobnosti v kapitole XIX)

Spojka priehradky horna LPG mat.: G moznost: FP, E, L 40 7

symbol katz:xll()gové hmotnost’ mno:stvo @ @ § ] ] m

gislo 1 ks [kg] bal. [ks] @ 8
LPG 191000 0,01 100
Pouzitie:

Zarovnanie hornych ¢asti spojenych priehradok. Ochrana kablov pred poskodenim pri ukladani a tahani.

Spojka priehradky dolna LPKD1 mat.: G moznost: FP 30
katalégové hmotnost’ mnozstvo @ @ %
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks] LPKDT
Hrubka materialu = 0,7 mm HHIEE
LPKD1 193000 0,01 100 BAKS

Dalsie informacie:
— vhodné pre vSetky typy kablovych Zlabov okrem KB ..., KG ... a KF ...

Spojka priehradky dolna LPKD2 mat.: G moznost: FP 30
sst A e 9
symbol katalégové hmotnost’ mno\fs vo Qi @
4 gislo 1 ks [kg]
bal. [ks] LPKD2
Hrabka materialu = 0,7 mm Q

LPKD2 193100 0,01 100 BAKS
Pouzitie:

Zarovnanie spodnych ¢asti spojenych priehradok. Ochrana kablov pred poskodenim pri ukladani a tahani.
Dalsie informacie:
— vhodné len pre kablové Zlaby KG ... a KF ...

1:172 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN I1SO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v §tandardnej palete RAL, G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metddou zinkovych vioc¢iek STN EN ISO 10683:2018-11


https://strader.sk/index.php/product/show?id=2110&name=pgln-priehradka

% PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV
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Ochranna krytka priehradky NOPK... mat.: PE
katalogové mnoZstvo @ @
symbol &islo \
bal. [kpl.]
NOPK50 450050 100
NOPK60 450060 100
NOPK100 450100 100
Pouzitie:
Ochrana instalatéra pred poranenim na ocelovych hranach, zlepSena estetika.
Dalsie informacie:
— ochrana kablov pri ich tahani
— sada obsahuje lavu aj pravi ochrannu krytku
Priehradka kolena PGK... mat.: S moznost: F, E, L L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo @ T [ T T
symbol o H/L \
Cislo 1 ks [kg]
[mm] bal. [ks] .
(aim)
Hriabka materialu = 1,0 mm aaa i aaa
355
PGK30/1 190190 271975 043 10 D14
PGK42/1 190191 39/975 0,52 10
PGK50/1 190192 47/975 0,57 10
PGK60/1 190193 57/975 0,65 10
PGK80/1 190194 771975 0,80 10
PGK100/1 190195 97/975 0,93 10
PGK110/1 190196 107/975 1,00 10
Pouzitie:
PozdiZne rozdelenie kolien.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12
— instalacia v lubovolnom mieste kolena
— vytvorenie [ubovolného polomeru
— E90 plati pre PGK42... a PGKG60... (podrobnosti v kapitole XIX)
Spojovaci plech BL... mat.: S moznost: F, E, L L 5 -
. . rozmer mnozstvo @
L e v =SI==0=] ,
[mm] 9 bal. [ks] 8
CONCON3>D (D
Hruabka materialu = 1,0 mm UE[}F US
BL50 100105 45 0,03 100
7x33 7x26
BL100 100110 90 0,06 100
BL150 100115 140 0,09 100
BL200 100120 190 0,13 100
BL300 100130 290 0,19 100
BL400 100140 390 0,26 30
BL500 100150 490 0,32 30
BL600 100160 590 0,39 30
Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim pri spojeni dvoch Zl'abov (najma v pripade rezanych Zlabov). Dodato¢né
spevnenie spojenia Zlabu.
Dalsie informacie:
— odporu¢ané pouzitie pri spajani zlabov pomocou spojok
— montaz pomocou skrutieck SGKM6x12 alebo SGM6x12 pre Sirku:
50 mm - 2 alebo 4 sady,
100-200 mm - 4 sady,
300-400 mm - 6 sad,
500-600 mm - 10 sad
PE - polyetylén, S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:173

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL


https://strader.sk/index.php/products/bl-spojovaci-plech_638_cat-8.html

PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

B

2\

Ukoncovaci plech BZK... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo
symbol &islo L 1ks [kg] v
[mm] 9 bal.
Hrabka materialu = 1,0 mm
BZK50 100205 45 0,02 100
BZK100 100210 90 0,04 100
BZK150 100215 140 0,06 100
BZK200 100220 190 0,08 100
BZK300 100230 290 0,12 100
BZK400 100240 390 0,16 30
BZK500 100250 490 0,19 30
BZK600 100260 590 0,23 30
Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim na konci Zlabu.
Dalsie informacie:
— montaz skrutkami SGKM6x12 alebo SGM6x12 pre Sirku:
50 mm - 1 alebo 2 sady,
100-200 mm - 2 sady,
300-600 mm - 5 sad
Priehradla obluka vnatorna 90°  PLW... mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo
symbol gislo HIR 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
PLW30 190100 30/50 0,06 10
PLW42 190101 42/50 0,08 10
PLW50 190102 50/50 0,10 10
PLW60 190103 60/50 0,13 10
PLW80 190104 80/95 0,21 10
PLW100 190105 100/95 0,29 10
PLW110 190106 110/95 0,30 10
Priehradla obluka vnatorna 90° PLPW... mat.: S moznost: F, E, L
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo
symbol &islo H 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
PLPW30 190120 30 0,10 10
PLPW42 190121 42 0,13 10
PLPW50 190122 50 0,15 10
PLPW60 190123 60 0,19 10
PLPW80 190124 80 0,25 10
PLPW100 190125 100 0,32 10
PLPW110 190126 110 0,36 10

ce =
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|:174 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL


https://strader.sk/index.php/product/show?id=639&name=bzk-ukoncovaci-plech
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Priehradla obluka vnuitorna 45° PLMW... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katailllc')gové roli;\;{er hmotnost mno:stvo @ }/
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
PLMW30 190140 30/50 0,05 10
PLMW42 190141 42/50 0,07 10
PLMW50 190142 50/50 0,08 10
PLMW60 190143 60/50 0,10 10
PLMWS80 190144 80/95 0,15 10
PLMW100 190145 100/95 0,18 10
PLMW110 190146 110/95 0,20 10
Priehradla obluka vnitorna 45° PLMPW... mat.: S moznost: F, E, L
§ W
symbol katavlllégové rozkr;'] er hmotnost’ mno\fstvo @ )
¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
PLMPW30 190160 30 0,06 10
PLMPW42 190161 42 0,08 10
PLMPW50 190162 50 0,10 10
PLMPW60 190163 60 0,12 10
PLMPW80 190164 80 0,17 10
PLMPW100 190165 100 0,21 10
PLMPW110 190166 110 0,24 10
Priehradla obluka vonkajsia 90° PLZ... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katevillc')gové roli;\l;er hmotnost mno:stvo @
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks] \p
Hrabka materialu = 1,0 mm
PLZ30 190110 30/50 0,06 10
PLZ42 190111 42/50 0,08 10
PLZ50 190112 50/50 0,10 10
PLZ60 190113 60/50 0,13 10
PLZ80 190114 80/95 0,21 10
PLZ100 190115 100/95 0,29 10
PLZ110 190116 110/95 0,30 10
Priehradla obluka vonkaj$ia 90° PLPZ... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katavl[égové roz;ln er hmotnost mno\fstvo @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] «;3)%
Hrabka materialu = 1,0 mm
PLPZ30 190130 30 0,10 10
PLPZ42 190131 42 0,13 10
PLPZ50 190132 50 0,15 10
PLPZ60 190133 60 0,19 10
PLPZ80 190134 80 0,25 10
PLPZ100 190135 100 0,32 10
PLPZ110 190136 110 0,36 10
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:175

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Priehradla obluka vonkajsia 45° PLMZ... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo HIR 1ks [kg] v $
[mm] 9 bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm
PLMZ30 190150 30/50 0,05 10
PLMZ42 190151 42/50 0,07 10
PLMZ50 190152 50/50 0,08 10
PLMZ60 190153 60/50 0,10 10
PLMZ80 190154 80/95 0,15 10
PLMZ100 190155 100/95 0,18 10
PLMZ110 190156 110/95 0,20 10
Pouzitie:
Pozdizne delenie obldkov.
Dalsie informacie:
— [E90 plati pre PL...42 a PL...60
Priehradla obluka vonkajsia 45° PLMPZ... mat.: S moznost: F, E, L

katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol gislo H 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] 5
Z

Hrabka materialu = 1,0 mm %
PLMPZ30 190170 30 0,06 10
PLMPZ42 190171 42 0,08 10
PLMPZ50 190172 50 0,10 10
PLMPZ60 190173 60 0,12 10
PLMPZ80 190174 80 0,17 10
PLMPZ100 190175 100 0,21 10
PLMPZ110 190176 10 0,24 10
Pouzitie:
Pozdizne delenie obltkov.
Dalsie informacie:
— E90 plati pre PL...42 a PL...60
Drziak instalacnej Skatule BP mat.: S moznost: F, E, L

katalégové hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,2 mm
BP 100200 0,13 50
Drziak inStala¢nej Skatule BPP mat.: S moznost: F, E, L

katalégoveé hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,2 mm

BPP 100300 0,24 50

|1:176 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Drziak instalacnej Skatule BK mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,2 mm
BK 100400 0,16 50
Drziak instala¢nej Skatule BKP mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo @
symbol gislo 1 ks [kg] v
9 bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,2 mm
BKP 100500 0,32 50
Pouzitie:
Montaz Skatul na zlaby, rebriky a uholniky.
Drziak inStalacnej Skatule BZ mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo 1 ks [kg] \ nahrada
9 bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,2 mm
BZ 100600 0,20 50 BP
Drziak instalacnej Skatule BZP mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo . @
symbol &islo 1 ks [kg] \Y nahrada
9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,2 mm
BZP 100700 0,40 50 BPP
Pouzitie:
Montaz skatul na zlaby, rebriky a uholniky.
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |- 177
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Drziak instalacnej Skatule UPUPN mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,5 mm
UPUPN 951003 0,19 50
Drziak insStala¢nej Skatule UPUN mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1 ks [kg] v
9 bal. [Ks]
Hrabka materialu = 1,5 mm
UPUN 951004 0,25 10

Pouzitie:

Montaz Skatul na kablové Zfaby a rebriky. Drziak vhodny na $katule PMO1, PMO2, PMPO a PMKO.
Dalsie informacie:

— na montaz Skatule na drziak pouzite skrutku SGKM6x12 alebo SGM6x12

Drziak instala¢nej Skatule UPZUPN mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol &islo 1 ks [kg] v
bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,5 mm
UPZUPN 951005 0,34 10
Drziak instalacnej Skatule UPZUN mat.: S moznost: F, E, L
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol &islo 1ks [kg] v
bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,5 mm
UPZUN 951006 0,34 10
Pouzitie:

Montaz Skatul na kablové Zfaby a rebriky. Drziak vhodny na $katule PMO1, PMO2, PMPO a PMKO.
Dalsie informacie:
— na montaz Skatule na drziak pouzite skrutku SGKM6x12 alebo SGM6x12

16 N/x30

154
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PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

Rohova spona kolena SPNK mat.: E4
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
Hruabka materialu = 0,7 mm
SPNK 100099 0,01 50
Pouzitie:
Zabranuje vzniku medzery medzi bokmi kolena v dosledku zatazenia kolena kablami.
Dalsie informacie:
— bezskrutkova montaz
Rl N
2. ﬁ%
3
Ochranna lemovka TO10 mat.: PE
. . mnozstvo .
katalégoveé min.
symbol gislo v obj. [m]
bal. [m] )-
TO10 100100 10 10
Dalsie informacie:
— siva farba
Ochranna lemovka TOZ... mat.: PVC
. . mnozstvo .
katalégoveé min.
symbol &islo farba v obj. [m]
bal. [m] )-
TOZ 100800 biela 10 10
TOZS 100880 strieborna 10 10
TOZC 100881 Gierna 10 10
Dalsie informacie:
— rozsah hrubky plechu 1-2 mm
Ochranna lemovka TOZ14... mat.: PVC
katalégové mnoZstvo min
symbol (':l’s% farba \ obi [r.n]
bal. [m] )-
TOZ14 100882 biela 10 10
TOZ14S 100883 strieborna 10 10
TOZ14C 100884 cierna 10 10
Pouzitie:

Ochrana ostrych hran v prvkoch kablovych tras, ktoré mézu poskodit' vodic¢e/kable.

Dalsie informacie:
— vystuZena paska

— odportcana prevadzkova teplota od -25° do 60°C

— odolnost vo¢i poveternostnym vplyvom
— odolnost proti starnutiu

— odolnost vo¢i 0zénu

— odolnost vo¢i UV Ziareniu

— odolnost vo¢i chemikaliam

— odolnost voéi horticej vode a pare

— rozsah hrubky plechu 1-4 mm

E4 - nerezova ocel 1.4401, PE - polyetylén, PVC - polyvinylchlorid

ce =

42

|
-

10

o
o

=)

1:179



PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

LPKPH30

SR

-

LPKPH42

0000

3/ | =
LPKPHS0

LPKPH100

~
X
N
o

Spojka vertikalna LPKP... mat.: S moznost: FP, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol katalégové alb hmotnost v
Gisl 1 ks [k
cisio [mm] s kgl bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,5 mm
LPKPH30 112070 26/55 0,03 2
LPKPH42 112071 35/62,5 0,02 2
LPKPH50 112072 35/76 0,04 2
LPKPH60 112073 45/89 0,05 2
LPKPH80 112074 60/145 0,08 2
LPKPH100 112075 90/191,5 0,15 2
Pouzitie:
Pripojenie v ktoromkolvek bode vodorovnej kablovej trasy zvislého odbocenia.
Dalsie informacie:
— LPKPH100 - vhodna pre Zlaby o vy$ke H100 a H110
— montaz pomocou skrutiek SGKM6x14
ol h
ol
o [T
a B
UDF... al oo
Al I
o Py KCJ...H60/3
ol E Lo 3,
Slhlprrge 252>
HINHHI P etee
o b || eg22ece
UDF. ol fi||eeoso- 22
ol = o222 ’r’
2/ pin| e 75
Ll 22
2357/ 7/ b7 i 22
22 &< 2 2 2
Z 2 ’,; > 7 2
55 72 LPKPH60
z 2
A 7%
23> o2 7% SGKM6x12
7& % 3 2
Z
Z
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Montazna nozicka STMK... mat.: S moznost: FP, E, L
symbol katev\[égové roz;\ger hmotnost’ mno\fstvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 2,0 mm

STMKCH30 104990 28/28 0,02 2

STMKCH50 104991 37/40 0,04 2

STMKCH60 104992 51/40 0,05 2

STMKCHS80 104993 77153 0,08 2
Hriabka materialu = 3,0 mm

STMKTH100 104994 93/95 0,15 2

Pouzitie:

Upevnenie kablovych Zlabov vedenych vertikalne a horizontalne k podlahe.
Dalsie informacie:
— montaz pomocou skrutieck SGKM6x14

PKJ.../13

KCJ...H60/3

PSRM10...
STMKCH60

SGKM6x12

STMKCH60 PSRM10...

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, FP - galvanizacia metddou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11, 1:181
E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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Montazna vlozka pre vertikdlne WMK... mat.: S
trasy
symbol katailllc')gové ro;/rin_ier hmotnost’ mnocstvo @ @
gislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
WMK100H42 136900 96/37 0,80 1
WMK150H42 136901 146/37 1,20 1
WMK200H42 136902 195/37 1,60 1
WMK300H42 136903 295/37 2,40 1
WMK100H60 136904 96/55 0,80 1
WMK150H60 136906 146/55 1,20 1
WMK200H60 136907 195/55 1,60 1
WMK300H60 136908 295/55 2,40 1
WMK100H100 136909 96/95 0,80 1
WMK150H100 136911 146/95 1,20 1
WMK200H100 136912 195/95 1,60 1
WMK300H100 136913 295/95 2,40 1
Pouzitie:

InStalacia kablov do vertikalne vedeného Zlabu s kablovymi prichytkami
Dalsie informacie:
— otvory v spodnej €asti umoznuju dodatocné upevnenie viozky v Zlabe skrutkovanim

%

UKZ... — OPK... WMK... UDF..

s
2 DR 7@@7?&%@@7@@

Moznosti instalacie drziakov kablov na viozku:
A - Kablovy zlab

B - Upeviiovacie prvky

K - Kéablovy Zlab bez krytu

K+P - Kablovy Zlab s krytom

< H42 (K+P) H60 (K+P) H100 (K+P) H42-H100 (K)
UDF5 - UDF25 UDF5 - UDF42 UDF5 - UDF42 UDF5-UDF42
UEFS - UEF25 UEFS5 - UEF42 UEFS - UEF42 UEF5-42
® OPK..., OSK... OPK..., OSK... OPK..., OSK... OPK..., OSK...
UKZ1/UKZO1/8-12 UKZ1/UKZO1/8-12 UKZ1/UKZO1/8-12
- UKZ1/UKZO1/12-16 - UKZ1/UKZ028-34 - UKZ1/UKZO1/64-70

1:182

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09


https://strader.sk/index.php/product/show?id=6613&name=wmk-montazna-vlozka-pre-vertikalne-trasy

=
Z

PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

Spona univerzalna ZAPU... mat.: E
symbol katailllc')gové roz'_r;w er hmotnost’ mnozstvo @ ®
¢islo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 0,7 mm
ZAPUH30 146300 42 0,01 50
ZAPUH42 146355 55 0,01 50
ZAPUH50 146360 55 0,01 50
ZAPUH60 146000 69 0,01 50
ZAPUHS80 146380 92 0,02 50
ZAPUH100 146400 112 0,02 50
ZAPUH110 146500 120 0,02 50
Pouzitie:

Bezskrutkova montaz kablovych Zlabov, drétenych Zlabov a kablovych rebrikov na vyloznik WWSN ...

Dalsie informacie:

— rychla a stabilna montaz

— prispdsobené na bezskrutkovi montaz kablovych tras na vylozniky WWSN...

— mozZnost montaZe kablovych tras na iné vylozniky podra pravidla: dizka vyloZnika = $irka kablovej trasy +
50 mm alebo 100 mm

— vhodna na vylozniky BAKS s otvormi &irokymi 7-11 mm a min. dizky 18 mm (WWSR.., WWS/WWSO...,
WZS..., WSZN..., WWB... alebo WWBM...)

— vyrobok vyrobeny z pruzinovej nehrdzavejucej ocele

— vdaka vysokej elasticite spony ZAPU je mozné inStalovat kablové zlaby KF..., KG..., KC..., KA..., KO... a
KB... s krytom alebo bez neho

]
m-lm"”‘

T~

N

s

[ri|==u e im

[i5|==azziin}

E

E

[ { [
KCJIKCOJ300HE0 0 WPBM... 0 WPBM... 0 WPBM...
ZAPUHE0 PKJ200 ZAPUH60
ZAPUHB0
2. i i PKJS200 i
0 0 ZAPUH60 0
e \ L 0 - 0 L— 0
; 0 0 0
"""""" : KCJ/KCOJ200H60 DUD300H60
WWSN300 Q WWSN200 Q WWSN200 WWSN300 Q
— KDS/KDS0O200H60
Spona ZPDD...E mat.: E 165
7@
. . rozmer vnut. , mnozstvo
katalégové hmotnost @ @
symbol &islo H 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] <’}>
ZPDDH30E 134000 34 0,01 100 I
ZPDDH42E 134001 44 0,01 100
ZPDDH50E 134002 54 0,01 100
ZPDDH60E 134003 64 0,01 100 L\~
ZPDDHS0E 134004 84 0,02 100
0|
ZPDDH100E 134005 104 0,02 100 *@D
ZPDDH110E 134006 114 0,02 100
Pouzitie:
Bezskrutkova montaz krytu.
Dalsie informacie:
— spony z nehrdzavejucej ocele st odolnejSie a estetickejSie
— modifikované spony lepsie spolupracuju s krytom
— univerzalne pouzitie v Zlaboch s perforaciou aj bez perforacie
PK...200/3
ZPDDH60E ZPDDH60E
o )
i 0
=7 R

E - nerezova ocel

KB...200H60/3
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Spona ZAPN... mat.: S moznost’ L
symbol katej[égové hmotnost mno\fstvo vhodné pre:

¢islo 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,5 mm

ZAPN1 130020 0,02 100 KG...H30
ZAPN2 130021 0,02 100 KB..., KC..., KG..., KOJ...[H42]
ZAPN3 130022 0,02 100 KB..., KC..., KG...,KO... [H50]
ZAPN4 130023 0,02 100 KA...,KB...,KC..., KG..., KF..., KOJ..., KL...[H60]
ZAPN5 130024 0,01 100 KB..., KC..., KG..., KO...[H100]
ZAPN6 130025 0,02 100 KB..., KC..., KOJ...[H80]; KAP..., KB..., KC..., KG...[H110]

Dalsie informacie:

— najspolahlivejsia ochrana krytov proti zosunutiu

— odporucané pre vonkajsie instalacie, vo vysokych nadmorskych vyskach, v naroénych podmienkach
prostredia, napr. v oblastiach so silnym vetrom

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12 alebo SGM6x12

Montaz spony ZAPN5 alebo ZAPNG6 s vyuzitim skrutiek spojky

Mnozstvo spén na 1 kryte
(pohlad zhora)
Pre instalacie vo vnitri objektov
u 1 2
K...H80
1. Povolime skrutky tak aby sme . .
Ziskali 3-4 mm priestoru medzi == 2. Nasunieme sponu == 3. Spustime sponu
maticou a bo&nicou Zfabu. : ZAPN... okrahlym } ZAPN... na kryt.
Uvolnené matice sti zo ! otvorom na maticu a2
= skrutiek predtym -« ku bognici zfabu. ns 4
namontovanych spojok.
Pre vonkajsie instalacie (instalacie

vystavené nepriaznivym poveternostnym
podmienkam)

1 2

4= 4. Pocas dotahovania matice
odtlaéame hornu &ast spony
ZAPN... to ndm umozni

polohu 5 [

utahovanej skrutky.

Mnozstvo spon na 1 kryte
(pohlad zhora)
Pre instalacie vo vniitri objektov
N1 2
SGKM6x12
alebo SGKM6x12
K...H42, K...H50 alebo K...H60
1. Povolime skrutky tak aby
sme ziskali 3-4 mm priestoru ==
medzi maticou a bocnicou 1 2. Nasunieme sponu 3. Spustime sponu
Zabu. Uvolnené matice st I ZAPN... va&sim ZAPN... na kryt.
_,, 70 skutiek predtym « 1 otvorom na maticu 3 4
namontovanych 1 azku boénici zlabu.
na spojoch Zlabu. ]
Pre vonkajsie instalacie (instalacie
vystavené nepriaznivym poveternostnym
podmienkam)
1 2
3 48
4. Pocas dotahovania matice
odtla&ame hornu ast spony
E" ZAPN... to nam umozni zablokovat 5 o
polohu utahovanej skrutky. 5. Zahnite dolnt Gast spony ku dnu Zfabu.

|:184 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11
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Spona ZAPN...F mat.: FP
symbol katel,égOVé hmotnost mnesetve vhodné pre: @
¢islo 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,5 mm
ZAPN1F 130040 0,02 100 KG...H30F
ZAPN2F 130041 0,01 100 KB...,KC..., KG..., KOJ...[H42F]
ZAPN3F 130042 0,02 100 KB..., KC..., KG...,KO... [H50F]
ZAPN4F 130043 0,02 100 KA..., KB..., KC..., KG..., KF..., KOJ...[H60F]
ZAPNS5F 130044 0,02 100 KB..., KC..., KG..., KO...[H100F]
ZAPNG6F 130045 0,02 100 KB..., KC..., KOJ...[H80F]; KAP..., KB..., KC..., KG...[H110F]

Dalsie informacie:

— najspolahlivejsia ochrana krytov proti zosunutiu

— odporucané pre vonkajsie instalacie, vo vysokych nadmorskych vyskach, v naroénych podmienkach
prostredia, napr. v oblastiach so silnym vetrom

— montaz pomocou skrutiek: SGFKM6x12 alebo SGFM6x12

Spona ZAPN...E mat.: E2

katalégové hmotnost mnozstvo @

symbol &islo 1 ks [kg] ol ,V[ks] vhodné pre:
Hrubka materialu = 1,5 mm
ZAPN1E 130030 0,02 100 KG...H30E
ZAPN2E 130031 0,02 100 KB..., KC..., KG..., KOJ...[H42E]
ZAPN3E 130032 0,02 100 KB..., KC..., KG...,KO... [H50E]
ZAPN4E 130033 0,02 100 KA...,KB..., KC..., KG..., KF..., KOJ..., KL...[HB0E]
ZAPNSE 130034 0,02 100 KB..., KC..., KG..., KO...[H100E]
ZAPNGE 130035 0,04 100 KB..., KC..., KOJ...[H80E]; KAP..., KB..., KC..., KG...[H110E]
Pouzitie:

Zabezpe&enie krytu proti skiznutiu.

Dalsie informacie:

— najspolahlivejsia ochrana krytov proti zosunutiu

— odporucané pre vonkajsie instalacie, vo vysokych nadmorskych vyskach, v naroénych podmienkach
prostredia, napr. v oblastiach so silnym vetrom

— montaz pomocou skrutiek: SGKM6x12E alebo SGM6x12E

Montéaz spony ZAPN1, ZAPN2, ZAPN3 alebo ZAPN4 s vyuzitim dodato¢nych skrutiek

1. Najprv namontuijte skrutky SGKM6x12 alebo o 2 2. Nedotiahnuté matice umozZnia neskorsi montaz
SGM6x12 do otvorov v bocniciach Zfabu tak aby spony. V6la medzi maticou a bo¢nicou méa byt

kryt bol upevneny najmenej v 4 bodoch a tieZ 3-4 mm. Zacvaknite kryt na kablovy Zlab.

vo vzdialenosti najviac 1,5 m.

Mnozstvo spon na 1 kryte
(pohlad zhora)

Pre indtalacie vo vnutri objektov

N1 2
3. Vsunutie spony ZAPN... medzi maticu a bognicu Zabu. 4.Spustenie spony ZAPN... na kryt Zfabu.
‘. —— N3 4
1 1
[
1
1
-
[
1
'

Pre vonkajsie instalacie (instalacie
vystavené nepriaznivym poveternostnym

podmienkam)
1 28
5. Pocas dotahovania matice odtlagame homu &ast

spony ZAPN... to ndm umoZni zablokovat'

polohu utahovanej skrutky.

~,
3 4B
5 6N

FP - galvanizacia metddou zinkovych viogiek STN EN ISO 10683:2018-11, E2 - nerezova ocel 1.4301 1:185
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Spona ZPD... mat.: G moznost: FP, L Tz
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @ @
symbol &islo H 1ks [kg] v T
[mm] 9 bal. [ks] &
Hrabka materialu = 1,0 mm
o G
ZPDH30 130800 31 0,01 100 20
ZPDH42 140800 43 0,01 100 2
ZPDH50 150800 51 0,01 100 o ﬁ
ZPDH60 160800 61 0,01 100 o
ZPDH80 180800 81 0,02 100
ZPDH100 110800 101 0,02 100
ZPDH110 120800 111 0,02 100
Pouzitie:
Bezskrutkova montaz krytu.
Dalsie informacie:
— montaz krytov na perforované a plné zlaby
— [E90 plati pre H42 a H60 (podrobnosti najdete v kapitole XIX)
Spona ZPN... mat.: G
Katalogove rozmer mnozstvo @ @
symbol gislo H \
[mm] bal. [ks] @
ZPNH30 135000 15 100
ZPNH42 145000 29 100
ZPNH50 155000 21 100
ZPNH60 165000 29 100
ZPNH80 185000 38 100
ZPNH100 115000 26 100
ZPNH110 125000 38 100
Dalsie informacie:
— montaz krytov na perforované a drétené zlaby
— produkt je dostupny do vypredania zasob
— [E90 plati pre H42 a H60 (podrobnosti najdete v kapitole XIX)
Spona ZPNN...E2 mat.: E2
Katalogoveé rozmer mnozstvo @ -
symbol &islo H \
[mm] bal. [ks] @ @ -
ZPNNH30E2 140003 19 100 L&
ZPNNH42E2 140004 33 100
ZPNNH50E2 140005 25 100
ZPNNH60E2 140006 34 100
ZPNNHS0E2 140008 40 100
ZPNNH100E2 140009 30 100
ZPNNH110E2 140010 40 100

Dalsie informacie:

— montaz krytov na perforované a drétené Zlaby

— spony z nehrdzavejucej ocele su odolnejSie a estetickejSie

— modifikované spony lep$ie spolupracuju s krytom

— E90 plati pre H42 a H60 (podrobnosti najdete v kapitole XIX)
— vyrobky vyrobené z nehrdzavejucej ocele triedy 1.4301 (304)

1:186 G - galvanicky zinok, FP - galvanizacia metédou zinkovych viociek STN EN ISO 10683:2018-11, L - lakovanie v Standardnej palete RAL,

E2 - nerezova ocel 1.4301
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Spona ZPDN...E mat.: E2 —

Katalégové rozmer mnozstvo @
symbol &islo H \ z
[mm] bal. [ks] @ @

ZPDNH30E 130003 31 100
ZPDNH42E 130004 43 100 =
ZPDNH50E 130005 51 100 OT:E
ZPDNH60E 130006 61 100 =
ZPDNHB0E 130008 81 100 Lt
ZPDNH100E 130010 101 100

ZPDNH110E 130011 111 100

Pouzitie:

Bezskrutkova montaz krytu.

Dalsie informacie:

— spony z nehrdzavejucej ocele st odolnejSie a estetickejSie

— modifikované spony lepsie spolupracuju s krytom

— univerzalne pouzitie v Zlaboch s perforaciou aj bez perforacie
— vyrobky vyrobené z nehrdzavejucej ocele triedy 1.4301 (304)

Podpera krytu PPKM... mat.: S moznost: F, E
symbol katav\[égové ro;/rln-ler hmotnost mno\fstvo @ @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 2,0 mm
PPKM200H50 830520 190/47 0,15 2
PPKM300H50 830530 290/47 0,23 2
PPKM400H50 830540 390/47 0,32 2
PPKM500H50 830550 490/47 0,39 2
PPKM600H50 830560 590/47 0,48 2
PPKM200H60 832561 190/57 0,18 2
PPKM300H60 832562 290/57 0,28 2
PPKM400H60 832563 390/57 0,38 2
PPKM500H60 832564 490/57 0,47 2
PPKM600H60 832565 590/57 0,58 2
PPKM200H100 831520 190/97 0,15 2
PPKM300H100 831530 290/97 0,23 2
PPKM400H100 831540 390/97 0,32 2
PPKM500H100 831550 490/97 0,39 2
PPKM600H100 831560 590/97 0,48 2
Pouzitie:

Vnutorna ochrana krytu proti prehnutiu pri chddzi po Zzlaboch.

Dalsie informacie:

— mala by sa pouzivat' na spojoch krytov

— mala by sa aplikovat kazdych 0,5 m

— pouziva sa, ked su kablové trasy polozené na podlahe v otvorenych priestoroch, kde hrozi riziko stupenia
na kryt

— minimalna hrubka krytov kablovych Zlabov pre kablové trasy montované na podlahu v zavislosti od Sirky
Zlabu:

1,0 mm pre Sirku 50 — 100 mm (nie je potrebné pouzit podpery krytu),

1,5 mm pre Sirku 150 mm (nie je potrebné pouzit podpery krytu),

1,5 mm pre Sirku 200 — 300 mm (vyzaduju sa podpery krytu),

2,0 mm (kryt PKMC... zo systému napajania strojov) pre Sirku 400 — 600 mm (vyZaduju sa podpery krytu)

PKJ...

|_s0-100

PKP...

50-150

PKP... KBP200H60

200-300

PKMC...

400-600

E2 - nerezova ocel 1.4301, S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:187
E - nerezova ocel
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Kryt zlabu PKR... mat.: S moznost: E, L a
symbol kataiﬂ’égové rO:;\Eer hmotnost mnojswo nahrada @ @ @ :
cislo [mm] 1m kgl bal. [ks/m] |
Hrabka materialu = 0,5 mm
PKR35/2 100303 35/2000 0,18 20/40 PKL35/2
PKR50/2 100305 50/2000 0,28 20/40 PKL50/2
PKR50/3 100405 50/3000 0,28 20/60 PKL50/3
PKR100/2 100310 100/2000 0,45 10/20 PKL100/2
PKR100/3 100410 100/3000 0,45 10/30 PKL100/3
PKR150/2 100315 150/2000 0,67 6/12 PKL150/2
PKR150/3 100415 150/3000 0,67 6/18 PKL150/3
PKR200/2 100320 200/2000 0,86 6/12 PKL200/2
PKR200/3 100420 200/3000 0,86 6/18 PKL200/3
PKR300/2 100330 300/2000 1,25 4/8 PKL300/2
PKR300/3 100430 300/3000 1,25 4/12 PKL300/3
Kryt zlabu PKL... mat.: S moznost: F, E, L
symbol kataiﬂ'égové I'Og;lljer hmotnost mno\fswo nahrada @ @
Cislo [mm] 1m kgl bal. [ks/m] &
Hrabka materialu = 0,7 mm
PKL35/2 100503 35/2000 0,29 20/40 PKJ35/2
PKL50/2 100505 50/2000 0,42 20/40 PKJ50/3
PKL50/3 100605 50/3000 0,42 20/60 PKJ50/3
PKL100/2 100510 100/2000 0,72 10/20 PKJ100/3
PKL100/3 100610 100/3000 0,72 10/30 PKJ100/3
PKL150/2 100515 150/2000 1,02 6/12 PKJ150/3
PKL150/3 100615 150/3000 1,02 6/18 PKJ150/3
PKL200/2 100520 200/2000 1,32 6/12 PKJ200/3
PKL200/3 100620 200/3000 1,32 6/18 PKJ200/3
PKL300/2 100530 300/2000 1,92 4/8 PKJ300/3
PKL300/3 100630 300/3000 1,92 4/12 PKJ300/3
PKL400/3 100440 400/3000 2,52 4/12 PKJ400/3
Kryt zlabu PKJ... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katzfl’égové roz;lljer hmotnost mno\fswo nahrada @ ®
cislo [mm] T m kgl bal. [ks/m] e
Hriabka materialu = 1,0 mm
PKJ35/2 100703 35/2000 0,45 10/20 PKL35/2
PKJ50/3 100805 50/3000 0,64 10/30 PKP50/3
PKJ100/3 100810 100/3000 1,04 10/30 PKP100/3
PKJ150/3 100815 150/3000 1,44 6/18 PKP150/3
PKJ200/3 100820 200/3000 1,84 6/18 PKP200/3
PKJ300/3 100830 300/3000 2,64 6/18 PKP300/3
PKJ400/3 100640 400/3000 3,44 4/12 PKP400/3
PKJ500/3 100650 500/3000 4,24 2/6 PKP500/3
PKJ600/3 100660 600/3000 5,04 2/6 PKP600/3
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zfab odpord¢ame pouzit spony
|:188 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,

F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02
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Kryt zfabu PKP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol kataiﬂ’égové rO:;\Eer hmotnost mnojswo nahrada @ @
cislo [mm] 1m kgl bal. [ks/m] &
Hrabka materialu = 1,5 mm

PKP50/3 101205 50/3000 0,96 6/18 PKJ50/3

PKP100/3 101210 100/3000 1,56 6/18 PKJ100/3

PKP150/3 101215 150/3000 2,16 6/18 PKJ150/3

PKP200/3 101220 200/3000 2,76 6/18 PKJ200/3

PKP300/3 101230 300/3000 3,96 6/18 PKJ300/3

PKP400/3 101040 400/3000 5,16 4/12 PKJ400/3

PKP500/3 101050 500/3000 6,36 4/12 PKJ500/3

PKP600/3 101060 600/3000 7,56 2/6 PKJ600/3

Dalsie informacie:
— varianta E pre hribku = 1,2 mm - bez horného pretlacenia na zacvaknutie krytu
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony

Kryt zl'abu zosilneny PKWR... mat.: S moznost: E, L
katalégove rozmer hmotnost mnoZstvo @ ® @
symbol &islo alL 1m [kg] \Y nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m]

Hriabka materialu = 0,5 mm

PKWR300/2 108030 300/2000 1,25 4/8 PKWL300/2
PKWR300/3 108130 300/3000 1,25 4/12 PKWL300/3
Kryt zl'abu zosilneny PKWL... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo . @ @
symbol &islo alL 1m [kg] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m] @
Hriabka materialu = 0,7 mm
PKWL300/2 108230 300/2000 1,92 4/8 PKWJ300/2
PKWL300/3 108331 300/3000 1,92 4/12 PKWJ300/3
PKWL400/3 108341 400/3000 2,52 4112 PKWJ400/3
Kryt zl'abu zosilneny PKWJ... mat.: S moznost: F, E, L
katalégoveé rozmer hmotnost’ mnoZstvo @ ®
symbol &islo a/L 1 m [kg] \%
[mm] 9 bal. [ks/m] @

Hriabka materialu = 1,0 mm

PKWJ300/2 108431 300/2000 1,92 4/8
PKWJ300/3 108531 300/3000 1,92 4/12
PKWJ400/3 108541 400/3000 2,52 4/12
PKWJ500/3 108551 500/3000 3,12 2/6
PKWJ600/3 108561 600/3000 3,72 2/6
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).

Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouzit spony

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:189
E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

Kryt zfabu so zamkom PZKR... mat.: S moznost: E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnoZstvo .
symbol &islo alL 1m [kg] \Y nahrada
[mm] bal. [ks/m]
Hrabka materialu = 0,5 mm
PZKR50/2 101305 50/2000 0,36 6/12 PZKL50/2
PZKR50/3 101405 50/3000 0,36 6/18 PZKL50/3
PZKR100/2 101310 100/2000 0,59 4/8 PZKL100/2
PZKR100/3 101410 100/3000 0,59 4/12 PZKL100/3
PZKR150/2 101315 150/2000 0,81 2/8 PZKL150/2
PZKR150/3 101415 150/3000 0,81 2/6 PZKL150/3
PZKR200/2 101320 200/2000 0,99 2/8 PZKL200/2
PZKR200/3 101420 200/3000 0,99 2/6 PZKL200/3
PZKR300/2 101330 300/2000 1,49 2/4 PZKL300/2
PZKR300/3 101430 300/3000 1,49 2/6 PZKL300/3
Kryt zl'abu so zamkom PZKL... mat.: S moznost: F, E, L
katalégové rozmer hmotnost’ mnoZstvo .
symbol &islo alL 1m [kg] \% nahrada
[mm] bal. [ks/m]
Hrabka materialu = 0,7 mm
PZKL50/2 101505 50/2000 0,47 6/12
PZKL50/3 101605 50/3000 0,47 6/18 PZKJ50/3
PZKL100/2 101510 100/2000 0,77 4/8
PZKL100/3 101610 100/3000 0,77 4/12 PZKJ100/3
PZKL150/2 101515 150/2000 1,07 2/8
PZKL150/3 101615 150/3000 1,07 2/6 PZKJ150/3
PZKL200/2 101520 200/2000 1,37 2/8
PZKL200/3 101620 200/3000 1,37 2/6 PZKJ200/3
PZKL300/2 101530 300/2000 1,97 2/4
PZKL300/3 101630 300/3000 1,97 2/6 PZKJ300/3
PZKL400/3 101240 400/3000 2,57 2/6 PZKJ400/3
Kryt zl'abu so zamkom PZKJ... mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?.ll,égwé FOZ;\Eer hmotnost mnO\letVO nahrada
cislo (mm] Tmlkal bal. [ks/m]
Hrabka materialu = 1,0 mm
PZKJ50/3 101805 50/3000 0,69 6/18 PZKP50/3
PZKJ100/3 101810 100/3000 1,09 4/12 PZKP100/3
PZKJ150/3 101815 150/3000 1,49 2/6 PZKP150/3
PZKJ200/3 101820 200/3000 1,89 2/6 PZKP200/3
PZKJ300/3 101830 300/3000 2,69 2/6 PZKP300/3
PZKJ400/3 101440 400/3000 3,49 2/6 PZKP400/3
PZKJ500/3 101450 500/3000 4,29 2/6 PZKP500/3
PZKJ600/3 101460 600/3000 5,09 2/6 PZKP600/3
Kryt zlabu so zamkom PZKP... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer mnozstvo
symbol katz-:wl’ogove a/L hmotnost \Y nahrada
cislo [mm] Tmlkal bal. [ks/m]
Hrabka materialu = 1,5 mm
PZKP50/3 102205 50/3000 0,96 6/18 PZKJ50/3
PZKP100/3 102210 100/3000 1,56 4/12 PZKJ100/3
PZKP150/3 102215 150/3000 2,16 2/6 PZKJ150/3
PZKP200/3 102220 200/3000 2,76 2/6 PZKJ200/3
PZKP300/3 102230 300/3000 3,96 2/6 PZKJ300/3
PZKP400/3 101840 400/3000 5,16 2/6 PZKJ400/3
PZKP500/3 101850 500/3000 6,36 2/6 PZKJ500/3
PZKP600/3 101860 600/3000 7,56 2/6 PZKJ600/3
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poSkodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).

e

e

e

150+600

S

1:190 S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, E - nerezova ocel, L - lakovanie v Standardnej palete RAL,
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02
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Kryt zlabu zosilneny PZKWR... mat.: S moznost: E, L a
so zamkom
\j:D,,/ \v:ﬁf/
. . rozmer mnozstvo @ @
symbol katzllrzlgz)ove a/L h1mn2tﬂf Sif \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m]

Hrubka materialu = 0,5 mm

PZKWR300/2 108630 300/2000 1,25 4/8 PZKWL300/2
PZKWR300/3 108730 300/3000 1,25 4/12 PZKWL300/3
Kryt zl'abu zosilneny PZKWL... mat.: S moznost: F, E, L
so zamkom
katalégove rozmer hmotnost mnozstvo . @ @
symbol &islo alL 1m [kg] \% nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m]

Hrubka materialu = 0,7 mm

PZKWL300/2 108830 300/2000 1,92 4/8 PZKWJ300/2

PZKWL300/3 108930 300/3000 1,92 4/12 PZKWJ300/3

PZKWL400/3 108940 400/3000 2,52 4/12 PZKWJ400/3

PZKWL500/3 108950 500/3000 3,12 2/6 PZKWJ500/3

PZKWL600/3 108960 600/3000 3,72 2/6 PZKWJ600/3

Kryt zl'abu zosilneny PZKWJ... mat.: S moznost: F, E, L

so zamkom

katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo . @ @
symbol &islo a/L 1m [ka] \ nahrada
[mm] 9 bal. [ks/m]

Hrabka materialu = 1,0 mm

PZKWJ300/2 109030 300/2000 2,64 4/8 PZKWL300/2
PZKWJ300/3 109230 300/3000 2,64 4/12 PZKWL300/3
PZKWJ400/3 109240 400/3000 3,44 4/12 PZKWL400/3
PZKWJ500/3 109250 500/3000 4,24 2/6 PZKWL500/3
PZKWJ600/3 109260 600/3000 5,04 2/6 PZKWL600/3
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).

Dalsie informacie: )
— pre dizky 2 m - 2 rady zamkov, pre dlzky 3 m - 3 rady zamkov

Kryt zl'abu protiSmykovy PZKRT... mat.: A
so zamkom ‘ 100 mm ‘
. . 7 ﬁ %
katalégoveé rozmer hmotnost’ mnoZstvo @ @ \ 200-600 mm |
symbol &islo a/L 1m [kg] v
[mm] d bal. [ks/m]
Hruabka materialu = 3,0 mm
PZKRT100/3 107010 100/3000 1,09 2/6
PZKRT200/3 107020 200/3000 1,93 2/6
PZKRT300/3 107030 300/3000 2,77 2/6
PZKRT400/3 107040 400/3000 3,61 2/6
PZKRT500/3 107050 500/3000 4,45 2/6
PZKRT600/3 107060 600/3000 5,29 2/6

Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim. Pouzitie v praSnych miestnostiach. Kryt na zl'aby namontované na podlahe
(protiSmykovy povrch).

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, 1:191
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, A - hlinik
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Zamok krytu ZAMK... mat.: FP
katalégové hmotnost’ mnozstvo
symbol gislo 1ks [kg] v
bal. [ks]
ZAMK 100333 0,02 50
ZAMKS50 100133 0,01 50
ZAMK100 100233 0,03 50
Pouzitie:
Zabezpecenie krytu proti sklznutiu.
Dalsie informacie:
— pre svojpomocnu montaz v kryte:
ZAMKS50 vhodny pre kryty so Sirky 50 mm,
ZAMK100 pre kryty Sirky 100 mm,
ZAMK do ostanych (2 ks)
— zamok prispdsobeny hviezdicovym a plochym skrutkovacom
Kryt kolena 90° KLIK PKKFJ... mat.: S moznost: L
katalégoveé rozmer hmotnost mnoZstvo @
symbol gislo a 1 ks [kg] v p
[mm] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm a
PKKFJ50 165652 50 0,13 1
PKKFJ100 165553 100 0,27 1
PKKFJ150 165678 150 0,40 1
PKKFJ200 165654 200 0,54 1
PKKFJ300 165655 300 0,81 1
PKKFJ400 165679 400 1,08 1
PKKFJ500 165680 500 1,35 1
PKKFJ600 165780 600 1,62 1
Dalsie informacie:
— kryt vhodny na kolena KKFJ ... H60
— pre upevnenie na zfab odpord¢ame pouzit spony
Kryt kolena 90° KLIK PKPFJ... mat.: S moznost’ L
katalédgoveé rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
PKPFJ50 165656 50 0,17 1
PKPFJ100 165657 100 0,35 1
PKPFJ150 165681 150 0,52 1
PKPFJ200 165658 200 0,70 1
PKPFJ300 165659 300 1,05 1
PKPFJ400 165682 400 1,40 1
PKPFJ500 165683 500 1,75 1
PKPFJ600 165684 600 2,10 1
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).

Dalsie informacie:
— kryt vhodny na kolena KPFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouzit spony

1:192 FP - galvanizacia metédou zinkovych vlociek STN EN ISO 10683:2018-11, S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09,
L - lakovanie v Standardnej palete RAL
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Kryt kolena 90° PKK... mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
PKKJ50 102405 50 0,08 1
PKKJ100 102410 100 0,16 1
PKKJ150 102415 150 0,28 1
PKKJ200 102420 200 0,45 1
PKKJ300 102430 300 0,90 1
Hrabka materialu = 1,5 mm
PKKP400 102540 400 2,25 1
PKKP500 102550 500 3,39 1
PKKP600 102560 600 4,74 1
Kryt kolena 90° PKKP... mat.: S moznost: F, E, L =4
symbol katéllégové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @ 4
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm =
PKKPJ50 100113 50 0,08 1
PKKPJ100 100213 100 0,16 1
PKKPJ150 100313 150 0,28 1
PKKPJ200 100413 200 0,45 1
PKKPJ300 100513 300 0,90 1
Hruabka materialu = 1,5 mm
PKKPP400 101413 400 2,25 1
PKKPP500 101513 500 3,39 1
PKKPP600 101613 600 4,74 1
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporiéame pouzit spony
Kryt kolena 90° so zamkom PZKKP... mat.: S moznost: F, E, L ’
symbol katevlllégové roz;ner hmotnost mnoistvo @ ®
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] o |
Hrubka materialu = 1,0 mm
PZKKPJ50 100114 50 0,08 1
PZKKPJ100 100214 100 0,16 1
PZKKPJ150 100314 150 0,28 1
PZKKPJ200 100414 200 0,45 1
PZKKPJ300 100514 300 0,90 1
Hrabka materialu = 1,5 mm
PZKKPP400 101414 400 2,25 1
PZKKPP500 101514 500 3,39 1
PZKKPP600 101614 600 4,74 1
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouZit spony
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:193

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL



PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV

Kryt kolena 90° protiSmykovy so PZKKRT... mat.: A
zamkom
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 3,0 mm
PZKKRT100 107110 100 0,18 1
PZKKRT200 107120 200 0,52 1
PZKKRT300 107130 300 1,02 1
PZKKRT400 107140 400 1,70 1
PZKKRT500 107150 500 2,54 1
PZKKRT600 107160 600 3,55 1
Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim. Pouzitie v praSnych miestnostiach. Kryt na Zfaby namontované na podlahe
(protiSmykovy povrch).
Kryt kolena 45° KLIK PKKMFJ... mat.: S moznost’ L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
PKKMFJ50 150005 50 0,09 1
PKKMFJ100 150010 100 0,18 1
PKKMFJ150 150015 150 0,28 1
PKKMFJ200 150022 200 0,40 1
PKKMFJ300 150039 300 0,69 1
PKKMFJ400 150040 400 1,04 1
PKKMFJ500 150050 500 1,39 1
PKKMFJ600 150060 600 1,74 1

Dalsie informacie:
— kryt vhodny na kolena KKMFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouZzit spony

Kryt kolena 45° KLIK PKPMFJ... mat.: S moznost: L
symbol katavl[égové roz;ner hmotnost mno\fstvo @
&islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm

PKPMFJ50 150011 50 0,11 1
PKPMFJ100 150012 100 0,22 1
PKPMFJ150 150013 150 0,33 1
PKPMFJ200 150014 200 0,44 1
PKPMFJ300 150016 300 0,66 1
PKPMFJ400 150017 400 0,88 1
PKPMFJ500 150018 500 1,00 1
PKPMFJ600 150019 600 1,1 1

Dalsie informacie:
— kryt vhodny na kolena KMPFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony

|:194 A - hlinik, S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Kryt kolena 45° PKKM... mat.: S moznost: F, E, L —
symbol katalgove r°Z;“er hmotnost m“°\fs“’° ) o
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm -
PKKMJ50 102705 50 0,06 1
PKKMJ100 102710 100 0,11 1
PKKMJ150 102715 150 0,20 1
PKKMJ200 102720 200 0,32 1
PKKMJ300 102730 300 0,65 1
Hrabka materialu = 1,5 mm
PKKMP400 102840 400 1,61 1
PKKMP500 102850 500 2,40 1
PKKMP600 102860 600 3,33 1
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouzit spony

Kryt kolena 45° PKKMP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katajllégové roz;ner hmotnost’ mnosstvo @
¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
PKKMPJ50 101713 50 0,06 1
PKKMPJ100 101813 100 0,11 1
PKKMPJ150 101913 150 0,20 1
PKKMPJ200 102013 200 0,32 1
PKKMPJ300 102113 300 0,65 1
Hriabka materialu = 1,5 mm
PKKMPP400 103013 400 1,61 1
PKKMPP500 103113 500 2,40 1
PKKMPP600 103213 600 3,33 1
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony
Kryt kolena 45° so zamkom PZKKMP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katgllégové roz;ner hmotnost' mnoistvo @ {®
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] o
Hrabka materialu = 1,0 mm )
PZKKMPJ50 101714 50 0,06 1
PZKKMPJ100 101814 100 0,11 1
PZKKMPJ150 101914 150 0,20 1
PZKKMPJ200 102014 200 0,32 1
PZKKMPJ300 102114 300 0,65 1
Hrubka materialu = 1,5 mm
PZKKMPP400 103014 400 1,61 1
PZKKMPP500 103114 500 2,40 1
PZKKMPP600 103214 600 3,33 1
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL

|:195




PRISLUSENSTVO KABLOVYCH ZLABOV vfé

TovaRannig

Kryt kolena 45° protiSmykovy so PZKKMRT... mat.: A ~ S
zamkom =)
g
4 o
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo &
symbol &islo a 1ks [kg] v o
[mm] bal. [ks]
Hruabka materialu = 3,0 mm
PZKKMRT100 107210 100 0,14 1
PZKKMRT200 107220 200 0,38 1
PZKKMRT300 107230 300 0,75 1
PZKKMRT400 107240 400 1,23 1
PZKKMRT500 107250 500 1,83 1
PZKKMRT600 107260 600 2,55 1
Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim. Pouzitie v praSnych miestnostiach. Kryt na Zfaby namontované na podlahe
(protiSmykovy povrch).
Kryt T-kusa KLIK PTKFJ... mat.: S moznost’ L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm a
PTKFJ50 165661 50 0,18 1
PTKFJ100 165662 100 0,36 1
PTKFJ150 165674 150 0,54 1
PTKFJ200 165663 200 0,72 1
PTKFJ300 165664 300 1,08 1
PTKFJ400 165675 400 1,44 1
PTKFJ500 165676 500 1,80 1
PTKFJ600 165677 600 2,16 1
Dalsie informacie:
— kryt vhodny na T-kusy TKFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouZzit spony
Kryt T-kusa KLIK PTPFJ... mat.: S moznost: L = =
katalégoveé rozmer hmotnost mnoZstvo @
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] X %
Hrabka materialu = 1,0 mm \ |
PTPFJ50 165665 50 0,32 1 —
PTPFJ100 165666 100 0,65 1
PTPFJ150 165670 150 0,95 1
PTPFJ200 165667 200 1,38 1
PTPFJ300 165668 300 1,95 1
PTPFJ400 165671 400 2,80 1
PTPFJ500 165672 500 3,95 1
PTPFJ600 165673 500 5,10 1

Dalsie informacie:
— kryt vhodny na TPFJ ... H60 T-kusy
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony
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Kryt T-kusa PTK... mat.: S moznost: F, E, L —_— = = =
symbol kat?[égové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
PTKJ50 103005 50 0,10 1 \ /
PTKJ100 103010 100 0,20 1
PTKJ150 103015 150 0,35 1 a
PTKJ200 103020 200 0,54 1
PTKJ300 103030 300 1,00 1
Hrabka materialu = 1,5 mm
PTKP400 103140 400 2,46 1
PTKP500 103150 500 3,62 1
PTKP600 103160 600 5,02 1
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouzit spony
Kryt T-kusa PTKP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katajllégové roz;ner hmotnost’ mnosstvo @
¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hriabka materialu = 1,0 mm
PTKPJ50 103313 50 0,10 1
PTKPJ100 103413 100 0,20 1
PTKPJ150 103513 150 0,35 1
PTKPJ200 103613 200 0,54 1
PTKPJ300 103713 300 1,00 1
Hriabka materialu = 1,5 mm
PTKPP400 104613 400 2,46 1
PTKPP500 104713 500 3,64 1
PTKPP600 104813 600 5,02 1
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony
Kryt T-kusa so zamkom PZTKP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katgllégové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm S
PZTKPJ50 103314 50 0,10 1 §
0|
PZTKPJ100 103414 100 0,20 1 s
PZTKPJ150 103514 150 0,35 1 °
PZTKPJ200 103614 200 0,54 1
PZTKPJ300 103714 300 1,00 1
Hrubka materialu = 1,5 mm
PZTKPP400 104614 400 2,46 1
PZTKPP500 104714 500 3,64 1
PZTKPP600 104814 600 5,02 1
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, |:197
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Kryt T-kusa zlabu protiSmykovy PZTKRT... mat.: A S
so zamkom 26
- <
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrubka materialu = 3,0 mm
a (200-600) ‘
PZTKRT100 107310 100 0,23 1
PZTKRT200 107320 200 0,60 1
PZTKRT300 107330 300 1,14 1
PZTKRT400 107340 400 1,84 1
PZTKRT500 107350 500 2,71 1
PZTKRT600 107360 600 3,75 1
Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim. Pouzitie v praSnych miestnostiach. Kryt na Zfaby namontované na podlahe
(protiSmykovy povrch).
Kryt krizovatky KLIK PCZKFJ... mat.: S moznost’ L
katalégové rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
PCZKFJ50 150031 50 0,23 1
PCZKFJ100 150032 100 0,44 1
PCZKFJ150 150033 150 0,32 1
PCZKFJ200 150034 200 0,98 1
PCZKFJ300 150035 300 1,67 1
PCZKFJ400 150036 400 2,53 1
PCZKFJ500 150037 500 3,39 1
PCZKFJ600 150038 600 4,25 1
Dalsie informacie:
— kryt vhodny na krizovatky CZKFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouZzit spony
Kryt krizovatky KLIK PCZPFJ... mat.: S moznost: L
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol gislo a 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
PCZPFJ50 150041 50 0,40 1
PCZPFJ100 150042 100 0,80 1
PCZPFJ150 150043 150 1,15 1 A A
PCZPFJ200 150044 200 1,59 1 a
PCZPFJ300 150045 300 2,35 1
PCZPFJ400 150046 400 3,50 1
PCZPFJ500 150047 500 4,65 1
PCZPFJ600 150048 600 5,80 1

Dalsie informacie:
— kryt vhodny na krizovatky CZPFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony
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Kryt krizovatky PCZK... mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat?[égové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm

PCZKJ50 103305 50 0,11 1

PCZKJ100 103310 100 0,25 1

PCZKJ150 103315 150 0,41 1

PCZKJ200 103320 200 0,60 1

PCZKJ300 103330 300 1,12 1
Hrabka materialu = 1,5 mm

PCZKP400 103440 400 2,64 1

PCZKP500 103450 500 3,87 1

PCZKP600 103460 600 5,31 1

Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouzit spony

Kryt krizovatky PCZKP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katz:)llégové roz;ner hmotnost’ mnoistvo @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hruabka materialu = 1,0 mm
PCZKPJ50 106513 50 0,11 1
PCZKPJ100 106613 100 0,25 1
PCZKPJ150 106713 150 0,41 1
PCZKPJ200 106813 200 0,60 1
PCZKPJ300 106913 300 1,12 1

Hrubka materialu = 1,5 mm
PCZKPP400 107813 400 2,64 1
PCZKPP500 107913 500 3,87 1
PCZKPP600 108013 600 5,31 1
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odpori¢ame pouZit spony
Kryt krizovatky so zamkom PZCZKP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katz?[égové rozamer hmotnost’ mnosstvo @

¢islo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]

Hrabka materialu = 1,0 mm
PZCZKPJ50 104914 50 0,11 1
PZCZKPJ100 105014 100 0,25 1
PZCZKPJ150 105114 150 0,41 1
PZCZKPJ200 105214 200 0,60 1 —
PZCZKPJ300 105314 300 1,12 1 é

Hriabka materialu = 1,5 mm ?3
PZCZKPP400 106214 400 2,64 1 ©,
PZCZKPP500 106314 500 3,87 1
PZCZKPP600 106414 600 5,31 1
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).

S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02,

E - nerezova ocel, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL
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Kryt krizovatky zfabu PZCZKRT... mat.: A
protiSmykovy so zamkom
katalogové rozmer hmotnost mnozstvo
symbol &islo a 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hruabka materialu = 3,0 mm
PZCZKRT100 107410 100 0,29 1
‘ a (200—600) ‘
PZCZKRT200 107420 200 0,69 1
PZCZKRT300 107430 300 1,26 1
PZCZKRT400 107440 400 2,00 1
PZCZKRT500 107450 500 2,90 1
PZCZKRT600 107460 600 3,97 1
Pouzitie:
Ochrana kablov pred poskodenim. Pouzitie v praSnych miestnostiach. Kryt na Zfaby namontované na podlahe
(protiSmykovy povrch).

Kryt doplfiujuceho dielu T KLIK PTKDFJ... mat.: S moznost’ L \ r
rozmer mnozstvo @ ¥ y

symbol kat%\[égové a hmotnost’ v i |
Cislo mm] 1 ks [kg] bal. [ks] a
Hrabka materialu = 1,0 mm
PTKDFJ50 150021 50 0,10 1
PTKDFJ100 150023 100 0,20 1
PTKDFJ150 150024 150 0,35 1
PTKDFJ200 150025 200 0,52 1
PTKDFJ300 150026 300 0,70 1
PTKDFJ400 150027 400 1,05 1
PTKDFJ500 150028 500 1,40 1
PTKDFJ600 150029 600 1,75 1

Dal$ie informacie:
— kryt vhodny na odboc¢ovacie T-kusy TKDFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odporiéame pouzit spony

Kryt dopliiujuceho dielu T PTKD... mat.: S moznost: F, E, L
symbol katgl,()gové roz;ner hmotnost mno:stvo @
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks] L a |

Hrubka materialu = 1,0 mm

PTKDJ50 104913 50 0,10 1

PTKDJ100 105013 100 0,20 1

PTKDJ150 105113 150 0,35 1

PTKDJ200 105213 200 0,54 1

PTKDJ300 105313 300 1,00 1
Hrubka materialu = 1,5 mm

PTKDP400 106213 400 2,46 1

PTKDP500 106313 500 3,62 1

PTKDP600 106413 600 5,02 1

Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).

Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odpori¢ame pouZit spony

|:200 A - hlinik, S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL,
F - ocel, Ziarovo zinkovana STN EN ISO 1461:2023-02, E - nerezovéa ocel
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Kryt redukcie lavy KLIK PRKLFJ... mat.: S moznost’ L b
x 1 LU
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo alb 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks] 1 Q
Hrabka materialu = 1,0 mm
PRKLFJ100/50 168112 100/50 0,12 1 | A
PRKLFJ150/100 168212 150/100 0,15 1 R i
PRKLFJ200/100 168312 200/100 0,17 1 a
PRKLFJ200/150 168412 200/150 0,19 1
PRKLFJ300/200 168512 300/200 0,25 1
PRKLFJ400/300 150056 400/300 0,28 1
PRKLFJ500/400 150057 500/400 0,31 1
PRKLFJ600/500 150058 600/500 0,44 1
Dalsie informacie:
— kryt vhodny na lavd redukciu RKLFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odpord¢ame pouzit spony
Kryt redukcie ravy PRKL... mat.: S moznost: F, E, L b
katalégové rozmer hmotnost’ mnozstvo @
symbol &islo alb 1ks [kg] v
[mm] 9 bal. [ks]
Hrabka materialu = 1,0 mm
PRKLJ100/50 104810 100/50 0,10 1
PRKLJ150/100 104815 150/100 0,13 1
PRKLJ200/100 105220 200/100 0,15 1 a
PRKLJ200/150 105320 200/150 0,17 1
PRKLJ300/200 105230 300/200 0,23 1
Hrabka materialu = 1,5 mm
PRKLP400/300 104940 400/300 0,49 1
PRKLP500/400 104950 500/400 0,60 1
PRKLP600/500 104960 600/500 0,71 1
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zfab odpord¢ame pouzit spony
Kryt redukcie pravy KLIK PRKPFJ... mat.: S moznost: L b
> 1 L]
katalégoveé rozmer hmotnost mnozstvo @
symbol gislo alb 1 ks [kg] v
[mm] 9 bal bl
Hrubka materialu = 1,0 mm i
PRKPFJ100/50 168612 100/50 0,12 1 4
PRKPFJ150/100 168712 150/100 0,15 1 A .
PRKPFJ200/100 168812 200/100 0,17 1 a
PRKPFJ200/150 168912 200/150 0,19 1
PRKPFJ300/200 169012 300/200 0,25 1
PRKPFJ400/300 150066 400/300 0,28 1
PRKPFJ500/400 150067 500/400 0,31 1
PRKPFJ600/500 150068 600/500 0,34 1
Pouzitie:
Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV
Ziareniu).
Dalsie informacie:
— kryt vhodny na pravé redukcie RKPFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odpori¢ame pouZit spony
S - ocel pozinkovana Sendzimirovou metédou STN EN 10346: 2015-09, L - lakovanie v $tandardnej palete RAL, | 201
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Kryt redukcie pravy PRKP... mat.: S moznost: F, E, L
symbol kat%\[égové ro;;\;er hmotnost’ mnoistvo
Cislo (mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hruabka materialu = 1,0 mm
PRKPJ100/50 105110 100/50 0,10 1
PRKPJ150/100 105115 150/100 0,13 1
PRKPJ200/100 105820 200/100 0,15 1
PRKPJ200/150 105920 200/150 0,17 1
PRKPJ300/200 105830 300/200 0,23 1
Hrabka materialu = 1,5 mm
PRKPP400/300 105240 400/300 0,49 1
PRKPP500/400 105250 500/400 0,60 1
PRKPP600/500 105260 600/500 0,71 1
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporiéame pouZit spony
Kryt redukcie symetricky KLIK ~ PRKSFJ... mat.: S moznost: L
symbol kat('il[égové roz;ger hmotnost mno\fstvo
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal.
Hrubka materialu = 1,0 mm
PRKSFJ100/50 169112 100/50 0,12 1
PRKSFJ150/100 169212 150/100 0,15 1
PRKSFJ200/100 169312 200/100 0,17 1
PRKSFJ200/150 169412 200/150 0,19 1
PRKSFJ300/200 169812 300/200 0,25 1
PRKSFJ400/300 150076 400/300 0,28 1
PRKSFJ500/400 150077 500/400 0,31 1
PRKSFJ600/500 150078 600/500 0,34 1
Dalsie informacie:
— kryt vhodny na symetrické redukcie RKSFJ ... H60
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouZit spony
Kryt redukcie symetricky PRKS... mat.: S moznost: F, E, L
. . rozmer , mnozstvo
symbol katgl,ogove alb hmotnost v
Cislo [mm] 1 ks [kg] bal. [ks]
Hrubka materialu = 1,0 mm
PRKSJ100/50 104510 100/50 0,10 1
PRKSJ150/100 104515 150/100 0,13 1
PRKSJ200/100 104620 200/100 0,15 1
PRKSJ200/150 104720 200/150 0,17 1
PRKSJ300/200 104630 300/200 0,23 1
Hrubka materialu = 1,5 mm
PRKSP400/300 104640 400/300 0,49 1
PRKSP500/400 104650 500/400 0,60 1
PRKSP600/500 104660 600/500 0,71 1
Pouzitie:

Ochrana kablov proti hromadeniu prachu, mechanickému poskodeniu a poveternostnym vplyvom (napr. UV

Ziareniu).
Dalsie informacie:
— pre upevnenie na zlab odporaéame pouzit spony

Ce
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Nové regulovatelné koleno KKRPJ...H60

- moznost pripojenia zlabov v nestandardnych
uhloch s plynulym nastavenim od 0 do 90°

0°-90°

Priklad pouzitia krytky zavitovej ty¢e NOP...

(4 USW...

WKW200H60

. NOP..

Priklad pouzitia nasuvacieho kolena KRUMJ... a nasuvacieho redukéného T-kusu TRUNJ... na ver-
tikalne vedenie kablov v kdblovom Zfabe s montaznou viozkou WMK....

WMK...

L TRUNJ...

KRUMJ...

ZPDD...
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Priklad montaze kolena KPFJ...H60

& KPFJ...

==
e bl

KF...

Priklad montaze kolena KKFJ...H60

® KKFJ...

=
==

KF...
Priklad montaze kolena KKFJ...H60 so skratenym Zfabom KF...H60/3 s pouzitim spojok LPU1H60
a spojovacieho plech BL...

KKFJ...H60
BL...

skrateny zfab
KF...H60

KF... LPU1H60

SGKM6x12

|:204
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Priklad montéZe kolena KKFJ...H60 s pouzitim spojky
LUFJ...H60

KKFJ... ———————————

LUFJ...H60

{

P a——

& KF..

Priklad montaze kolena KKFJ...H60 na zfaby KF...H60, KC...H60 alebo Vyhody: o
KG...H60 skratené na ur¢itt dizku pomocou spojky LUPFJ...H60 - rycgle jl jednoduché spojenie kablovych Zlabov KLIK so
Standardnymi

- predizenie kablovych tras bez nutnosti rezania Zlabu
- moznost spojenia Standardnych zlabov s tvarovkami

typu KLIK
—— KKFJ...
:
/
t LUPFJ...H60 ———=
LUPFJ...H60 ——@
Priklad bezskrutkovej montaze priehradky PGJ... do ké-
blového Zfabu s pouzitim spojok LPKD2 a LPG
KG... LPKD2
o alebo
KF...
PGJ... LPG ohybanie zamk-

ovvLPG
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W

Priklad pouzitia rohovej spony na koleno SPNK

SPNK

Pouzitie:
Zabranenie vzniku medzery medzi vonkajSimi
bokmi kolena v désledku zatazenia kablami.
Vyhody:
- bezskrutkova montaz
- vylep$ena estetika tvarovky s velkymi Sirkami kablovych tras

Upravené koleno ma po stranach Stvorcové otvory na montaz spony SPNK.

Tym sa zabrani vzniku medzery medzi bokmi kolena v désledku zatazenia kablami.

Plech redukéno-ukonéovaci

BRZ...H60

Pouzitie:

Zmena $irky kéblovej trasy alebo ukoncenie kablového zlabu (koncova zaslepka).

KGJ/KGOJ400H60 KGJ/KGOJ400H60
KGJ/KGOJ400H60
BRZJ200H60 BL200 BL200 BL200
KGJ/KGOJ200H60
LPU‘1 H60
LPU1H60 BRZJ200H60
KGJ/KGOJ200H60 KGJ/KGOJ200H60 BRZJ200H60 BRZJ100H60 KGJ/KGOJ200H60

Priklad pouzitia vystuznej spojky LUWD
s drétenym drziakom WD50

LUWD

WD50

|:206
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Priklad montaze kablového zfabu na trojuholnikovy vyloznik Priklad montaze kablového zlabu na trojuholnikoy vyloznik
WTK... WTK... a profil CE60H40/...

Vyhodou tohto typu inStalacie je
moznost posunut kablovu trasu
dalej od steny.

Priklad instalacie kablového zfabu na konstrukciu v tvare | s pouzitim drziakov UC40 a C-uholnikov CM...41H41

o—— KF...H60/3

UC40 o

———CM...41H41...

Priklad pouzitia priehradky v tvare PGK.... o———— LPG

PGK...
Priehradka PGK... je vhodna pre /
nasledujuce tvarovky tras:

. kablové Zlaby,
. drotené zlaby,
. rebriky

LPKD2

KK...H60

KG...H60/3 ——————0

e L TIEEN

KPFJ...H60 ——————@

KF...H60/3

\y v
SGKM6x12 PGJ...

|:207
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Upravené tvary

Obchadzka horizont. OPZN... Obchadzka horizontal. OPZBN... Obchadzka vertikalna OPNN...

" ! o

Uhol 90° LUN... Uhol 90° LUBN... Uhol 90° LUPN...

" o o

Uhol 45° LUMBN... Uhol 45° LUMPN... T-redukcia symetricka TRSN...

o o o

Priklad instalacie horizontalnej obchadzky OPZNJ... s kablovym Zfabom KC...

Vyhody modernizovanych tvaroviek:

- jednoducha a rychla montaz bez spojok

- estetika

- Zlaby je mozné instalovat s krytmi alebo bez nich.

- pri instalacii zlabov s krytmi nie je potrebné pouzivat spony
tam, kde sa pouzivaju spojovacie prvky.

|:208

Obchadzka vertikalna OPNBN...

"

Uhol 45° LUMN...

o

T-redukcia symetricka TRSBN...

o

2\
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Priklad bezskrutkovej montaze krytu s pouzitim spony Priklad bezskrutkovej montéze krytu s pouzitim spony
ZPDN...E na neperforovanom zlabe KB... ZPDN... na neperforovanom Zzlabe KB...
PK.. —— PK...
KB...
KB...
ZPDN...E o ZPD...
Priklad bezskrutkovej montaze krytu s pouzitim spo- Priklad bezskrutkovej montaze krytu s pouzitim spony
ny ZPDD...E na neperforovanom Zzfabe KB... ZPDD...E na Zlabe KC...
PK...
PK... —
KC...
KB...
ZPDD..E - ZPDD..E

I:209
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Priklad bezskrutkovej montaze kablového zlabu KF... na vyloznik WWSN... pomocou spony ZAPU...

Pouzitie:

Bezskrutkova montaz kéblovych Zlabov, drétenych Zlabov a kablovych rebrikov na vyloznik WWSN...

Vyhody ZAPU...:
- rychla a stabilna inStalacia
- vhodné na bezskrutkovu instalaciu kablovych tras na vyloZznikoch WWSN

- vdaka vysokej flexibilite spony ZAPU mozeme instalovat kablové Zfaby s krytom alebo bez neho

— kéblové trasy je mozné instalovat na iné vylozniky s pouzitim ich perforacie podfa nasledujuceho pravidla:

Dizka konzoly = &irka kablovej trasy + 50 mm
—vhodné pre vylozniky BAKS s otvormi Sirokymi 7 — 11 mm a dlhymi najmenej 18 mm
— vyrobené z pruzinovej nehrdzavejlcej ocele

1. umiestnenie zfabu na vyloznik 2. vloZenie spony do per-
foracie vyloznika

WWSN...

KF.. cw.. .
lub CM...

4. vloZenie druhej spony do otvoru vyloZznika 5. upevnenie druhej spony na zlab
a jej upevnenie na zlab

ZAPU...

dotlacenie
pruznej ¢asti
spony a jej
upevnenie
na zlab

I:210

3. upevnenie spony na zlabe

O

dotlacenie
pruznej Casti
spony a jej
upevnenie

na zlab

6. moznost instalacie zlabu s
krytom
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W

Priklady bezskrutkovej montaze kablového Zfabu KC... pomocou spony ZAPU... na vyloznik WWS... s krytom PK...

PK...
KCJ/KCOJ...H60
1. umiestnenie Zfabu na vyloznik 2. vlozenie spony do perforacie 3. otocenie spony do polohy
vyloznika zapinania
ZAPU...

WWS.Z.

5. vloZenie druhej spony do per-

4. upevnenie spony na zlab
foracie vyloznika

dotlacenie
pruznej ¢asti
spony a jej upevnenie

na zlab
6. oto€enie druhej spony do polohy 7. upevnenie druhej spony
zapinania na zlab

dotlacenie

pruznej ¢asti

spony a jej upevnenie
na zfab

8. moznost instalacie Zfabu s krytom

PK...

1211
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Novy typy spén ZAPN... vyberané podla vysky boénice...

74
&
1. Povolime skrutky tak aby sme . ‘ )
ziskali 3-4 mm priestoru medzi '} 2. Nasunieme sponu == 3. Spustime sponu
maticou a bognicou Zlabu. H ZAPN... okrthlym ZAPN... na kryt.
Uvolnené matice st zo 1 otvorom na maticu az
= skrutiek predtym ! ku bocnici 2Tabu.
namontovanych spojok.

Mnozstvo sp6n na 1 kryte
(pohlad zhora)

Pre instalacie vo vnutri objektov

ﬂ1 QE

<= 4. Pocas dotahovania matice
odtla¢ame hornu €ast spony
ZAPN... to nam umozni
zablokovat' polohu
utahovanej skrutky.

bo ZAPN4 s vyuzitim skrutiek na spojoch bez spojok

[ |
Pre vonkajsie indtalacie (instalacie
vystavené nepriaznivym poveternostnym
podmienkam)

SGKM6x12
alebo SGKM6x12

K...H42, K...H50 alebo K...H60

1. Povolime skrutky tak aby
sme ziskali 3-4 mm priestoru ==n

medzi maticou a boér_ﬂcou : 2. Nasunieme sponu 3. Spustime sponu

Zlabu. Uvolnené matice st I ZAPN... vA&&im ZAPN... na kryt.
—_ 20 skrutiek pl:edtym — 1 otvorom na maticu

namont_ovanych 1 a2 ku boénici zlabu.

na spojoch Zlabu. H

4. Pocas dotahovania matice

odtlaéame hornu cast' spony B
4= ZAPN... to nam umozni zablokovat 3
polohu utahovanej skrutky. ‘JS. Zahnite dolnu Gast spony ku dnu Zfabu.

fi=ifimig

Doplrujuce informécie:

— najspolahlivejSia ochrana proti zoSmyknutiu krytov

— odporucané pre vonkajSie instalacie, vo vysokych nadmorskych vyskach, v naro¢nych podmienkach prostredia, napr. v oblastiach
SO silnym vetrom

—instalacia pomocou skrutiek SGKM6x12 alebo SGM6x12
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Adaptér zavitovej ty€e LUWD.........coocuveviriirereseeesesiesnis [ 171
Dopliiujtci diel T KLIK

s poviakom Magnelis TKDFJ...H60MC......
Dopliiujtci diel T KLIK TKDFJ...H60..........
Dopliujtci diel T TKD...H100
Dopliiujtci diel T TKD...H110.
Dopliiujtci diel T TKD...H50 ..
Dopliujtci diel T TKD...H60 ..
Dopliujtci diel T TKD...H80 ..
Dopliujtci diel T TKDJ...H30.
Dopliujici diel T TKDJ...H42.
Doplriujuci diel T s povlakom Magnelis TKD...H60MC ...
Drziak instalacnej Skatule BK
Drziak instalacnej Skatule BKP
Drziak instalacnej Skatule BP
Drziak instalacnej Skatule BPP
Drziak instalacnej Skatule BZ
Drziak instalacnej Skatule BZP
Drziak instalacnej Skatule UPUN
Drziak instalacnej Skatule UPUPN
Drziak instalacnej Skatule UPZUN
Drziak instalacnej Skatule UPZUPN...........
Koleno 45° KKM...H100.........
Koleno 45° KKM...
Koleno 45° KKM...

Koleno 45° KKM...H50 ..o I 46
Koleno 45° KKM...HBO .........c.ovuiiriieiisieceiese s I 77
Koleno 45° KKM...H80 ..o ([T 12

Koleno 45° KKMB...HT00..........cccurierriirniieniiessisssssesssssssesenes [ 134
Koleno 45° KKMB...H110
Koleno 45° KKMB...H60.
Koleno 45° KKMB...H80.
Koleno 45° KKMBJ...H50
Koleno 45° KKMBL...H4
Koleno 45° KKML...H30 ........orriviriirrriceiiessiessissssssssssssesesenes
Koleno 45° KKMP...HT00 .........ccvcerreerrriiniiesriessissssssesssssenesenes
Koleno 45° KKMP...H110
Koleno 45° KKMP...H50 ........
Koleno 45° KKMP...H60 .
Koleno 45° KKMP...H80 .
Koleno 45° KKMPJ...H30
Koleno 45° KKMPJ...HA2 .........ccooiriirrinriiseiessisssssssssiesesenes
Koleno 45° KLIK KKMFJ...HBO ..........cvrvvrriiriiecrissriisseiesisenes
Koleno 45° KLIK KMPFJ...H60
Koleno 45° KLIK s povlakom Magnelis KKMFJ...HBOMC ....................
Koleno 45° s povlakom Magnelis KKM...H6OMC
Koleno 90° KLIK KKFJ...H60
Koleno 90° KLIK KPFJ...H60
Koleno 90° KLIK s povlakom Magnelis KKFJ...HSOMC
Koleno regulovatefné 90° KKRP...H42......
Koleno regulovatefné 90° KKRP...H50......
Koleno regulovatefné 90° KKRP...H60......
Koleno vkladané KRUDJ.......
Koleno vkladané KRUMJ
Koleno 90° KK...H100..........
Koleno 90° KK...H110 ..........
Koleno 90° KK...H42
Koleno 90° KK...H50
Koleno 90° KK...H60
Koleno 90° KK...H80
Koleno 90° KKB...H100........
Koleno 90° KKB...H110
Koleno 90° KKB...H60
Koleno 90° KKB...H80
Koleno 90° KKBJ...H50........
Koleno 90° KKBL...H42.
Koleno 90° KKL...
Koleno 90° KKP...
Koleno 90° KKP...
Koleno 90° KKP...
Koleno 90° KKP...
Koleno 90° KKP...H80 |
Koleno 90° KKPU...H30 ... |
Koleno 90° KKPU...HA2..........coocveiriiiriiieniesiessissssissssisnisenes |
Koleno 90° s povlakom Magnelis KK...HGOMC |
Krizovatka CZK...H100
Krizovatka CZK...H110...........
Krizovatka CZK...HAZ .......ccooviiieieecscesees e |
Krizovatka CZK...H50 .......ccriuriiieieisceeiecees e |
Krizovatka CZK...HBO ........covvvrirririieisceieceese e |

VYROBOK Strana
Krizovatka CZK...H80 (. 114
Krizovatka CZKB...H100 (. 137
Krizovatka CZKB...H110 (. 158
Krizovatka CZKB...H60 [ 81
Krizovatka CZKB...H80 (. 115
Krizovatka CZKBJ...H50 (. 48
Krizovatka CZKBL...H42 [ 26
Krizovatka CZKL...H30 (. 1
Krizovatka CZKP...H100 (. 137
Krizovatka CZKP...H110 (. 158
Krizovatka CZKP...H50 (. 49
Krizovatka CZKP...H60 [ 82
Krizovatka CZKP...H80 (. 115
Krizovatka CZKPJ...H30 (. 1
Krizovatka CZKPJ...H42 [ 26
Krizovatka KLIK CZKFJ...H60 [ 80
Krizovatka KLIK CZPFJ...H60 (. 81
Kryt T-kusa KLIK PTKFJ... (. 196
Kryt T-kusa KLIK PTPFJ... (. 196
Kryt T-kusa KLIK s povlakom Magnelis PTKFJ...MC [ 107
Kryt T-kusa PTK... [ 197
Kryt T-kusa PTKP. | 197
Kryt T-kusa so zamkom PZTKP........ I 197
Kryt T-kusa Zlabu protiSmykovy so zamkom PZTKRT.........cc.cccccocvivnenns [ 198
Kryt T-kusu

s povlakom Magnelis PTK...MC [ 108

Kryt doplfiujiiceho dielu KLIK Zfabu T s povlakom Magnelis PTKDFJ..MC..........c.cccouuvenae |
108

Kryt doplfiujuceho dielu T

s povlakom Magnelis PTKD...MC |
Kryt dopliiujuceho dielu T KLIK PTKDFJ.............. |
Kryt doplfiujuceho dielu T PTKD |
Kryt kolena 45° KLIK PKKMFJ... |
Kryt kolena 45° KLIK PKPMFJ... |
Kryt kolena 45° PKKM |
Kryt kolena 45° PKKMP. |
Kryt kolena 45° protiSmykovy so zamkom PZKKMRT... |
Kryt kolena 45° s poviakom Magnelis PKKM...MC |
Kryt kolena 45° so zamkom PZKKMP... |
Kryt kolena 90° KLIK PKKFJ... |
Kryt kolena 90° KLIK PKPFJ... |
Kryt kolena 90° PKK |
Kryt kolena 90° PKKP. |
Kryt kolena 90° protiSmykovy so zamkom PZKKRT... |
Kryt kolena 90° s poviakom Magnelis PKK...MC . |
Kryt kolena 90° so zamkom PZKKP... |
Kryt kolena KLIK 45° s povlakom Magnelis PKKMFJ...MC...
Kryt kolena KLIK 90° s povlakom Magnelis PKKFJ...MC
Kryt krizovatky KLIK PCZKFJ... |
Kryt krizovatky KLIK PCZPFJ........... |
Kryt krizovatky PCZK |
Kryt krizovatky PCZKP. |
Kryt krizovatky so zamkom PZCZKP... |
Kryt krizovatky Zlabu protiSmykovy so zamkom PZCZKRT...........ccccc.... l.
Kryt redukcie pravy KLIK PRKPFJ... |
Kryt redukcie pravy PRKP... |
Kryt redukcie symetricky KLIK PRKSFJ... |
Kryt redukcie symetricky PRKS... |
Kryt redukcie lavy KLIK PRKLFJ... |

Kryt redukcie avy PRKL L 201
Kryt Zlabu PKJ... [ 188
Kryt Zlabu PKI [ 188
Kryt Zlabu PKP. [ 189
Kryt Zfabu PKR... [ 188
Kryt Zfabu protiSmykovy

so zamkom PZKRT... [ 191
Kryt Zfabu s povlakom Magnelis PKJ...MC........... [ 106
Kryt Zfabu s povlakom Magnelis PKL...MC .......... [ 106
Kryt Zfabu so zamkom PZKJ... [ 190
Kryt Zfabu so zamkom PZKL... [ 190
Kryt Zlabu so zamkom PZKP.... [ 190
Kryt Zfabu so zamkom PZKR... [ 189
Kryt Zlabu zosilneny

so zamkom PZKWJ... [ 191
Kryt Zlabu zosilneny

so zamkom PZKWL... [ 191
Kryt Zlabu zosilneny

so zamkom PZKWR... [ 191
Kryt Zlabu zosilneny PKWJ... [ 189

Kryt Zlabu zosilneny PKWL... [ 189
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Kryt Zlabu zosilneny PKWR

Kibovy obltk KLIK LLFJ...H80
Kibovy oblik LL...

Kibovy oblik LL...

Kibovy oblik LL...
Kibovy oblik LL...

Kibovy oblik LL...

Kibovy oblik LL...
Kibovy oblk LLB...H100........

Kibovy oblik LLB...H110

Kibovy oblik LLB...H60 ..
Kibovy oblik LLB...H80 ..

Kibovy oblik LLBJ...H50

Kibovy oblik LLBL...H42

Kibovy oblik LLL...H30.........
Modul dna kolena MDK.........

Modulova bocnica BM3000...

Modulova vnitorna bo¢nica BMW...

Modulova vonkajsia boénica BMZ.............

Montazna nozicka STMK.......

Montézna viozka pre vertikalne trasy WMK...

Obchadzka horizontalna OPZBN...H100...

Obchadzka horizontalna OPZBN...H110...

Obchadzka horizontalna OPZBN...H60.....

Obchadzka horizontalna OPZBN...H80.....

Obchadzka horizontalna OPZBNJ...H42...

Obchadzka horizontalna OPZBNJ...H50...

Obchadzka horizontalna OPZN...H100.....

Obchadzka horizontalna OPZN...H110 .....

Obchadzka horizontalna OPZN...H50.......

Obchadzka horizontalna OPZN...H60........

Obchadzka horizontalna OPZN...H80........
Obchadzka horizontalna OPZNJ...H30 .....

Obchadzka horizontalna OPZNJ...H42 .....

Obchadzka horizontalna prava KLIK OPZFPJ...H60
Obchadzka horizontalna fava KLIK OPZFLJ...H60

Obchadzka vertikalna KLIK OPNFJ...H60.

Obchadzka vertikalna OPNBN...H100.......

Obchadzka vertikalna OPNBN...H110

Obchadzka vertikalna OPNBN...H60..

Obchadzka vertikalna OPNBN...H80..

Obchédzka vertikalna OPNBNJ..H42......

Obchadzka vertikalna OPNBNJ...H50.......

Obchadzka vertikalna OPNN...

Obchadzka vertikalna OPNN...

Obchadzka vertikalna OPNN...

Obchadzka vertikalna OPNN...

Obchadzka vertikalna OPNN...H80

Obehédzka vertikaina OPNNJ...H30 .

Obchédzka vertikalna OPNNU...HA2 ...

Oblik 45° LUMBN...H100......

Oblik 45° LUMBN...H110 .....

Oblik 45° LUMBN...H60........

Oblik 45° LUMBN...H80........

Oblik 45° LUMBNJ...H42 .....

Oblik 45° LUMBNJ...H50 .....

Oblik 45° LUMN...H100.

Oblik 45° LUMN...H110.

Obluk 45° LUMN...H50..
Obluk 45° LUMN...

Obluk 45° LUMN...

Oblik 45° LUMNJ...

Oblik 45° LUMNJ...

Oblik 45° LUMPN. .

Oblik 45° LUMPN...

Oblik 45° LUMPN...

Oblik 45° LUMPN...

Oblik 45° LUMPN...

Oblik 45° LUMPNJ...H30 .....

Oblik 45° LUMPNJ...H42 .....

Oblik 90° LUBN...H100.

Oblik 90° LUBN...H110.........

Oblik 90° LUBN...H60...

Oblik 90° LUBN...H80...

Oblik 90° LUBNJ...H42 .

Oblik 90° LUBNJ...H50 .

Obluk 90° LUN...H100

Oblik 90° LUN...H110....

Oblik 90° LUN...H50

Oblik 90° LUN...H60

Oblik 90° LUN...H80
Oblk 90° LUNJ...
Oblk 90° LUNJ...
Oblik 90° LUPN...
Oblik 90° LUPN...
Oblik 90° LUPN...
Oblik 90° LUPN...
Oblik 90° LUPN...
Oblik 90° LUPNJ...H30
Oblik 90° LUPNJ...H42

H30..

H42..

H100

H110
H50

H60

H80

ODblik vnatorny 45° KLIK LUMFWJ...H60

Obluk vnatorny 90° KLIK LUFW.J...H60
Obluk vonkajsi 45° KLIK LUMFZJ...H60
Obluk vonkajsi 90° KLIK LUFZJ...H60
Ochranna krytka NO20-24x65..........
Ochranna krytka NO24x35

20,20,42,68,68,111,131

Ochranna krytka NO34x65
Ochranna krytka NO40x140
Ochranna krytka priehradky NOPK...
Ochranna krytka ty¢e NOP...
Ochranna lemovka TO10
Ochranna lemovka TOZ...
Ochranna lemovka TOZ14...
Plech redukény-ukonéovaci BRZ...H100
Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H110
Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H42
Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H50
Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H60
Plech redukény-ukoncovaci BRZ...H80
Plech redukény-ukoncovaci BRZL...H30
Podpera krytu PPKM...
Priehradka PG...N
Priehradka kolena PGK...

Priehradka s povlakom Magnelis PG...MC
Priehradla oblika vnatorna 45° PLMPW...
Priehradla oblika vnatorna 45° PLMW...

Priehradla oblika vnatorna 90° PLPW...
Priehradla oblika vnatorna 90° PLW...
Priehradla oblika vonkajsia 45° PLMPZ

Priehradla oblika vonkajsia 45° PLMZ...

Priehradla oblika vonkajsia 90° PLPZ...
Priehradla oblika vonkajsia 90° PLZ...
Prvok kibového oblika EL...H100 ...
Prvok kibového oblika EL...H110
Prvok kibového oblika EL...H42 ......
Prvok kibového oblika EL...H50 .....
Prvok kibového oblika EL...H60 ......
Prvok kibového oblika EL...H80 ......
Prvok kibového oblika ELB...H100
Prvok kibového oblika ELB...H110
Prvok kibového oblika ELB...H60
Prvok kibového oblika ELB...H80
Prvok kibového oblika ELBJ...H50 ..
Prvok kibového oblika ELBL...H42
Prvok kibového oblika ELL...H30 ...
Redukcia prava KLIK RKPFJ...H60
Redukcia prava RKP...H100
Redukcia prava RKP...H110
Redukcia prava RKP...H42
Redukcia prava RKP...H50
Redukcia prava RKP...H60
Redukcia prava RKP...H80
Redukcia prava RKPB...H100
Redukcia prava RKPB...H110
Redukcia prava RKPB...H60
Redukcia prava RKPB...H80
Redukcia prava RKPBJ...H50
Redukcia prava RKPBL...H42
Redukcia prava RKPL...H30
Redukcia symetricka KLIK RKSFJ...H60
Redukcia symetricka RKS...H100
Redukcia symetricka RKS...H110
Redukcia symetrickd RKS...H42
Redukcia symetricka RKS...H50
Redukcia symetricka RKS...H60
Redukcia symetricka RKS...H80
Redukcia symetrickd RKSB...H100..
Redukcia symetrickd RKSB...H110...
Redukcia symetrickd RKSB...H60.....
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Redukcia symetricka RKSB...H80
Redukcia symetrickd RKSBJ...H50

Redukcia symetricka RKSBL...H42

Redukcia symetricka RKSL...H30

Redukcia lava KLIK RKLFJ...H60

Redukcia lava RKL...H100....

Redukcia lava RKL...H110 ....

Redukcia lava RKL...H42.......

Redukcia fava RKL...H50.......

Redukcia fava RKL...H60.......

Redukcia lava RKL...H80.......

Redukcia lava RKLB...H100..

Redukcia lava RKLB...H110..

Redukcia lava RKLB...H60....

Redukcia fava RKLB...H80....
Redukcia fava RKLBJ...H50..

Redukcia lava RKLBL...H42..

Redukcia lava RKLL...H30.....

Redukéné koleno pravé KLIK KRPFJ...H60
Redukéné koleno pravé KRP...H100

Redukéné koleno pravé KRP..H110..........

Redukéné koleno pravé KRP...H50

Redukéné koleno pravé KRP...H60

Redukéné koleno pravé KRP...H80

Redukéné koleno pravé KRPB...H100.......
Redukéné koleno pravé KRPB...H110.......

Redukéné koleno pravé KRPB...H60 .

Redukéné koleno pravé KRPB..H80 .........
Redukéné koleno pravé KRPBJ...H42

Redukéné koleno pravé KRPBJ...H50

Redukéné koleno pravé KRPJ...H30

Redukéné koleno pravé KRPJ...H42

Redukéné koleno lavé KLIK KRLFJ...H60.

Redukéné koleno lavé KRL...H100 ...........

Redukéné koleno lavé KRL...H110

Redukéné koleno lavé KRL...H50

Redukéné koleno lavé KRL...H60

Redukéné koleno lavé KRL...H80

Redukéné koleno avé KRLB...H100..

Redukéné koleno lavé KRLB...H110..

Redukéné koleno lavé KRLB...H60....

Redukéné koleno lavé KRLB...H80........:::
Redukéné koleno lavé KRLBJ...H42..........

Redukéné koleno lavé KRLBJ...H50..........

Redukéné koleno lavé KRLJ...H30

Redukéné koleno lavé KRLJ...H42

Rohova spona kolena SPNK.

Spojka KLIK LUFJ...H60........
Spojka KLIK LUFJ...H60/01...

Spojka KLIK LUFJ...H60/02...

Spojka KLIK LUFJ...H60/05...

Spojka KLIK LUPFJ...H60......
Spojka KLIK LUPFJ...H60/01

Spojka KLIK LUPFJ...H60/02

Spojka KLIK LUPFJ...H60/05
Spojka LPLCH100

Spojka LPLCH110

Spojka LPLCHG0

Spojka LPMU...H50

Spojka LPMU...H60

Spojka LPMUH100

Spojka LPMUH110
Spojka LPMUH30

Spojka LPMUH42

Spojka LPMUH80
Spojka LPU...H50

Spojka LPU...H60

Spojka LPUH100

Spojka LPUH110
Spojka LPUH30.

Spojka LPUH42.

Spojka LPUH80.
Spojka modulovej boénice LBMJ...

Spojka oto¢na KLIK LGFJH60

Spojka oto¢na LG...H50 ........
Spojka oto¢na LG...H60 .

Spojka oto¢na LGJH3O..........

Spojka oto¢na LGJH42

Spojka oto¢na LGPH100........
Spojka oto¢na LGPH110

VYROBOK

Spojka oto¢na LGPH80 [ 1M
Spojka priehradky dolna LPKD1 [ 172
Spojka priehradky dolna LPKD2 [ 172
Spojka priehradky horna LPG [ 172
Spojka rozvetvovacia LRBJH100 [ 138
Spojka rozvetvovacia LRBJH110 [ 159
Spojka rozvetvovacia LRBJH42 [ 27
Spojka rozvetvovacia LRBJH50 [ 49
Spojka rozvetvovacia LRBJH60 [ 82
Spojka rozvetvovacia LRBJH80 [ 116
Spojka rozvetvovacia LRJH100........ [ 137
Spojka rozvetvovacia LRJH110 [ 158
Spojka rozvetvovacia LRJH30.......... [ 12
Spojka rozvetvovacia LRJH42 [ 27
Spojka rozvetvovacia LRJH50.......... [ 49
Spojka rozvetvovacia LRJH6O.......... [ 82
Spojka rozvetvovacia LRJH80.......... [ 115
Spojka rozvetvovacia LRP...H100 [ 137
Spojka rozvetvovacia LRP...H110 [ 158
Spojka rozvetvovacia LRP...H50 [ 49
Spojka rozvetvovacia LRP...H60 [ 82
Spojka rozvetvovacia LRP...H80 [ 115
Spojka rozvetvovacia LRPJH30 [ 12
Spojka rozvetvovacia LRPJH42 [ 26
Spojka s povlakom Magnelis LPMU...H60MC....... [ 101
Spojka s povlakom Magnelis LPU...H6OMC......... [ 100

Spojka uhlova KLIK
s povlakom Magnelis LKFJHB0MC .. |
Spojka uhlovéa KLIK LKFJH6O........... |

Spojka uhlova LKDH100 |

Spojka uhlova LKDH110 |

Spojka uhlova LKDH80 |

Spojka uhlova LKJ...H60 |

Spojka uhlova LKJH30 |

Spojka uhlova LKJH42 |

Spojka uhlova LKJH50 |

Spojka uhlova zfabu s poviakom Magnelis LKJ...HBOMC .............coceenne I

Spojka vertikalna LPKP... |

Spojka zlabu oto¢na KLIK

s povlakom Magnelis LGFJHBOMC .. [ 101
Spojka zlabu oto¢na s povlakom Magnelis LG...HSOMC ([ 101
Spojovaci plech BL... ([ 173
Spojovaci plech

s povlakom Magnelis BL..MC .......... [ 105
Spona ZAPN ([ 184
Spona ZAPN...E ........ [ 185
Spona ZAPN...F ([ 185
Spona ZPD... ([ 186
Spona ZPDD...E . ([ 183
Spona ZPDN...E........ [ 187
Spona ZPN... ([ 186
Spona ZPNN...E2...... [ 186
Spona univerzalna ZAPU... ([ 183
T-kus KLIK TKFJ...H60 [ 78
T-kus KLIK TPFJ...H60 [ 78
T-kus KLIK s povlakom Magnelis TKFJ...HGOMC. [ 103
T-kus TK...H100 [ 135
T-kus TK...H110 [ 156
T-kus TK...H42 [ 24
T-kus TK...H50 [ 47
T-kus TK...H60 [ 79
T-kus TK...H80 [ 13
T-kus TKB...H100 [ 135
T-kus TKB...H110 L 156
T-kus TKB...H60 [ 79
T-kus TKB...H80 [ 13
T-kus TKBJ...H50 [ 47
T-kus TKBL...H42 [ 25
T-kus TKL...H30 [ 10
T-kus TKP...H100 [ 136
T-kus TKP...H110 [ 157
T-kus TKP...H50 [ 47
T-kus TKP...H60 [ 79
T-kus TKP...H80 [ 114
T-kus TKPJ...H30 [ 1
T-kus TKPJ...H42 [ 25
T-kus s poviakom Magnelis TK...HSOMC [ 104
T-redukcia KLIK TRFJ...H60 [ 96
T-redukcia TR...H100 [ 147
T-redukcia TR...H110 [ 167
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T-redukcia TR...H50 | 58 Zlab KGL...H30 | 8
T-redukcia TR...H60 | 9 Zlab KGL...H42 | 17
T-redukcia TR...H80 | 125 Zlab KGL...H50 | 38
T-redukcia TRB...H100 | 148 Ztab KGL/KCL50H42 | 17
T-redukcia TRB...H110 | 168 Zlab KGL/KCL50H50/3 | 38
T-redukcia TRB...H60 I 96 Zlab KGL/KCL50H60 | 61
T-redukcia TRB...H80 | 125 Ztab KGL/KGOL...H60 | 61
T-redukcia TRBJ...H42 | 36 Zlab KGR...H30 | 8
T-redukcia TRBJ...H50 I 59 Zlab KGR...H42 | 17
T-redukcia TRJ...H30 | 16 Zlab KGR...H50 | 38
T-redukcia TRJ...H42 | 35 Zlab KGR...H60 | 61
T-redukcia symetricka KLIK TRSFJ...H60 | 97 Zlab KLIK KFJ...H60 | 60
T-redukcia symetricka TRSBN...H100 | 148 Zlab KLIK KFL...H60 | 60
T-redukcia symetricka TRSBN...H110 | 168 Ztab KLIK s poviakom Magnelis KFJ...HS0MC | 99
T-redukcia symetricka TRSBN...H60 | 97 Ztab KLIK s poviakom Magnelis KFL...HSOMC | 99
T-redukcia symetricka TRSBN...H80 | 126 Zlab KOJ...H100 | 130
T-redukcia symetricka TRSBNJ...H42 | 36 Zlab KOJ...H42 | 19
T-redukcia symetricka TRSBNJ...H50 | 59 Ztab KOJ...H50 | 41
T-redukcia symetricka TRSN...H100 | 148 Zlab KOJ...H60 | 68
T-redukcia symetricka TRSN...H110 I 168 Zlab KOJ...H80 | 110
T-redukcia symetricka TRSN...H50 | 59 Ztab KOP...H100 | 131
T-redukcia symetricka TRSN...H60 | 97 Ztab KOP...H50 | 42
T-redukcia symetricka TRSN...H80 | 125 Ztab s poviakom Magnelis KCJ... HGOMC | 100
T-redukcia symetricka TRSNJ...H30 | 16 Ztab s povlakom Magnelis KCL...HSOMC | 99
T-redukcia symetricka TRSNJ...H42 | 36

T-redukcia vkladana TRUNJ 137,58,98,127,149

Ukoncovaci plech BZK... | 174

Ukoncovaci plech

s poviakom Magnelis BZK...MC | 105

Vesiak droteny WD... | 171

Zamok krytu ZAMK... | 192

Zlab KAJ...H80 I 65

Zlab KAP..H110 | 152

Zlab KAP...H60 I 66

Zlab KBJ...H100 | 131

Zlab KBJ..H110 | 152

Zlab KBJ...H42 I 21

Zlab KBJ...H50 | 42

Zlab KBJ...H80 I 69

Zlab KBJ...H80 | 110

Zlab KBL...H100 | 131

Ztab KBL...H50 | 42

Zfab KBL...H60 I 68

Zlab KBP...H100 | 132

Zlab KBP...H110 | 153

Zlab KBP...H50 | 43

Zlab KBP...H60 I 69

Zlab KBP...H80 | 110

Zlab KBR...H42 I 20

Zlab KCD...H50 | 40

Zlab KCD/KCOD...H60 I 64

Zlab KCJ...H100 | 129

Zlab KCJ...H110 | 151

Zlab KCJ...H42 | 19

Zlab KCJ...H50 I 39

Zlab KCJ...H80 | 109

Zlab KCJ/KCOJ...HB0 I 63

Zlab KCL...H100 | 129

Zlab KCL...H42 [ 18

Zlab KCL...H50 I 39

Zlab KCL...H80 | 109

Zlab KCL/KCOL...H60 I 63

Zlab KCP...H100 | 130

Zlab KCP..H110 | 151

Zlab KCP...H50 | 41

Zlab KCP...H80 | 109

Zlab KCP/KCOP...H80 I 65

Zlab KGD...H100 | 128

Zlab KGD...H60 I 62

Zlab KGJ...H100 | 128

Zlab KGJ..H110 | 150

Zlab KGJ...H30 I 8

Zlab KGJ...H42 [ 18

Zlab KGJ...H50 I 39

Zlab KGJIKCJ50H42... | 18

Zlab KGJIKCJ50H50/3 I 38

Zlab KGJ/IKCJ50H60/3 I 61

Zlab KGJIKGOJ...H60 I 62

Zlab KGL...H100 [ 128

Zlab KGL...H110 | 150




	KCP/KCOP...



